
บทท่ี 5

สรุปผลและขอเสนอแนะ

5.1  สรปุการทํ างานของเตาทดสอบ

       จากการใชงานเตาทดสอบที่ใชการสันดาปกาซอะเซทิลีนกับกาซออกซิเจน เพื่อใชหลอมโลหะ
ตวัอยาง สามารถสรุปสมรรถนะการทํ างานของเตาทดสอบไดดังนี้
       1. ไดเตาทดสอบขนาดหองปฏิบัติการ ที่ใชการสันดาปกาซอะเซทิลีนกับกาซออกซิเจน ขนาด
ของเตาทดสอบ 32  × 32 × 30 ซ.ม. มีหองเผาไหมขนาดเสนผา ศนูยกลาง 120 ม.ม. ความสูง 150
ม.ม. ภายในหองเผาไหมมีการติดตั้งเบาหลอมทํ าจากอะลูมินาผสมสูง มีขนาดเสนผาศูนยกลาง 65
ม.ม. ความหนาผนังเบาหลอม 6 ม.ม. ความสูง 130 ม.ม. วางอยูบนแทนรองรับ บริเวณปากเบายึดติด
ผนงัเตาดานบนดวยวัสดุทนไฟเพื่อชวยปองกันกาซเผาไหมสัมผัสกับนํ้ าโลหะ มีความจุภายในเบา
หลอม 253.94 มิลลิลิตร สามารถใชหลอมโลหะไดปริมาณสูงสุด 300 กรัม

2. การทํ างานของเตาทดสอบสามารถแบงออกเปน สองชวง คือ ชวงที่หนึ่งเปนการอุนผนังเตา
ใชอัตราสวน ผสมระหวางกาซอะเซทิลีนกับกาซออกซิเจนอยูในสัดสวน 8 : 1 ความเร็วอากาศจาก
พดัลมเปาอากาศที่เขาในเตาทดสอบที่ความเร็ว 1.47 เมตร / วินาที ชวงที่สองเปนการใหความรอน
เพือ่ใชในการหลอมโลหะ แบงได 2 กรณ ี คอื กรณีที่หนึ่ง สํ าหรับโลหะที่มีจุดหลอมเหลวไมเกิน
700 ๐ C อัตราสวนผสมระหวางกาซอะเซทิลีนกับกาซออกซิเจนอยูในสัดสวน 10 : 1  ความเร็ว
อากาศจากพัดลมเปาอากาศที่เขาในเตาทดสอบที่ความเร็ว 1.47 เมตร / วินาที โดยการปรับเกจวัด
ควบคุมความดันใชงานที่หัวถังกาซอะเซทิลีนท่ีความดัน 0.35 บาร และปรับเกจวัดควบคุมความดัน
ใชงานที่หัวถังกาซออกซิเจนท่ีความดัน 0.27 บาร กรณทีี่สอง สํ าหรับโลหะที่มีจุดหลอมเหลวไม
เกิน 1200 ๐C อัตราสวนผสมระหวางกาซอะเซทิลีนกับกาซออกซิเจนอยูในสัดสวน  6 ∼ 8 : 1
ความเร็วอากาศจากพัดลมเปาอากาศที่เขาในเตาทดสอบที่ความเร็ว 1.68 เมตร / วินาที โดยการปรับ
เกจวัดควบคุมความดันใชงานที่หัวถังกาซอะเซทิลีนท่ีความดัน 0.48 บาร และปรับเกจวัดควบคุม
ความดันใชงานที่หัวถังกาซออกซิเจนท่ีความดัน 0.35 บาร  เตาทดสอบสามารถท ําอุณหภูมิหองเผา
ไหมไดสูงสุด 1280 ๐C โดยใชระยะเวลาประมาณ 3 ช่ัวโมง

ประสิทธภิาพการเผาไหมของกาซเชื้อเพลิง ในชวงเริ่มตนอุนเตาอุณหภูมิที่สะสมภายใน
หองเผาไหมจะยังไมสูง ทํ าใหประสิทธิภาพการเผาไหมระหวางกาซอะเซทิลีนกับกาซออกซิเจน
อาจจะตองมีการปรับสวนผสมบางเล็กนอย แตเมื่ออุณหภูมิในหองเผาไหมสูงขึ้นถึงอุณหภูมิจุดวาบ
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ไฟ (Flash point) ของกาซเชื้อเพลิง เมื่อผนังเตาเริ่มรอนแดงประสิทธิภาพการเผาไหมของกาซเชื้อ
เพลิงจะดขีึน้ ยิ่งอุณหภูมิภายในหองเผาไหมสูงขึ้น อัตราสวนผสมระหวางกาซอะเซทิลีนกับกาซ
ออกซิเจนก็จะลดลงเหลืออัตราสวนประมาณ 6 ∼ 8 : 1
 3. การใชเตาทดสอบเพื่อใชในการหลอมโลหะบริสุทธิ์ และโลหะผสมสํ าเร็จรูปตาง ๆ เชน
ดบีกุผสม  ตะกั่วผสม  สังกะสีผสม  อะลูมิเนียมผสม  แมกนีเซียมผสม และทองเหลือง เปนตน ซ่ึง
กอนการใชงานเตาทดสอบไปหลอมโลหะผสมกลุมใด ควรตรวจสอบกับเฟสไดอะแกรมโลหะ
ผสมกอนวาอุณหภูมิหลอมเหลวของโลหะผสมนั้นตองมจีดุหลอมเหลวตํ่ ากวา 1200 ๐C  ในบาง
กรณอีาจจะตองมีการใชฟลักซเพื่อจับสารมลทินที่ไมตองการออกจากนํ้ าโลหะ แตตองระวังธาตุ
ผสมทีเ่กิดจากการใชฟลักซที่มีผลตอสวนผสมในนํ้ าโลหะหลังกระบวนการหลอม

4. การประยุกตใชเตาทดสอบในการเตรียมโลหะผสม เชน โลหะอะลูมิเนียมผสมแมกนีเซียม
อะลูมิเนียมผสมซิลิคอน อะลูมิเนียมผสมสังกะสี ทองแดงผสมดีบุก ทองแดงผสมสังกะสี ทองแดง
ผสมเบอริลเลียม ทองแดงผสมอะลูมิเนียม ทองแดงผสมเงิน เปนตน ซ่ึงกอนการใชงานเตาทดสอบ
ไปเตรยีมหลอมโลหะผสมกลุมใด ควรตรวจสอบกับเฟสไดอะแกรมโลหะผสมกอนวาอุณหภูมิ
หลอมละลายของโลหะผสมนั้นมีอุณหภูมิหลอมเหลวเทาใด แตตองไมสูงกวา 1200 ๐C และในทาง
ปฏิบัติเพื่อลดการปนเปอนของโลหะในกระบวนการหลอมควรแยกเบาหลอมของโลหะแตละชนิด 
และอุปกรณที่ใชในการหลอมออกจากกัน

5. ประสิทธิภาพของเตาทดสอบ จากขอมูลการทดสอบหลอมโลหะดวยเตาทดสอบขนาดหอง
ปฏิบัติการ เมือ่เปรยีบเทียบอุณหภูมิกาซไอเสียกับประสิทธิภาพในเชิงการใชเชื้อเพลิงที่สภาวะคงที่
มแีนวโนมลดลงแบบเอ็กซโพเนนเชียล เชน การทดสอบหลอมโลหะดีบุกบริสุทธิ์ 99.3% อุณหภูมิ
กาซรอนปลองไอเสีย 348 ๐C มปีระสิทธิภาพเตาทดสอบในเชิงการใชเชื้อเพลิง 67.30% การทดสอบ
หลอมโลหะตะกั่วผสมดีบุก 40% อุณหภูมิกาซรอนปลองไอเสีย 356 ๐C มปีระสิทธิภาพเตาทดสอบ
ในเชิงการใชเชื้อเพลิง 68.80% การทดสอบหลอมโลหะอะลูมิเนียมผสมซิลิคอน 11% อุณหภูมิกาซ
รอนปลองไอเสีย 786 ๐C มปีระสิทธิภาพเตาทดสอบในเชิงการใชเชื้อเพลิง 53.32% การทดสอบ
หลอมโลหะอะลูมิเนียมผสมแมกนีเซียม 0.5% อุณหภูมิกาซรอนปลองไอเสีย 785 ๐C มปีระสิทธิ
ภาพเตาทดสอบในเชิงการใชเชื้อเพลิง 53.44% การทดสอบหลอมโลหะทองเหลือง ( Cu 70 Zn
30%) อุณหภูมิกาซรอนปลองไอเสีย 1102 ๐C มปีระสิทธิภาพเตาทดสอบในเชิงการใชเชื้อเพลิง
21.78% การทดสอบหลอมเตรียมโลหะผสมทองแดงผสมอะลูมิเนียม 20% อุณหภูมิกาซรอนปลอง
ไอเสีย 1172 ๐C มปีระสิทธิภาพเตาทดสอบในเชิงการใชเชื้อเพลิง 15.82% การทดสอบหลอมเตรียม
โลหะผสมทองแดงผสมอะลูมิเนียม 30% อุณหภูมิกาซรอนปลองไอเสีย 1188 ๐C มปีระสิทธิภาพเตา
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ทดสอบในเชิงการใชเชื้อเพลิง 16.53%  สรุปไดวาประสิทธิภาพของเตาทดสอบในเชิงการใชเชื้อ
เพลิงขึ้นอยูกับตัวแปรตาง ๆ ดังนี้

   1.  อุณหภมูกิาซรอนปลองไอเสียที่ออกจากเตาทดสอบ ทํ าใหเกิดการพาพลังงานความรอน
        ออกจากเตาทดสอบโดยตรง

2.  อุณหภมูผินังเตาทดสอบดานนอก ซ่ึงเกิดการสูญเสียพลังงานความรอนเนื่องจากการพา
   รวมกบัการนํ าความรอนของวัสดุผนังเตาทดสอบเนื่องจากอุณหภูมิที่แตกตางกันมาก
   ระหวางหองเผาไหมกับผนังเตาดานนอก

   3.  การสูญเสียพลังงานความรอนจากแผรังสีความรอนของผนังเตาทดสอบ
   4.  ความเร็วอัตราการไหลของอากาศที่เขาในเตาทดสอบจากพัดลมเปาอากาศถามากเกินไป
        กจ็ะเปนตวัพาพลังงานความรอนบางสวนออกจากเตาเร็วข้ึนแทนที่จะถายพลังงานความ
        รอนใหกับผนังหองเผาไหมและเบาหลอม

5.  จดุหลอมเหลวของโลหะ ปริมาณของโลหะที่จะทํ าการหลอม  และสวนผสมของโลหะ
         เพือ่น ํามาคํ านวณหาคาพลังงานที่ใชในการหลอมโลหะ และคํ านวณหาคาพลังงานที่ตอง
         เขาในเตาทดสอบเพื่อใชในการเพิ่มอุณหภูมิผนังหองเผาไหม และเบาหลอมคาพลังงาน
         ทีใ่ชในการหลอมโลหะ โลหะที่มีอุณหภูมิหลอมเหลวสูง
          จะใชเวลาในการหลอมนานกวาโลหะที่มีอุณหภูมิหลอมเหลวตํ่ า และประสิทธิภาพใน
          เชิงการใชเชื้อเพลิงจะนอยกวา

6.  ขอดีของเตาทดสอบที่สรางขึ้น คือ ขั้นตอนการปฏิบัติการหลอมโลหะกระทํ าไดงายไม
         ยุงยาก การควบคุมการทํ างานของเตาทดสอบไมซับซอน ราคาตนทุนในการสราง และ
         การซอมบํ ารุงไมสูงมากนัก การถอดเปลี่ยนเบาหลอมทํ าไดสะดวก คาใชจายในการ
         หลอมโลหะแตละตัวอยางไมสูงมากนัก

          7.  ขอเสียของเตาทดสอบที่สรางขึ้น จากการทดสอบการใชงานเตาทดสอบพบขอเสียของ
                  เตาทดสอบ คือ
                  1.  การควบคมุอณุหภูมิภายในหองเผาไหมใหคงที่ หรือการเพิ่มอุณหภูมิภายในหองเผา
                       ไหมควบคมุไดไมสะดวกนัก เพราะหัวเผาใชการปรับอัตราการไหลดวยมือซ่ึงตองใช
                       ทกัษะและความชํ านาญ

2.  การปนเปอนของธาตุในนํ้ าโลหะผสม เนื่องจากการใชเบาหลอมโลหะ และอุปกรณ
     ในกระบวนการหลอมรวมกัน ปญหาเกิดจากการดูดซับกาซจากบรรยากาศ เชน กาซ

         ออกซเิจน ไฮโดรเจน และไนโตรเจน เขาละลายในโลหะเหลวซึ่งทํ าใหเกิดรูพรุน
         ขนาดเลก็ อาจเกิดขึ้นในขบวนการเปดฝาครอบเพื่อใสเศษโลหะ การกวนนํ้ าโลหะ    



148

         การตกัขี้โลหะ และในระหวางขั้นตอนการเทนํ้ าโลหะ
 3.  การแตกราวของเบาหลอมอะลูมินาผสมสูงที่สรางโดยกรรมวิธีการหลอขึ้นรูป และ
      ผานการอบผนึก (Sintering) มาที่อุณหภูมิ 1250 ๐C แลวนํ ามาอบอีกครั้งที่อุณหภูมิ
      1400 ๐ C  เมือ่น ํามาใชงานในเตาทดสอบ โดยใชหัวเผากาซเชื้อเพลิงซึ่งเกิดการกระ
      แทกของเปลวไฟทํ าใหผนังเบาหลอมรอนเฉพาะจุด ความรอนทั้งลํ าตัวเบาหลอมไม

เทากนั และเกดิการขยายตัวเฉพาะบริเวณ การใหเพิ่มอุณหภูมิใหกับเบาหลอมชนิดนี้
     ไมสามารถเพิ่มอุณหภูมิสูงขึ้นทันทีทันใด เพราะจะเกิดการแตกราวโดยเฉพาะเมื่อใช
     หลอมโลหะที่มีอุณหภูมิหลอมละลาย 980 – 1120 ๐ C จะเกดิการแตกราวในตอนเอียง
      เทนํ้ าโลหะออกจากเบาหลอม เนื่องจากอุณหภูมิที่แตกตางกันระหวางกนเบาที่มี

โลหะหลอมกับสวนขอบปากเบาหลอมท่ีผนึกไวกับผนังดานบนเตาทดสอบ
            วธีิการปรับปรุงโดยการออกแบบและทํ าเบาหลอมที่ทํ าจากเหล็กกลาไร

สนิมเกรด S316 ภาย ในบุดวยวัสดุทนความรอนที่มีสวนผสมของผงอะลูมินา เพื่อใช
หลอมโลหะที่มีอุณหภูมิหลอมเหลวไมเกิน 700 ๐C สามารถใชหลอมโลหะผสมได   
เชน โลหะสังกะสีผสม อะลูมิเนียมผสม แมกนีเซียมผสม นอกจากนี้อาจเลือกใชเบา
หลอมที่ทํ าจากวัสดุคารบอนผสมซิลิคอนคารไบด เพราะทนทานตอการกระแทกของ
เปลวไฟที่ใชเชื้อเพลิงกาซ หรือนํ้ ามันเชื้อเพลิง และทนทานตอการเปลี่ยนอุณหภูมิ
โดยทันทีทันใดไดดีกวา    

5.2  ขอเสนอแนะ

ขอเสนอแนะในการทํ างานเตาทดสอบ
1. การอุนเตาทดสอบ เมื่อใชหลอมโลหะที่มีจุดหลอมเหลวไมเกิน 700 ๐C ใชเวลาอุนเตา 20

นาท ี  และใชอัตราสวนผสมระหวางกาซอะเซทิลีนกับกาซออกซิเจนในสัดสวน 10 : 1 ใหอัตราเรง
ของอณุหภูมิภายในหองเผาไหมประมาณ 3 – 12 ๐C / นาท ี และเมื่อใชหลอมโลหะที่มีจุดหลอม
เหลวไมเกิน 1200 ๐C ใชเวลาอุนเตา 30 นาท ีและใชอัตราสวนผสมระหวางกาซอะเซทิลีนกับกาซ
ออกซิเจนในสัดสวน 6 ∼ 8  : 1 ใหอัตราเรงของอุณหภูมิภายในหองเผาไหมประมาณ 8 – 12 ๐C /
นาที การปรบัเพิม่หรือลดอุณหภูมิภายในหองเผาไหม ทํ าไดโดยการปรับเพิ่มหรือลดอัตราการไหล
กาซอะเซทลีินดวยวาลวที่หัวเผา และอานคาจากเทอรโมคัปเปลที่วัดอุณหภูมิในหองเผาไหม
สํ าหรับการปรับอุณหภูมิในหองเผาไหมใหคงที่ ทํ าไดโดยการปรับอัตราสวนผสมกาซอะเซทิลีน
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กบักาซออกซิเจนอยูในสัดสวน 8 ∼ 10  : 1 ปรับความเร็วของอากาศจากพัดลมเปาอากาศ และอาน
คาจากเทอรโมคัปเปลที่วัดอุณหภูมิในหองเผาไหม   

2.  เทคนคิการเตรียมเศษโลหะที่จะทํ าการหลอม ควรตัดยอยใหมีขนาดประมาณ 5 × 5 ม.ม.
ความหนาประมาณ 4 – 5 ม.ม. ไมควรตัดชิ้นงานใหมีขนาดเล็กกวานี้ เพราะชิ้นงานยิ่งขนาดเล็กพื้น
ทีผิ่วสัมผัสก็จะมากขึ้น และมีผลตอการทํ าปฏิกิริยากับกาซในบรรยากาศในระหวางกระบวน การ
หลอม ตวัอยางเชน เศษอะลูมิเนียมขนาดเล็กเกินไปเมื่อไดรับอุณหภูมิสูงจะทํ าปฏิกิริยารวมตัวกับ
ออกซิเจนกลายเปนอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) ซ่ึงลอยอยูบนผิวหนานํ้ าโลหะและปนกับนํ้ าโลหะ
จะตองตักออกกอนเทนํ้ าโลหะ ทํ าใหสวนผสมในโลหะผสมเปลี่ยนแปลงได

3.  เทคนคิในการหลอมโลหะ การเตรียมเศษโลหะที่จะใชหลอม ควรคัดเลือกโลหะเกรดหรือ
ชนดิที่สามารถทราบคาสวน ผสมของธาตุตาง ๆ กอน และจัดลํ าดับการใสโลหะลงในเบาหลอม
โดยใสโลหะที่มีจุดหลอมละลายสูงลงในเบาหลอมกอน แลวจึงใสโลหะที่จะผสมที่มีจุดหลอมเหลว
ตํ ่าลงไป การเปดฝาครอบเบาหลอมควรทํ าในกรณีเมื่อโลหะหลอมเหลวหมดแลวเพื่อทํ าการกวนนํ้ า
โลหะ และตักขี้โลหะออกกอนที่จะเทลงในแบบหลอ การเกิดรูพรุนของฟองกาซขนาดเล็กภายใน
เนือ้โลหะท่ีผานการทดสอบหลอมดวยเตาทดสอบ เกิดจากกาซไฮโดรเจน และกาซออกซิเจนใน
บรรยากาศที่สามารถละลายในนํ้ าโลหะที่อุณหภูมิสูงโดยอยูในรูปอะตอม การละลายของกาซเหลา
นีอ้าจเกดิในขั้นตอนเปดฝาครอบเพื่อใสโลหะผสม การกวนนํ้ าโลหะใหผสมเขากัน การตักขี้โลหะ
ทีล่อยบนผิวหนานํ้ าโลหะออก และการเทนํ้ าโลหะลงในแบบหลอ เมื่อโลหะแข็งตัวอะตอมของ
ไฮโดรเจนจะถูกขับออกมารวมตัวกันเปนโมเลกุลกลายเปนฟองอากาศขนาดเล็กแยกตัวลอยข้ึน
เหนอืนํ ้าโลหะ แตเนื่องจากโลหะแข็งตัวกอนจึงตกคางเปนฟองกระจัดกระจายอยูในเนื้อโลหะ ซ่ึง
จะเกดิกบัโลหะอะลูมิเนียมผสม และโลหะทองแดงผสมสามารถสังเกตเห็นดวยตาเปลาเมื่อนํ าชิ้น
งานมาขัดผิวเรียบ
              วธีิการปองกันการทํ าปฏิกิริยากับกาซในบรรยากาศ โดยการออกแบบฝาครอบเบาหลอม
และมีการใชกาซเฉื่อยควบคุมบรรยากาศเหนือเบาหลอมเพื่อชวยปองกันการเกิดรูพรุนฟองอากาศ
ในเนือ้โลหะ และอาจจะตองมีการใชฟลักซในระหวางขั้นตอนปฏิบัติการหลอมโลหะเพื่อที่ทํ าหนา
ทีจ่บักาซทีล่ะลายอยูในนํ้ าโลหะใหลอยข้ึนมาที่ผิวหนาโลหะ แตตองระวังธาตุผสมที่เกิดจากการ
ใชฟลักซที่มีผลตอสวนผสมในนํ้ าโลหะหลังกระบวนการหลอมดวย

4. จากการทดสอบใชงานเตาทดสอบมีขอเสนอแนะวา เตาทดสอบนี้เหมาะสมที่จะใชในการ
หลอมโลหะอะลูมิเนียมหรือกลุมอะลูมิเนียมผสม เนื่องจากมีประสิทธิภาพในเชิงการใชเชื้อเพลิง
มากกวา 50% แตไมเหมาะสํ าหรับใชในการหลอมโลหะทองเหลืองหรือโลหะกลุมบรอนซเพราะ
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เมือ่ใชอุณหภูมิสูงขึ้น การสูญเสียพลังงานไปกับกาซรอนไอเสียก็จะมากขึ้นดวยทํ าใหประสิทธิภาพ
ในเชิงการใชเชื้อเพลิงจะตํ่ ากวา 30% ท ําใหคาใชจายในการหลอมโลหะตอนํ้ าหนักสูงขึ้นดวย

5. การนํ าความรอนจากกาซรอนปลองไอเสียมาใชประโยชน เนือ่งจากกาซรอนจากปลองไอ
เสยีเตาทดสอบมีอุณหภูมิสูง เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพใหกับเตาทดสอบโดยมีเทคนิควิธีการคือ

      5.1 การออกแบบอุปกรณแลกเปลี่ยนความรอน (Heat exchanger) เพือ่ใชพลังงานความรอน
จากกาซรอนปลองไอเสียบางสวนมาอุนอากาศใหรอนกอนที่จะสงเขามาในหองเผาไหม
ทางทออากาศเขาในเตาทดสอบโดยออกแบบใหมีทอนํ าอากาศรอนจากอุปกรณแลก 
เปลีย่นความรอนตอรวมกับทออากาศเขาในเตาทดสอบ เพื่อเพิ่มอุณหภูมิใหกับอากาศที่เขา
หองเผาไหมโดยใชแรงดูดของอากาศจากพัดลมเปาอากาศ จะเปนการเพิ่มประสิทธิภาพ
การเผาไหมดีขึ้น
5.2  การออกแบบหองอุนเศษโลหะ (Preheat chamber) เพือ่ใชพลังงานความรอนจากกาซ
รอนทีอ่อกทางปลองไอเสียมาอุนเศษโลหะใหรอนกอนที่จะใสลงในเบาหลอม โดยการ
ออกแบบหองที่ใหกาซรอนไหลผานแยกกับหองวางเศษโลหะเพื่อปองกันกาซรอนไอเสีย
สัมผัส และทํ าปฏิกิริยากับโลหะ วิธีนี้ยังชวยกํ าจัดความชื้นในเศษโลหะไดอีกดวย

6.  การเลอืกใชหัวเผาแบบอัตโนมัติโดยเลือกใชเชื้อเพลิงเหลว เชน นํ้ ามัดกาด (kerosene) หรือ
นํ้ ามันดีเซล (Solar oil) ซ่ึงหวัเผาแบบนี้มีการออกแบบสรางพัดลมเปาอากาศ  และหัวเผาในชุดเดียว
กนั มกีารติดตั้งอุปกรณควบคุมอัตราการไหลของเชื้อเพลิง และอุปกรณควบคุมอัตราการไหลของ
อากาศจากพัดลมเปาอากาศซึ่งสัมพันธกับอุณหภูมิในหองเผาไหมแบบอัตโนมัติ มีอุปกรณจุดไฟ
อัตโนมตัิ และอุปกรณปองกันไฟยอนกลับ ซ่ึงสามารถควบคุมการทํ างาน และประสิทธิภาพการเผา
ไหมของเชื้อเพลิงไดดีกวา

7.  การลดการปนเปอนของธาตุในนํ้ าโลหะผสม ควรใชเบาหลอมเฉพาะโลหะแตละชนิด  และ
อุปกรณทีใ่ชในกระบวนการหลอมแยกออกจากกัน และทุกครั้งที่เทนํ้ าโลหะออกจะตองขูดเอาเศษ
โลหะทีต่ดิคางภายในเบาหลอมออกใหหมด และควรทํ าความสะอาดอุปกรณที่ใชในการหลอม
โลหะไมใหเศษโลหะเกาะติดเพราะจะเปนสาเหตุของการปนเปอนธาตุผสมในนํ้ าโลหะ

8.  การใชงานเตาทดสอบเพื่อใชในการหลอมโลหะ  เพื่อใหเกิดทักษะในการทํ างานควรมีการ
ฝกปฏิบัติการควบคุมการทํ างานของชิ้นสวนเตาทดสอบ และขั้นตอนการปฏิบัติการหลอมโลหะ
เพือ่ปองกันอันตรายในการใชงานเตาทดสอบ

9.  ในการหลอมโลหะแบบตอเนื่องทีละครั้ง ประสิทธิภาพเตาทดสอบในเชิงการใชเชื้อเพลิงจะ
เร่ิมสงูขึ้นในครั้งตอไป เนื่องพลังงานความรอนที่สะสมภายในผนังหองเผาไหม และในเบาหลอม
นอกจากนีอุ้ณหภูมิที่ช้ินงานถูกอุนใหรอน จะทํ าใหระยะเวลาในการหลอมสั้นกวาครั้งแรก
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