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บทที่ 5 
วิธีการวิจัย 

 
  ในการวิจัยเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ และลดตนทุนการผลิตมีขั้นตอนคือ กําหนดดัชนีช้ีวัด
ประสิทธิภาพเพื่อใหทราบวาการดําเนินการปจจุบันของสหกรณอยูในระดับใด จากนั้นจึงปรับปรุง
วิธีการทํางานในเรื่องการใชฟน ขั้นแรกคือการปรับปรุงสภาพของหองรม จากนั้นกําหนดปริมาณ
การใสฟนแบบตางๆ เพื่อหาสภาวะที่ดีที่สุด และทดลองหาปริมาณกรดที่ทําใหมีของเสียนอยที่สุด
เมื่อวัตถุดิบที่นําเขามาผลิตมีการผสมแอมโมเนีย ใชดัชนีช้ีวัดเพื่อใหทราบวาการปรับปรุงแตละ
ขั้นตอนทําใหประสิทธิภาพเพิ่มขึ้นมากนอยเพียงไร 
 
5.1 การกําหนดดัชนีชี้วัดประสิทธิภาพ 
 ในธุรกิจแปรรูปยางพาราจําเปนตองวิเคราะหและตัดสินใจทุกวันเนื่องจากการเปลี่ยนแปลง
ของราคายางบางครั้งการตัดสินใจลาชาหรือผิดพลาดอาจทําใหเกิดการขายขาดทุนหรือในกรณีที่มี
ของเสียมากทําใหราคาขายผลิตภัณฑต่ําลง หากปรับปรุงแกไขไมทันอาจทําใหสหกรณขาดทุน 
  เมื่อสหกรณดําเนินการผลิตมาระยะหนึ่งแลวยอมมีขอมูลมาวิเคราะหไดวาการดําเนินงาน
จนถึงปจจุบันผลการดําเนินระดับงานอยูระดับใด และมีเปาหมายที่จะทําใหผลการดําเนินงานดีขึ้น
แคไหน จากนั้นก็กําหนดเปนมาตรฐานไว  และมีดัชนีช้ีวัดวาในชวงเวลาหนึ่งๆสหกรณดําเนินการ
เปนไปตามมาตรฐานหรือไม  ซ่ึงดัชนีช้ีวัดนี้จะเกี่ยวกับปจจัยหลักๆที่มีผลกระทบอยางรุนแรงตอ
ตนทุนและประสิทธิภาพ 
 5.1.1 แบบจําลอง (Model) ดัชนีชี้วัดประสิทธิภาพ 
  ในการผลิตยางแผนรมควันของสหกรณกองทุนสวนยาง ส่ิงที่ตองการคือใหไดยาง
แผนรมควันคุณภาพดีจํานวนมากโดยใชไมฟนปริมาณนอยและใชเวลาในการรมสั้นๆ อีกทั้งมีการ
สูญเสียเนื้อยางนอยที่สุด ดังนั้นรูปแบบของดัชนีช้ีวัดประสิทธิภาพจึงเทากับ 
 

 P = R (5.1) 
 IL + IM + E 
 

โดย P    =     ดัชนีช้ีวัดประสิทธิภาพในการผลิตยางแผนรมควัน 
 R    =     น้ําหนักยางแผนทุกชั้นคุณภาพที่ผลิตได (กิโลกรัม) 
 IL    =     ช่ัวโมง – คน ที่ใชในการรมควัน (ช่ัวโมง-คน) 
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 IM   =     น้ําหนักเนื้อยางแหงที่สหกรณซ้ือเพื่อผลิต (กิโลกรัม) 
 E    =     น้ําหนักของไมฟนที่ใช (กิโลกรัม) 
 

  ดัชนีช้ีวัดประสิทธิภาพดังกลาว เปนการวัดประสิทธิภาพโดยรวมของสหกรณ ซ่ึง
ไดรวมปจจัยที่สําคัญจากการวิเคราะหปญหาในบทที่ 3 ไว คือปริมาณยางแผนรมควันที่ไดเทียบกับ
ปริมาณวัตถุดิบ และไมฟนที่ใช ในบางกรณีตองการวัดประสิทธิภาพสวนยอย (Partial Efficiency) 
เพื่อควบคุมเฉพาะจุด เมื่อแยกดัชนีช้ีวัดประสิทธิภาพออกจากกันไดดังนี้ 
 5.1.2 ดัชนีการใชไมฟน 
  ดัชนีการใชไมฟน หรือคาไมฟนจําเพาะ (ไพโรจน  คีรีรัตน, 2546) ช้ีใหสหกรณ
ทราบวา ในการผลิตยางแผนรมควัน 1 กิโลกรัมใชไมฟนไปกี่กิโลกรัม ซ่ึงสหกรณทั่วไปใชเพื่อ
ควบคุมตนทุนคาไมฟน 
 

 P1 = E (5.2) 
 R 
เมื่อ 
 P1 = ดัชนีการใชไมฟน หรือ เรียกวาคาไมฟนจําเพาะ 
 E = น้ําหนักของไมฟนที่ใช (กิโลกรัม) 
 R = น้ําหนักของยางแผนทุกชั้นคุณภาพที่ผลิตได (กิโลกรัม) 
 

 5.1.3 ประสิทธิภาพการผลิต 
   เมื่อเสร็จสิ้นกระบวนการรมควันจะทําการคัดชั้นคุณภาพเพื่อแยกยางฟองและ 
คัตติ้งออกจากยางแผนรมควันโดยของเสียเหลานี้จะแยกขายในชั้นที่ต่ํากวา (Down Grading) ซ่ึง
ราคาจะถูกลง การที่มีของเสียเชนนี้นับเปนความสูญเสีย หรือประสิทธิภาพการผลิตต่ํา เมื่อแยกดัชนี
ช้ีวัดประสิทธิภาพสวนยอย ในสวนของน้ําหนักผลผลิตที่ดี กับน้ําหนักวัตถุดิบ ดังนี้ 
 

 P2 = RSS (5.3) 
 IM 
เมื่อ 
 P2 = ประสิทธิภาพการผลิต หรือที่เรียกวาผลิตภาพ (Productivity) 
 RSS = น้ําหนักยางแผนรมควันที่ได (กิโลกรัม) 
 IM = น้ําหนักเนื้อยางแหงที่สหกรณนําเขาผลิต (กิโลกรัม) 
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   โดยทั่วไปการใชเครื่องมือวัดความเขมขนในการหาคาน้ําหนักยางแหงจะไมทราบ
น้ําหนักที่แทจริงของวัตถุดิบที่นําเขาผลิต (IM) จึงเปลี่ยนวิธีการวัดผลิตภาพการผลิตใหสอดคลองกบั
รูปแบบการสูญเสียของการผลิต โดยถือวาวัตถุดิบที่นําเขาสูกระบวนการผลิตสูญเสียไปนอยมาก 
(สหกรณควรทวนสอบเปนระยะ ตามวิธีในภาคผนวก จ) จึงเทากับน้ําหนักยางทุกประเภทที่ไดจาก
กระบวนการผลิต (IM ≈ RSS RB + RC + RU) จึงแทนคา IM ลงในสมการ 5.3  
 

 P2 =           RSS (5.4) 
 RSS + RB + RC + RU 
 

เมื่อ RSS = น้ําหนักยางแผนรมควันชั้น 1, 2 หรือ 3 (กิโลกรัม) 
 RB  = น้ําหนักยางฟอง (กิโลกรัม) 
 RC  = น้ําหนักยางคัตติ้ง (กิโลกรัม) 
 RU = น้ําหนักยางรมไมสุก (กิโลกรัม) 
 

  จากดัชนีช้ีวัดประสิทธิภาพที่นิยามไวหมายความวา ในการรมควันแตละครั้งจะได ยางแผน
รมควันชั้น 1, 2 หรือ ช้ัน 3 (RSS) ยางฟอง (RB) ยางคัตติ้ง (RC) จากการตัดรอยตําหนิบนแผนยางออก 
และมียางบางแผนที่ยังไมสุกในการรมครั้งแรก (RU) คนงานจะแยกไวเพื่อนําเขารมซ้ําเมื่อมีเกะวาง 
การรมควันที่มีประสิทธิภาพหมายถึง สหกรณไดยางแผนรมควันในสัดสวนที่สูง โดยยางฟอง 
ยางคัตติ้ง และยางรมไมสุกมีนอยที่สุด 
  โดยทั่วไปดัชนีช้ีวัดประสิทธิภาพนี้จะเทียบเปนรอยละเพื่อใหเขาใจงาย จึงเขียนสมการ
ใหมไดดังสมการที่ 5.5 
 

 P2 =           RSS (5.5) 
 RSS + RB + RC + RU 
 

  และเรียกดัชนีนี้วา “ผลิตภาพ” 
 
5.2 การวัดประสิทธิภาพของโรงรมของสหกรณกรณีศึกษา 
  ในการดําเนินงานของสหกรณกองทุนสวนยางบานหนําคอก  จํากัด  ไมมีการวัด
ประสิทธิภาพที่ชัดเจนนอกจากการทํารายงานประจําปบัญชี 
  เมื่อเร่ิมเขาไปทําการเพิ่มประสิทธิภาพและลดตนทุนจึงหาประสิทธิภาพปจจุบันของ
สหกรณ ตามแบบจําลองที่สรางขึ้นโดยขอมูลที่ปอนเขาไปในแบบจําลอง คือขอมูลจากฝายบัญชี
ตั้งแตเดือน เมษายน-ตุลาคม 2547 ทั้งนี้เพื่อนําไปใชเปรียบเทียบเมื่อปรับปรุงกระบวนการผลิตแลว 

x 100 
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 5.2.1 คาไมฟนจําเพาะของสหกรณกรณีศึกษา 
   จากขอมูลเร่ิมตนของโรงงานชวงวันที่ผลิตยางแผนรมควัน 5  พ.ค. – 31 ต.ค. 47 
ใชไมฟน 209,700 กิโลกรัม ยางแผนที่ผลิตได 196,735 กิโลกรัม 
 P1 =  E 
     R 
  P1 = 209,700 
    196,735 
   = 1.07 
  จากการสํารวจเอกสารพบวาหลายๆสหกรณมีดัชนีการใชไมฟนต่ํากวา 1.07 เชน 
สหกรณกองทุนสวนยางบานชายเขาพัฒนา จํากัด 
 5.2.2 ผลิตภาพ (Productivity) ของสหกรณกรณีศึกษา 
   ขอมูลของสหกรณกองทุนสวนยางบานหนําคอก จํากัด ชวงพฤษภาคม 2547 –  
ตุลาคม  2547 มีผลผลิตยางดังตารางที่ 7 
ตารางที่ 7 ปริมาณยางของสหกรณกองทุนสวนยางบานหนําคอก จํากัด ชวง พ.ค. – ต.ค. 47 

ประเภทยาง ปริมาณ (กก.) เปอรเซ็นต 
ยางแผนรมควัน 178,525 90.74 
ยางฟอง 11,967 6.08 
ยางคัตติ้ง 6,243 3.17 

รวม 196,735  
ที่มา : บันทึกการขายของฝายบัญชี 
 

 เมื่อใชดัชนีวัดผลิตภาพ ตามสมการ 5.5 ไดดังนี้ 
 P2 =                    RSS 
 RSS + RB + RC + RU 
 P2 =   178,525 
   178,525+11,967+6,243+0 
  P2 = 90.74% 
 

 เนื่องจากขอมูลของฝายบัญชีไมมีน้ําหนักยางรมไมสุก (จึงแทนคา Ru = 0ในสมการ) เพราะ
ฝายผลิตนําเขารมซ้ําเมื่อมีเกะวางโดยไมแจงน้ําหนักแกฝายบัญชี หลังจากรมซ้ําแลวกลายเปนยาง
แผนรมควัน  ยางฟอง  ยางคัตติ้งบางสวน  ฝายบัญชีบันทึกน้ําหนักยางแตละประเภทจาก
ใบเสร็จรับเงินเมื่อนํายางไปขาย ทําใหไมสามารถทราบผลิตภาพที่แทจริง เนื่องจากในการรมซ้ํามี

x 100 

x 100 
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การใช ความรอนจากไมฟน พื้นที่วางของเกะที่อาจใชผลิตยางแผนรมควันชุดใหม ราคายางอาจ
เปลี่ยนแปลงในชวงที่รมซ้ําอยู ดังนั้นยางที่รมไมสุกในการรมรอบแรกนับวาเปนความสูญเสียอยาง
หนึ่งของสหกรณ 
  ในเดือนตุลาคมจึงเริ่มเก็บขอมูลน้ําหนักยางแยกประเภทที่ออกจากหองรมในแตละวันได
ดังตารางที่ 8 และภาพที่ 31 แสดงสัดสวนของยางแตละประเภท 
 

ตารางที่ 8 สัดสวนผลผลิตยางสหกรณกองทุนสวนยางบานหนําคอก จํากัด เดือนตุลาคม 47 
ประเภทยาง ปริมาณ (กิโลกรัม) สัดสวน (%) 

ยางแผนรมควนั 28,484 74.62 
ยางฟอง   3,532   9.25 
ยางคัตติ้ง   1,525   4.00 
ยางรมไมสุก   4,630 12.13 

รวม 38,174    100 
ที่มา : รายงานของฝายผลิต 

ยางคัตติ้ง 4.00%
ยางรมไมสุก 12.13%

ยางแผนรมควัน
74.62%

ยางฟอง 9.25%

 
ภาพที่ 31 สัดสวนของยางแตละประเภททีผ่ลิตไดในเดือน ตุลาคม 2547 

 

 เมื่อใชดัชนีวัดผลิตภาพ ตามสมการ 5.5 ไดดังนี้ 
 P2 =                    RSS 
 RSS + RB + RC + RU 
  P2 =   28,484 
    28,484+3,532+1,525+4,630 
  P2 = 74.62% 

x 100 

x 100 
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  ดังนั้นผลิตภาพของสหกรณกองทุนสวนยางบานหนําคอก ตามที่นิยามไวจึงมีคา 0.7462 ซ่ึง
นับวาอยูในระดับต่ํามาก ควรหาแนวทางในการเพิ่มสัดสวนของยางแผนรมควัน ลดสดัสวนของยาง
แผนคุณภาพต่าํ ไดแก ยางฟอง และยางรมไมสุก 
 
5.3 การทดลองเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการใชไมฟน 
  จากการใชงานมาเปนระยะเวลานานและขาดการบํารุงรักษาที่ดี ทําใหลักษณะของหองรมที่
กลาวไวในหัวขอ 2.1.3 มีการชํารุดหลายจุดทําใหเกิดการสูญเสียความรอน เชน ฝาเพดานชํารุด
เนื่องจากโดนไอน้ําและความชื้นทําใหทรุดตัวลงเนื่องจากรับน้ําหนักไมไหว จึงเกิดมีชองโหวให
อากาศรอนในหองรมไหลออกไปมาก ล้ินเปด-ปดชองระบายความชื้นที่เพดานใชการไมได สวน
ใหญแกปญหาดวยการนําไมไปดักไว ล้ินจึงเปดตลอดเวลาไมมีการปรับขนาดตามอัตราความชื้น
จากแผนยางที่ตองการระบายออก 
  การชํารุดในสวนของเตาเผา เชน ประตูเตาเผาชํารุดเสียหายและหลุดออกทําใหความรอน
ไหลยอนออกไปได อีกทั้งไมสามารถควบคุมปริมาณอากาศ ทําใหการลุกไหมเปนไปอยางรวดเร็ว 
ประกอบกับอิฐทนไฟดานในเตาเผาแตกหักทําใหชองใสฟนกวางขึ้น เมื่อพนักงานควบคุมเตาใสฟน
ปริมาณมากทําใหอัตราการเผาไหมสูงกวาอัตราการไหลของอากาศรอนที่เขาไปในหองรม ความ
รอนจากการเผาไหมจึงไหลยอนออกทางดานหนาเตาเผา 
  จากการที่นายเตาใสฟนครั้งละมากๆ เมื่อไฟติดไมฟนขึ้นพรอมกันทําใหอุณหภูมิในหอง
สูงขึ้นอยางรวดเร็ว ทําใหเกิดฟองอากาศขึ้นเนื่องจากความชื้นระบายออกจากแผนยางไมทัน และ
อาจมีเปลวไฟบางสวนลามเขาไปในหองรมและเกิดเพลิงไหม (ดังที่เกิดขึ้นที่สหกรณบานหนําคอก
ในป 2546) ดังนั้นนายเตาจึงหาวัสดุที่เปนฉนวนความรอน เชน กระเบื้อง ไปปดรองขนาด 1x1 
เมตร (ที่มีทอควันและรูขนาด 4 นิ้วที่ใหอากาศรอนไหลเขาในหองรม) เพื่อไมใหอุณหภูมขิึน้สงูมาก
และไมใหเปลวไฟลามเขาไปในหองรม (ดูภาพที่ 32) เมื่อเปนเชนนี้ทําใหการไหลของอากาศรอน
ถูกขัดขวางจึงไหลยอนออกทางดานหนาเตาเผามากขึ้น 
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ภาพที่ 32 กระเบื้องแผนเรียบที่นํามาปดรองทอควันและรูสําหรับอากาศรอนไหลเขา 

 

  จากการที่อากาศรอนไหลเขาหองรมไดนอยลง คนงานจึงปลอยใหอากาศรอนจากเตาเผา
ไหลผานทางทอควันขนาด 8 นิ้ว โดยการเปดวาลวปลอยใหอากาศรอนไหลออกเพื่อเพิ่มอัตราการ
เผาไหมที่เตาเผา ลักษณะเชนนี้จะเปนการใหความรอนทางออม (Indirect Heating) คือ ความรอนจะ
ถายโอนผานผนังทอควัน แตอากาศรอนที่ไหลผานทอควันไมสามารถถายโอนความรอนใหแกยาง
ในหองรมไดทั้งหมด ความรอนที่เหลือถูกปลอยทิ้งไปพรอมกับอากาศรอนทางปลองควัน อนึ่ง การ
ที่วาลวดังกลาวชํารุดทําใหไมสามารถปดไดก็จะเกิดการสูญเสียความรอนในลักษณะเดียวกัน 
 จากสาเหตุดังกลาวจึงไดหาวิธีการทดลองเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการใชไมฟน ซ่ึงเริ่มจาก
การปรับปรุงสภาพหองรม จากนั้นจึงทดลองควบคุมการใสไมฟนรูปแบบตางๆ เพื่อใหใชปริมาณ
ไมฟนนอยที่สุดและควบคุมอุณหภูมิใหอยูในระดับที่ตองการ โดยมีการกระจายความรอนทั่วถึง 
 5.3.1 ปรับปรุงสภาพหองรม  
  เนื่องจากสหกรณบานหนําคอก ไดมีการปรับปรุงพื้นหนาโรงงานและถมดิน
บริเวณบริเวณรับซื้อน้ํายาง ซ่ึงใชเงินทุนสํารองไปเปนจํานวนหนึ่ง ทําใหตองเลื่อนการปรับปรุง
เตาเผาออกไป ในขั้นตอนการปรับปรุงสภาพหองรมจึงทําไดเฉพาะการปรับปรุงที่ลงทุนไมสูง โดย
เนนที่การไหลของอากาศรอนจากเตาเผาเขามาในหองรมใหดีขึ้น เนื่องจากปญหาที่พบคือนายเตาใส
ไมฟนปริมาณมากแตอุณหภูมิในหองรมกลับไมสูงขึ้น บางครั้งใชเวลาถึง 5 วันในการรมยางแตละ
หอง และปริมาณไมฟนที่ใชตอปริมาณยางที่ไดก็มีอัตราสูง 
   เพื่อใหอากาศรอนจากเตาเผาไหลเขาสูหองรมไดดีขึ้น จึงไดร้ือแผนกระเบื้องที่ปด
รองทอควันที่พื้นหองรมออกและใชแผนสังกะสีปดไวแทน (ดังภาพที่ 33) และกวาดเขมาออกจากรู
ขนาด 4 นิ้วเพื่อใหอากาศรอนไหลเขาสะดวก (บางสหกรณตองการใหอากาศรอนไหลเขานอยลงจึง
ใชการเจาะรูขนาดเล็กที่กระปองนมแลวนําไปอุดไวแทน ทั้งนี้ขึ้นอยูกับสภาพหองรม และเตาเผา
ของแตละสหกรณ)  



 

 

63

   นอกจากนั้นไดเปดชองที่เพดานหองรม ใหกวางขึ้นเพื่อใหความชื้นจากแผนยาง 
และอากาศรอนมีการไหลออกได เนื่องจากฝาปด-เปดเดิมชํารุดและคนงานนําแผนไมไปปดไว 

 

 
ภาพที่ 33 เปลี่ยนวัสดุปดรองที่พื้นหองรมเปนสังกะส ี

 

   หลังจากที่ปรับปรุงสภาพหองรมแลวเมื่อมีการอบ/รมยาง ก็วัดปริมาณไมฟนที่ใช
ตอการรมแตละครั้ง ดวยการชั่งและบันทึกน้ําหนักทุกครั้งที่ใสฟน ดังภาพที่ 34 
 

 
ภาพที่ 34 การชั่งน้ําหนกัไมฟน 

 

  ทําการทดลองซ้ํา 4 คร้ัง เพื่อหาคาเฉล่ียของไมฟนที่ใชเทียบกับกอนปรับปรุง
สภาพหองรม ผลการทดลองและดัชนีการใชไมฟนแสดงรายละเอียดไวในบทที่ 6 หลังจากปรับปรุง
สภาพหองรมและวัดคาการใชไมฟนเทียบกับกอนการปรับปรุงแลวข้ันตอนตอไปคือการกําหนด
รูปแบบการใสฟน ที่ทําใหใชไมฟนนอย รักษาระดับอุณหภูมิที่ตองการ และความรอนกระจาย
สม่ําเสมอเพื่อใหยางที่ไดมีคุณภาพดี คือ ไมเปนฟองอันเนื่องจากความรอนสูงเกินไป และมีปริมาณ
ที่ตองคัตติ้งออกเนื่องจากยางรมไมสุกใหนอยที่สุด 



 

 

64

  5.3.2 ควบคุมปริมาณการใสฟน 
   ปกติคนงานจะใสฟนตามประสบการณ และความชํานาญ เนื่องจากเทอรโมมิเตอร
ที่ติดอยูที่หองรมเสียทําใหไมทราบอุณหภูมิของหองรม มักจะมีรูปแบบที่คลายกันคือ จะใชมือ
สัมผัสที่ประตูหองรม เพื่อคาดคะเนกอนการใสฟนแตละครั้ง กอนที่จะกําหนดรูปแบบการใสฟนได
ลองชั่งน้ําหนักไมฟนปริมาณเทาที่นายเตาคาดวาจะใส ไดประมาณ 200 กิโลกรัมในวันแรก และ
ลดลงตามลําดับในวันถัดไป ความถี่ในการใสฟน 4-5 ช่ัวโมง/คร้ัง 
  เพื่อใหมีมาตรฐานในการใสฟนจึงหาแนวทางการกําหนดปริมาณฟนที่จะตองใส
ในแตละชวงเวลา ไดนําเทอรโมมิเตอรที่มี โพรบ (Probe) เปนลวดยาวสอดเขาตามตําแหนงตางๆ ที่
ประตูหองรม จากนั้นชั่งน้ําหนักไมฟนที่ทําใหอุณหภูมิขึ้นสูงเทาที่ตองการ บันทึกน้ําหนักไว 
จากนั้นนําขอมูลมาสรางเปนตารางกําหนดปริมาณการใสฟนในแตละครั้ง โดยรูปแบบของการใส
ฟนมี 3 รูปแบบ ตามสภาวะที่แตกตางกัน 
 ในการใสไมฟนแตละครั้งสําหรับทุกๆ รูปแบบ จะใสตามปริมาณที่กําหนดไวใน
ตาราง โดยไมขึ้นกับน้ําหนักยางที่นําเขารม เมื่อรมยางสุกแลวจึงชั่งน้ําหนักยางแยกตามประเภท 
เพื่อหาดัชนีการใชไมฟนตามที่ไดใหนิยามไว ทําการทดลองซ้ํา 4 คร้ัง เปรียบเทียบผลเพื่อทราบ
รูปแบบที่ดีที่สุด ผลการทดลอง และผลการวิเคราะหแสดงรายละเอียดในบทที่ 6 
 5.3.2.1 ควบคุมปริมาณการใสฟนแบบที่ 1 
   เมื่อรีดยางเสร็จในแตละวัน เข็นเกะไวหนาหองรม ทิ้งใหสะเด็ดน้ํา 1 คืน 
แลวเข็นเขาหองรมตอนเชาของวันรุงขึ้น ซ่ึงวิธีการนี้ปรับปรุงจากการปฏิบัติปกติของคนงาน โดย
เพิ่มความถี่และลดปริมาณการใสแตละครั้ง ปริมาณไมฟนและเวลาที่กําหนดแสดงในตารางที่ 9 
 

ตารางที่ 9 ปริมาณและเวลาที่กําหนดในการใสไมฟนตอการรม 1 หอง (รูปแบบที่ 1) 
คร้ังที่ เวลา วันที่ 1 วันที่ 2 วันที่ 3 วันที่ 4 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 

05.00 
09.00 
12.00 
15.00 
18.00 
21.00 
01.00 

120 
90 
90 
90 
90 
120 
120 

90 
67.5 
67.5 
67.5 
67.5 
90 
90 

60 
45 
45 
45 
45 
60 
60 

30 
22.5 
22.5 
22.5 
22.5 
30 
30 

รวม (กิโลกรัม) 720 540 360 180 
รวมใชไมฟนทั้งสิ้น 1,800 กิโลกรัม 
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  5.3.2.2 ควบคุมปริมาณการใสฟนแบบที่ 2 
   เมื่อรีดยางเสร็จในเวลาประมาณ 19.00 น. เข็นเกะไวหนาหองรม ทิ้งให
สะเด็ดน้ําเพียง 2 ช่ัวโมง แลวเข็นเขาหองรมเวลา 21.00 น. วิธีการนี้ปริมาณฟนที่ใชอาจเพิ่มขึ้น แต
เชื่อวาชวยใหประหยัดเวลาการใชหองรม ในกรณีที่มีปริมาณยางจํานวนมาก และที่สําคัญคือเพื่อให
ระยะเวลานับตั้งแตซ้ือน้ํายางจนผลิตเปนยางแผนรมควันสั้นลง ทําใหลดความเสี่ยงหรือผลกระทบ
จากการที่ราคายางเปลี่ยนแปลง ปริมาณไมฟนและเวลาที่กําหนดแสดงในตารางที่ 10 
 

ตารางที่ 10 ปริมาณและเวลาที่กําหนดในการใสไมฟนตอการรม 1 หอง (รูปแบบที่ 2) 
คร้ังที่ เวลา วันที่ 1 วันที่ 2 วันที่ 3 วันที่ 4 วันที่ 5 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 

21.00 
01.00 
05.00 
09.00 
12.00 
15.00 
18.00 

120 
120 
120 
90 
90 
90 
90 

90 
90 
90 

67.5 
67.5 
67.5 
67.5 

60 
60 
60 
45 
45 
45 
45 

30 
30 
30 

22.5 
22.5 
22.5 
22.5 

30 
30 
- 
- 
- 
- 
- 

รวม (กิโลกรัม) 720 540 360 225 60 
รวมใชไมฟนทั้งสิ้น 1,935 กิโลกรัม 
 

  5.3.2.3 ควบคุมปริมาณการใสฟนแบบที่ 3 
    หลังจากรีดยางเสร็จ เข็นรถออกไปนอกโรงรม ตากไวจนถึงเลา 15.00 น. 
ของวันถัดไป แตเนื่องจากสหกรณไดเคยตอเติมรถตากยางจากเดิมมีราวแขวนยาง 5 ช้ัน เปน 6 ช้ัน 
เพื่อเพิ่มเนื้อที่ในการตากยาง แตทําใหความสูงของรถตากยางเกินความสูงของประตูทําใหไม
สามารถเข็นเกะออกนอกโรงรมได ดังนั้นในขั้นตอนนี้จึงตองตัดคานประตูออกดังภาพที่ 35 
   ทําการสุมตัวอยางยาง  10 แผน  มาทําเครื่องหมาย  และชั่งน้ําหนัก
เปรียบเทียบ กอนผ่ึงแดด หลังจากผึ่งแดด และหลังจากรมเสร็จ สําหรับการตากยางภายนอกโรงรม
ใหพยายามหลีกเลี่ยงแสงแดด ดังภาพที่ 36 เพื่อไมใหยางเสียคุณสมบัติความยืดหยุน และยางไมให
ยางแผนที่ไดมีสีคลํ้า ผลการทดลองอยูในบทที่ 6  ปริมาณไมฟนและเวลาที่กําหนดแสดงในตาราง 
ที่ 11 
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ภาพที่ 35 การตัดคานประตูเพื่อใหสามารถเข็นรถตากยางออกนอกโรงรมได 
 

 
 

ภาพที่ 36 ตากยางนอกโรงรมหลังรีดเสร็จ และเข็นเขาหองรมในวันรุงขึ้น 
 

ตารางที่ 11 ปริมาณและเวลาที่กําหนดในการใสไมฟนตอการรม 1 หอง (รูปแบบที่ 3) 
คร้ังที่ เวลา วันที่ 1 วันที่ 2 วันที่ 3 วันที่ 4 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 

15.00 
18.00 
21.00 
01.00 
05.00 
09.00 
12.00 

90 
90 
120 
120 
120 
60 
60 

60 
60 
90 
90 
90 
45 
45 

45 
45 
60 
60 
60 
30 
30 

30 
30 
45 
45 
- 
- 
- 

รวม (กิโลกรัม) 660 480 330 150 
รวมใชไมฟนทั้งสิ้น 1,620 กิโลกรัม 
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5.4 การทดลองหาปริมาณกรดที่เหมาะสม 
  จากคูมือการปฏิบัติงานของสหกรณกองทุนสวนยาง  โดยคณะวิศวกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร ในขั้นตอนการรวบรวมน้ํายางสดที่จะนํามาผลิตยางแผนไมควรผสม
แอมโมเนีย แตเนื่องจากโรงงานกรณีศึกษามีปญหาปริมาณน้ํายางสดไมเพียงพอ เนื่องจากสภาพ
พื้นที่มีการแขงขันกันซื้อน้ํายาง และปญหาความหางไกลของสวนยางของสมาชิก ทําใหสหกรณ
ตองไปรับยางจากสวนของสมาชิกบางราย และจําเปนตองซื้อน้ํายางจากจุดรับซื้อของเอกชน เพือ่ให
มีปริมาณน้ํายางถึงจุดคุมทุนในการผลิตยางแผน ดังนั้นน้ํายางสดบางสวนที่นํามาผลิตยางแผนของ
สหกรณกองทุนสวนยางบานหนําคอก จึงมีแอมโมเนียผสมอยู ในกระบวนการผลิตจึงตอง
ปรับเปลี่ยนการทํางานหลายอยางเพื่อใหสอดคลองกับลักษณะของวัตถุดิบ เชน ตองเติมกรดปรมิาณ
มากขึ้น และลดปริมาณน้ําที่ตองเติมลงในตะกง เพื่อใหน้ํายางจับตัว 
  คูมือการปฏิบัติงานของสหกรณกองทุนสวนยาง ไดแนะนําใหใชกรดความเขมขน 90% 
ปริมาณ 0.7 กรัมตอเนื้อยางแหง 100 กรัม หรือตวงน้ํากรด 250 มิลลิลิตร ผสมน้ํา 7 ลิตร ตอเนื้อยาง
แหงในตะกง 32 กิโลกรัม จากการเจือจางน้ํากับน้ํากรดใหมีความเขมขน 15% แตในการปฏิบัติงาน
จริงของสหกรณ จําเปนตองลดปริมาณน้ําเพื่อใหน้ํายางจับตัว เมื่อผสมน้ํากับน้ํายางแลวจึงมีความ
เขมขน 25% ปริมาณเนื้อยางแหงตอตะกงประมาณ 45 กิโลกรัม ปริมาณกรดจึงควรเพิ่มเปน 350 
มิลลิลิตร แตจากการที่มีการผสมแอมโมเนียลงในน้ํายางที่นํามาสงโรงงาน ทําใหตองใชกรดเพิ่มขึ้น 
แตปจจุบันไมทราบวาควรเพิ่มกรดปริมาณเทาใด คนงานจึงเติมกรดใหมากเพื่อใหยางจับตัว แตดวย
ปริมาณกรดที่มากเกินไป นอกจากทําใหส้ินเปลืองแลวยังทําใหยางจับตัวกันแข็งเกินไป รมสุกยาก 
ประกอบกับในแตละวันปริมาณแอมโมเนียไมแนนอน เมื่อใชประสบการณของคนงานในการ
กําหนดปริมาณกรดฟอรมิคที่จะเติมในแตละครั้ง จึงทําใหคุณภาพของยางแผนที่ไดไมคงที่  
 ในวิทยานิพนธนี้ ไดทําการทดลองหาปริมาณกรดฟอรมิคที่เหมาะสมกับแอมโมเนียระดับ
ตางๆ ในน้ํายางเทาที่พบของสหกรณบานหนําคอก เพื่อใหยางแผนรมควันที่ผลิตไดมีคุณภาพดีขึ้น 
จากผลการทดลองทําใหสามารถลดปริมาณยางฟองไดระดับหนึ่ง (ผลการทดลอง และการวิเคราะห
แสดงรายละเอียดในภาคผนวก ง) แตไมสามารถสรุปเปนขอเสนอแนะในวิทยานิพนธ เนื่องจากใน
การทดลองควรควบคุมตัวแปร และเพิ่มจํานวนตัวอยางใหมากขึ้นเพื่อจะสามารถวิเคราะหและสรุป
ผลไดอยางถูกตองแมนยําขึ้น 
  ทั้งนี้สหกรณควรหาวิธีการควบคุมไมใหมีการผสมแอมโมเนียในน้ํายางแทน เชน เชิญชวน
ใหสมาชิกที่สงขายน้ํายางที่อ่ืนกลับมาขายใหสหกรณ หรือทําขอตกลงกับจุดรับซื้อ เปนตน ซ่ึงจะ
ทําใหสหกรณสามารถควบคุมคุณภาพของยางแผนไดงายขึ้นและ เปนการลดตนทุนคาน้ํากรดดวย 


