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ภาคผนวก ข.
วิธีการใชเคร่ือง  AG –100 kN SHIMADZU
การใช Software Win AG/Win AGS/Win UH

1. การเขาและออกจาก Win AG/Win AGS/Win UH
1.1    เขาสู Window
1.2    Double click ที่ไอคอน “SHIMADZU’ ของหนาตาง Programmer  แลว Double click ที่

ไอคอน “Win AG” อีกครั้งหนึ่ง
1.3 หนาจอจะแสดง Software ที่ใชกับเครื่อง คือ “Win AG หมายถึง Software ที่ใชเครื่อง

Universal Testing Machine รุน AG “Win AGS” หมายถึง Software ที่ใชกับเครื่องรุน AGS และ
Win UH หมายถึง Software ที่ใชกับเครื่องรุน UH แตละ Software ใหเลือกวิธีการทดสอบที่ตองการ
โดยการ Click ที่ลูกศรแลวเลือกโดยการ Click วิธีการทดสอบที่ตองการจากนั้นจึง Click O.Kหนา
จอจะแสดง Main window  เมื่อ Click ที่ “Mode menu” หรือจะ  Click  เลือก Mode  จาก  Toolbar ก็
ได (3 Toolbar สุดทายทางขวามือ ) หนาจอจะแสดง

Test mode : หมายถึง Mode ที่ใชในการทดสอบ
Reanalysis mode : หมายถึง Mode ที่ใชในการวิเคราะหผลหลังการทดสอบหรือตองการ

เรียกผลของชิ้นที่เคยทดสอบไปแลวกลับมาวิเคราะหใหม
Create method mode : หมายถึง  การสราง File สําหรับการทดสอบชิ้นงานใหม Click

เลือก mode ที่ตองการ
1.4 เมื่อทําการทดสอบเสร็จแลวใหทําการ Save ขอมูลพรอมทั้งปดหนาตางใหหมด
1.5 Click “File menu” ของ  Menu bar  แลว  Click ที่  Exit” หนาจอจะกลับเขาสู Window

2. Create method Mode
2.1 Create a New  Method  File

2.1.1 Open File
เมื่อ  Click “Create method Mode “ จาก “Menu Mode หรือจาก toolbar หนาจอจะ

แสดงหนาตาง “Open  File”
(1)  พิมพช่ือ File  ในชอง  File name  หลังจาก enter แลว เครื่องจะใสนามสกุล

“MTH” (Method  File)  ใหโดยอัตโนมัติ การพิมพช่ือ File  ใหเล่ือน  pointer มาที่ดานซายสุดของ
ชอง  File name  จากนั้นพิมพช่ือลง File  ลงไป
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(2) เลือก  drive และ  directory  ที่ตองการเก็บขอมูลในชองของ drive  และ
directory การเลือก drive  ให click ที่ลูกศรในชองของ drive ซ่ึงจะแสดงรายการของ drive จากนั้น
จึง click drive  ที่ตองการ สําหรับวิธีการใสช่ือ directory ทําเหมือนใสช่ือ  file name

(3)  ทําการเก็บขอมูลโดยการ cilck ที่ “new”
2.1.2    Definition of calc symbols

หนาจอจะแสดงหนาตางของ  “Definition of scale Symbols” Select  a  item

ที่หนาตางจะมี Default name ซ่ึงเปนรายการชื่อของเทอมตาง ๆ โดยไมสามารถแก
ไขไดและ Default name  ซ่ึงปกติแลวจะเปนชื่อเดียวกับ Default name แต สามารถแกไขใหเปนชื่อ
ตามที่ตองการได

2.1.3  General Information
หนาจอจะแสดงหนาตาง ของ “General Information” สําหรับใชพิมพหัวขอใน

Report

Title : คือช่ือของบรรทัดแรกใน Report
Sub title : คือช่ือของบรรทัดที่สองใน Report
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หากตองการกําหนดชื่ออีกสามารถใสไดอีก 10 ช่ือ  โดยแบงออกเปน  5  บรรทัดๆ ละ 2
ช่ือวิธีการใสช่ือเพิ่มเติมทําไดดังนี้คือ

(1)  Click  ที่ชอง “None” ที่ตองการกําหนดชื่อเพิ่มเติม
(2)  พิมพช่ือใหมลงไปหรือจะเลือกจากรายการที่มีอยูโดยการ Cilck ที่ลูกศรแลว Cilck

รายการที่ตองการ สุดทายจึง Cilck ที่ “ENTER” เมื่อกําหนดชื่อที่ตองการครบแลวให Cilck “OK”
2.1.4      Batch  Information

หนาจอจะแสดงหนาตางของ “Batch  information”  สําหรับใชพิมพ Report ใชใน
กรณีที่ทดสอบชิ้นงานหลายชิ้น และตองการแสดงรายละเอียดหรือช่ือของกลุมงาน (Batch) แตถา
ทดสอบชิ้นงานเพียงชิ้นเดียว ใหขามไปหากตองการใสช่ือ “Batch  name” ลงไปให click ที่ช่ือ
Batch  name” แตถาตองการใสช่ืออ่ืน ใหพิมพช่ือที่ตองการลงไปหรือจะคนหาจากรายการที่มีอยู
โดยการ cilck ที่ลูกศรแลว Cilck ช่ือที่ตองการ  สุดทายจึง Cilck ที่ “ENTER’

2.1.5    Conclusion
หนาจอจะแสดงหนาตางของ Conclusion  ที่ใชพิมพเปนหมายเหตุของการทดสอบ

ใน report วิธีการพิมพช่ือเหมือน “Batch  Information”
 2.1.6   Specimen Condition

คือการกําหนดเงื่อนไขตาง ๆ ของชิ้นงาน  โดยแบงตามวิธีการทดสอบไดดังนี้
(1)    Metallic Tensile/tensile and Compression Testing/Tensile and Compression

Cycle /Control



97

• Shape คือรูปรางของชิ้นงานที่ตองการทดสอบ สามารถเลือกได
จากรายการโดยการ Click ที่ลูกศรในชอง shape แลว click รูปรางของชิ้นงานที่ตองการสวนบนของ
ชอง shape จะแสดงภาพพรอมชื่อ shape ของชิ้นงาน

• Dimension of   Specimen  คือขนาดของชิ้นงานมีหนวยเปน  “มม”
ซ่ึงจะสอดคลองกับรูปรางของชิ้นงาน  ตามตารางขางลาง

Shape Dimensions
Rod Diameter
Plate Width Thickness

Tube 1 Ex. Diameter In. Diameter
Tube 2 Ex. Diameter Thickness
Tube 3 Ex. Diameter Width Thickness
Area Area
Ring Thickness In. Diameter
Yarn Length

เชน ถา Shape  เปน Rod  ตองใสคา Diameter คาเดียว ถา Shape  เปน Plate ตองใสคา Width  และ
Thickness การใสคาขนาดของชิ้นงานทําไดดังนี้

 Click ที่ดานซายสุดของชองขนาดแลวพิมพคาขนาดของชิ้นงานลงไป
Click ที่ลูกศรซึ่งอยูหนาจุดทศนิยมจะเปนการเพิ่มหรือลดคาตามลูกศรขึ้น

หรือลงของคาที่อยูหนาจุดทศนิยมใหไดตามตองการแลว Click ที่ลูกศรซึ่งอยูหลังจุดทศนิยม เมื่อ
ขนาดของชิ้นงานมีจุดทศนิยม

• Nameคือ ช้ินงานใหพิมพช่ือช้ินงานลงไป โดยการ  Cilck  ที่ดานซายสุด
ของชอง Name แลวพิมพช่ือลงไป

• Original  GL คือคาความยาวขนาน (Parallel  length)  ของชิ้นงานวิธีการ
ใสคาเหมือนกับ  Dimension of specimen

• Correction  คือการแกไขความยาวตามมาตรฐาน  ISO 6892 EN 10002
 หรืออ่ืน ๆ ซ่ึงมีความสัมพันธกับคาพื้นที่หนาของชิ้นงาน   เลือกใชโดยการ Cilck ที่ชอง Correction

• Extensometer GL คือคาความยาว  gauge length ของ Extensometer
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• ในกรณีที่ ใช Extensometerเมื่อใสคาครบหมดแลวให Cilck ที่ “OK”  ที่
หนาจอแสดงหนาตางดังรูปในกรณีที่ไมไดตอเวอรเนียร  Digital  ไวกับเครื่อง ให Cilck “NO” แต
ถาตอไวให cilck “YES” การตอเวอรเนียรสําหรับวัดขนาดของชิ้นงานทําใหสามารถปอนขจอมูล
ขนาดชิ้นงานจากเวอรเนียรโดยตรง  โดยการกดคีย  "data output”  ที่ตัวเวอรเนียร

(2)  Bend  Testing  ลักษณะหนอจอจะเหมือนกับ การทดสอบ Tensile คือ
• Shape  คือรูปรางของชิ้นงานที่ตองการทดสอบ    สามารถเลือกไดจากราย

การโดย Click  ที่ลูกศรในชอง  Shape  จะแสดงภาพพรอมชื่อ Shape    ของชิ้นงาน
• Bending  Unit  เลือกระหวาง  “mm”  กับ “cm” โดยการ  Click  ในวงกลม

หนาหนวยที่ตองการ
• Dimension  of  specimen  คือขนาดของชิ้นงานมีหนวยเปน “มม”  ซ่ึงจะ

สอดคลองกับรูปรางของชิ้นงาน
• Name  คือช่ือช้ินงานใหพิมพช่ือช้ินงานลงไป  โดยการ Cick ที่

ดานซายสุดของชอง  name  แลวพิมพช่ือลงไป
• Distance  Between  Support  คือระยะหางของจุดรองรับของชิ้นงาน   วิธี

การใสคาเหมือน Dimension  of  specimen  ในกรณีที่ไมไดตอเวอรเนียร  Digital  ไวกับเครื่อง ให
Click “NO” แต ถาตอไว ให  Click   “YES”  การตอเวอรเนียรสําหรับวัดขนาดของชิ้นงาน ทําให
สามารถปอนขอมูลขนาดชิ้นงานจากเวอรเนียรไดโดยตรงโดยการกดคีย “Data output”  ที่ตัวเวอร
เนียร

2.1.7 Graph  condition
หนาจอจะแสดงหนาตางของ Graph  condition ซ่ึงเปนรายละเอียดเกี่ยวกับชิ้นงาน

กับกราฟของการทดสอบชิ้นงาน
(1)   Stress   Unit  คือหนวยของ Stress  สามารถเลือกไดระหวาง  Pascal   หรือ

Newton  โดยการ  Click  ในวงกลมหนาหนวยที่ตองการ
(2)   Graph Mode คือความสัมพันธระหวางแกน  X  และแกน  Yเชน Load-

Stroke หมายถึง แกน Y แทน   Load  และแกน  X แทน Stroke เลือก Graph Modeตามวิธีการ
ทดสอบแตละวิธี (ดูตาราง)  โดยการ Click ที่ลูกศรแลว  Click Graph Mode  ที่ตองการ
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Software  Package Graph  Mode
Metallic  Material  Tensile  Test
Tensile and Compression Testing
Bend Testing
Control

*Stress-Strain
*Load-Stroke
*Load-Strain
*Stress -Stroke

Peel  Testing *Load-Stroke
*Peel Strength-Stroke

Tensile and Compression  Cycle
Bend  Cycle
Foam  Rubber

*Load-Stroke
*Load-Time

(3)  Max. of Y-axis  คือคาสูงสุดของแกน  Y สามารถเลือกไดตั้งแต 0, 1, 2, 5, 10,
20, 50, 100, 200, 500, 1000, 2000, 5000 และ 10000 โดยการ   Click ที่ลูกศร  แลวเลือกหาโดยการ
Click  ที่ลูกศรขึ้นลงแลว Click  คาที่ตองการ  หนวยของแกน  Y  สามารถเลือกตามรายการโดยการ
Click  ที่ลูกศรแลว Click    เลือกหนวยตามตองการ

(4)  Max. of Y-axis คือคาสูงสุดของแกน  X  สามารถเลือกไดเหมือน ขอ 3 หนวย
ของแกน X ปกติแลวจะเลือกไดระหวาง “mm” หรือ “%” เมื่อเลือกแกน  X เปน “Stroke”  หรือ
“Strain” ยกเวนการทดสอบแบบ Cycle หรือ  Foam Rubber จะมีหนวยเปน  “mm” และ  “sec” การ
เลือกเหมือนขอ 3

(5) Line Style คือลักษณะของกราฟที่ตองการเลือกไดโดยการ Click ในชองของ
Line  Style  แลวหนาจอจะแสดงหนาตาง “Select Line  style”  เลือกลักษณะของกราฟ (แบบไมมี
เสนมีเฉพาะเสนทึบหรือมีทั้งเสนทึบและเสน ประ) โดยการ Click รูปกราฟที่ตองการแลว Click
“OK”  หนาจอจะกลับสู  Graph condition

(6) Overlay Offset คือการใหจุดเริ่มตนของแตละกราฟหางกันเปนจํานวน Grid
เทาไหรใชในกรณีสําหรับทดสอบชิ้นงานหลายชิ้น สามารถเลือกจํานวนGrid ไดโดยการ Click ที่
ลูกศรในชองของ Overlay Offset แลว Click เลือก Grid ที่ตองการดูรูปในกรณีที่ไมตองการให
กราฟหางกันใหเลือก Grid = 0

(7)  Keeping  Load  Range  ในกรณีที่ตองการใหแสดงชวงของ  Load  ใหมขณะ
ทดสอบแบบ  Batch  ให  Click ในชองสี่เหล่ียม

(8)   เมื่อเลือกใสขอมูลเสร็จแลวให  Click “OK”
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2.1.8 Test parameter
เปนการกําหนดตัวแปรในการทดสอบของการทดสอบแตละแบบ ซ่ึงประกอบดวย

Test control mode  test speed เปนตนโดยจะตองสอดคลองกับ Graph Condition
(1)   Tensile and Compression Test (Win  AG/Win  AGS)

• Test Type เลือกโดยการ Click ใน Option  button  Tensile หรือ
Compression

•  Speed  and  Changing  point
-  V1  คือ ความเร็วของ Crosshead  Speed ขณะเริ่มตนทดสอบกําหนด

V1     ในหนวย (mm/min)
- CP1  คือจุดเปลี่ยนความเร็วจาก  V1  เปน V2 ตองกําหนด CP1ใน

หนวย mm หรือ % หากไมตองการ CP1ใหกําหนดเปน  “NONE”

-   V2  คือความเร็วของ  Crosshead  speed  ชวงที่ 2
-   CP2  คือจุดเปลี่ยนความเร็วจาก  V2  เปน  V3 ตองกําหนด  CP2  ใน

หนวย mm.  หรือ % หากไมตองการ CP2ใหกําหนดเปน  “NONE”
-   V3  คือความเร็วของ  Crosshead   Speed  ชวงที่  3
-   Gain เปนการกําหนดความไวของระบบ  Servo  สําหรับ  Crosshead

Speed (Win  UH)  มีคาอยูระหวาง 1-99  แตอยูระหวาง 1-99 แตสําหรับงานโลหะจะมีคาอยูระหวาง
1-9
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• Preload  คือจุดเริ่มตนที่ใหเครื่องเริ่มรับขอมูลและแสดงกราฟหาก Click
ที่ส่ีเหล่ียม  0.3 % หมายถึงใหเร่ิมที่ 0.3% ของ Full scale  load

• BC (Break Criteria) คือการกําหนดจุดที่ช้ินงานขาดหรือเสียหายโดย
กําหนดใหมีอัตราในการทดลองของ Load เปน %

• BL (Break  Level)  คือการกําหนดที่ช้ินงานเสมือนขาดหรือเสียหาย ใน
กรณีที่ทดสอบชิ้นงานที่เหนียวมากๆ ไมยอมขาดหรือเสียหายโดยกําหนดวาเมื่อ Load ลดลงจนถึง
คาหนึ่งใหถือวาชิ้นงานไดขาดหรือเสียหายแลวสําหรับ Win  AG/Win AGS  กําหนดไว 5% ของ
Full scale  load และ  Win  UH กําหนดไว 2%  ของ Full scale  load

• Cross–Head Direction แสดงทิศทางการเคลื่อนที่ของ Crosshead at break
เปนการกําหนดตําแหนงของ Crosshead  หลังจากที่ช้ินงานไดขาดหรือเสียหาย ซ่ึงสามารถเลือก
ระหวาง “Stop” หรือ “Return” โดยการ Click ในวงกลมหนา  Stop หรือ Return

• หลังจากใสขอมูลหมดแลวให Click Yes ถาไมใชให Click No
(2)   Bend  Testing (Win  Ag/Win AGS/Win UH)

                           เหมือนกับการทดสอบ  Tensile แต Test Typeที่เลือกเปน Bending (BP)


