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บทคัดยอ 
 
                   การศึกษาการลดพลังงานไฟฟาในอุตสาหกรรมผลิตนํ้าแข็งหลอดน้ัน ไดทําการศึกษา
กระบวนการผลิต  วิธีการทํางาน  และปญหาในแตละข้ันตอนของกระบวนการผลิตนํ้าแข็งหลอดเล็ก  
โดยการวิเคราะหสาเหตุของปญหาและการสูญเสียที่เกิดข้ึน  เพื่อกําหนดแนวทางการปรับปรุง  
วิธีการปฏิบัติอยางถูกตองและเปนระบบในการเพิ่มประสิทธิภาพทางการผลิต  โดยวัตถุประสงคของ
การวิจัยน้ี   เพื่อตองการเพิ่มอัตราการผลิตไมตํ่ากวา 5% และเพื่อลดตนทุนทางดานพลังงานไฟฟาไม
ตํ่ากวา 5% ของกระบวนการผลิตนํ้าแข็งหลอดเล็ก  จึงไดทําการศึกษาถึงปจจัยตางๆ ที่สงผลใหขาด
ประสิทธิภาพของกระบวนการผลิตนํ้าแข็งหลอดเล็ก  โดยไดวิเคราะหขอมูลและดําเนินการศึกษาเพื่อ
หาสาเหตุของปญหาโดยใชเครื่องมือทางสถิติ  เชน  แผนภูมิพาเรโต  แผนภูมิกราฟ  แผนภูมิกางปลา  
และเทคนิค Why- Why Analysis  พบวาสาเหตุที่ทําใหอัตราการผลิตตํ่ากวามาตรฐานอางอิง  เกิด
จากการใชเครื่องจักรที่ไมมีประสิทธิภาพ  ขาดการตรวจสอบติดตามผล  อันสงผลตออัตราการผลิตที่
ลดลงและตนทุนทางพลังงานไฟฟาที่สูงข้ึน โดยในการปรับปรุงน้ันไดแกไขปญหาทางดานวิศวกรรม
โดยการปรับเปลี่ยนเครื่องคอมเพรสเซอรที่มีคุณภาพดีกวามาใชในการผลิตและการบํารุงรักษาโดยทํา
ความสะอาดคูลลิ่งทาวเวอรกับคอนเดนเซอร   รวมถึงกําหนดมาตรฐานการทํางานใหชัดเจนในการ
ตรวจสอบติดตามผลหลังการปรับปรุง  ซึ่งภายหลังการปรับปรุงพบวา อัตราการผลิตเพิ่มข้ึนจากเดิม
เฉลี่ย 9.3% (เดิม 1.18 ตันตอช่ัวโมง เพิ่มเปน 1.29 ตันตอช่ัวโมง) และในสวนของการลดตนทุน
ทางดานพลังงานไฟฟาน้ันไดลดลงถึง 34.4% (เดิม 77,644 บาทตอเดือน ลดลงเหลือ 50,898 บาท
ตอเดือน)  ซึ่งสามารถลดตนทุนไดประมาณ 26,746 บาทตอเดือน ทั้งน้ีเปนผลมาจากการปรับปรุง
ตามแนวทางที่ไดกําหนดไว  ซึ่งจะสงผลใหไดอัตราการผลิตที่เพิ่มข้ึนและตนทุนทางดานพลังงานไฟฟา
ลดลงตามลําดับ 
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  ABSTRACT 
                    
                   In this research, the production process, operating methods and 
problems occur at each stage of the electrical energy saving in tubed ice Industry. 
There is also the method to analyze and specify the problem including root cause 
and loss for improving the production process and increasing production efficiency in 
an appropriate and systematic manner. The objectives of the research were to 
increase the production rate at least 5% and to reduce the  electrical energy cost at 
least 5% in the tubed ice production process. The factor affecting the tubed ice 
production process (low production rate and high electricity cost) were  examined. 
The causes of problems were analyzed by  Pareto diagrams, graphs, fish bone 
diagrams and Why-Why Analysis technique. It was found that the low production rate 
was resulted from the use of low quality machine, lack of inspection and monitoring, 
and inappropriate operating methods. To solve the problem, the engineering 
approach was applied. Tubed ice production process were modified by compressor, 
maintenance of cooling tower and condenser. This caused 9.3%  increase of     
tubed ice capacity. Moreover, the operation procedure of tubed ice production 
process was established to standardize and clarify working method of tubed ice 
production process. As a result, it was found that the monthly production rate was 
increased 9.3% (from 1.18 ton/hr. to 1.29 ton/hr.). In terms of the energy,            
21.8 kWh/ton or approximately 34.4% of electric usage was save (from 77,644 baht 
to 50,898 baht). This resulted in approximately 26,746 baht of cost savings per 
month. This  improvement caused the increase of production rate and reduce the 
electrical energy cost, respectively. 
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