
บทที่ 5              
 

สรุปผลการวิจัย 
 

5.1 สรุป 
5.1.1 การเตรียมแกลบเพื่อใชเปนสวนประกอบในการผลิตอิฐบล็อกมวลเบา  

            แกลบท่ีผานการขัดผิวดวยเคร่ืองขัดกระดาษทราย จะมีปริมาณขนลดลงหรือหมดไป สําหรับ
การบําบัดผิวแกลบดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด จะทําใหผิวแกลบมีความออนนุมมากข้ึน 
ตลอดจนสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด สามารถสลายซิลิกอนไดออกไซดไดบางสวน โดยการเพิ่ม
ความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด จากความเขมขน 0.3% เปน 0.6% และเพิ่มเวลาการแช
แกลบจาก 6 ช่ัวโมง เปน 12 ชั่วโมง และ 24 ช่ัวโมง พบวาผิวแกลบจะมีความออนนุมมากยิ่งข้ึน 

5.1.2 อิทธิพลของชนิดวัสดผุสมและปริมาณแกลบ  
                 อิฐบล็อกท่ีไมใสแกลบจะมีคามวลเฉล่ียท่ีมากท่ีสุด รองลงมาคือ อิฐบล็อกท่ีใสแกลบไมขัดผิว
ปริมาณ 50% และ 75% ตามลําดับ โดยอิฐบล็อกท่ีเตรียมจากทรายหยาบ จะมีคาความตานการอัดเฉล่ียท่ี
มากท่ีสุด รองลงมาคือ เตรียมจากหินคลุกและทรายละเอียด ตามลําดับ ซ่ึงจะใหแนวโนมท่ีมีลักษณะ
เดียวกันเม่ือใชวัสดุผสมท้ัง 3 ชนิด 

5.1.3 อิทธิพลของชนิดแกลบ  
                 อิฐบล็อกท่ีเตรียมจากแกลบขัดผิว จะมีคามวลเฉล่ียมากกวาอิฐบล็อกท่ีเตรียมจากแกลบไม
ขัดผิวอยูเล็กนอย โดยคามวลเฉล่ียเม่ือมีการขัดผิวแกลบของอิฐบล็อกท่ีผลิตจากทรายละเอียดและทราย
หยาบ จะเพิ่มข้ึนเทากับ 1.0% และ 0.75% ตามลําดับ และอิฐบล็อกท่ีใสแกลบขัดผิวจะมีคาความตาน
การอัดเฉล่ียมากกวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบไมขัดผิว สําหรับวัสดุผสมที่เปนทรายละเอียดและทรายหยาบ 
คาความตานการอัดเฉล่ียจะเพิ่มข้ึน เทากับ 37.5% และ 27.3% ตามลําดับ เม่ือมีการขัดผิวแกลบ 

5.1.4 อิทธิพลของการบําบดัผิวแกลบ ดวยการแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 
             อิฐบล็อกท่ีใสแกลบไมขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 
0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง จะมีคามวลเฉล่ียและคาความตานการอัดเฉล่ียท่ีมากกวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบไม
ขัดผิวท่ีไมผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด สําหรับวัสดุผสมท่ีเปนทรายละเอียดและ
ทรายหยาบ เม่ือมีการแชแกลบไมขัดผิวในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 
6 ชั่วโมง คามวลเฉล่ียจะเพิ่มข้ึนเทากับ 24.4% และ 18.7% ตามลําดับ และคาความตานการอัดเฉล่ียจะ
เพิ่มข้ึน เทากับ 112.5% และ 65.7% ตามลําดับ ซ่ึงจะใหแนวโนมท่ีมีลักษณะเดียวกันเม่ือใชแกลบขัดผิว 
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โดยคามวลเฉล่ียจะเพิ่มข้ึนเทากับ 22.8% และ 16.5% ตามลําดับ และคาความตานการอัดเฉล่ียจะเพิ่มข้ึน 
เทากับ 77.1% และ 57.1% ตามลําดับ สําหรับวัสดุผสมท่ีเปนทรายละเอียดและทรายหยาบ 

5.1.5 อิทธิพลของความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด  
        อิฐบล็อกท่ีใสแกลบขัดผิวที่ผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 

0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง จะมีคามวลเฉล่ียและคาความตานการอัดเฉล่ียท่ีนอยกวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบขดั
ผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ช่ัวโมง โดยการเพิ่ม
ความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดท่ีใชในการแชแกลบ จาก 0.3% เปน 0.6% จะทําใหคา
มวลเฉล่ียลดลงเทากับ 17.5% และ 19.4% และคาความตานการอัดเฉล่ียลดลงเทากับ 23.1% และ 33.2% 
สําหรับวัสดุผสมท่ีเปนทรายละเอียดและทรายหยาบ ตามลําดับ 

5.1.6 อิทธิพลของเวลาในการแชบําบดัผิวแกลบ  
                 อิฐบล็อกท่ีใสแกลบขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 
0.6% เปนเวลา 6 ช่ัวโมง จะมีคามวลเฉล่ียและคาความตานการอัดเฉล่ียท่ีมากท่ีสุด รองลงมาคือ 12 และ 
24 ช่ัวโมง ตามลําดับ การเพ่ิมเวลาในการแชแกลบดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด จากเวลา           
6 ช่ัวโมง เปน 12 ชั่วโมง และ 24 ชั่วโมง จะทําใหคามวลเฉล่ียในกรณีของทรายละเอียดลดลง เทากับ 
0.5% และ 2.8% ตามลําดับ และในกรณีของทรายหยาบคามวลเฉล่ียลดลงเทากับ เทากับ 1.1% และ 
8.1% ตามลําดับ สําหรับคาความตานการอัดเฉล่ียในกรณีของทรายละเอียดจะลดลงเทากับ 0.5% และ 
2.8% ตามลําดับ และในกรณีของทรายหยาบคาความตานการอัดเฉล่ียจะลดลงเทากับ 15.0% และ 21.8% 
ตามลําดับ  

5.1.7 อิทธิพลของเวลาการบม 
             อิฐบล็อกที่มีอายุการบม 7 วัน จะมีคามวลเฉล่ียที่มากท่ีสุด รองลงมาคือ อิฐบล็อกท่ีมีอายุการ
บม 14 วัน 21 วัน และ 28 วัน ตามลําดับ แตในกรณีของคาความตานการอัดเฉล่ียอิฐบล็อกท่ีมีอายุการ
บม 28 วัน จะมีคาความตานการอัดเฉล่ียท่ีมากท่ีสุด รองลงมาคือ อิฐบล็อกท่ีมีอายุการบม 21 วัน 14 วัน
และ 7 วัน ตามลําดับ 

5.1.8 อิทธิพลของการแปรปริมาณปูนซีเมนต 
             การเพิ่มปริมาณปูนซีเมนตจาก 15% เปน 20% คามวลเฉล่ียจะเพิ่มข้ึนเทากับ 5.9% และคา
ความตานการอัดเฉล่ีย จะเพิ่มข้ึนเทากับ 20% 

5.1.9 อิทธิพลของการผสมน้ํายาประสานคอนกรีต  
             อิฐบล็อกท่ีผสมน้ํายาประสานคอนกรีต จะมีคามวลเฉล่ียเพิ่มข้ึน 11.9% และคากําลังอัดเฉล่ีย 
เพิ่มข้ึน 13.3% เม่ือเปรียบเทียบกับอิฐบล็อกท่ีไมผสมน้ํายาประสานคอนกรีต 
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5.1.10 คาความหนาแนนเชิงปริมาตรของตัวอยางอิฐบล็อก  
                  อิฐบล็อกท่ีแทนท่ีวัสดุผสมในปริมาณ 75% ดวยแกลบขัดผิวท่ีผานการแชสารละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง จะมีคาความหนาแนนเชิงปริมาตรเฉล่ีย
นอยกวาอิฐบล็อกท่ีไมผสมแกลบ โดยมีคาความหนาแนนเชิงปริมาตรเฉล่ียเทากับ 0.89 g/cm3 และ 2.02 
g/cm3 ตามลําดับ ซ่ึงการแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบจาก 0% เปน 75% จะทําใหคาความหนาแนนเชิง
ปริมาตรเฉล่ีย ลดลงเทากับ 55.9% 
      5.1.11 คาการดูดซึมน้ําของตัวอยางอิฐบล็อก 

              อิฐบล็อกท่ีแทนท่ีวัสดุผสมในปริมาณ 75% ดวยแกลบขัดผิวท่ีผานการแชสารละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง จะมีคาการดูดซึมน้ําเฉล่ียมากกวาอิฐบล็อก
ท่ีไมผสมแกลบ โดยมีคาการดูดซึมน้ําเฉล่ียเทากับ 385.53 kg/m3 และ 215.56 kg/m3 ตามลําดับ ซ่ึงการ
แทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบจาก 0% เปน 75% จะทําใหคาการดูดซึมน้ําเฉล่ียเพ่ิมข้ึนเทากับ 78.8% 

5.1.12 เปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความยาวหรือเปอรเซ็นตการหดตัวของตัวอยางอิฐบล็อก 
                    อิฐบล็อกท่ีแทนท่ีวัสดุผสมในปริมาณ 75% ดวยแกลบขัดผิวท่ีผานการแชสารละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ช่ัวโมง จะมีเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความยาว
หรือเปอรเซ็นตการหดตัวเฉล่ียมากกวาอิฐบล็อกท่ีไมผสมแกลบ โดยมีเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความ
ยาวหรือเปอรเซ็นตการหดตัวเฉล่ีย เทากับ 0.0502% และ 0.0250% ตามลําดับ ซ่ึงการแทนท่ีวัสดุผสม
ดวยแกลบจาก 0% เปน 75% จะทําใหเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความยาวหรือเปอรเซ็นตการหดตัว
เฉล่ีย เพิ่มข้ึนเทากับ 100.8% 

5.1.13 คาสัมประสิทธ์ิการนําความรอนของตัวอยางอิฐบล็อก 
                   อิฐบล็อกที่แทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบขัดผิวในปริมาณ 75 % ซ่ึงเปนแกลบที่ปรับสภาพผิว
ดวยการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6 %   เปนเวลา 6 ช่ัวโมง จะมีคา
สัมประสิทธ์ิการนําความรอนเฉล่ียนอยกวาอิฐบล็อกท่ีไมผสมแกลบ โดยมีคาสัมประสิทธ์ิการนําความ
รอนเฉล่ีย เทากับ 0.680 W/mK และ 0.790 W/mK ตามลําดับ และเม่ือเปรียบเทียบอิฐบล็อกท่ีไมผสม
แกลบ กับอิฐบล็อกท่ีผสมแกลบขัดผิวในปริมาณ 75 % จะมีเปอรเซ็นตการลดลงของคาสัมประสิทธ์ิการ
นําความรอนเฉล่ีย เทากับ 13.9%   

   ถึงแมวาอิฐบล็อกผสมแกลบขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความ
เขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ช่ัวโมง ท่ีเตรียมไดจะมีคาความตานการอัดเฉล่ียตํ่ากวาอิฐบล็อกมวลเบาสําหรับ
งานกอ (Masonry concrete) ซ่ึงมีคาความตานการอัดเฉล่ียตํ่าสุดเทากับ 100 kg/cm2 แตยังคงผานเกณฑ
มาตรฐานคาความตานการอัดเฉล่ียตํ่าสุดของอิฐบล็อกมวลเบาท่ีใชสําหรับงานฉนวนความรอน 

(Insulating concrete) ซ่ึงมีคาเทากับ 10 kg/cm2 และคามวลตอปริมาตรท่ีนอยกวา 800 kg/m3 ตาม
มาตรฐาน ACI.DESIGNATION : 213R-87 อิฐบล็อกมวลเบาผสมแกลบ จึงนาจะเปนผลิตภัณฑใหมท่ี
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สามารถนําไปใชประโยชนในการกอสรางสําหรับงานฉนวนความรอนและงานกอสรางท่ีไมตองการรับ
น้ําหนักสูงได 

 
5.2 ขอเสนอแนะในงานวิจัยคร้ังตอไป 

ในการวิจัยคร้ังนี้ ผลท่ีไดเปนเพียงขอมูลพื้นฐานเบ้ืองตนเกี่ยวกับแนวทางการนําแกลบสดท่ี
ผานการขัดผิวและบําบัดผิวแกลบมาใชในงานคอนกรีตหรือการผลิตอิฐบล็อกมวลเบา โดยไดศึกษาถึง
สมบัติทางกายภาพและทางกลเทานั้น จึงควรทําการศึกษาวิจัยเพิ่มเติมในดานอ่ืนๆ ผูวิจัยขอเสนอ
แนวทางไว สําหรับผูท่ีสนใจท่ีจะทําการวิจัยเพ่ิมเติม ดังนี้ 

5.2.1 ศึกษาสมบัติดานตางๆ เชน การดูดซับเสียง ความทนทานตอการกัดกรอนของกรด และ
ความทนทานตอสภาพแวดลอม เปนตน 

5.2.2 พัฒนารูปแบบการนําอิฐบล็อกมวลเบาจากแกลบไปใชประโยชนในงานดานตางๆ เชน ทํา
เปนวัสดุดูดซับเสียง วัสดุปูพื้นถนน หรือประยุกตใชในงานกอสรางดานอ่ืนๆ 

5.2.3   ศึกษาวิจัยในแงของการนําไปใชในงานจริง เชน งานกอสรางผนังคอนกรีตภายในอาคาร 
เนื่องมาจากอิฐบล็อกจากแกลบมีคาสัมประสิทธ์ิการนําความรอนท่ีต่ําและมีสมบัติเปนฉนวนกันความ  
รอนท่ีดี สามารถชวยลดอุณหภูมิภายในอาคารได 

5.2.4   ควรมีการศึกษาเปรียบเทียบถึงราคาตนทุนคาวัสดุท่ีใชในการผลิตอิฐบล็อกท่ัวไปกับอิฐ
บล็อกมวลเบาจากแกลบ จากสูตรอิฐบล็อกท่ีใชท่ัวไปในสถานประกอบการจริง 


