
บทท่ี 7
บทสรุปและขอเสนอแนะ

การวิจัยคร้ังนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาการใชทรัพยากรการผลิตที่เปนสวนของตน
ทุนผันแปรและแนวทางปฏิบัติที่ดีในการใชทรัพยากร เพื่อจัดทํารูปแบบการใชทรัพยากรใน
กระบวนการผลิตยางแผนรมควันของสหกรณโรงอบ/รมยาง

การวิจัยคร้ังนี้ ผูวิจัยทําการเก็บขอมูลการใชทรัพยากรจากสหกรณที่เปนตัวแทน
โดยเก็บขอมูลทุติยภูมิจากรายงานกิจการประจําป 2546 และขอมูลปฐมภูมิจากการเก็บภาคสนาม
ตามตัวช้ีวัดที่ไดกําหนดขึ้น พรอมทั้งรวบรวมแนวทางปฏิบัติที่ดีในการจัดการทรัพยากรจากส
หกรณที่มีแนวทางปฏิบัติที่ดี หลังจากนั้นนํารูปแบบที่ไดไปทดสอบในสหกรณที่มีความสนใจที่จะ
ปรับปรุงประสิทธิภาพการจัดการทรัพยากรของตนใหดีขึ้น โดยนําเทคนิคเบนชมารกกิ้งไปประยุกต
ใช ผลการศึกษาสรุปสาระสําคัญไดดังนี้

7.1 ผลการศึกษาตัวชี้วัด
ผลการเก็บขอมูลจากสหกรณที่เปนตัวแทนในการศึกษาตามตัวช้ีวัดที่กําหนดขึ้น 

พบวาขอมูลบางตัวช้ีวัดมีคาพิสัยที่หางกันมาก ซ่ึงแสดงถึงศักยภาพของสหกรณในการเพิ่มขีดความ
สามารถการใชทรัพยากรใหมีประสิทธิภาพเพิ่มขึ้น ทั้งนี้ขึ้นอยูกับพฤติกรรมการใชทรัพยากร
สําหรับตัวที่ดีที่สุดในการดําเนินงานแตละตัวช้ีวัดผูวิจัยไดสรุปดังตารางที่ 4-18 เพื่อใชเปนแนวทาง
ในการวัดผลการดําเนินงานของสหกรณตอไป

7.2 แนวทางปฏิบัติท่ีดีในการใชทรัพยากร
จากขอมูลแนวทางปฏิบัติที่ดีของสหกรณที่เปนตัวแทน จากการสอบถามคณะ

กรรมการ เจาหนาที่กองทุนสงเคราะหการทําสวนยางและคนงาน ผูวิจัยสรุปแนวทางปฏิบัติที่ดีใน
การใชทรัพยากรแตละตัวช้ีวัดดังนี้

7.2.1 ประสิทธิภาพการรับซื้อน้ํายาง มีแนวทางปฏิบัติที่ดีสามารถสรุปไดดังนี้
1) กรณีสมาชิกมีน้ํายางหลายถังใหทําการผสมน้ํายางจากแตละถังผสมใหเปน

เนื้อเดียวกันกอนแลวจึงเก็บตัวอยางน้ํายางเพื่อคํานวณเปอรเซ็นตเนื้อยางแหง
2) การรับซื้อน้ํายางจากสมาชิกโดยตั้งราคารับซื้อเปนชวงตาม %DRC สหกรณ

จะมีกําไรมากกวาการรับซื้อน้ํายางในราคาเดียว
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3) สหกรณควรทําทะเบียนคุมน้ําหนักยางเพื่อทราบปริมาณน้ําหนักยางเขา-ออก
ในแตละวัน และเช็ความีน้ําหนักยางสูญหายไปจากกระบวนการผลิตหรือไม

4) ทําการปรับตาชั่งและชั่งน้ําหนักภาชนะที่รับซื้อกอนทําการรับซื้อน้ํายางในแต
ละวัน

7.2.2 ประสิทธิภาพการใชทรัพยากร
7.2.2.1 การใชน้ํา

1) ใสน้ําในรางลําเลียงยางเพียง 3 ใน 4 สวน เพื่อไมใหมีน้ําลนเวลายกยางมาลาง
2) ปรับขนาดรางลําเลียงยางใหมีขนาดเล็กลง
3) เปดวาลวน้ําจักรรีดเพียง 1 ใน 4 เพื่อเปนน้ําหลอเล้ียงเทานั้นหรือในกรณีที่ยาง

แข็งตัวดีอาจไมจําเปนตองเปดน้ําหลอเล้ียงเวลารีดยาง
4) ในการรีดยางอาจนําน้ําในบอหลังจักรรีดมาใชหมุนเวียน
5) ติดวาลวปดเปดน้ําที่สายยางและปรับลดขนาดสายยางใหมีขนาดเล็กลง
6) ในการลางพื้นควรเก็บกวาดเศษขี้ยางที่ตกตามพื้นกอนแลวจึงฉีดน้ําลางพื้น

ตามหรือถาแหลงน้ํามีแรงดันพียงพออาจมีการติดตั้งหัวฉีดเพิ่มแรงดันที่สาย
ยาง

7) นําน้ําจากรางลําเลียงยางมาใชลางพื้นในรอบแรกแทนการปลอยทิ้ง
8) ติดตั้งมิเตอรวัดน้ําในแตละจุดเพื่อทําการเช็คปริมาณน้ําที่ใชในแตละวัน

7.2.2.2 การใชกรดฟอรมิค
1) ปรับลดขนาดภาชนะที่ใชตักน้ํากรดใหเล็กลงโดยใชในปริมาณเหมาะสมคือ 

250 ซีซี สําหรับน้ํากรดความเขมขน 90 % และ 200 ซีซี สําหรับน้ํากรดความ
เขมขน 94 %

2) ทําบัญชีตรวจสอบปริมาณการใชน้ํากรดในแตละถังเพื่อใชเปนขอมูลเปรียบ
เทียบในครั้งถัดไป

7.2.2.3 การใชไมฟน
1) เตาและหองรมควรอยูในสภาพพรอมใชงานไมมีรอยร่ัวหรือชํารุดเพื่อใหกัก

เก็บความรอนไดดีและปองกันความรอนที่อาจร่ัวไหลออกไปได
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2) การนํายางแผนดิบเขารมสามารถชวยประหยัดเชื้อเพลิงที่ใชไดเนื่องจาก
ความชื้นในแผนยางลดลง ทําใหลดเวลาในการรมเหลือเพียง 1-2 คืน

3) การเพิ่มปริมาณยางที่เขารมในแตละครั้ง เชน สหกรณรุนป 2538 มีการตอเกะ
แขวนยางเปน 6 ช้ันจากเดิม 5 ช้ันเปนการใชทรัพยากรใหมีประสิทธิภาพเพิ่ม
ขึ้นเนื่องจากปริมาณไมฟนที่ใชรมในแตละครั้งไมวาปริมาณยางมากหรือนอย
มีคาใกลเคียงกัน

4) การปรับลดขนาดเตาเผาของหองรมใหมีเล็กลง ทําใหการไหลของอากาศและ
ไอรอนเปนแบบทิศทางเดียวกันเขาสูเตา  รวมทั้งขนาดเตาที่เล็กลงทําใหคน
งานใสไมฟนในปริมาณที่นอยลงจากเดิมซึ่งใสคราวละมากๆ

5) ควรทําความสะอาดปลายทอควันในหองรมโดยกวาดเขมาและเศษขี้เถาที่อาจ
อุดตันอยูตามทอควันเพื่อใหความรอนไหลเขาหองรมไดดี

7.2.2.4 การใชไฟฟา
สงเสริมนโยบายประหยัดโดยลดกิจกรรมในสํานักงานและที่พักคนงาน เชน ลด

การใชเครื่องใชไฟฟาที่ฟุมเฟอย, การเปดใชสํานักงานเพียงครึ่งวันหรือเปดทั้งวันเฉพาะในโอกาส
สําคัญ เชน วันที่มีการประชุม

7.2.2.5 การใชน้ํามันเชื้อเพลิง
ไมควรเรงความเร็วตอรอบในการรีดยางมากเกินไปเพราะจะทําใหเครื่องใชน้ํา

มันในอัตราที่เพิ่มขึ้นและทําใหลูกปนชํารุดไดงาย

7.2.3 ประสิทธิภาพการผลิตยางแผนรมควัน
แนวทางปฏิบัติที่ดีของตัวช้ีวัดนี้คือการลดปริมาณยางเสียซ่ึง ไดแกยางฟอง ยางคัต

ติ้ง และเศษขี้ยาง ใหลดลง สามารถสรุปไดดังนี้
1) เขมงวดไมใหสมาชิกนําน้ํายางที่มีการผสมสิ่งแปลกปลอมมาจําหนาย ถาพบ

น้ํายางมีการผสมสิ่งแปลกปลอมหรือน้ํายางเริ่มมีการจับตัวเปนเศษขี้ยางหรือ
เปนเม็ดพริก สมาชิกควรแจงใหเจาหนาที่ทราบเพื่อแยกออกไปทําการผลิต

2) อุปกรณที่ใชในการผลิต ไดแก ตะกง แผนเสียบ และราวไมไผ ควรทําความ
สะอาดไมใหมีเศษยางติดอยู
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3) ควบคุมระยะหางหรือชองวางของลูกกลิ้งใหมีความเหมาะสมเพื่อไมใหแผน
ยางหนาหรือบางเกินไปรวมทั้งปองกันการพับของแผนยาง

4) ทําการเพิ่มมูลคาเศษขี้ยางโดยการนําฟองยางที่ตักไดในตะกงไปทําการรีดและ
เขารมเพื่อนําไปขายในรูปยางคัตติ้งแทนการขายเปนเศษขี้ยาง

5) สหกรณควรทําอางรองรับน้ําลางถังยางใหสมาชิกแทนการเททิ้งเนื่องจากน้ํา
จากการลางถังยางครั้งแรกยังมีปริมาณเนื้อยางที่สามารถจับตัวกันไดเมื่อทิ้ง
เนื้อยางจะจับตัวกันซึ่งสหกรณสามารถนําไปขายเปนเศษขี้ยางภายหลัง

6) ควบคุมคุณภาพยางที่ผลิตไดโดยตกลงกับคนงานวาตองผลิตยางแผนชั้น 3 ได
ไมต่ํากวาเทาไหรถึงจะจายเงินตามราคาที่ตกลงไว เชน ตองไดยางอยางนอย 
95 % ถึงจะไดราคาตามที่ตกลงกันไว (1.50 บาท/กก.ยาง) แตถาต่ํากวา 95 % 
จะไดราคากิโลกรัมละ 1.00 บาท

7) สถานที่ใชเก็บยางแผนรมควันของสหกรณตองสะอาด ไมช้ืน และตองระวัง
ไมใหหลังคารั่ว บางสหกรณมีการใชเสื่อน้ํามันปูรองพื้นซึ่งทําใหดูแลงายขึ้น

7.2.4 ตนทุนการผลิต
แนวทางปฏิบัติที่ดีในการลดตนทุนการผลิตซึ่งรวมถึงคาจางแรงงานและเงินเดือน

จากการสามารถสรุปไดดังนี้
1) การซื้อไมฟนเปนกิโลกรัมจะชวยปองกันการถูกเอาเปรียบจากพอคาได เพราะ

จะไดน้ําหนักที่แนนอน แตการซื้อไมฟนโดยปริมาตรหรือที่ชาวบานเรียกเปน
หลา สหกรณอาจถูกพอคาเอาเปรียบโดยการวางไมอยางหลวมๆ ทําใหได
ปริมาณไมนอยลง

2) สหกรณที่อยูบริเวณใกลเคียงกันควรรวมกลุมกันเพื่อตอรองราคาในการซื้อน้ํา
กรดเนื่องจากถาซื้อในปริมาณมากจะไดราคาที่ถูกลง

3) การใหคณะกรรมการชวยทํางานโดยการผลัดเวรกันทําในแตละวันเปนการ
ประหยัดคาใชจายของสหกรณ

หลังจากที่ผูวิจัยไดรวบรวมผลการดําเนินงานตามตัวช้ีวัดและแนวทางปฏิบัติที่ดี
ในการจัดการทรัพยากร  ผูวิจัยไดนํารูปแบบการจัดการทรัพยากรการผลิตของสหกรณโรงอบ/รม
ยาง ไปทดสอบโดยการเลือกสหกรณที่มีความสนใจ ทําการปรับปรุงประสิทธิภาพการใชทรัพยากร
โดยนําเทคนิคเบนชมารกกิ้งไปประยุกตใช
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7.3 ผลการนําเทคนิคเบนชมารกก้ิงไปประยุกตใชของสหกรณควนกบ
ในการวิจัยคร้ังนี้ ผูวิจัยเลือกสหกรณควนกบเปนตัวแทนในการนําเทคนิคเบนช

มารกกิ้งไปประยุกตใช เนื่องจากเปนสหกรณที่มีความพรอมดานบุคลากร ในการทําหนาที่รับผิด
ชอบและดูแลผลการดําเนินงานอยางตอเนื่อง การนําเทคนิคเบนชมารกกิ้งไปประยุกตใชในสหกรณ
ควนกบสรุปผลไดดังนี้

7.3.1 ทรัพยากรการผลิตลดลง
หลังจากสหกรณควนกบดําเนินงานตามแผนการปรับปรุงการใชทรัพยากร พบวา

ลดการใชทรัพยากรไดดังนี้
1) ลดปริมาณน้ําใชโดยการลดขนาดรางลําเลียงยางใหลดลง, ในการรีดยางเปด

วาลวน้ําเพียง 1 ใน 4 และในการลางพื้นทางสหกรณจะใหคนงานทําการกวาด
เศษขี้ยางที่ตกตามพื้นกอนสามารถลดการใชน้ําได 22.50 %

2) ปรับลดขนาดเตาทําใหสหกรณประหยัดเชื้อเพลิง (ไมฟน) ไดถึง 16 % นั่นคือ
ในการรมยาง 1 รอบ ( 96 ช่ัวโมง) ใชไมฟนลดลงประมาณ 300 กิโลกรัม คิด
เปนเงิน ประมาณ 240 บาท (ราคาไมฟนกิโลกรัมละ 0.80 บาท ณ เดือน 
กันยายน 2548)

3) การนําฟองยางมาทําเปนยางแผนรมควัน (ขายในเกรดเดียวกับยางคัตติ้ง) นอก
จากชวยลดปริมาณเศษขี้ยางแลว ยังทําใหสหกรณมีกําไรเพิ่มขึ้นเฉลี่ยเดือนละ 
2,800 บาท

4) การปรับตําแหนงการวางตะกงใหเหมาะสมทําใหคนงานสะดวกในการยก
แผนยางไดรวดเร็วข้ึน

สําหรับผลการดําเนินงานดานการประหยัดไฟฟาในสวนบานพักคนงาน พบวาผล
การดําเนินงานในชวงที่ผานมาไมคอยชัดเจนเนื่องจากการใชไฟฟาในสหกรณไมไดมีเฉพาะในสวน
บานพักคนงานเทานั้นแตมีในขั้นตอนการผลิตดวยและไมมีการควบคุมอยางเขมงวด

การทําเบนชมารกกิ้งนอกจากเปนการเพิ่มประสิทธิภาพการใชทรัพยากร เพิ่มประ
สิทธิภาพการผลิต ลดปริมาณของเสีย (น้ํา, เศษขี้ยาง) แลว ยังเปนประโยชนในแงการดําเนินกิจ
กรรมภายในสหกรณและระหวางสหกรณซ่ึงสามารถสรุปไดดังนี้

1) ทําใหสหกรณตระหนักถึงปญหาและหาแนวทางในการแกไขโดยอาศัยบท
บาทของผูบริหารและคณะกรรมการ ซ่ึงชวยผลักดันใหดําเนินงานไวตามแผน
ที่กําหนด
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2) การแลกเปลี่ยนขอมูลระหวางสหกรณในการประยุกตใชแนวทางปฏิบัติที่ดีซ่ึง
ตางจากเดิมที่ปฏิบัติงานตามความคุนเคย

3) การปรับเปลี่ยนทัศนคติของคณะกรรมการและคนงานจากเดิมที่มีความเคยชิน
กับการทํางานแบบเดิม ชวยใหการทําเบนชมารกกิ้งทําไดงายและมีประสิทธิ
ภาพขึ้น

7.1.2 ปญหาและอุปสรรคในการทําเบนชมารกก้ิงของสหกรณควนกบ
ปญหาที่ผูวิจัยประสบระหวางการทําเบนชมารกกิ้งคือ การทํางานที่คอนขาง

ลําบากเนื่องจากคนงานมีความเคยชินกับการทํางานแบบเดิมไมคอยเห็นดวยกับแนวทางปฏิบัติที่ดี
บางอยาง รวมทั้งการที่คนงานไมมีเวลาในการเก็บขอมูลอยางเต็มที่ ทําใหผลการปรับปรุงของส
หกรณไมดีเทาที่ควร บางครั้งผลการดําเนินงานตามตัวช้ีวัดยังนอยกวาสหกรณที่เปนเลิศ รวมทั้ง
ปญหาดานงบประมาณที่ตองอาศัยการตัดสินใจจากคณะกรรมการทําใหการทํางานลาชาออกไป

7.4 ปญหาและอุปสรรคในการวิจัยคร้ังนี้
ในการดําเนินงานวิจัยคร้ังนี้ผูวิจัยไดประสบปญหาและอุปสรรคในระหวางการ

ทํางานซึ่งสามารถสรุปดังนี้
1) บางสหกรณมีปญหาขัดแยงภายในทําใหขาดการจัดการที่ดี ดังนั้นผูวิจัยจึง

เลือกสหกรณที่มีผลการดําเนินงานในลําดับถัดไปแทน
2) การไมไดรับการสนับสนุนจากระดับผูบริหาร ทําใหกิจกรรมตางๆ ไม

สามารถผลักดันใหดําเนินตามแผนที่กําหนดไว รวมทั้งเกิดความลาชาในการ
ดําเนินงาน

3) การเก็บขอมูลในชวงแรกมีปญหาเนื่องจากคนงานยังไมเขาใจวิธีการเก็บขอ
มูลที่ถูกตองทําใหคาที่วัดไดผิดพลาด ทางผูวิจัยจึงตองเพิ่มเวลาการเก็บขอมูล
เพื่อใหไดคาที่ถูกตอง

4) การเก็บขอมูลเร่ืองน้ําจะมีปญหาในชวงแรกที่ผูวิจัยไมทราบวามีน้ําสวนหนึ่ง
ถูกนําไปใชในบานพักคนงาน ภายหลังจึงเปลี่ยนตําแหนงการติดมิเตอรเพื่อให
ไดเฉพาะตัวเลขการใชน้ําสําหรับการผลิตเทานั้น

5)  การเก็บขอมูลเร่ืองประสิทธิภาพการรับซื้อน้ํายางจะมีปญหาในสหกรณที่ไม
ไดจัดทําทะเบียนคุมน้ําหนักยางที่ผลิตไดในแตละะวัน แตสามารถแกปญหา
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โดยใหคนงานของสหกรณชวยจัดทําทะเบียนคุมน้ําหนักยางในชวงที่มีการ
เก็บขอมูลซ่ึงถือวาเปนภาระที่เพิ่มขึ้นของคนงาน

6) การเก็บขอมูลเร่ืองทะเบียนคุมน้ําหนักยางจะมีปญหาในสหกรณที่มีการผลิต
นอย (ยางไมเต็มหองรมในแตละวัน) แตละหองรมมียางเขา 2 วันคนงานตอง
ทําการเครื่องหมายตําแหนงของยางแตละวันไวเพื่อใหขอมูลที่ไดมีความถูก
ตอง

7) ขอมูลเร่ืองเศษขี้ยางวัดคาไดยากเนื่องจากไมสามารถชั่งเก็บตัวเลขไดทุกวัน
เนื่องจากเศษขี้ยางที่ไดในวันนั้นยังมีน้ําอยู ทําใหตองมีการเปลี่ยนการเก็บขอ
มูลตัวเลขเศษขี้ยางเปนรายเดือนแทน

8) เนื่องจากสหกรณแตละสหกรณอยูหางไกลกันทําใหไมสามารถดูการผลิตทั้ง
วันได ตองมีการกําหนดเวลาวาจะไปดูเร่ืองอะไร เพราะในแตละวันสหกรณ
จะมีกําหนดเวลาการปฏิบัติงานที่ชัดเจน เชนตองการไปพบเจาหนาที่คณะ
กรรมการของสหกรณก็จําเปนตองไปในเวลาชวงเชา ดูการผลิตตองไปชวง
บาย

9) การนัดเจาหนาที่สหกรณบางครั้งไมสามารถไปตามเวลาที่กําหนดเพราะไม
สามารถกําหนดเวลาที่คุยแตละสหกรณได และการสื่อสารในบริเวณดังกลาว
ไมมีสัญญาทําใหเปนอุปสรรคในการติดตอ

10) ระยะเวลาในการดําเนินโครงการที่จํากัดเนื่องจากในชวงที่ยางพาราผลัดใบ
(มีนาคม–15 มิถุนายน) สหกรณจะหยุดการผลิต ทําใหไมสามารถเก็บขอมูล
ได รวมทั้งการปรับปรุงจากการนําแนวทางปฏิบัติที่ดีมาประยุกตใช ตองทําใน
ชวงที่สหกรณหยุดดําเนินการเทานั้น

11) การทํางานที่เคยชินกับแบบเดิมของผูปฏิบัติทําใหเปนอุปสรรคในการดําเนิน
งานเนื่องจากไมไดรับความรวมมืออยางเต็มที่

7.5 ขอเสนอแนะในการศึกษาครั้งตอไป
1) ควรมีการศึกษาลักษณะน้ํายางในชวงที่มีการเปดกรีดหนายาง (มิถุนายน-

กรกฎาคม) เนื่องจากเกษตรมักอางวาน้ํายางในชวงดังกลาวจะมีเปอรเซ็นตเนื้อ
ยางแหงสูงกวาชวงหลังฤดูฝน (มกราคม-กุมภาพันธ)

2) ควรมีการศึกษาลักษณะน้ํายางที่มีการผสมแอมโมเนียหรือน้ําที่มักใหคุณภาพ
ยางแผนรมควันต่ําลง (ยางเปนฟอง) เพื่อหาแนวทางแกไขตอไป
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3) ควรมีการขยายผลการดําเนินงานโดยมีการแลกเปลี่ยนขอมูลระหวางอุตสาห
กรรมการผลิตยางแผนรมควันในภาคเอกชนซึ่งมีผลการปฏิบัติงานที่ดีกวาเพื่อ
เพิ่มขีดความสามารถในการปรับปรุงใหดียิ่งขึ้น

4) ควรมีการขยายผลการดําเนินงานไปยังสหกรณอ่ืนๆ ที่สนใจเพื่อเปนการยก
ระดับการทํางานของสหกรณโรงอบ/รมยาง

5) ควรมีการปรับปรุงขอมูลแนวทางปฏิบัติที่ดีในกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงหรือ
พบสิ่งใหมๆ เพื่อใหขอมูลเปนปจจุบันและการปรับปรุงอยางตอเนื่อง

6) สําหรับการศึกษาครั้งตอไป ในการคิดตนทุนการผลิตควรรวมถึงตนทุนคงที่ 
(Fixed Cost) เชน  คาที่ดิน  คาปลูกสราง  และตนทุนสิ่งแวดลอม  
(Environmental Cost) ดวย เพื่อทราบถึงตนทุนที่แทจริง

7) ควรนําขอมูลไปทําโมเดลที่ชวยในการตัดสินใจ (Decision Support System : 
DSS) วาเมื่อไหรควรจะขายเปนน้ํายางสดหรือยางแผนรมควัน เพื่อใหสหกรณ
มีกําไรมากที่สุด

8) ควรทําการศึกษาเทคนิคการกําหนดสวนเหลื่อมของแตละสหกรณ เพื่อจัดทํา
เปนรูปแบบเทคนิคการกําหนดสวนเหลื่อม ที่ชวยปองกันสหกรณขาดทุน อาจ
เปนการศึกษาจากขอมูลยอนหลัง

9) ควรมีการกําหนดลําดับความสําคัญของตัวช้ีวัด และทําการทดสอบเพื่อยืนยัน
ผลการศึกษาโดยการทดสอบสมมุติฐาน เพราะตัวช้ีวัดแตละตัวสงผลตอการ
เปลี่ยนแปลงที่แตกตางกัน เชน การปรับลดขนาดเตาของหองรมชวยสหกรณ
ประหยัดคาใชจายไดมากกวาการปรับลดรางลําเลียงยางเพื่อลดปริมาณน้ําใช 
เพื่อใหงายตอการตัดสินใจเลือกไปปฏิบัติของผูที่สนใจ

10) แนวทางในการกําหนดตัวช้ีวัดควรเปนไปในทิศทางเดียวกัน เชน ปริมาณวัตถุ
ดิบที่ใชตอยางแผนรมควัน 1 กิโลกรัมหรือวัตถุดิบที่ใชหนึ่งหนวยสามารถ
ผลิตยางแผนรมควันไดเทาไหร เพื่อใหงายตอการนําไปวิเคราะหในภาพรวม

11) ควรทําการศึกษาเครื่องมือที่ใชวัด %DRC ที่ใหคาเที่ยงตรงและรวดเร็ว เนื่อง
จากการวัด %DRC ดวยเมโทรแลคในปจจุบันยังมีความผิดพลาดสูงโดยเฉพาะ
เมื่ออุณหภูมิต่ํากวา 28 องศาเซลเซียส จะอานคาผิดพลาดในทางลบ (คณะ
วิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร, 2545)


