
บทที่ 4

บทสรุปและขอเสนอแนะ

4.1 บทสรุป

การก ําจัดฟอสฟอรัสโดยใชเถาลอยจากเตาเผาขยะภูเก็ตในครั้งนี้      เพือ่หาความเขมขนของ
แคลเซียม ระยะเวลาเก็บกัก และพเีอชในการกํ าจัดฟอสฟอรัสสูงสุดในนํ้ าเสียสังเคราะหพรอมทั้งหา
ความสามารถในการดูดซับฟอสฟอรัสของเถาลอยจากเตาเผาขยะภูเก็ต  แลวนํ าคาที่ไดไปปรับใชกับ
นํ ้าเสียดิบจากโรงงานอาหารทะเลแชแข็งของ บริษทัหองเย็นโชติวัฒน จํ ากัด (มหาชน)โดยการกํ าจัด
ฟอสฟอรัสจะศึกษาเฉพาะในรูปของออโฟอสเฟตจึงแบงผลการศึกษาออกเปน 3 สวน คือ

4.1.1 การกํ าจัดฟอสฟอรัสในนํ้ าเสียสังเคราะหโดยใชเถาลอยจากเตาเผาขยะภูเก็ต
นํ ้าเสียสังเคราะหที่เตรียมขึ้นในการทดลองครั้งนี้มีความเขมขนของออโธฟอสเฟต

5 , 10  และ 20 มก./ล. มีทั้งชนิดไมมีความขุนและนํ้ าที่มีความขุน 80 NTU          เพือ่เปนตัวแทนของ
สภาวะนํ้ าเสียดิบ โดยแบงการทดลอง เปน 3 ขั้นตอน ดังนี้

4.1.1.1 การศึกษาความเขมขนของแคลเซียมในการกํ าจัดฟอสฟอรัสสูงสุด
ความเขมขนของแคลเซียมในการกํ าจัดออโธฟอสเฟตสูงสุด       ในนํ้ าเสีย

สังเคราะหที่ไมความขุน คือ 331.40 กรัมของแคลเซียมตอกรัมของออโธฟอสเฟต   และความเขมขน
ของแคลเซียมในการกํ าจัดออโธฟอสเฟตในนํ ้าเสียสังเคราะหที่มีความขุน 80 NTU   คือ 165.70 กรัม
ของแคลเซียมตอกรัมของออโธฟอสเฟต       ทัง้นีพ้บวาความขุนมผีลตอการเพิม่ประสทิธภิาพในการ
ก ําจดัออโธฟอสเฟตในนํ ้าเสยีสังเคราะห

4.1.1.2 การศกึษาเวลาเก็บกักในการกํ าจัดฟอสฟอรัสสูงสุด
                     ระยะเวลาเก็บกักในการกํ าจัดออโธฟอสเฟตในนํ้ าเสียสังเคราะห     คือ 30

นาที          โดยมปีริมาณออโธฟอสเฟตหลังการกํ าจัดทีน่ํ้ าเสียไมมีความขุน และที่นํ้ าเสียมีความขุนที่
ความเขมขนของออโธฟอสเฟต 5 , 10 และ 20 มก./ล. นอยที่สุด          ที่ทกุๆ ความเขมขนของออโธ
ฟอสเฟตเมือ่ระยะเวลาเก็บกักเพิ่มขึ้นจากระยะเวลาเก็บกัก 30 นาที  ปริมาณออโธฟอสเฟตจะเพิ่มขึ้น
อันเนือ่งมาจากการดูดซับออโธฟอสเฟตของเถาลอยจากเตาเผาขยะภูเก็ต เปนการดูดซับทางกายภาพ
จงึงายตอการเกิด Desorption
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4.1.1.3   การศึกษาคาพีเอชในการกํ าจัดฟอสฟอรัสสูงสุด
       พเีอชที่เหมาะสมในการกํ าจัดออโธฟอสเฟตสูงสุดในนํ้ าเสียสังเคราะห คือ

พีเอช 10  ที่ความเขมขนออโธฟอสเฟต  คือ 5, 10 และ 20 มก./ล. โดยปริมาณออโธฟอสเฟตที่นํ้ าเสีย
ไมมีความขุนและนํ้ าเสียมีความขุนนอยที่สุด     โดยทีป่ริมาณออโธฟอสเฟตจะลดลงเมื่อคาพีเอชเพิ่ม
มากขึ้น    โดยบรเิวณรอบ ๆ  อนุภาคของเถาลอยยังคงมีสภาพเปนดางสูงอยูแมวาจะมีการเติมกรดลง
ไปเพื่อปรับพีเอช     ซ่ึงเมื่อ  PO4

-3 เขาใกลอนุภาคเถาลอยก็จะเกิดเปน Ca5(PO4)3OH   และตกตะกอน
ซ่ึงเปนการกํ าจัดฟอสฟอรัสออกจากนํ้ าเสีย (Wongsiri, Haraguchi and Yamada, 2000)

4.1.2  ความสามารถในการดูดซับฟอสฟอรัสของเถาลอยจากเตาเผาขยะภูเก็ต
เมื่อเขียนกราฟไอโซเทอรมการดูดซับฟอสฟอรัสตามสมการ Freundlich          แลว

พจิารณาคา K และ 1/n ที่คํ านวณได  พบวา คา 1/n เทากับ 0.6941 และ คา K เทากับ 158.63 มิลลิกรัม
ฟอสฟอรัสตอกรัมของเถาลอยซึ่งสามารถอธิบายความสามารถในการดูดซับฟอสฟอรัสของเถาลอย
จากคาคงที่ของสมการดูดซับวา เถาลอยจากเตาเผาขยะภูเก็ตมีความสามารถในการดูดซับฟอสฟอรัส
สูงและจะเปลี่ยนความสามารถในการดูดซับตามความเขมขนของสารปนเปอนในอัตราที่ระดับหนึ่ง

4.1.3 การกํ าจัดฟอสฟอรัสโดยใชเถาลอยจากเตาเผาขยะภูเก็ตในนํ ้าเสียจากโรงงานอาหาร
ทะเลแชแข็ง
การก ําจัดออโธฟอสเฟตโดยใชเถาลอยจากเตาเผาขยะภูเก็ต             ในนํ้ าเสียจาก

กระบวนการผลิตและนํ้ าเสียรวมของโรงงานของ  บริษทัหองเย็นโชติวัฒน จํ ากัด (มหาชน)     พบวา
ปริมาณออโฟอสเฟตสํ าหรับนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิตหลังการกํ าจัดดวยเถาลอย     เทากับ 0.5833
มก./ล.  และนํ้ าเสียรวมของโรงงานหลังการกํ าจัดเทากับ 1.0376 มก./ล. ซ่ึงมปีริมาณสูงกวาในนํ้ าเสีย
สังเคราะห   ถึงแมวาจะเพิ่มปริมาณแคลเซียมเปนสองเทาของสภาวะในนํ้ าเสียสังเคราะหแลวยังคงมี
ปริมาณออโธฟอสเฟตสูง    เนื่องจากนํ้ าเสียดิบมีความเขมขนของสารเจือปนในนํ้ ามากกวาในนํ้ าเสีย
สังเคราะห     จึงทํ าการแปรเปลี่ยนความเขมขนของแคลเซียมตั้งแต  1,657 – 16,570  มก./ล.  พบวามี
ปริมาณออโธฟอสเฟตอยูในชวง ในชวง 0.0505 - 0.1105 มก./ล. ในนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิตและ
อยูในชวง  0.0086 – 0.0953 มก./ล.            ในนํ้ าเสียรวมโรงงานโดยที่ในกระบวนการผลิตมีการเติม
สารเคมีที่มีช่ือทางการคาวา BL-7      ซ่ึงมีองคประกอบของซัลเฟตเปนสวนใหญทํ าใหปริมาณออโธ
ฟอสเฟตมากขึ้นในนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิต แตเนื่องจากสารเคมี BL–7 ถูกเจอืจางดวยนํ้ าเสียจาก
สวนอื่นของโรงงานท ําใหมีปริมาณนอย       จึงไมมีผลตอการกํ าจัดออโธฟอสเฟตในนํ้ าเสียรวมของ
โรงงาน
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4.2 ขอเสนอแนะ

4.2.1  ศกึษาถึงพารามิเตอรอ่ืนมีผลตอการกํ าจัดฟอสฟอรัส      โดยใชเถาลอยจากเตาเผาขยะ
ภูเก็ต เชน ผลของไออนชนิดตาง ๆ ทีม่ตีอการกํ าจัดฟอสฟอรัส  อุณหภูมิ  ความเร็วรอบในการตีกวน
เปนตน

4.2.2  เปรียบเทียบความสามารถในการดูดซับฟอสฟอรัส      ระหวางเถาลอยจากเตาเผาขยะ
ภเูกต็ทีก่ารบดละเอียดกับเถาลอยจากเตาเผาขยะภูเก็ตที่ไมการบดละเอียด  พรอมทั้งประเด็นทางดาน
เศรษฐศาตร

4.2.3   ทดสอบความสัมพันธระหวางประสิทธิภาพการกํ าจัดฟอสฟอรัส      กบัความเขมขน
ของแคลเซียมที่ใชในการกํ าจัดฟอสฟอรัสกับนํ้ าเสียประเภทตาง ๆ

4.2.4   ศกึษาปริมาณความขุนในระดับตาง ๆ ตอประสิทธิภาพในการกํ าจัดฟอสฟอรัส
4.2.5   ศกึษาการกํ าจัดฟอสฟอรัสในนํ้ าเสียโดยใชเถาลอยจากเตาเผาขยะจากแหลงอื่น

 


