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3. การออกแบบและพัฒนาตนแบบเครื่องอดัแทงฝุนไม        29 
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3.2 เงื่อนไขและแนวคิด           29 
  3.2.1 เงื่อนไขในการออกแบบ         29 
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 สารบัญ (ตอ) 
 

หนา 
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  3.3.1 การออกแบบแบบอัด         30 
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  3.3.3 แบบอัดที่ไดทําการออกแบบ         31 
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  3.5.1 กระบอกไฮดรอลิกกระบอกที่หนึ่ง        40 
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 4.2 ลักษณะและหลักการทํางาน          47 
 4.3 การทดสอบ            57 
  4.3.1 วิธีการทดลองอัด          57 
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 5.1 บทสรุป            72 
 5.2 ขอเสนอแนะ            73 
เอกสารอางอิง             74
ภาคผนวก             76 
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รายการตาราง 
 

ตารางที่                       หนา 
1.1 แสดงพื้นที่ปลูกยางพาราทั้งประเทศ            3 
2.1  ขอมูลปริมาณวัตถุดิบและเศษวัสดุของโรงงานไมแปรรูป โรงที่1      15 
2.2  ขอมูลปริมาณวัตถุดิบและเศษวัสดุของโรงงานไมแปรรูป โรงที่2      16 
2.3  ขอมูลปริมาณวัตถุดิบและเศษวัสดุของโรงงานไมแปรรูป โรงที่3      17 
2.4  ขอมูลปริมาณวัตถุดิบและเศษวัสดุของโรงงานเฟอรนิเจอร โรงที่1      18 
2.5  ขอมูลปริมาณวัตถุดิบและเศษวัสดุของโรงงานเฟอรนิเจอร โรงที่2      19 
2.6  ขอมูลปริมาณวัตถุดิบและเศษวัสดุของโรงงานไมประสาน       20 
2.7  ขอมูลปริมาณวัตถุดิบและเศษวัสดุของโรงงานของเด็กเลน       21 
2.8  ขอมูลปริมาณวัตถุดิบและเศษวัสดุของโรงงานแผนใยไมอัด       22 
2.9  ขอมูลปริมาณวัตถุดิบและเศษวัสดุของโรงงานไมวเีนียร       23 
2.10 แสดงสัดสวนปริมาณของเศษวัสดุที่เกิดขึน้ในกระบวนการผลิตของ      25 
 อุตสาหกรรมไมยางพาราแตละประเภท 
2.11  แสดงปริมาณวัตถุดิบและเศษวัสดุที่เกิดขึน้จากกระบวนผลิตในแตละ     26 
 ประเภทของอตุสาหกรรมไมยางพารา 
3.1  คาความหนาแนนของฝุนไมเมื่อกรอกฝุนไมใสกระบอกดูด       39 
3.2  คาความหนาแนนของฝุนไมเมื่อดูดฝุนไมดวยลูกสูบ       39 
3.3  รายละเอียดของกระบอกไฮดรอลิกทั้งสามกระบอก        45 
4.1  ผลการอัดแทงฝุนไม หลังจากปรับปรุงแกไขเครื่องอัดแทงฝุนไมแลว      62 
4.2 ผลการทดลองเผาแทงฝุนไม          63 
4.3 ผลการปลอยแทงฝุนไมใหตกจากที่สูงกระทบพื้นคอนกรตี       64 
4.4 เปอรเซ็นตการพอตัวของแทงฝุนไม         64 
4.5   คาใชจายในการสรางเครื่องอัดแทงฝุนไม         66 
4.6  กําลังการผลิตของเครื่องอัดแทงฝุนไม         67 
4.7  ตนทุนในการผลิตแทงฝุนไม          68 
4.8 ตนทุนของแทงฝุนไมซ่ึงเปลี่ยนแปลงตามภาระการทํางาน       69 
ก.  วิธีการประกอบและถอดเครือ่งอัดแทงฝุนไม        78 
ข. รายการชิ้นสวนของเครื่องอัดแทงฝุนไม         82 
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รายการภาพประกอบ 
 

รูปท่ี                       หนา 
1.1  การอัดแทงโดยใชลูกสูบ           10 
1.2  การอัดแทงโดยใชสกรูทรงกรวย          10 
2.1 สัดสวนเศษวสัดุของโรงงานไมแปรรูป โรงที่1        16 
2.2  สัดสวนเศษวสัดุของโรงงานไมแปรรูป โรงที่2        17 
2.3  สัดสวนเศษวสัดุของโรงงานไมแปรรูป โรงที่3        18 
2.4  สัดสวนเศษวสัดุของโรงงานเฟอรนิเจอร โรงที่1        19 
2.5  สัดสวนเศษวสัดุของโรงงานเฟอรนิเจอร โรงที่2        20 
2.6  สัดสวนเศษวสัดุของโรงงานไมประสาน         21 
2.7  สัดสวนเศษวสัดุของโรงงานของเด็กเลน         22 
2.8  สัดสวนเศษวสัดุของโรงงานแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลาง      23 
2.9  สัดสวนเศษวสัดุของโรงงานไมวีเนียร         24 
2.10  แสดงความสมัพันธของอุตสาหกรรมไมยางพารา        25 
2.11  แสดงสัดสวนปริมาณของเศษวัสดุที่เกิดขึน้ทั้งหมด        27 
3.1  ภาพแบบอดัแบบเรียงซอนทแยงแนวดิ่ง         31 
3.2  ภาพตัดของแบบอัดแบบเรียงซอนทแยงแนวดิ่ง        31 
3.3  ภาพแบบอดัแบบเรียงซอนแนวดิ่ง         32 
3.4  ภาพตัดของแบบอัดแบบเรียงซอนแนวดิ่ง         33 
3.5  ภาพแบบอดัแบบโรเตอร           33 
3.6  ภาพดานบนของแบบอัดแบบโรเตอร         34 
3.7  ภาพแบบอดัแบบโรเตอร 3 ชุดปอน         35 
3.8  ภาพดานลางของแบบอัดแบบโรเตอร 3 ชุดปอน        35 
3.9  ภาพแบบอดัแบบเรียงซอนแนวตั้ง         36 
3.10  ภาพตัดของแบบอัดแบบเรียงซอนแนวตั้ง         36 
3.11  แสดงชุดทดลองการดูดฝุนไมดวยมือ         37 
3.12  แสดงชุดทดลองการดูดฝุนดวยกระบอกไฮดรอลิก        38 
4.1 รูปเครื่องอัดแทงฝุนไม           48 
4.2  ชุดตนกําลังของระบบไฮดรอลิก          48 
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รายการภาพประกอบ (ตอ) 
 

รูปท่ี                       หนา 
4.3  เรือนแยกน้ํามนั และโซลินอยดวาลว         49 
4.4  กระบอกไฮดรอลิกกระบอกที่หนึ่ง         50 
4.5  แทงปอนฝุนไม            50 
4.6  รางรับและปอนฝุนไม           51 
4.7  ตําแหนงการตดิตั้งแทงอัดฝุนไม          51 
4.8  กระบอกไฮดรอลิกกระบอกที่สอง          52 
4.9 กระบอกไฮดรอลิกกระบอกที่สาม          52 
4.10  แทงปดฝุนไม            53 
4.11  ชองเปดดานลางของแบบอัด          53 
4.12  แบบอัดฝุนไม            54 
4.13  ตูควบคุม            55 
4.14  ระบบไฟฟากาํลังและระบบควบคุม ภายในตูควบคุม       55 
4.15  แผนภูมิเวลาการทํางานของเครื่องอัดแทงฝุนไม        56 
4.16  แสดงตําแหนงของสวิทชตางๆบนตูควบคมุ        57 
4.17  แทงฝุนไมที่อัดดวยแบบอดัเทฟลอน         59 
4.18  แสดงแบบอัดเทฟลอนที่เกิดการเสียรูป         60 
4.19  แสดงตําแหนงการปดชองลนกลับของฝุนไม        61 
4.20  แทงฝุนไมที่อัดไดจากเครื่องอัดหลังจากทําการแกไข       61 
4.21  แผนภูมิเวลาการทํางานของเครื่องอัดแทงฝุนไมที่ปรับปรุงแลว      70 
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สัญลักษณคํายอและตัวยอ 
 

  Ac  เงินที่ตองจายคืนธนาคารตอป 
 A1  พื้นที่หนาตัดลูกสูบของกระบอกไฮดรอลิก 
 A2  พื้นที่หนาตัดของชองปอนฝุน หรือพื้นทีห่นาตัดของรางรับฝุน 

  CRF i,n  แฟกเตอรการจายคืนเงนิลงทุนที่กูมา โดยคิดที่อัตราดอกเบี้ย i%  
   ในระยะเวลาการจายเงินคนื n ป 

  d  เสนผานศูนยกลางของแทงฝุนไมหรือ 
    เสนผานศูนยกลางของลูกสูบกระบอกไฮดรอลิก 

 F  แรงอัดที่กานสูบไฮดรอลิก หรือแรงอัดทีแ่ทงอัดฝุนไม 
 i  อัตราดอกเบี้ย 
 l  ความยาวของรางรับฝุน 

  md  มวลของฝุนไม หรือมวลของแทงฝุนไม 
  n  ระยะเวลาการจายเงินคนื 

 Pc  เงินตนที่กูมาจากธนาคาร 
 P1  ความดันน้ํามนัไฮดรอลิก 

  P2  ความดันปรากฏของแทงฝุนไมในชองอัด 
  V  ปริมาตรของฝุนไม หรือปริมาตรของแทงฝุนไม 
  ρ   ความหนาแนนของแทงฝุนไม 
    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


