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บทคัดยอ 
 

ในงานวิจยันี้ไดทําการสุมเกบ็ขอมูลสัดสวนของเศษวัสดทุี่เกิดขึ้นตอกําลังการผลิต
จากโรงงานแตละประเภท และประเมินศักยภาพของเศษวัสดจุากอุตสาหกรรมไมยางพาราพบวา 
ในระหวางกระบวนการผลิตจะเกิดปกไม เปลือกไม เศษไม ขี้กบ ขีเ้ล่ือยและฝุนไม เศษวัสดเุหลานี้
บางสวนสามารถนําไปหมุนเวียนใชในการผลิตและเปนเชื้อเพลิงเพื่อใหพลังงานความรอนได แต
ยังคงมีอีกบางสวนที่เผาทิ้งกลางแจงซึ่งกอใหเกิดมลภาวะ เศษวัสดุสวนนี้มีศักยภาพดานพลังงาน
ความรอนสูงถึง 120 – 130 ลานกกิะจูลตอป จากการทดลองของวิริยะ ดวงสุวรรณ และคณะ (2543) 
พบวา ฝุนไมที่เกิดจากกระบวนการขัดผิวภายในโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราสามารถนํามาอัด
เปนแทงเชื้อเพลิงแข็งได และไดสรางตนแบบเครื่องอัดแทงเชื้อเพลิงแข็งจากฝุนไมระดับหอง 
ปฏิบัติการที่มีกําลังการผลิต 54 กิโลกรัมตอช่ัวโมง งานวิจยันี้เปนการพัฒนาเครื่องอัดแทงเชื้อเพลิง
แข็งจากฝุนไมใหเหมาะสมกับการใชงานในระดับอุตสาหกรรม โดยทําการสรางตนแบบซึ่งได
ปรับปรุงขั้นตอนการอัดแทงฝุนไม ใหสามารถอัดพรอมกันไดคร้ังละหลายๆแทงเพือ่เพิ่มกําลังการ
ผลิต ตนแบบเครื่องอัดแทงเชื้อเพลิงแข็งจากฝุนไมทํางานดวยระบบไฮดรอลกิ อัดแทงเชื้อเพลิงแข็ง
เปนทรงกระบอกไดคร้ังละ 4 แทง แตละแทงมีขนาดเสนผานศูนยกลางเฉลี่ย 35 มิลลิเมตร ความยาว 
80 - 100 มิลลิเมตรและมีความหนาแนนประมาณ 620-970 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร เครื่องจักร
ตนแบบมีกําลังการผลิตประมาณ 61 กิโลกรัมตอช่ัวโมง ตนทุนการผลิต 0.98 บาทตอกิโลกรัม 
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ABSTRACT 
 

In this research work, the random collection of the ratio of biomass wastes per 
unit production capacity of various rubber-wood industries and the evaluation of its potential 
found that slab-wood, bark, chip, wood shaving, saw dust, and wood dust were the residues of the 
production processes. Some parts had been used as an energy source within the processes, but the 
remaining parts still were disposed of by incineration under conditions where the energy released 
was not utilized. The potential of the latter part was equivalent to heat energy as high as 120-130 
million GJ per year. Daungsuwan et al. (2543) found that wood dust from sanding process could 
be pressed as the solid fuel. They also constructed a prototype of a solid fuel press whose 
production capacity was 54 kg/hr. The objective of this work was to develop the solid fuel press 
that appropriated for using in the industrial scale. To increase the production capacity, the 
pressing procedures that could simultaneously press the multiple pellets were developed. The 
developed prototype was driven by a hydraulic system. It could simultaneously press 4 cylindrical 
solid fuels. Diameter, length, and density of the solid fuel were 35 mm, 80-100 mm, and 620-970 
kg/m3, respectively. The production capacity of the developed prototype was 61 kg/hr. The 
production cost was 0.98 baht/kg. 

 
 
 
 
 
 
 
 


