
บทท่ี 3

ผลและการวิเคราะหผล

3.1 ผลของอัตราการปอนตอการบด

3.1.1 แรยิปซัม

จากการทดลองบดแรยิปซัม  ดวยเคร่ืองบดละเอียดแบบ Jet  mill   โดยไดแปรคา
ความดันต้ังแต 2 – 7 กก./ตร.ซม.  อัตราการปอนต้ังแต 0.2 – 2.0 กรัม/วินาที       และใชขนาดของ
แรปอน 4 ขนาด  คือ - 20 + 35  เมช (คาเฉลี่ย 594 ไมครอน), - 35 + 65  เมช (คาเฉลี่ย 297
ไมครอน), - 65 +100  เมช (คาเฉลี่ย 177 ไมครอน) และ  –100 + 200 เมช (คาเฉลี่ย 106
ไมครอน)     นํ าผลการทดลองมาเขียนกราฟไดดังรูปท่ี 3.1(a) ถึง รูปท่ี 3.1(d) ซึ่งเปนการนํ าขนาด
แรยิปซัมท่ีบดไดท่ี 50%passing (d50) ท่ีใชความดัน 2 กก./ตร.ซม. และความดัน 7 กก./ตร.ซม.
โดยมีขนาดแรปอน –20+35, –35+65, –65+100 และ –100+200 เมช   เปรียบเทียบกับคาอัตรา
การปอนต้ังแต 0.2 – 2.0 กรัม/วินาที ปรากฎวาแรยิปซัมท่ีมีขนาดแรปอน –20+35 และ -35+65 เม
ช (รูปท่ี 3.1a และ b)  อัตราการปอนมีผลตอขนาดแรท่ีบดไดเล็กนอย  โดยท่ีความดัน 2 กก./ตร.
ซม. d50 มีแนวโนมเพ่ิมข้ึนเล็กนอยเม่ืออัตราการปอนเพ่ิมข้ึนจาก 0.2 จนถึง 2.0 กรัม/วินาที  สวน
เสนกราฟท่ีความดัน 7 กก./ตร.ซม.มีแนวโนมเพ่ิมข้ึนเม่ืออัตราการปอนเพ่ิมข้ึนจาก 0.2 จนถึง 0.5
กรัม/วินาที   หลังจากน้ันขนาดอนุภาคเกือบจะคงท่ี     เน่ืองจากอัตราการปอนต้ังแต 0.7 – 2.0
กรัม/วินาที เปนชวงการปอนท่ีมีแรอยูในระบบหนาแนนมากเกินไป ทั้งนี้เพราะแรยิปซัมมีความถวง
จํ าเพาะต่ํ า (เทากับ 2.72)  ทํ าใหปริมาณเม็ดแรท่ีเขาสูระบบการบดมีมาก  การบดจึงไมสมบูรณ

สํ าหรับแรยิปซัมท่ีมีขนาดแรปอน –65+100 และ –100+200 เมช (รูปท่ี 3.1c และ d)
อัตราการปอนไมมีผลตอขนาดท่ีบดได โดยสังเกตเห็นวาคา d50 ท่ีความดัน 2 และ 7 กก./ตร.ซม.มี
คาเกือบจะคงท่ีเมื่ออัตราการปอนอยูในชวง 0.2 - 2.0 กรัม/วินาที    เน่ืองจากใชแรปอนท่ีมีขนาด
เล็กลงและมีความถวงจ ําเพาะตํ ่า จึงทํ าใหความหนาแนนของอนุภาคท่ีอัตราการปอนตางๆไมมีผล
ตอ d50ท่ีไดมากนักเพราะวาอนุภาคท่ีเขาสูระบบจะเคล่ือนท่ีสัมพัทธดวยความเร็วต่ํ า(โมเมนตัมต่ํ า)
ซึ่งอนุภาคขนาดเล็กจะไมสามารถทะลุทะลวงเขาไปสูโซนการบดไดลึกนัก จึงถูกเเยกออกจากโซน
น้ีดวยอากาศ (Eskin et al, 1999)



ขนาดอนุภาค (d50) ท่ีไดจากการบดแรของทุกขนาดแรปอนมีชวงความแตกตางเน่ือง
จากความดันท้ังสองคา   โดยมคีาเฉล่ียเทากับ ± 2 ไมครอน  และจากรูปท่ี 3.1 พบวาความดันจะ
มีผลตอขนาด d50 อยางเห็นไดชัด

3.1.2 แรแบไรต
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