
บทท่ี 5

สรุปผลและขอเสนอแนะ

5.1  สรปุการทํ างานของเตาทดสอบ

       จากการใชงานเตาทดสอบที่ใชการสันดาปกาซอะเซทิลีนกับกาซออกซิเจน เพื่อใชหลอมโลหะ
ตวัอยาง สามารถสรุปสมรรถนะการทํ างานของเตาทดสอบไดดังนี้
       1. ไดเตาทดสอบขนาดหองปฏิบัติการ ที่ใชการสันดาปกาซอะเซทิลีนกับกาซออกซิเจน ขนาด
ของเตาทดสอบ 32  × 32 × 30 ซ.ม. มีหองเผาไหมขนาดเสนผา ศนูยกลาง 120 ม.ม. ความสูง 150
ม.ม. ภายในหองเผาไหมมีการติดตั้งเบาหลอมทํ าจากอะลูมินาผสมสูง มีขนาดเสนผาศูนยกลาง 65
ม.ม. ความหนาผนังเบาหลอม 6 ม.ม. ความสูง 130 ม.ม. วางอยูบนแทนรองรับ บริเวณปากเบายึดติด
ผนงัเตาดานบนดวยวัสดุทนไฟเพื่อชวยปองกันกาซเผาไหมสัมผัสกับนํ้ าโลหะ มีความจุภายในเบา
หลอม 253.94 มิลลิลิตร สามารถใชหลอมโลหะไดปริมาณสูงสุด 300 กรัม

2. การทํ างานของเตาทดสอบสามารถแบงออกเปน สองชวง คือ ชวงที่หนึ่งเปนการอุนผนังเตา
ใชอัตราสวน ผสมระหวางกาซอะเซทิลีนกับกาซออกซิเจนอยูในสัดสวน 8 : 1 ความเร็วอากาศจาก
พดัลมเปาอากาศที่เขาในเตาทดสอบที่ความเร็ว 1.47 เมตร / วินาที ชวงที่สองเปนการใหความรอน
เพือ่ใชในการหลอมโลหะ แบงได 2 กรณ ี คอื กรณีที่หนึ่ง สํ าหรับโลหะที่มีจุดหลอมเหลวไมเกิน
700 ๐ C อัตราสวนผสมระหวางกาซอะเซทิลีนกับกาซออกซิเจนอยูในสัดสวน 10 : 1  ความเร็ว
อากาศจากพัดลมเปาอากาศที่เขาในเตาทดสอบที่ความเร็ว 1.47 เมตร / วินาที โดยการปรับเกจวัด
ควบคุมความดันใชงานที่หัวถังกาซอะเซทิลีนท่ีความดัน 0.35 บาร และปรับเกจวัดควบคุมความดัน
ใชงานที่หัวถังกาซออกซิเจนท่ีความดัน 0.27 บาร กรณทีี่สอง สํ าหรับโลหะที่มีจุดหลอมเหลวไม
เกิน 1200 ๐C อัตราสวนผสมระหวางกาซอะเซทิลีนกับกาซออกซิเจนอยูในสัดสวน  6 ∼ 8 : 1
ความเร็วอากาศจากพัดลมเปาอากาศที่เขาในเตาทดสอบที่ความเร็ว 1.68 เมตร / วินาที โดยการปรับ
เกจวัดควบคุมความดันใชงานที่หัวถังกาซอะเซทิลีนท่ีความดัน 0.48 บาร และปรับเกจวัดควบคุม
ความดันใชงานที่หัวถังกาซออกซิเจนท่ีความดัน 0.35 บาร  เตาทดสอบสามารถท ําอุณหภูมิหองเผา
ไหมไดสูงสุด 1280 ๐C โดยใชระยะเวลาประมาณ 3 ช่ัวโมง

ประสิทธภิาพการเผาไหมของกาซเชื้อเพลิง ในชวงเริ่มตนอุนเตาอุณหภูมิที่สะสมภายใน
หองเผาไหมจะยังไมสูง ทํ าใหประสิทธิภาพการเผาไหมระหวางกาซอะเซทิลีนกับกาซออกซิเจน
อาจจะตองมีการปรับสวนผสมบางเล็กนอย แตเมื่ออุณหภูมิในหองเผาไหมสูงขึ้นถึงอุณหภูมิจุดวาบ



146

ไฟ (Flash point) ของกาซเชื้อเพลิง เมื่อผนังเตาเริ่มรอนแดงประสิทธิภาพการเผาไหมของกาซเชื้อ
เพลิงจะดขีึน้ ยิ่งอุณหภูมิภายในหองเผาไหมสูงขึ้น อัตราสวนผสมระหวางกาซอะเซทิลีนกับกาซ
ออกซิเจนก็จะลดลงเหลืออัตราสวนประมาณ 6 ∼ 8 : 1
 3. การใชเตาทดสอบเพื่อใชในการหลอมโลหะบริสุทธิ์ และโลหะผสมสํ าเร็จรูปตาง ๆ เชน
ดบีกุผสม  ตะกั่วผสม  สังกะสีผสม  อะลูมิเนียมผสม  แมกนีเซียมผสม และทองเหลือง เปนตน ซ่ึง
กอนการใชงานเตาทดสอบไปหลอมโลหะผสมกลุมใด ควรตรวจสอบกับเฟสไดอะแกรมโลหะ
ผสมกอนวาอุณหภูมิหลอมเหลวของโลหะผสมนั้นตองมจีดุหลอมเหลวตํ่ ากวา 1200 ๐C  ในบาง
กรณอีาจจะตองมีการใชฟลักซเพื่อจับสารมลทินที่ไมตองการออกจากนํ้ าโลหะ แตตองระวังธาตุ
ผสมทีเ่กิดจากการใชฟลักซที่มีผลตอสวนผสมในนํ้ าโลหะหลังกระบวนการหลอม

4. การประยุกตใชเตาทดสอบในการเตรียมโลหะผสม เชน โลหะอะลูมิเนียมผสมแมกนีเซียม
อะลูมิเนียมผสมซิลิคอน อะลูมิเนียมผสมสังกะสี ทองแดงผสมดีบุก ทองแดงผสมสังกะสี ทองแดง
ผสมเบอริลเลียม ทองแดงผสมอะลูมิเนียม ทองแดงผสมเงิน เปนตน ซ่ึงกอนการใชงานเตาทดสอบ
ไปเตรยีมหลอมโลหะผสมกลุมใด ควรตรวจสอบกับเฟสไดอะแกรมโลหะผสมกอนวาอุณหภูมิ
หลอมละลายของโลหะผสมนั้นมีอุณหภูมิหลอมเหลวเทาใด แตตองไมสูงกวา 1200 ๐C และในทาง
ปฏิบัติเพื่อลดการปนเปอนของโลหะในกระบวนการหลอมควรแยกเบาหลอมของโลหะแตละชนิด 
และอุปกรณที่ใชในการหลอมออกจากกัน

5. ประสิทธิภาพของเตาทดสอบ จากขอมูลการทดสอบหลอมโลหะดวยเตาทดสอบขนาดหอง
ปฏิบัติการ เมือ่เปรยีบเทียบอุณหภูมิกาซไอเสียกับประสิทธิภาพในเชิงการใชเชื้อเพลิงที่สภาวะคงที่
มแีนวโนมลดลงแบบเอ็กซโพเนนเชียล เชน การทดสอบหลอมโลหะดีบุกบริสุทธิ์ 99.3% อุณหภูมิ
กาซรอนปลองไอเสีย 348 ๐C มปีระสิทธิภาพเตาทดสอบในเชิงการใชเชื้อเพลิง 67.30% การทดสอบ
หลอมโลหะตะกั่วผสมดีบุก 40% อุณหภูมิกาซรอนปลองไอเสีย 356 ๐C มปีระสิทธิภาพเตาทดสอบ
ในเชิงการใชเชื้อเพลิง 68.80% การทดสอบหลอมโลหะอะลูมิเนียมผสมซิลิคอน 11% อุณหภูมิกาซ
รอนปลองไอเสีย 786 ๐C มปีระสิทธิภาพเตาทดสอบในเชิงการใชเชื้อเพลิง 53.32% การทดสอบ
หลอมโลหะอะลูมิเนียมผสมแมกนีเซียม 0.5% อุณหภูมิกาซรอนปลองไอเสีย 785 ๐C มปีระสิทธิ
ภาพเตาทดสอบในเชิงการใชเชื้อเพลิง 53.44% การทดสอบหลอมโลหะทองเหลือง ( Cu 70 Zn
30%) อุณหภูมิกาซรอนปลองไอเสีย 1102 ๐C มปีระสิทธิภาพเตาทดสอบในเชิงการใชเชื้อเพลิง
21.78% การทดสอบหลอมเตรียมโลหะผสมทองแดงผสมอะลูมิเนียม 20% อุณหภูมิกาซรอนปลอง
ไอเสีย 1172 ๐C มปีระสิทธิภาพเตาทดสอบในเชิงการใชเชื้อเพลิง 15.82% การทดสอบหลอมเตรียม
โลหะผสมทองแดงผสมอะลูมิเนียม 30% อุณหภูมิกาซรอนปลองไอเสีย 1188 ๐C มปีระสิทธิภาพเตา
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ทดสอบในเชิงการใชเชื้อเพลิง 16.53%  สรุปไดวาประสิทธิภาพของเตาทดสอบในเชิงการใชเชื้อ
เพลิงขึ้นอยูกับตัวแปรตาง ๆ ดังนี้

   1.  อุณหภมูกิาซรอนปลองไอเสียที่ออกจากเตาทดสอบ ทํ าใหเกิดการพาพลังงานความรอน
        ออกจากเตาทดสอบโดยตรง

2.  อุณหภมูผินังเตาทดสอบดานนอก ซ่ึงเกิดการสูญเสียพลังงานความรอนเนื่องจากการพา
   รวมกบัการนํ าความรอนของวัสดุผนังเตาทดสอบเนื่องจากอุณหภูมิที่แตกตางกันมาก
   ระหวางหองเผาไหมกับผนังเตาดานนอก

   3.  การสูญเสียพลังงานความรอนจากแผรังสีความรอนของผนังเตาทดสอบ
   4.  ความเร็วอัตราการไหลของอากาศที่เขาในเตาทดสอบจากพัดลมเปาอากาศถามากเกินไป
        กจ็ะเปนตวัพาพลังงานความรอนบางสวนออกจากเตาเร็วข้ึนแทนที่จะถายพลังงานความ
        รอนใหกับผนังหองเผาไหมและเบาหลอม

5.  จดุหลอมเหลวของโลหะ ปริมาณของโลหะที่จะทํ าการหลอม  และสวนผสมของโลหะ
         เพือ่น ํามาคํ านวณหาคาพลังงานที่ใชในการหลอมโลหะ และคํ านวณหาคาพลังงานที่ตอง
         เขาในเตาทดสอบเพื่อใชในการเพิ่มอุณหภูมิผนังหองเผาไหม และเบาหลอมคาพลังงาน
         ทีใ่ชในการหลอมโลหะ โลหะที่มีอุณหภูมิหลอมเหลวสูง
          จะใชเวลาในการหลอมนานกวาโลหะที่มีอุณหภูมิหลอมเหลวตํ่ า และประสิทธิภาพใน
          เชิงการใชเชื้อเพลิงจะนอยกวา

6.  ขอดีของเตาทดสอบที่สรางขึ้น คือ ขั้นตอนการปฏิบัติการหลอมโลหะกระทํ าไดงายไม
         ยุงยาก การควบคุมการทํ างานของเตาทดสอบไมซับซอน ราคาตนทุนในการสราง และ
         การซอมบํ ารุงไมสูงมากนัก การถอดเปลี่ยนเบาหลอมทํ าไดสะดวก คาใชจายในการ
         หลอมโลหะแตละตัวอยางไมสูงมากนัก

          7.  ขอเสียของเตาทดสอบที่สรางขึ้น จากการทดสอบการใชงานเตาทดสอบพบขอเสียของ
                  เตาทดสอบ คือ
                  1.  การควบคมุอณุหภูมิภายในหองเผาไหมใหคงที่ หรือการเพิ่มอุณหภูมิภายในหองเผา
                       ไหมควบคมุไดไมสะดวกนัก เพราะหัวเผาใชการปรับอัตราการไหลดวยมือซ่ึงตองใช
                       ทกัษะและความชํ านาญ

2.  การปนเปอนของธาตุในนํ้ าโลหะผสม เนื่องจากการใชเบาหลอมโลหะ และอุปกรณ
     ในกระบวนการหลอมรวมกัน ปญหาเกิดจากการดูดซับกาซจากบรรยากาศ เชน กาซ

         ออกซเิจน ไฮโดรเจน และไนโตรเจน เขาละลายในโลหะเหลวซึ่งทํ าใหเกิดรูพรุน
         ขนาดเลก็ อาจเกิดขึ้นในขบวนการเปดฝาครอบเพื่อใสเศษโลหะ การกวนนํ้ าโลหะ    
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         การตกัขี้โลหะ และในระหวางขั้นตอนการเทนํ้ าโลหะ
 3.  การแตกราวของเบาหลอมอะลูมินาผสมสูงที่สรางโดยกรรมวิธีการหลอขึ้นรูป และ
      ผานการอบผนึก (Sintering) มาที่อุณหภูมิ 1250 ๐C แลวนํ ามาอบอีกครั้งที่อุณหภูมิ
      1400 ๐ C  เมือ่น ํามาใชงานในเตาทดสอบ โดยใชหัวเผากาซเชื้อเพลิงซึ่งเกิดการกระ
      แทกของเปลวไฟทํ าใหผนังเบาหลอมรอนเฉพาะจุด ความรอนทั้งลํ าตัวเบาหลอมไม

เทากนั และเกดิการขยายตัวเฉพาะบริเวณ การใหเพิ่มอุณหภูมิใหกับเบาหลอมชนิดนี้
     ไมสามารถเพิ่มอุณหภูมิสูงขึ้นทันทีทันใด เพราะจะเกิดการแตกราวโดยเฉพาะเมื่อใช
     หลอมโลหะที่มีอุณหภูมิหลอมละลาย 980 – 1120 ๐ C จะเกดิการแตกราวในตอนเอียง
      เทนํ้ าโลหะออกจากเบาหลอม เนื่องจากอุณหภูมิที่แตกตางกันระหวางกนเบาที่มี

โลหะหลอมกับสวนขอบปากเบาหลอมท่ีผนึกไวกับผนังดานบนเตาทดสอบ
            วธีิการปรับปรุงโดยการออกแบบและทํ าเบาหลอมที่ทํ าจากเหล็กกลาไร

สนิมเกรด S316 ภาย ในบุดวยวัสดุทนความรอนที่มีสวนผสมของผงอะลูมินา เพื่อใช
หลอมโลหะที่มีอุณหภูมิหลอมเหลวไมเกิน 700 ๐C สามารถใชหลอมโลหะผสมได   
เชน โลหะสังกะสีผสม อะลูมิเนียมผสม แมกนีเซียมผสม นอกจากนี้อาจเลือกใชเบา
หลอมที่ทํ าจากวัสดุคารบอนผสมซิลิคอนคารไบด เพราะทนทานตอการกระแทกของ
เปลวไฟที่ใชเชื้อเพลิงกาซ หรือนํ้ ามันเชื้อเพลิง และทนทานตอการเปลี่ยนอุณหภูมิ
โดยทันทีทันใดไดดีกวา    

5.2  ขอเสนอแนะ

ขอเสนอแนะในการทํ างานเตาทดสอบ
1. การอุนเตาทดสอบ เมื่อใชหลอมโลหะที่มีจุดหลอมเหลวไมเกิน 700 ๐C ใชเวลาอุนเตา 20

นาท ี  และใชอัตราสวนผสมระหวางกาซอะเซทิลีนกับกาซออกซิเจนในสัดสวน 10 : 1 ใหอัตราเรง
ของอณุหภูมิภายในหองเผาไหมประมาณ 3 – 12 ๐C / นาท ี และเมื่อใชหลอมโลหะที่มีจุดหลอม
เหลวไมเกิน 1200 ๐C ใชเวลาอุนเตา 30 นาท ีและใชอัตราสวนผสมระหวางกาซอะเซทิลีนกับกาซ
ออกซิเจนในสัดสวน 6 ∼ 8  : 1 ใหอัตราเรงของอุณหภูมิภายในหองเผาไหมประมาณ 8 – 12 ๐C /
นาที การปรบัเพิม่หรือลดอุณหภูมิภายในหองเผาไหม ทํ าไดโดยการปรับเพิ่มหรือลดอัตราการไหล
กาซอะเซทลีินดวยวาลวที่หัวเผา และอานคาจากเทอรโมคัปเปลที่วัดอุณหภูมิในหองเผาไหม
สํ าหรับการปรับอุณหภูมิในหองเผาไหมใหคงที่ ทํ าไดโดยการปรับอัตราสวนผสมกาซอะเซทิลีน
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กบักาซออกซิเจนอยูในสัดสวน 8 ∼ 10  : 1 ปรับความเร็วของอากาศจากพัดลมเปาอากาศ และอาน
คาจากเทอรโมคัปเปลที่วัดอุณหภูมิในหองเผาไหม   

2.  เทคนคิการเตรียมเศษโลหะที่จะทํ าการหลอม ควรตัดยอยใหมีขนาดประมาณ 5 × 5 ม.ม.
ความหนาประมาณ 4 – 5 ม.ม. ไมควรตัดชิ้นงานใหมีขนาดเล็กกวานี้ เพราะชิ้นงานยิ่งขนาดเล็กพื้น
ทีผิ่วสัมผัสก็จะมากขึ้น และมีผลตอการทํ าปฏิกิริยากับกาซในบรรยากาศในระหวางกระบวน การ
หลอม ตวัอยางเชน เศษอะลูมิเนียมขนาดเล็กเกินไปเมื่อไดรับอุณหภูมิสูงจะทํ าปฏิกิริยารวมตัวกับ
ออกซิเจนกลายเปนอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) ซ่ึงลอยอยูบนผิวหนานํ้ าโลหะและปนกับนํ้ าโลหะ
จะตองตักออกกอนเทนํ้ าโลหะ ทํ าใหสวนผสมในโลหะผสมเปลี่ยนแปลงได

3.  เทคนคิในการหลอมโลหะ การเตรียมเศษโลหะที่จะใชหลอม ควรคัดเลือกโลหะเกรดหรือ
ชนดิที่สามารถทราบคาสวน ผสมของธาตุตาง ๆ กอน และจัดลํ าดับการใสโลหะลงในเบาหลอม
โดยใสโลหะที่มีจุดหลอมละลายสูงลงในเบาหลอมกอน แลวจึงใสโลหะที่จะผสมที่มีจุดหลอมเหลว
ตํ ่าลงไป การเปดฝาครอบเบาหลอมควรทํ าในกรณีเมื่อโลหะหลอมเหลวหมดแลวเพื่อทํ าการกวนนํ้ า
โลหะ และตักขี้โลหะออกกอนที่จะเทลงในแบบหลอ การเกิดรูพรุนของฟองกาซขนาดเล็กภายใน
เนือ้โลหะท่ีผานการทดสอบหลอมดวยเตาทดสอบ เกิดจากกาซไฮโดรเจน และกาซออกซิเจนใน
บรรยากาศที่สามารถละลายในนํ้ าโลหะที่อุณหภูมิสูงโดยอยูในรูปอะตอม การละลายของกาซเหลา
นีอ้าจเกดิในขั้นตอนเปดฝาครอบเพื่อใสโลหะผสม การกวนนํ้ าโลหะใหผสมเขากัน การตักขี้โลหะ
ทีล่อยบนผิวหนานํ้ าโลหะออก และการเทนํ้ าโลหะลงในแบบหลอ เมื่อโลหะแข็งตัวอะตอมของ
ไฮโดรเจนจะถูกขับออกมารวมตัวกันเปนโมเลกุลกลายเปนฟองอากาศขนาดเล็กแยกตัวลอยข้ึน
เหนอืนํ ้าโลหะ แตเนื่องจากโลหะแข็งตัวกอนจึงตกคางเปนฟองกระจัดกระจายอยูในเนื้อโลหะ ซ่ึง
จะเกดิกบัโลหะอะลูมิเนียมผสม และโลหะทองแดงผสมสามารถสังเกตเห็นดวยตาเปลาเมื่อนํ าชิ้น
งานมาขัดผิวเรียบ
              วธีิการปองกันการทํ าปฏิกิริยากับกาซในบรรยากาศ โดยการออกแบบฝาครอบเบาหลอม
และมีการใชกาซเฉื่อยควบคุมบรรยากาศเหนือเบาหลอมเพื่อชวยปองกันการเกิดรูพรุนฟองอากาศ
ในเนือ้โลหะ และอาจจะตองมีการใชฟลักซในระหวางขั้นตอนปฏิบัติการหลอมโลหะเพื่อที่ทํ าหนา
ทีจ่บักาซทีล่ะลายอยูในนํ้ าโลหะใหลอยข้ึนมาที่ผิวหนาโลหะ แตตองระวังธาตุผสมที่เกิดจากการ
ใชฟลักซที่มีผลตอสวนผสมในนํ้ าโลหะหลังกระบวนการหลอมดวย

4. จากการทดสอบใชงานเตาทดสอบมีขอเสนอแนะวา เตาทดสอบนี้เหมาะสมที่จะใชในการ
หลอมโลหะอะลูมิเนียมหรือกลุมอะลูมิเนียมผสม เนื่องจากมีประสิทธิภาพในเชิงการใชเชื้อเพลิง
มากกวา 50% แตไมเหมาะสํ าหรับใชในการหลอมโลหะทองเหลืองหรือโลหะกลุมบรอนซเพราะ
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เมือ่ใชอุณหภูมิสูงขึ้น การสูญเสียพลังงานไปกับกาซรอนไอเสียก็จะมากขึ้นดวยทํ าใหประสิทธิภาพ
ในเชิงการใชเชื้อเพลิงจะตํ่ ากวา 30% ท ําใหคาใชจายในการหลอมโลหะตอนํ้ าหนักสูงขึ้นดวย

5. การนํ าความรอนจากกาซรอนปลองไอเสียมาใชประโยชน เนือ่งจากกาซรอนจากปลองไอ
เสยีเตาทดสอบมีอุณหภูมิสูง เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพใหกับเตาทดสอบโดยมีเทคนิควิธีการคือ

      5.1 การออกแบบอุปกรณแลกเปลี่ยนความรอน (Heat exchanger) เพือ่ใชพลังงานความรอน
จากกาซรอนปลองไอเสียบางสวนมาอุนอากาศใหรอนกอนที่จะสงเขามาในหองเผาไหม
ทางทออากาศเขาในเตาทดสอบโดยออกแบบใหมีทอนํ าอากาศรอนจากอุปกรณแลก 
เปลีย่นความรอนตอรวมกับทออากาศเขาในเตาทดสอบ เพื่อเพิ่มอุณหภูมิใหกับอากาศที่เขา
หองเผาไหมโดยใชแรงดูดของอากาศจากพัดลมเปาอากาศ จะเปนการเพิ่มประสิทธิภาพ
การเผาไหมดีขึ้น
5.2  การออกแบบหองอุนเศษโลหะ (Preheat chamber) เพือ่ใชพลังงานความรอนจากกาซ
รอนทีอ่อกทางปลองไอเสียมาอุนเศษโลหะใหรอนกอนที่จะใสลงในเบาหลอม โดยการ
ออกแบบหองที่ใหกาซรอนไหลผานแยกกับหองวางเศษโลหะเพื่อปองกันกาซรอนไอเสีย
สัมผัส และทํ าปฏิกิริยากับโลหะ วิธีนี้ยังชวยกํ าจัดความชื้นในเศษโลหะไดอีกดวย

6.  การเลอืกใชหัวเผาแบบอัตโนมัติโดยเลือกใชเชื้อเพลิงเหลว เชน นํ้ ามัดกาด (kerosene) หรือ
นํ้ ามันดีเซล (Solar oil) ซ่ึงหวัเผาแบบนี้มีการออกแบบสรางพัดลมเปาอากาศ  และหัวเผาในชุดเดียว
กนั มกีารติดตั้งอุปกรณควบคุมอัตราการไหลของเชื้อเพลิง และอุปกรณควบคุมอัตราการไหลของ
อากาศจากพัดลมเปาอากาศซึ่งสัมพันธกับอุณหภูมิในหองเผาไหมแบบอัตโนมัติ มีอุปกรณจุดไฟ
อัตโนมตัิ และอุปกรณปองกันไฟยอนกลับ ซ่ึงสามารถควบคุมการทํ างาน และประสิทธิภาพการเผา
ไหมของเชื้อเพลิงไดดีกวา

7.  การลดการปนเปอนของธาตุในนํ้ าโลหะผสม ควรใชเบาหลอมเฉพาะโลหะแตละชนิด  และ
อุปกรณทีใ่ชในกระบวนการหลอมแยกออกจากกัน และทุกครั้งที่เทนํ้ าโลหะออกจะตองขูดเอาเศษ
โลหะทีต่ดิคางภายในเบาหลอมออกใหหมด และควรทํ าความสะอาดอุปกรณที่ใชในการหลอม
โลหะไมใหเศษโลหะเกาะติดเพราะจะเปนสาเหตุของการปนเปอนธาตุผสมในนํ้ าโลหะ

8.  การใชงานเตาทดสอบเพื่อใชในการหลอมโลหะ  เพื่อใหเกิดทักษะในการทํ างานควรมีการ
ฝกปฏิบัติการควบคุมการทํ างานของชิ้นสวนเตาทดสอบ และขั้นตอนการปฏิบัติการหลอมโลหะ
เพือ่ปองกันอันตรายในการใชงานเตาทดสอบ

9.  ในการหลอมโลหะแบบตอเนื่องทีละครั้ง ประสิทธิภาพเตาทดสอบในเชิงการใชเชื้อเพลิงจะ
เร่ิมสงูขึ้นในครั้งตอไป เนื่องพลังงานความรอนที่สะสมภายในผนังหองเผาไหม และในเบาหลอม
นอกจากนีอุ้ณหภูมิที่ช้ินงานถูกอุนใหรอน จะทํ าใหระยะเวลาในการหลอมสั้นกวาครั้งแรก
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