
บทที่ 1

บทนํา

1.1 ความสําคัญและที่มาของโครงการ

เปนที่ทราบกันดีวาประเทศไทยเปนประเทศที่มีการสงสินคายางพาราออกตางประเทศ
เปนจํานวนมาก  โดยเฉพาะอยางยิ่งยางแผนรมควัน หากเปรียบเทียบการสงออกผลิตภัณฑ
ยางพาราพบวา ประเทศไทยมีปริมาณการสงออกมากกวาประเทศอื่นๆ คิดเปนอัตราสวนดังนี้  
ไทย 1.03 ลานตัน (42%) อินโดนีเซีย 0.72 ลานตัน (29%) มาเลเซีย 0.19 ลานตัน (7%) และเวียต
นาม 0.17 ลานตัน (6%)(เฉลี่ยป 2545 ม.ค.-มิ.ย. อัตราการสงออกรวม 4.8 ลานตัน ) [10]  ภาค
ใตเกษตรกรชาวสวนสวนใหญประกอบอาชีพทําสวนยางพารา  และมีศูนยวิจัยเกี่ยวกับยางพารา 
ซึ่งอยูภายในจังหวัดสงขลา  ในฐานะมหาวิทยาลัยสงขลานครินทรเปนผูนําทางเทคโนโลยีและทาง
การเกษตรจึงจําเปนตองมีสวนชวยเกษตรกรโดยเฉพาะอาชีพหลักของชาวสวนยาง  โดยการนํา
เทคโนโลยีมาประยุกตกับงานที่ทําอยูใหเกิดประสิทธิภาพ  ความคลองตัวและรวดเร็วในการทํางาน

จากการสัมภาษณ คุณประชา อรุณโรจน เจาหนาที่ตรวจสอบคุณภาพยาง (สํานักตลาด
กลางยางพารา จังหวัดสงขลา) พบวาขั้นตอนที่สําคัญมากอีกขั้นตอนหนึ่งของอุตสาหกรรมยาง
แผนดิบ คือ การตรวจลายและสิ่งปลอมปนที่ติดมากับยางแผน อาทิเชน ราขาว เศษสิ่งสกปรก 
และฟองอากาศเปนตน

ข้ันตอนในการตรวจสอบสิ่งสกปรกจะตรวจสอบบนผิวยางและในเนื้อยาง เมื่อพบก็จะ
ทําการตัดสวนนี้ออกไปเรียกขั้นตอนนี้วาการคีบยาง (Cutting) หากยางที่ตัดสิ่งสกปรกออกไปจะมี
ผลโดยตรงตอการจัดคุณภาพชั้นยางแผน สําหรับการตัดสิ่งสกปรกจําเปนตองใชเวลาในการตรวจ
ดูและพิจารณาเพื่อสามารถตัดสิ่งสกปรกไดอยางถูกตอง

รูปที่ 1 ส่ิงสกปรกบนยางแผนรมควัน

สิ่งสกปรกในเนื้อ
ยางแผนดิบ

ราขาวบนแผน
ยางดิบ
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รูปที่ 1 คือตัวอยางสิ่งสกปรกที่ติดมากับกระบวนการผลิตไดแก เศษไม เศษผาขี้ร้ิว ฝุนผง
ราขาว และฟองอากาศ ซึ่งหากนํายางแผนที่มีส่ิงสกปรกเหลานี้มาแผนกคีบยางก็จะตองตัด
ออกไป

สําหรับการตรวจสอบลายยางแผนดิบจะพิจารณาดูความเดนชัดของลายยางวาตลอด
ทั้งแผนหรือไม เพราะหากลายเดนชัดตลอดทั้งแผนแสดงวาแผนยางแผนนี้มีความบางและมีความ
ยืดหยุนดีจะจัดอยูในเกณฑเกรดยางชั้น 1 หรือ 2 ได

 สํา
ยางรมควัน 
สกปรกแบบฝง
แลวตองทํากา
ดิบที่มีฟองอาก
ขณะรมควันได
ที่ 3 คือ ลักษ
ผานการรมคว

รูปที่ 3 ฟอง
รูปที่ 2 โรงรมควันยางแผน

หรับราขาวและฟองอากาศที่เกาะมากับแผนยางดิบจะมีผลโดยตรงกับการทําแผน

เนื่องจากราขาวที่เกาะบนแผนยางหลังจากการรมควันแลวจะทําใหกลายเปนสิ่ง
ตัวได ดังนั้นกอนการรมควันจําเปนตองลางออกกอน หลังทําความสะอาดแผนยาง
รคัดแยกออกเปนกลุมๆ ตามความหนาและลักษณะฟองอากาศ หากพบวาแผนยาง
าศมากจะทําการคัดทิ้งไป เนื่องจากแผนยางที่มีฟองจะทําใหเกิดการลุกไหมใน
 รูปที่ 2 คือโรงรมควัน เพื่อใหยางแหงปองกันเห็ดรา และสามารถเก็บไวไดนาน  รูป
ณะฟองอากาศแผนยางดิบ รูปที่ 4 คือลักษณะของแผนยางดิบที่มีฟองอากาศเมื่อ
ันแลว

อากาศที่อยูในเนื้อยางแผนดิบ รูปที่ 4 ยางแผนดิบที่มีฟองเมื่อผานการรมควันแลว
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จะเห็นไดวาขั้นตอนในการตรวจสอบลายและสิ่งที่ปะปนมากับยางแผนมีความสําคัญ
ตออุตสาหกรรมยางแผนโดยตรง และปจจุบันขั้นตอนดังกลาวยังคงใชการตรวจสอบโดยคน ซึ่งทํา
ใหคุณภาพในการตรวจสอบขาดมาตรฐาน สําหรับการตรวจสอบแผนยางที่มีจํานวนมากใน   โรง
งานปจจุบันใชวิธีการสุมตรวจจึงทําใหคุณภาพที่ไดจากการคัดแยกลดลงและขาดมาตรฐาน       
รูปที่ 5

ที่กลาวมาพบวาขั้นตอนในการตรวจสอบใชคนและสายตาในการตรวจสอบ ผูวิจัยมอง
เห็นถึงความเปนไปไดในการนําเทคนิคในการประมวลผลภาพโดยคอมพิวเตอรมาทําการวิเคราะห
แทนคน  เพื่อความคลองตัวในการทํางาน เพราะการทํางานโดยเครื่องจักรมีผลตอประสิทธิภาพ
ดานความเร็วและความเปนมาตรฐานในการตรวจสอบ เนื่องจากในการสั่งใหคอมพิวเตอรทํางาน
ใชโปรแกรมในการควบคุม หากตองการปรับปรุงแกไขการทํางานก็สามารถแกไขไดที่ตัวโปรแกรม
โดยตรง และหากตองการเพิ่มปริมาณการทํางานที่มากขึ้นก็เพียงแตเพิ่มอุปกรณในการตรวจสอบ
ก็สามารถเพิ่มกําลังในการตรวจสอบได สําหรับพันธุยางที่จะนํามาทําการวิจัยจะใชพันธุยางชั้น 1
RRIM 600 เนื่องจากเปนที่นิยมปลูกกันมากเพราะเปนพันธุยางที่ใหผลผลิตสม่ําเสมอ และตอบ
สนองตอการใชสารเคมีเรงน้ํายางดี สามารถปลูกไดในพื้นที่ลาดชัน
1.2 ประโยชนที่คาดวาจะไดรับจากการวิจัย

1. ชวยใหการตรวจสอบลายและสิ่งสกปรกบนผิวและในเนื้อยางแผนทําไดคลองตัวและ
รวดเร็วยิ่งขึ้น

2. เปนแนวทางใหกับผูทํางานวิจัยเกี่ยวกับการประมวลผลภาพของวัสดุที่มีพื้นผิวที่
คลายยาง โดยนําเทคนิคในงานวิจัยไปประยุกตใชในงานอื่นตอไป

รูปที่ 5 แสดงยางแผนดิบขณะมาสงยังสํานักตลาดกลางยางพารา จังหวัดสงขลา
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1.3 ขอบเขตของการวิจัย
1. พันธุยางที่ใชในการตรวจสอบใช พันธุยางชั้น 1 RRIM 600
2. วิเคราะหลายบนผิวโดยพิจารณาถึงความเดนชัดและความสม่ําเสมอของลายยาง 

โดยใชหลักการประมวลผลภาพ
3. ตรวจหาสิ่งสกปรกบนผิวยางและในเนื้อยางโดยใชหลักการประมวลผลภาพสิ่งสกปรก

ไดแก ราขาว เศษสิ่งสกปรกที่ติดมากับการผลิตยางแผนเชน เศษไม เศษผาและ ฟอง
อากาศ เปนตน

4. ตัวอยางในการทดสอบ 20 แผน
5. พัฒนาโปรแกรมโดยใชโปรแกรม MATLAB

1.4 ขั้นตอนการทํางานวิจัย
1. ศึกษารายละเอียดลักษณะและการทํางานที่เกี่ยวกับการตรวจสอบคุณภาพยางแผน

ดิบจากผูที่มีความชํานาญ
2. ศึกษาหลักการถายภาพโดยกลองดิจิตอล,และวิธีการตรวจคุณภาพยางแผนโดยผู

เชี่ยวชาญ
3. ศึกษาวิธีการใชโปรแกรม MATLAB ในการเขียนโปรแกรมทางดานการประมวลผล

ภาพและอื่นที่เกี่ยวของ
4. ทําการสรางชุดจําลองในการทดสอบโดยยึดจากแนวทางงานวิจัยที่มีอยูกอนหนานี้

และขอเสนอแนะจากผูเชี่ยวชาญ
5. ทําการทดลองและสรุปผลการทดลอง
6. นําผลงานที่ไดตีพิมพเพื่อการพัฒนาจากกลุมคนที่มีความชํานาญในงานในการตรวจ

สอบคุณภาพยางแผน
7. รวบรวมเอกสารเพื่อทําการตีพิมพและเก็บขอมูล
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