
บทที่ 2

ประวัติยางพาราและการตรวจสอบคุณภาพยางแผน

ปจจุบันยางพารากลายเปนพืชที่มีความสําคัญในดานอุตสาหกรรมของโลกไปแลว 
ประเทศไทยในฐานะประเทศผูผลิตยางธรรมชาติรายใหญที่สุดของโลกตองตระหนักถึงความ
สําคัญในการพัฒนาคุณภาพยางพาราในทุกขั้นตอน เพื่อเปนผูนําในการสงออกและผูพัฒนา
อุตสาหรรมยางพาราของโลกในอนาคต
2.1  ประวัติยางพาราไทย

ยางพาราเปนพืชที่มีประวัติความเปนมาอันยาวนาน เร่ิมจากการเดินทางไปพบทวีป
อเมริกาของโคลัมบัส ในราวป พ.ศ.2036 หรือเปนเวลาประมาณ 509 ปมาแลว ตอมาไดมีการ
สํารวจหลายคณะเดินทางไปภายหลัง [11] พบเห็นชาวอินเดียแดงซึ่งเปนคนพื้นเมืองในอเมริกาใต
นําลูกบอลยางเล็กๆ มาเลนเกมสและเห็นเปนของแปลกที่มีวัตถุกระดอนเตนขึ้นลงได ชาวอินเดีย
แดงเรียกตนยางวา "คาอุหชุค" (Caoutchoue) แปลวา "ตนไมที่รองไห" เพราะเมื่อตนยางถูกของมี
คมจะมีน้ํายางหยดไหลคลายหล่ังน้ําตา ชาวอินเดียแดงนํายางมาทําของใชตางๆ เชน ขวดหรือ
ภาชนะที่ทําจากยาง และรองเทายางที่ทํางายๆ โดยใชเทาจุมลงในน้ํายางแลวยกมาปลอยใหแหง
ทําหลายๆ คร้ังจะไดรองเทายางที่แนบสนิทเหมือนสวมถุงเทา คณะนักสํารวจจากยุโรปเดินทาง
กลับไดมีผูนํายางจากเมืองพารา(para) ซึ่งเปนเมืองทาแถบลุมน้ําอะเมซอนอเมริกาใต และเมื่อถึง

ยุโรปแลวไดพบโดยบังเอิญวา ถานํายางมาถูรอยดินสอจะลบรอยดินสอได(Rubber)ชื่อ"ยางพารา"
หรือ para rubber จึงเปนชื่อที่ติดปากคนทั่วโลกตั้งแตนั้นมา

รูปที่ 6 สภาพสวนยางพารา
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การคนควาพัฒนายางทางอุตสาหกรรมในยุโรปขยายตัวอยางรวดเร็ว เร่ิมจากนําน้ํายาง
สดไปเคลือบผาทําผายางกันฝนได นําไปผลิตทําที่รองรับความยืดหยุนของเครื่องยนต ใชทางการ
แพทย ทําอุปกรณกีฬาและของเลนตางๆ แตที่สําคัญแลวใชเปนปริมาณมากที่สุด คือ ใชใน
อุตสาหกรรมทํายางรถยนต และใชเทคโนโลยีสูงสุด ไดแก การทําลอเครื่องบิน นอกจากนี้ยังใชทํา
เฟอรนิเจอร พวกโซฟา ที่นอนฟองน้ํา ทําใหเราไดนั่งไดนอนที่นุมๆ แสนสบาย ยางพาราจึงเปนตน
ไมที่สวรรคประทานมา เพื่อความผาสุกของมวลมนุษยชาติ

ปจจุบันประเทศไทยผลิตยางพาราธรรมชาติไดมากที่สุดในโลก เนื้อที่ปลูกประมาณ
12.3 ลานไร มีผลผลิตสงออกปละประมาณ 2.4 ลานตัน มูลคา 100,000 ลานบาท/ป สงออกไปใน
รูปน้ํายางขน (Concentrate Latex) ยางแผนรมควัน (Rubber Smoke Sheet : RSS) ยางอบแหง
(Air Dried Sheet : ADS) และยางแทง (Standard Thai Rubber : STR) และที่ตลาดตองการมาก
ที่สุดคือยางแผนรมควันชั้น 3 (RSS 3) และยางแทงเบอร 20 (STR 20) เพราะยางทั้งสองชนิดนี้นํา
ไปใชในโรงงานอุตสาหกรรมทํายางรถยนต

การสงออกยางพาราโลกแยกตามประเทศผูสงออกที่สําคัญ

ปพ.ศ. (ลานตัน)
ประเทศ

2541 2542 2543 2544 2545 สัดสวน
ไทย 1.839 1.886 2.166 2.059 1.038 42.20
อินโดนีเซีย 1.641 1.494 1.379 1.453 0.725 29.47
มาเลเซีย 0.424 0.435 0.196 0.162 0.192 7.80
เวียดนาม 0.190 0.230 0.269 0.293 0.172 6.99
อื่น ๆ 0.616 0.625 0.970 1.083 0.333 13.54

รวม 4.710 4.670 4.980 5.050 2.460 100.00

ตารางที่ 1 ประเทศผูสงออกยางพารา (ป พ.ศ. 2541-2545)
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การสงออกยางของไทยแยกตามประเภทยาง

2.2 พ

การเจ
เปลือ
ระยะ
ตอบส

ปพ.ศ.(จํานวน ตัน)

1) ยางแ
2) ยางแ
3) น้ํายา
4) ยางอ
ประเภทยาพารา 2541 2542 2543 2544 2545
ม.ค.-ต.ค.

ผนรมควัน 1,071,593 1,072,663 1,134,671 992,317 937,413
ทง 490,223 568,184 853,853 852,709 706,752
งขน 415,727 373,836 538,374 684,097 605,739
ื่น ๆ 20,529 16,643 12,120 19,972 46,279

รวม 1,998,071 2,031,327 2,542,072 2,549,092 2,296,186

ตารางที่ 2 จํานวนยางสงออกแยกตามประเภท(พ.ศ. 2541-2545)

ันธุยางชั้น 1 RRIM 600

พันธุยาง RRIM600 เปนยางพันธุมาเลเซีย ไดจากการผสมระหวางพันธ Tjir1 กับ PR 86
ริญเติบโตของตนชาในชวงกอนเปดกรีด แตในระหวางกรีดเจริญเติบโตดีเปลือกคอนขางบาง
กงอกใหมหนา ยางพันธเปนพันธุที่ดีที่สุดในพันธยางชั้น 1 ผลผลิตในระยะแรกดี ผลผลิตใน
ตอมาดีมาก[1] ผลการวิจัยของสถาบันวิจัยยางปรากฎวายางพันธุนี้ใหผลผลิตสม่ําเสมอ และ
นองตอการใชสารเคมีเรงน้ํายางดี ในฤดูผลัดใบ ผลผลิตจะลดลงเล็กนอย  จึงทําใหเกษตรกร

     
รูปที่ 7 พันธุยางชั้น 1 RRIM600
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2.3 มาตรฐานคุณภาพยางแผนดิบ

 สํานักตลาดกลางยางพาราไดกําหนดคุณภาพยางแผนดิบข้ึนมาเพื่อใหเปนมาตรฐานที่
ชาวสวนยาง สามารถนําไปปฏิบัติได และสามารถนํายางมาขายที่ตลาดกลางยางพาราและได
ราคาตรงตามมาตรฐาน โดยจะมีเจาหนาที่ที่ชํานาญการในการคัดชั้นยางเปนผูคอยดําเนินการให
มาตรฐานคุณภาพยางมีดวยกัน 4 ชั้น ดังนี้ [2]

ยางแผนดิบคุณภาพ 1 :
• แผนยางมีความสะอาดและปราศจากฟองอากาศตลอดแผน
• มีความชื้นในแผนยางไมเกิน 1.5%
• มีความยืดหยุนดี และมีลายดอกเดนชัดตลอดแผน
• แผนยางบาง มีความหนาของแผนไมเกิน 3 มิลลิเมตร
• เนื้อยางแหงใส มีสีสวยสม่ําเสมอตลอดแผน ลักษณะสีเหลืองทอง หรือเหลือง

ออน ไมมีสีคล้ํา หรือรอยดางดํา
• มีน้ําหนักเฉลี่ยตอแผน 800 – 1,200 กรัม
• แผนยางเปนรูปส่ีเหลืองผืนผา ขนาดกวาง 38 – 46 เซนติเมตร ความยาว 80 – 90

เซนติเมตร
ยางแผนดิบคุณภาพ 2 :

• แผนยางมีความสะอาดตลอดแผน หรืออาจมีส่ิงสกปรกและฟองอากาศอยูใน
แผนยางไดบางเล็กนอย

รูปที่ 8 ตัวอยางมาตรฐานยางแผนรมควันตลาดกลางยางพารา อ.หาดใหญ จ.สงขลา
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• มีความชื้นในแผนยางไมเกิน 2%
• ความยืดหยุนดี และมีลายดอกเชนชัด
• แผนยางบาง มีความหนาของแผนยางไมเกิน 4 มิลลิเมตร
• เนื้อยางแหงมีสีสม่ําเสมอตลอดแผน ลักษณะสีคอนขางคล้ําหรืออาจมีรอยดางดํา

ไดบางเล็กนอย
• มีน้ําหนักเฉลี่ยตอแผน 1,000 – 1,200 กรัม
• แผนยางเปนรูปส่ีเหลี่ยมผืนผา ขนาดกวาง 38 – 46 เซนติเมตร ความยาว 80 –

90 เซนติเมตร
ยางแผนดิบคุณภาพ 3 :

• แผนยางมีความสะอาด หรืออาจมีส่ิงสกปรกและฟองอากาศอยูในแผนยางได
บางเล็กนอย

• มีความชื้นในแผนยางไมเกิน 3%
• มีความยืดหยุนดี และมีลายดอกเดนชัด
• แผนยางคอนขางหนา มีความหนาของแผนยางไมเกิน 4 มิลลิเมตร
• เนื้อยางแหงมีสีคล้ําคอนขางทึบ ไมโปรงใสเทาที่ควร
• มีน้ําหนักเฉลี่ยตอแผนไมเกิน 1,500 กรัม
• แผนยางเปนรูปสีเหลืองผืนผา ขนาดกวาง 38 – 46 เซนติเมตร ความยาว 80 – 90

เซนติเมตร
ยางแผนดิบคุณภาพ 4 :

• แผนยางมีความสะอาด หรืออาจมีส่ิงสกปรกและฟองอากาศอยูในแผนยางได
บาง

• มีความชื้นในแผนยางไมเกิน 4.5%
• มีความยืดหยุนดี และมีลายดอกเดนชัด
• แผนยางหนา มีความหนาของแผนยางไมเกิน 4 มิลลิเมตร
• เนื้อยางแหงมีสีคล้ําทึบไมโปรงใส
• มีน้ําหนักเฉลี่ยตอแผนไมเกิน 1,500 กรัม
• แผนยางเปนรูปส่ีเหลี่ยมผืนผา ขนาดกวาง 38 – 46 เซนติเมตร ความยาว 80 –

90 เซนติเมตร
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2.4 ขอตําหนิที่เกิดขึ้นกับยางแผนและสาเหตุ
ที่จะกลาวถึงตอไปนี้  เปนขอตําหนิที่สําคัญๆ  ที่เกิดขึ้นในระหวางการเตรียมและการ

ผลิตยางแผนรมควัน        ตําหนิบางอยางเชนฟองอากาศ     และราสนิมในแงของการนําไปใชของ
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑยางแลว  แมจะไมไดทําใหคุณภาพลดลงมากแตก็จําเปนที่จะตองปองกัน  
เพราะในแงของการตลาดนั้นขอตําหนิเหลานี้จะทําใหยางมีราคาต่ําลง  ในที่นี้จะขอนํามาเฉพาะที่
พบเจอกันบอยๆ [3]

           - ผิวหนาแผนยางกระปุมกระปา ( Pitted Surface )
ถาเปนการทํายางแผนจากตะกงเล็ก  ผิวหนากระปุมกระปาเกิดจากการเอาฟองน้ํายาง

ออกไมหมด  ถาเปนตะกงตับเกิดจากน้ําสมของไมกั้นชอง (ถาใชแผนอลูมิเนียมจะไมเกิดปญหานี้) 
การแกไขจะตองลางแผนไมกั้นทุกวัน  และผึ่งไวในที่แหงและอากาศถายเทไดสะดวกและจุมน้ํา
เสียกอนใชเสมอหากจําเปนควรแชในสารละลาย 2 % Formalin เปนครั้งคราวดวย

(ก) ดอกไมชัด ( Flat or Indefinite Marking )

(ก) ลายดอกไมเดนชัด
รูปที่ 9 ลายดอกไมเด

เกิดจากยางแผนจับตัวแข็งเกินไป  เพราะน้ํายา
ดวยลูกกลิ้งเรียบมากเกินไป  หรือจักรดอกเกาจนดอกลึก
(ข) ลายดอกไมเดนชัด
นชัด
งขนเกินไป  หรือใชกรดมากเกินไปหรือรีด
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                   - ยางดําลายเปนหยอมๆ ( Cloudy or Patch Sheet )

ในการรีดยางโดยไมมีน
กอนเพื่อลางเอาสวนที่เปน Sera
กอน  ในการแชน้ํานั้น  หากเ
บริเวณที่ไมถูกน้ําจะเกิดปฏิกิริยา
แชเปนแผนๆ ไมควรซอนยางทับก
          - น้ําหนักและขนาดของแผ

เกิดจากการเจือจาง
แผนโดยใชตะกงเล็ก
          - ความไมสม่ําเสมอของส

มีสาเหตุจากหลายป
การทํายางแผนจากตะกงเล็ก  
สม่ําเสมอ  การเติม Sodium Sul
ยางใหเขากันไมดีพอ
รูปที่ 10 ยางดําลายเปนหยอมๆ

้ําฉีดลางจากเครื่องรีด  เราจะนํายางแผนเหลานั้นไปแชน้ําคางคืน
m Products ที่ซึมออกมาอันเนื่องมาจาก syneresis ออกไปเสีย
อายางแผนซอนกันทีละมากๆ แลว  จะมียางบางสวนไมถูกน้ํา  
  Darkening Oxidation  เปนเหตุใหยางดํา  ฉะนั้นการแชน้ําควร
ันกองละมากๆ
นไมเทากัน ( Variation In Size and Weight )
น้ํายางใหไดมาตรฐานไมเทากัน  สวนใหญเกิดขึ้นกับการทํายาง

ี ( Variation in Colour )

รูปที่ 11 ความไมสม่ําเสมอของสี
ระการ  เชน  การเจือจางน้ํายางใหไดมาตรฐานไมเทากันในกรณี
การปลอยใหผิวยางเกิด Oxidation  นานเกินไป  การรมไม
phite  มากเกินไป หรือ เกิดจากการคน Sodium Sulphite กับน้ํา
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          - ผิวหนาแผนยางไมสม่ําเสมอ ( Rough or Irregular Surface )
เกิดจากแผนยางจับตัว ( Coagulum ) ไมสม่ําเสมออันเนื่องมาจากการคนน้ํากรดและ

น้ํายางเขากันไมดีพอ  หรือเนื่องจากกรดไมมีประสิทธิภาพดีพอ  หรือเกิดจากเจือจางน้ํายางมาก
เกินไป  หรือเกิดจากเครื่องรีดเกาเกินไป

          - เกิดสีมวงหรือสีชมพูเปนหยอมๆบนแผน ( Violetor Pink Patches on Surface )
เกิดจาก Oxidizing Enzyme ในน้ํายาง โดยเฉพาะอยางยิ่งในฤดูยางผลัดใบเกิดขึ้น

กับยางแผนที่ทําจากตะกงตับนอยมาก  เพราะผิวหนาของยางแผนไมมีโอกาสถูกอากาศ  สําหรับ
การทดลองยางประเทศนี้หายาก

          - รอยน้ํายาง ( Oil Streaks )
เกิดจากน้ํามันหยอดลูกปน Bearing มากเกินไป  หรือไมก็เครื่องรีดเกา  จึงทําใหน้ํา

มันซึมออกมา  ในน้ํามันจะมีพวกทองแดงอยูสูง  ฉะนั้นจึงสามารถทําใหคุณภาพของยางเสื่อมได
งาย
          - เศษผาขี้ร้ิว ( Cotton Waste )

เศษผาที่พบเกิดจากการใชผาทําความสะอาดลูกกลิ้ง และผาเช็คน้ํามัน เปนตน
          - รอยสีจางตลอดกลางแผน ( Light Colour Across eontre )

รูปที่ 12 รอยสีจางตลอดกลางแผน

ปกติเกิดจากรอยยางแผนพวกไมแขวน  ฉะนั้นยางแผนควรจะพลิกอยูบอยๆ หรือไมก็
ใหใชไมกระบอก (ไมกลวงขางใน) แทน และนอกจากนี้รอยนี้ข้ึนอยูกับดอกของยางแผนดวย ยาง
แผนที่มีดอกคมจะมีผลกระทบจากรอยพาดนอยมาก
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          - ฝุนผงปนในยางแผน ( Specky Sheet )

รูปที่ 13 ฝุนผงปนในยางแผน
เกิดจากการกรองน้ํายางไมดีพอ หรืออาจเปนฟองอากาศขนาดเล็กๆ ที่กระจุกกันซึ่ง

ทําใหมีลักษณะเหมือนกับส่ิงสกปรก

          - เชื้อรา ( Moulds )

สาเหตุเกิดจากก
ถูกความชื้น หากปลอยใหถูกค
หนักจะลดถึง 2% ภายใน 1 
Phenol ทันที
รูปที่ 14 เชื้อรา(ราขาว)

ารปลอยใหยางที่รม (Smoking) ไมเพียงพอ และยางที่แหงไมดีพอให
วามชื้นเขาไปแมไมถึง 1% ก็จะเกิดราอยูแลว  ยางที่เกิดรามากๆ น้ํา
เดือน ฉะนั้นหากพบวายางจะเกิดราก็ใหจุมสารละลาย Para-Nitro-
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          - การเกิดราสนิม ( Rustiness )

รูปที่ 15 ราสนิม
เกิดจากการสลายตัวของเซรุม (Serum) ของยางแผน ซึ่งจะขับสารเหลานี้นั้นออกมา

ในระหวางการรมควัน สวนที่เปนของเหลวจะระเหยออกไปบนผิวของยางแผน  ราสนิมเกิดจากการ
แหงตัวอยางชาๆ ของยางในระยะแรกของการรมควัน  การทําใหยางแหงตัวอยางรวดเร็วดวยการ
ผ่ึงยางแผนไวในที่อากาศถายไดสะดวกประมาณ 2 ชั่วโมง ใหสะเด็ดน้ําเสียกอน  จึงนําเขาโรงรม
จะสามารถแกปญหาเรื่องการเกิดราสนิมได  การแชยางแผนที่รีดเสร็จใหมๆ ในสารละลาย  Para-
Nitro-Phenol  เสียกอน  จะสามารถปองกันไดทั้งการเกิดราทั่วไปและราสนิม

           - การเกิดฟองอากาศ ( Air Bubbles )

สาเหตุการเกิดฟอง
• เกิดจา
• เกิดจา
• เกิดจา
รูปที่ 16 ฟองอากาศในแผนยาง

อากาศมีหลายประการดังนี้
กการใชน้ํา หรือภาชนะที่ไมสะอาด
กการลําเลียงน้ํายางจากสวนสูโรงงานใชเวลามาก
กน้ําฝนถูกน้ํายางในวันที่มีฝนตก
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• เกิดจากการจับตัว ( Coagulation ) เร็วเกินไป เชน  เกิดจากการใชกรดมาก
เกินไป หรือการใชกรดอยางแรง ( Strong Acid )

• เกิดจากการใชกรดนอยเกินไป จึงทําใหเกิดหมักโดยจุลินทรียที่ไมตองการ
อากาศ (Anaerobic Fermentation ) ข้ึนโดยเฉพาะอยางยิ่ง  ในการทํายาง
แผนโดยใชตะกงตับ

จะเห็นวาสาเหตุสวนใหญมาจากน้ํายางที่จะนํามาทํายางแผน แนวทาง การแกไขคือ จะ
ตองเติมสารกันบูด ( Anti-Coagulants )  ลงในน้ํายางในขณะที่น้ํายางอยูในถังรวม( Bulking 
Tank ) หรือในถังจับตัว ( Coagulating Tank )  หากยังไมไดผล  จะตองเติมต้ังแตขณะที่น้ํายางอยู
ในสวน
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