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บทคัดยอ

แอลกอฮอลไขมันเปนวัตถุดิบหลักที่สําคัญสําหรับการผลิตสารลดแรงตึงผิว 
(surfactants) ซ่ึงเปนสารที่ตองการของตลาดการผลิตผงซักฟอก (detergent) ที่เปนมิตรกับสิ่ง
แวดลอม จึงเปนสินคาที่มีโอกาสเติบโตทางเศรษฐกิจสูง โดยสารตั้งตนที่ใชในการผลิตคือเมทิล
เอสเตอรที่ผลิตจากน้ํามันและไขมันจากธรรมชาติ

การทดลองผลิตแอลกอฮอลไขมันครั้งน้ีใชเมทิลเอสเตอรนํ้ามันปาลมเปนสารตั้ง
ตน และใชตัวเรงปฏิกิริยา copper chromite ในกระบวนการไฮโดรจีเนชัน (hydrogenation) แบบ
แขวนลอย ในระบบปดของถังปฏิกรณความดัน โดยศึกษาสภาวะการผลิตในชวงอุณหภูมิ 150-
250 oC ที่ความดัน 1100-1700 psig  ปริมาณตัวเรงปฏิกิริยา 2-8% W/V เมทิลเอสเตอร และเวลา
ในการทําปฏิกิริยา 5-20 ชั่วโมง วิเคราะหคาการเปลี่ยน (conversion) โดยเทคนิคแกสโครมาโต
กราฟ ผลการศึกษาพบวาอุณหภูมิเปนตัวแปรที่สําคัญที่สุด โดยปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชันจะเริ่ม
เกิดที่อุณหภูมิ 200 oC ซ่ึงสภาวะที่ดีที่สุดสําหรับการผลิตแอลกอฮอลไขมันคือ อุณหภูมิ 250 oC,
ความดัน 1700 psig, ปริมาณตัวเรงปฏิกิริยา 6% และเวลาในการทําปฏิกิริยาที่ 20 ชั่วโมง โดยที่
ความบริสุทธิ์ของแอลกอฮอลไขมันมากกวา 97%
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ABSTRACT

Fatty alcohol is an important raw material for the production of surfactants, and
is currently in demand by markets and has a high potential for growth. Moreover, fatty alcohol
can be make from methyl ester that is produced from fats and natural oil.

The production of fatty alcohol involved the hydrogenation using the suspension
method  process with using methyl ester in palm oil as the raw material. Copper chromite was
used as the catalyst for the hydrogenation reaction and the experiment was  proceeded in a close
system pressure reaction vessel. The reaction was conducted at approximately 150-250 oC, 1100-
17000 psig, 2-8% catalyst W/V of methyl ester and reaction time from 5-20 hr. After the reaction,
the products were analysed to check for percent conversion using Gas Chromatograph (GC). The
hydrogenation reaction began at 200 oC. The best hydrogenation reaction for the production of
fatty alcohol occurred at 250 oC, 1700 psig, 6% catalyst and reaction time of 20 hr which gave a
purity greater than 97%.


