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บทที่ 4

สรุปและขอเสนอแนะ
บทสรุป

1. จากการเลี้ยงเชือ้แบคทเีรียสังเคราะหแสงทนเค็มจํ านวน 5 สายพันธุ คือ SS3, SS4, 
SH5, FS3, และ ES16 ในนํ ้านึง่ปลาทนูา, นํ ้าทิ้งจากโรงงานแปรรูปนํ้ ายางขน และนํ้ าทิ้งจากบอ
เลีย้งกุงกุลาดํ า (พีเอช 7) ภายใตสภาวะไรอากาศ-มีแสง (ความเขมแสง 3,000 ลักซ) ที่อุณหภูมิ
หอง (30±3 องศาเซลเซียส) และ สภาวะมีอากาศ-ไรแสง บนเครื่องเขยา (200 rpm) ที่อุณหภูมิ
หอง (30±3 องศาเซลเซยีส) เปนเวลา 120 ชั่วโมง พบวา สภาวะมีอากาศ-ไรแสงเปนสภาวะ
เหมาะสมในการบํ าบัด และคัดเลือกไดสายพันธุ ES16 สํ าหรบับํ าบัดนํ้ าเสียทั้ง 3 แหลง โดยใหคา
ซโีอดีที่ลดลงเทากับ 68.9%, 51.43% และ 54.55% ตามลํ าดับ คาไนโตรเจนทั้งหมดลดลง 41.98 , 
71.97% และ 25.64% ตามล ําดับ ใหมวลชีวภาพเทากับ 4.45, 2.00 และ 1.27 กรัมตอลิตรตาม
ลํ าดับ และมีความเปนไปไดตอนํ าไปใชงานจริงไดเนื่องจากการบํ าบัดนํ้ าเสียในโรงงานอุตสาห
กรรมสวนใหญใชการใหอากาศในการบํ าบัดนํ้ าเสีย สภาวะมีอากาศ-ไรแสงจึงเหมาะสมตอการนํ า
ไปปฏิบัติมากกวาสภาวะไรอากาศ-มีแสงเนื่องจากประสิทธิภาพดีกวา

2. เมือ่เปรียบเทยีบการใชตัวพยุง 3 ชนิด ไดแก แผนใยขัด, ฟองนํ้ าและถานหัก เพื่อตรึง
เซลลของแบคทีเรียสังเคราะหแสงสายพันธุ ES16 ภายใตสภาวะมีอากาศ-ไรแสงบนเครื่องเขยา 
(200 rpm) ทีอุ่ณหภูมิหอง (30±3 องศาเซลเซยีส) พีเอช 7 เปนเวลา 120 ชั่วโมง พบวา แผนใยขัด
ใหประสิทธิภาพในการยึดเกาะดีที่สุด มีคาการยึดเกาะเทากับ 17.02% ในนํ ้านึง่ปลาทูนา 25.48%
ในนํ ้าทิง้จากโรงงานแปรรูปนํ้ ายางขน และ 44.95% ในนํ ้าทิง้จากบอเลี้ยงกุงกุลาดํ า คาซีโอดีและ
ไนโตรเจนทั้งหมดลดลง 67.92%, 54.89% และ 47.98% ตามลํ าดับ และ 46.52%, 76.91% และ 
35.30% ตามลํ าดับ เมือ่พจิารณาในดานของการนํ าไปใชในระดับอุตสาหกรรม แผนใยขัดมีราคาที่
ไมสูงและการตรึงดวยแผนใยขัดเปนวิธีที่สะดวกไมยุงยากในการนํ าไปใชงานทํ าใหสามารถนํ าไป
ใชไดสะดวกและเสียคาใชจายตํ่ า รวมไปถึงเปนวัสดุที่มีความทนทานสามารถใชตอเนื่องไดนาน

3.เมื่อเลี้ยงเชือ้แบคทีเรียสังเคราะหแสงทนเคม็สายพันธุ ES16 ทีต่รึงบนแผนใยขัด สภาวะ
มอีากาศ-ไรแสง ใหอากาศ 0.37 ปริมาตรอากาศตอปริมาตรอาหารตอนาที (vvm) ทีอุ่ณหภูมิหอง 
(30±3 องศาเซลเซียส) ในนํ้ านึ่งปลาทูนา, นํ ้าทิง้จากโรงงานแปรรูปนํ้ ายางขน และนํ้ าทิ้งจากบอ
เลีย้งกุงกุลาดํ า (พีเอช 7) โดยไมตองทํ าใหปราศจากเชื้อ เปนเวลา 120 ชั่วโมงโดยเปรียบเทียบกับ
ชุดทดลองที่ไมมีตัวพยุง พบวาการลดลงของซีโอดีและไนโตรเจนทั้งหมดแตกตางอยางไมมีนัย
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สํ าคัญ (p>0.05) และเมือ่ท ําการเปลี่ยนนํ้ าเสียชุดใหมโดยเหลือนํ้ าเสียเดิมไว 10% เพือ่เปนเชื้อเร่ิม
ตน และทดลองตอไปอีก 120 ชั่วโมง รวม 240 ชั่วโมง พบวาในนํ ้านึง่ปลาทูนาชุดทดลองที่มีตัว
พยงุและไมมีตัวพยุงใหคาการลดลงของซีโอดีเทากับ 76.15% และ 69.23% ตามลํ าดับ ในนํ้ าทิ้ง
จากโรงงานแปรรูปนํ้ ายางขน เทากับ 60% และ 53% ตามลํ าดับ และในนํ ้าทิง้จากบอเลี้ยงกุง
กุลาดํ า เทากับ 51.60 % และ 45.97% ตามล ําดบั ซึ่งทั้ง 2 คามีความแตกตางอยางมีนัยสํ าคัญ   
(p<0.05) สํ าหรบัการลดลงของไนโตรเจนทั้งหมด ในนํ้ านึ่งปลาทูนาเทากับ 46.52% และ 45.79% 
ตามลํ าดับ ในนํ ้าทิง้จากโรงงานแปรรูปนํ้ ายางขน  เทากับ 77.46% และ 74.54% ตามลํ าดับ ซึ่งมี
ความแตกตางอยางมีนัยสํ าคัญ (p<0.05) สวนในนํ้ าทิ้งจากบอเลี้ยงกุงกุลาดํ ามีคาเทากับ     
30.93% และ 30.93% ตามลํ าดับ ซึง่ไมมีความแตกตางอยางมีนัยสํ าคัญ (p>0.05) ผลการ
ทดลองสวนใหญแสดงใหเห็นวาชุดทดลองที่มีตัวพยุงใหคาการบํ าบัดนํ้ าเสียไดดีกวาชุดทดลองที่
ไมมีตัวพยุง จึงมีความเปนไปไดที่จะนํ ามาใชงานจริงในระดับอุตสาหกรรม เนื่องจากชวยใหประ
สิทธภิาพในการบ ําบัดสูงขึ้น และการบํ าบัดโดยวิธีนี้มีขอดีที่เหมาะสมตอการนํ าไปใชงานเนื่องจาก
ไมตองทํ าการเจือจางนํ้ าเสียกอนการบํ าบัด สามารถนํ านํ้ าเสียมาบํ าบัดไดโดยตรงจึงมีความเปน
ไปไดตอการใชงานในระดับอุตสาหกรรม และวิธีการบํ าบัดเปนวิธีการที่สะดวกงายตอการนํ าไปใช 
และเสยีคาใชจายตํ่ า โดยอาจนํ าไปประยุกตใชรวมกับระบบบํ าบัดที่มีอยู เพื่อทํ าการบํ าบัดขั้นตน
กอนการน ําไปบํ าบัดในข้ันอื่นตอไป เพื่อประหยัดระยะเวลาและคาใชจายที่ตองใชไปในการบํ าบัด
นํ้ าเสีย
ขอเสนอแนะ
1. ควรทดสอบในนํ ้าเสียจากแหลงนํ้ าเสียอื่นๆเพิ่มมากขึ้น เพื่อศึกษาเพิ่มเติมถึงประสิทธิภาพใน

การบ ําบัดนํ้ าเสียของเชื้อแบคทีเรียสังเคราะหแสงสายพันธุ ES16
2. ในการน ําไปใชในสภาวะจริงควรศึกษาถึงความคุมทุนที่ไดรับเพิ่มมากขึ้น ทั้งในเรื่องของการ

ออกแบบระบบ และวัสดุตัวพยุงเพื่อใหประสิทธิภาพสูงที่สุดและคุมกับคาใชจายที่ตองลงทุน
ในการบํ าบัดนํ้ าเสียมากที่สุด

3. ควรศกึษาการผสมสายพันธุอ่ืนรวมกับ Rhodobacter sphaeroides ES16 เพือ่ประสิทธิภาพ
ในการบํ าบัดที่สูงขึ้น

4. ทํ าการศึกษาเพิ่มเติมถึงผลของระยะเวลาในการบํ าบัดเพื่อใหใชระยะเวลานอยที่สุดและเสีย
คาใชจายตํ่ าที่สุด

5. ศึกษาถึงระยะเวลาในการใชงานกับความคงตัวของตัวพยุงวามีระยะเวลาใชงานนานที่สุดเทา
ใดและควรจะเปลี่ยนตัวพยุงเมื่อใด




