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ภาคผนวก ก

สูตรยางธรรมชาติอิพอกซิไดซและผลการทดสอบยางอิพอกซิไดซ

ตารางที่ 1  สูตรยางธรรมชาติอิพอกซิไดซ ชนิด Epoxyprene® 25 และ ชนิด Epoxyprene® 50
สารเคมี สูตรที่ 1* สูตรที่ 2 สูตรที่ 3 สูตรที่ 4 สูตรที่ 5

Epoxyprene® 25 100 100 - - -
Epoxyprene® 50 - - 100 100 100
Calcium stearate 3.0 - 3.0 3.0 -
Sodium carbonate - 0.25 - - 0.25
ZnO 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
Stearic acid 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0
Wingstay® L 1.0 - 1.0 1.0 -
CBS 1.5 2.4 0.6 1.5 1.0
TMTD - 1.6 - - -
Sulfur 1.5 0.3 2.5 1.5 2.8
Struktol® 60 NS - - 1.5 - -
        หมายเหตุ  * เปนสูตรที่นําไปใชในยางผสม (หนวยเปน phr)

ตารางที่ 2 ความทนตอแรงดึงและคาการยืด ณ จุดขาดของยางอิพอกซิไดซสูตรตางๆ
สูตร ความทนตอแรงดึง (MPa) คาการยืด ณ จุดขาด (%)

สูตรที่ 1 23.01 ± 0.70 905 ± 17
สูตรที่ 2 17.03 ± 1.55 880 ± 18
สูตรที่ 3 18.70 ± 2.20 768 ± 38
สูตรที่ 4 21.24 ± 1.97 848 ± 25
สูตรที่ 5 19.45 ± 1.24 662 ± 20
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ภาคผนวก ข

สูตรยางผสมระหวางยางธรรมชาติอิพอกซิไดซกับยางคลอโรซัลโฟเนตเตตพอลิเอทธิลีน
และผลการทดสอบยางผสมระหวางยางธรรมชาติอิพอกซิไดซกับยางคลอโรซัลโฟเนตเตต-

พอลิเอทธิลีน

ตารางที่ 3  สูตรยางผสมระหวางยางธรรมชาติอิพอกซิไดซและยางคลอโรซัลโฟเนตเตตพอลิ-
เอทธิลีน

สารเคมี สูตรที่ 1 สูตรที่ 2
Epoxyprene® 25 80 - 60 -
Epoxyprene® 50 - 80 - 60
CSM 20 - 40 20 - 40
Calcium stearate 3.0 3.0
Sodium carbonate - -
ZnO 5.0 5.0
Stearic acid 2.0/1.0* 2.0/1.0*

Wingstay® L 1.0 1.0
CBS 1.5 1.5
TMTD - -
Sulfur 1.5 1.5
Struktol® 60 NS - -
MgO 4.0 4.0
PE-200® 3.0 3.0
Tetrone® A 2.0 2.0
MBTS 1.5 1.5

        หมายเหตุ * เลขตัวหนาเปนปริมาณที่ใชกับยางธรรมชาติอิพอกซิไดซ และเลขตัวหลังเปน
ปริมาณที่ใชกับยางคลอโรซัลโฟเนตเตตพอลิเอทธิลีน (หนวยเปน phr)
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ตารางที่ 4  ความทนตอแรงดึงและคาการยืด ณ จุดขาดของยางผสมระหวางยางธรรมชาติอิพอกซิ-
ไดซและยางคลอโรซัลโฟเนตเตตพอลิเอทธิลีน

สูตร ความทนตอแรงดึง (MPa) คาการยืด ณ จุดขาด (%)
 คํานวณ ผลที่ได คํานวณ ผลที่ได

Epoxyprene® 25 (ENR25) - 23.01 ± 0.70 - 905 ± 17
Epoxyprene® 50 (ENR50) - 21.24 ± 1.97 - 848 ± 25
CSM (C4) - 23.38 ± 1.09 - 854 ± 26
ENR25/CSM (20/80) 23.08 24.10 ± 0.85 894.8 849 ± 12
ENR25/CSM (70/30) 23.12 23.83 ± 2.36 889.7 756 ± 21
ENR25/CSM (60/40) 23.16 21.45 ± 1.39 884.6 692 ± 16
ENR50/CSM (80/20) 21.67 16.70 ± 1.72 849.2 654 ± 23
ENR50/CSM (70/30) 21.88 16.76 ± 1.53 849.8 670 ± 17
ENR50/CSM (60/40) 22.10 6.82 ± 0.48 850.4 442 ± 18
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ภาคผนวก ค

ผลการทดสอบยางผสมระหวางยางธรรมชาติ ยาง ENR และยางคลอโรซัลโฟเนตเตตพอลิเอทธิลีน

ตารางที่ 5  ความทนตอแรงดึงและคาการยืด ณ จุดขาดของยางผสม 3 ชนิด
สูตร Stress (MPa) Strain (%)

 คํานวณ ผลที่ได คํานวณ ผลที่ได
NR/ENR25/CSM (100/0/0) - 24.13 ± 1.93 - 950 ± 26
NR/ENR25/CSM (0/100/0) - 23.01 ± 0.70 - 905 ± 17
NR/ENR25/CSM (0/0/100) - 23.38 ± 1.09 - 854 ± 26
NR/ENR25/CSM (70/10/30) 26.21 23.78 ± 0.92 1012 863 ± 21
NR/ENR25/CSM (65/5/30) 23.85 24.92 ± 0.89 919 845 ± 15
NR/ENR25/CSM (60/10/30) 23.79 24.33 ± 1.04 917 826 ± 10
NR/ENR25/CSM (50/20/30) 23.68 22.51 ± 1.97 912 778 ± 26
NR/ENR25/CSM (40/30/30) 23.57 19.33 ± 1.99 908 734 ± 18

        หมายเหตุ  สูตรยางธรรมชาติที่ใช คือ สูตร NR5
             สูตรยาง ENR ที่ใช คือ สูตรที่ 1

  สูตรยางคลอโรซัลโฟเนตเตตพอลิเอทธิลีนที่ใช คือ สูตร C4
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ภาคผนวก ง

วิธีการหาคาความหนาแนนและคา Volume fraction

วิธีการหาคาความหนาแนน
        ตัดชิ้นตัวอยางใหมีขนาด 10 x 10 mm แลวนําไปชั่งน้ําหนักชิ้นตัวอยางในอากาศ และชั่งน้ํา
หนักในน้ํา โดยใชตาชั่งความหนาแนน ในกรณีที่ช้ินตัวอยางลอยน้ํา จะใชที่หนีบกระดาษหนีบชิ้น
ตัวอยางไวในขณะที่นําไปชั่งในน้ํา จากนั้นจึงนําคาที่ไดมาคํานวณหาความหนาแนน ตามสมการดัง
นี้

)/( 211 WWWDensity −= (ก)
        หรือ )/( 4311 WWWWDensity −+= (ข)
      เมื่อ 1W  เปนมวลที่ช่ังในอากาศ มีหนวยเปน g

2W  เปนมวลที่ช่ังในน้ํา มีหนวยเปน g
3W  เปนมวลของที่หนีบกระดาษ มีหนวยเปน g
4W  เปนมวลของที่หนีบกระดาษและชิ้นตัวอยางที่ช่ังในน้ํา มีหนวยเปน g

วิธีหาคา Volume fraction
1. ตัดชิ้นตัวอยางใหเปนแผนกลมมีขนาดเสนผาศูนยกลาง 8 mm มีความหนา 1.5 mm แลวนํา

ช้ินตัวอยางไปชั่งน้ําหนัก
2. นําชิ้นตัวอยางไปแชในคลอโรฟอรม ที่อุณหภูมิหอง เปนเวลา 7 วัน (คลอโรฟอรมมีความ

หนาแนน 1.5 g/ml)
3. นําชิ้นตัวอยางออกจากคลอโรฟอรม ซับชิ้นตัวอยางใหแหง แลวนําไปชั่งน้ําหนัก
4. นําชิ้นตัวอยางไปอบในตูอบความดัน ที่อุณหภูมิ 60๐C เปนเวลา 48 ช่ัวโมง จากนั้นนําชิ้นตัว

อยางมาชั่งน้ําหนัก
5. คํานวณหาคา Volume fraction ตามสมการดังนี้
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        เมื่อ  1W  เปนน้ําหนักหลังจากแชในคลอโรฟอรม มีหนวยเปน g
  2W  เปนน้ําหนักหลังจากอบในตูอบความดัน มีหนวยเปน g
  sr δδ , เปนความหนาแนนของชิ้นตัวอยางและคลอโรฟอรมตามลําดับ มีหนวยเปน g/ml
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ตารางที่ 6  คาความหนาแนนและคา Volume fraction ของยางธรรมชาติ ยาง ENR ยางคลอโร-ซัล
โฟเนตเตตพอลิเอทธิลีน และยางผสม
สูตร ความหนาแนน (g/ml3) Volume fraction
NR1 0.9383 0.2587
NR2 0.9788 0.2758
NR5 0.9497 0.2471
C1 1.1968 0.2607
C4 1.1984 0.2347

ENR (สูตรที่ 1) 0.9814 0.2115
B4-20 0.9817 0.2533
B4-30 0.9733 0.2793
B4-40 1.0053 0.2798
B4-50 1.0402 0.2831
B4-60 1.0714 0.2695
B4-70 1.1166 0.2534
B4-80 1.1416 0.2617

B4-30 (ENR 1.0 phr) 1.0067 0.2728
B4-30 (ENR 3.0 phr) 1.0030 0.2627
B4-30 (ENR 5.0 phr) 0.9896 0.2629
B4-30 (ENR 10.0 phr) 0.9897 0.2756

NR/ENR25/CSM (65/5/30) 0.9932 0.2839
NR/ENR25/CSM (60/10/30) 0.9837 0.2808
NR/ENR25/CSM (50/20/30) 1.0022 0.2884
NR/ENR25/CSM (40/30/30) 1.0072 0.2695
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ภาคผนวก จ

รูป SEM ของยางผสม ENR/CSM และยางผสม NR/ENR

    a (1)             a (2)

    b (1)             b (2)

c
        รูปที่ 1  SEM ของยางผสม ENR/CSM และยางผสม NR/ENR
        หมายเหตุ : a) ENR25/CSM (70/30) (1) กําลังขยาย 1,400 เทา และ (2) กําลังขยาย 10,000 เทา
          b) ENR25/CSM (60/40) (1) กําลังขยาย 1,400 เทา และ (2) กําลังขยาย 10,000 เทา

         c) NR/ENR25 (70/30) กําลังขยาย 1,400 เทา
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ภาคผนวก ฉ

รูป SEM ของยางผสมสูตร B1 ท่ีอัตราสวน 70/30 เม่ือเติมยาง ENR ท่ีปริมาณตางๆ

         (a)                        (b)

(c) (d)
        รูปที่ 2  SEM ของยางผสมสูตร B1 ที่อัตราสวน 70/30 เมื่อเติมยาง ENR ที่ปริมาณตางๆ
        หมายเหตุ : (a) 0 phr, (b) 1 phr, (c) 3 phr และ (d) 5 phr (กําลังขยาย 1,400 เทา)
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ภาคผนวก ฌ

บทความตางๆที่ไดรับการตีพิมพ
































