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บทท่ี 5

บทสรุป

        ในบททนี้จะกลาวถึงการสรุปผลการวิจัย  โดยจะแบงการการสรุปออกเปนขอ ๆ  ตามลักษณะ
ผลการทดลองที่ไดจากการวิจัย  ดังตอไปนี้

-  การศกึษาเทคนิคการถายภาพดวยรังสีเอกซและการลางฟลม

1.  ระยะจากโฟกัสมายังฟลมควรจะยาวเพื่อไมทํ าใหเกิดภาพขยาย  ซ่ึงเปนผลทํ าใหขนาด
ภาพใหญกวาขนาดวัตถุ

2. ระยะจากวัตถุมายังฟลมควรจะสั้นที่สุดเพื่อไมใหเกิดขอบเงาของภาพและเพื่อไมใหขนาด
ภาพขยาย  ซ่ึงจะสงผลทํ าใหความคมชัดของภาพลดลง

3.  การลางฟลมเพื่อใหไดมาตรฐานควรลางฟลมดวยเครื่องลางอัตโนมัติ  เนื่องจากการลาง
ฟลมแตละครั้งจะทํ าใหประสิทธิภาพของนํ้ ายาลดลง  ดังนั้นหากลางดวยเครื่องลางอัตโนมัตินั้น
เครือ่งจะมกีารคํ านวณประสิทธิภาพลดลงของนํ้ ายาสรางภาพและนํ้ ายาคงสภาพ  โดยจะเติมนํ้ ายา
เพือ่ใหการลางฟลมมีประสิทธิภาพเทาเดิม

4.  การเปลี่ยนแปลงระยะโฟกัสจะสงผลตอความเขมรังสี  เพราะความเขมรังสีแปรผกผันกับ
ระยะทางยกกํ าลังสอง  ซ่ึงทํ าใหความคมชัดของภาพเปลี่ยนแปลงตามไปดวย  อีกทั้งยังขึ้นกับเวลา
ในการฉายรงัสีก็มีผลตอความคมชัดของภาพเชนกัน  ดังที่ผูวิจัยไดแสดงใหเห็นในการทดลองวามี
เงือ่นไขที่เหมาะสมไดหลายเงื่อนไข
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-  การหาเงือ่นไขที่เหมาะสมในการถายภาพเอ็กซเรยสมโชกุน

เงือ่นไขที่เหมาะสมในการถายภาพดวยรังสีเอกซของสมโชกุน   คือ  เวลาที่ใชในการฉายรังสี
เทากบั 0.2 วินาที  และระยะจากโฟกัสมายังฟลมเทากับ  100  เซนติเมตร

-  การหาความสัมพันธระหวางเปอรเซ็นตความฟามจริงตอพื้นที่กับเปอรเซ็นตความฟามจาก
ฟลมตอพื้นที่

ในการหาความสัมพันธระหวางเปอรเซ็นตความฟามจริงตอพื้นที่กับเปอรเซ็นตความฟาม
จากฟลมตอพื้นที่   ของจํ านวนขอมูล N = 120 มคีวามสัมพันธระหวางกันแบบเชิงเสน  ตามสมการ

Y  =  0.869X

           โดยที่     Y    คือ   เปอรเซ็นตความฟามจริง
                         X    คือ   เปอรเซ็นตความฟามจากฟลม

โดยมคีาเบี่ยงเบนมาตรฐานของเสนแนวโนมเทากับ ± 3.537 %
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-  การหาเงือ่นไขที่เหมาะสมในการถายภาพเอ็กซเรยมังคุด

เงือ่นไขที่เหมาะสมในการถายภาพดวยรังสีเอกซของมังคุด  คือ  เวลาที่ใชในการฉายรังสีเทา
กบั 0.2 วินาที  และระยะจากโฟกัสมายังฟลมเทากับ  80  เซนติเมตร

-  การหาความสมัพันธระหวางเปอรเซ็นตเนื้อแกวจริงตอพื้นที่กับเปอรเซ็นตเนื้อแกวจากฟลม
ตอพื้นที่

ในการหาความสัมพันธระหวางเปอรเซ็นตเนื้อแกวจริงตอพื้นที่กับเปอรเซ็นตเนื้อแกวจาก
ฟลมตอพื้นที่  ของจํ านวนขอมูล N = 120 มคีวามสัมพันธระหวางกันแบบเชิงเสน  ตามสมการ

Y  = 1.064 X
โดยที่   Y   คือ   เปอรเซ็นตเนื้อแกวจริง

                       X   คือ   เปอรเซ็นตเนื้อแกวจากฟลม
           โดยมคีาเบี่ยงเบนมาตรฐานของเสนแนวโนมเทากับ ± 11.55 %

เมื่อพิจารณาจากการศึกษาวิจัยพบวา  มีความเปนไปไดที่จะนํ าเทคนิคการถายภาพดวยรังสี
เอก็ซเพื่อตรวจสอบคุณภาพภายในของผลไมมาใชในเชิงพาณิชย  โดยเฉพาะดานการสงออก  ซ่ึงจะ
ชวยเพิ่มมูลคาของผลไม  และทํ าใหผูบริโภคมั่นใจในคุณภาพ  โดยเราสามารถแยกเปนเกรดตาง ๆ 
เชน  สมโชกุนใชเปอรเซ็นตความฟามตอพื้นที่เปนตัวคัดเกรด  คือ  เกรด AA ไมมีฟาม  เกรด A มี
ฟามไมเกิน  10  เปอรเซ็นต  เกรด B มฟีามไมเกิน 30 เปอรเซ็นต  เปนตน    
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ขอเสนอแนะในการวิจัย

        ในหัวขอนี้จะกลาวถึงขอเสนอแนะเพิ่มเติมเพื่อเปนแนวทางสํ าหรับผูวิจัยและคนอื่นที่สนใจที่
จะยดึเอาแนวทางการวิจัยนี้นํ าไปประยุกตใหเกิดประโยชนอยางแทจริงตอไป       ซ่ึงจะกลาวเปน
หวัขอ ดังนี้
        1.  ควรปรับปรุงโปรแกรม Imanging  Analysis  ที่ใชในการวิเคราะหเกีย่วกับระบบของคาสีให
มีการใชงานที่งายขึ้น  เพราะเนื่องจากวาในการทดลองแตละครั้งจะตองเลือกคาใหม  และหาก
สามารถพัฒนาใหโปรแกรมเรียกโฟลเดอรที่มีไฟลภาพที่ตองการวิเคราะหขึ้นมาทํ าการวิเคราะหเอง  
พรอมทั้งบันทึกคาเก็บเปน Data  base  เก็บไวในรูปแบบของนามสกุล XLS (นามสกุลของ
โปรแกรมเอ็กซเซลล)
        2.  ในกระบวนการลางฟลมนั้นไมควรใชการลางฟลมดวยมือ  ควรใชเครื่องลางฟลมอัตโนมัติ
ดกีวา  เพราะวาฟลมที่ไดจะมีมาตราฐานเดียวกัน  อีกทั้งยังสะดวกและรวดเร็วตอการทดลองอีกดวย
        3.  ในการเลือกผลไมที่นํ ามาวิเคราะหควรเลือกผลไมที่มีขนาดใกลเคียงกัน  เพราะหากผลไมที่
มีขนาดไมเทากัน  จะทํ าใหภาพเอ็กซเรยที่ไดขาดความคมชัดของภาพ  ซ่ึงเปนปญหาตอการ
วเิคราะหตอไป
        4.  ขณะท ําการทดลองอยูนั้นควรปองกันตัวเอง  จากรังสีเอกซที่ออกมาจากตัวเครื่องขณะทํ า
การฉายรังสี  โดยควรใสชุดปองกัน  หรือยืนอยูหลังฉากกํ าบังรังสี

5.   เทคนคิการใชขดลวดเหนี่ยวนํ าเปนอีกเทคนิคหนึ่งที่นาสนใจ  ที่จะนํ ามาประยุกตใชในการ
ตรวจสอบคุณภาพภายในของผลไม  ซ่ึงควรเริ่มตนดวยการศึกษาการออกแบบขดลวดใหเหมาะสม
ตอการตรวจสอบ

6.   เทคนิคการใชแมเหล็กถาวรเปนอีกเทคนิคหนึ่งที่นาสนใจเชนเดียวกัน
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