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บทท่ี 4

ผล

ในบทนี้จะกลาวถึงผลเยื่อเซรามิก สมบัติของเยื่อบางไคโตแซนที่จะนําไปเคลือบเยื่อ
เซรามิก และการเตรียมเยื่อคอมโพสิต พรอมวิธีการทดสอบเยื่อซ่ึงแบงออกเปนการทดสอบทางกาย
ภาพและการทดสอบการกรอง
4.1 เยื่อเซรามิก

4.1.1  ขนาดอนุภาคของผงไทเทเนียมไดออกไซด
                  กอนที่จะนําผงไทเทเนียมไดออกไซดไปทําเยื่อเซรามิกไดศึกษาขนาดอนุภาคของผง
ไทเทเนียมไดออกไซดทางการคา (TiO2) และผลิตเอง (TiO2 –syn ) ดังรูปที่ 4.2 (ก) และ (ข) แสดง
การกระจายของอนุภาคซึ่งสัมพันธกับปริมาตรรวมของอนุภาค พบวา TiO2 ขนาดอนุภาคกระจาย
ระหวาง 0.04-1.38 µm. โดยมีขนาดเฉลี่ยเทากับ 0.32 µm.   ขณะที่ขนาดอนุภาคของ TiO2 – syn อยู
ระหวาง 0.35-234.00 µm. โดยมีขนาดอนุภาคเฉลี่ยเทากับ 53.6 µm.  จะเห็นไดวาขนาดของ TiO2-
syn  ใหญกวามากและการกระจายของขนาดอนุภาคคอนขางกวางกวาผงทางการคาทั้งนี้เนื่องจากผง
มีโครงสรางอสัณฐาน (amorphous) ขณะที่ TiO2 ทางการคามีโครงสรางผลึก และเมื่อทําการอัดขึ้น
รูปแลว ผง TiO2 ใหเยื่อเซรามิกขนาดเสนผานศูนยกลาง 4.7 เซนติเมตร หนา 3 มิลลิเมตร สวน ผง 
TiO2-syn ใหเยื่อเซรามิกขนาดเสนผานศูนยกลาง 4.0 เซนติเมตร หนา 3 มิลลิเมตร
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รูปที่ 4.1 แสดงการแจกแจงขนาดของผง  TiO2 ( a ) ผงทางการคา ( b )   TiO2 – syn

( a )

( b )
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การทดสอบสมบัติทางกายภาพและการกรองของเยื่อเซรามิก
4.1.2.1  ความพรุน (Porosity) และความหนาแนนของเยื่อเซรามิก
             (ก)  วิธี ASTM C-373

     ตารางที่ 4.1 แสดงความพรุนและความหนาแนนของเยื่อเซรามิกจะ
เห็นวาเมื่อเพิ่มอุณหภูมิการเผาสูงขึ้นความพรุนของเยื่อเซรามิกลดลง และการลดลงของความพรุนมี 
2 ระดับ คือในชวงอุณหภูมิ 1200° C – 1280 ° C สําหรับเยื่อเซรามิกที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 4 
เซนติเมตร หนา 1.5 มิลลิเมตรกับ 1300° C – 1400 ° C สําหรับเยื่อเซรามิกที่มีขนาดเสนผานศูนย
กลาง 4.7 เซนติเมตร หนา 3 มิลลิเมตร ในขณะเดียวกันความหนาแนนคอย ๆ เพิ่มขึ้นซึ่งเปนผลจาก
การที่อนุภาคหลอมรวมตัวกันมากขึ้นที่อุณหภูมิสูงขึ้น สงผลใหเยื่อเซรามิกมีความพรุนลดลง

ตารางที่  4.1  แสดงความพรุนของเยื่อเซรามิกทดสอบดวยวิธี ASTM C-373

อุณหภูมิ ( ° C ) ความพรุน ( % ) ความหนาแนน (%)
1200 31.00±3.42 3.12±0.04
1250 29.00±0.26 3.13±0.07
1280 27.00±1.05 3.18±0.02
1300 31.59±8.43 3.29±0.18
1350 25.60±1.67 3.29±0.18
1400 20.07±0.21 3.55±0.19

(ข)  วิธี Mercury Pore Seizer
                         ตารางที่ 4.2 แสดงขนาดรู ความพรุน ความหนาแนน ของเยื่อเซรามิก

TiO2 และ TiO2 – syn สําหรับเยื่อเซรามิก TiO2 พบวาการเพิ่มอุณหภูมิการเผาสูงขึ้นจะพบขนาดของ
รูพรุนเล็กลง ขณะที่ความหนาแนนมีคาคอนขางคงที่ สวนเยื่อเซรามิกชนิด TiO2-syn ซ่ึงเผาที่
อุณหภูมิ 1300 °C คาเดียว (เนื่องจากมีขอจํากัดของการผลิตใหหองปฏิบัติการ) พบวามีคาความ
พรุนสูงกวา TiO2 ซ่ึงเปนผงทางการคาที่อุณหภูมิเดียวกัน ขณะที่เผามีรูเล็กลงแสดงวา TiO2-syn ซ่ึงมี
รูปรางแบบอสัณฐานถูกหลอมไดงายที่อุณหภูมิเดียวกัน ทําใหมีการยุบตัวของเยื่อเซรามิกทําให
ความหนาแนนสูงขึ้นเมื่อเปรียบเทียบกับ TiO2 ซ่ึงเปนผงทางการคา ซ่ึงขอสันนิฐานสอดคลองกับผล
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ของความหนาแนนในตารางดังกลาว และเมื่อเปรียบเทียบผง TiO2 และผง TiO2-syn พบวาขนาดรู
พรุนใกลเคียงกันตรงที่ผง TiO2จะตองใชอุณหภูมิการเผาที่ 1400 °C สวนผง TiO2-syn ใชอุณหภูมิ
ต่ํากวาคือ 1300 °C เนื่องจากวาผง TiO2 จะตองใชพลังงานคาหนึ่งเพื่อทําใหเกิดการ 
Recrystallization ดังรูปที่ 4.2

รูปที่ 4.2 แสดงการเจริญเติบโตของเกรนเมื่อทําการเผาอบผนึก (William, 1979)

ตารางที่  4.2  แสดงความพรุนของเยื่อเซรามิกทดสอบดวยวิธี Mercury Pore Seizer

ชนิด/อุณหภูมิ
(° C)

ความพรุน
(%)

ขนาดรูพรุน
(µm.)

ความหนาแนน
(g/mL)

        TiO2      /   1300
        TiO2      /   1350
         TiO2    /   1400
TiO2(syn)   /   1300

23.33
22.10
23.09
30.02

2.59
2.19
1.90
1.87

3.25
3.24
3.18
3.35

จากตารางที่ 4.1 และ 4.2 พบวาเยื่อเซรามิกที่เตรียมไดมีรูพรุนระดับไมโครฟลเตรชั่น
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4.1.2.2 ผลการศึกษาโครงสรางจุลภาคของเยื่อเซรามิกดวยภาพถายจากกลอง
จุลทรรศนอิเล็กตรอนแบบสงกราด  (SEM)

                                       จากภาพถาย SEM  ของเยื่อเซรามิกซึ่งเผาอบผนึกที่อุณหภูมิเดียวกัน 3 
ระดับ รูปที่ 4.1 a b และ c ซ่ึงผลการทดลองเกี่ยวกับขนาดรูที่เล็กลงเนื่องจากการเพิ่มของอุณหภูมิ
อบผนึก แสดงการหลวมรวมกันของอนุภาคหลังการเผาแบบอบผนึก จะเห็นวาการเพิ่มอุณหภูมิของ
การเผาอบผนึกใหสูงขึ้นอนุภาคไทเทเนียมไดออกไซดหลอมรวมตัวกันมากขึ้นทําใหขนาดรูของ
เยื่อเซรามิกเล็กลงดังผลในตารางที่ 4.3 นาจะเกิดจากการหลอมรวมแนนขึ้นเมื่อใหอุณหภูมิสูงขึ้น 
และการอัดแนนขึ้นสงผลให อนุภาคจะหลอมตัวมากขึ้นสงผลใหขนาดรูพรุนของเยื่อเซรามิกลดลง

จากรูปที่ 4.4 a b และ c แสดงภาพตัดขวางของเยื่อเซรามิกที่อุณหภูมิอบ
ผนึก 3 ระดับอุณหภูมิ เพื่อศึกษาการหลอมรวมตัวกันของอนุภาคที่อยูในระดับลึกลงจากผิวพบวา
อนุภาคหลอมรวมตัวกันแนนขึ้นทํานองเดียวกับอนุภาคที่ผิวแสดงวาการเผานาน 1ช่ัวโมง เพียงพอ
ที่จะทําใหอนุภาคอัดแนนขึ้นสงผลใหขนาดรูระหวางอนุภาคที่หลอมรวมกันแลวเล็กลงดวยและจะ
เห็นไดฟองอากาศเกิดขึ้นอาจจะเกิดจากการที่อนุภาคผงติดกันไมสนิทหรืออาจจะเปนที่อยูของ     
สารอนินทรียมากอน แตระเหยไปหมดในชวง 400-500°C  และการระเหิดจากเนื้อในขึ้นมาผิวบน
เนื่องจากสารผิวบนและผิวลางไดรับความรอนไมเทากัน จึงทิ้งฟองอากาศเอาไว ( 2.4.2 การเผาอบ
ผนึก )
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a  1200°C

             

b  1250°C

      

c  1280°C
รูปที่  4.3 แสดงโครงสรางผิวหนาทางจุลภาคของเยื่อเซรามิก
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                    a 1200 °C

                                

b 1250°C

                                 

c 1280°C
รูปที่  4.4  แสดงโครงสรางตัดขวางทางจุลภาคของเยื่อเซรามิก
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4.1.2.3 เพอมิเอทฟลักซของเยื่อเซรามิก
                           รูป 4.5 เมื่อนําเยื่อเซรามิกไปหาเพอมิเอทฟลักซดวยวิธีในขอ3.3.4.2 ก 

เปรียบเทียบระหวางเพอมิเอทฟลักซและความดันของเยื่อเซรามิกที่อุณหภูมิการเผาอบผนึกทุกคา 
จะเห็นวาการเพิ่มความดันทําใหเพอมิเอทฟลักซเพิ่มขึ้นแบบเชิงเสนและเยื่อเซรามิกที่เตรียม ณ 
อุณหภูมิการเผาอบผนึกสูงกวาจะมีเพอมิเอทฟลักซนอยกวาเมื่อเยื่อเซรามิกเผาที่อุณหภูมิต่ํา ซ่ึงผล
การทดลองสอดคลองกับผลการทดลองการวัดรูพรุนและความพรุนของเยื่อเซรามิก ดังตารางที่ 4.1
ดังนั้นจึงเลือกเยื่อเซรามิกที่เผาที่อุณหภูมิ 1300 ° C เปนเยื่อฐานเพื่อเคลือบสารละลายไคโตแซน
เพื่อเตรียมเยื่อคอมโพสิต เนื่องจากที่อุณหภูมินี้ประหยัดพลังงานในการผลิต

J = 10.84P

J = 5.80P

 J = 3.97P
J = 3.24P
J = 3.05P

 J = 2.73P 

0
200
400
600
800

1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
2400

0 50 100 150 200

P ( kPa )

J (L m-2 hr-1)
1200 องศาเซลเซียส
1250 องศาเซลเซียส
1280 องศาเซลเซียส
1300 องศาเซลเซียส
1350 องศาเซลเซียส
1400 องศาเซลเซียส

รูปที่ 4.5   แสดงเพอมิเอทฟลักซของเยื่อเซรามิกเผาที่อุณหภูมิตางกัน
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ตารางที่ 4.3 แสดงคาสภาพการยอมใหผานของน้ํา (Lp) ของเยื่อเซรามิก

Sintering
Temperature (°C)

Lp
( x 10-10 m3.N-1.s-1)

1200°C
1250°C
1280°C
1300°C
1350°C
1400°C

29.26
15.66
10.71
8.74
8.23
7.37

4.1.2.4   การทดสอบกรองไวนขาวเหนียวดํา
                          จากขอมูลในหัวขอ 4.1.2.1 ขนาดรูของเยื่อเซรามิกอยูในระดับไมโครฟล

เตรชั่น จึงนําเยื่อเซรามิกเตรียมที่อุณหภูมิ 1300 °C มีขนาดรูพรุน 2.59 µm. ความพรุน 22.33 % รูป 
4.5 แสดงการกรองไวนขาวเหนียวดํา จะเห็นไดวาเมื่อเวลาผานไปฟลักซจะคอย ๆ ลดลงเรื่อย ๆ 
แสดงวามีสารแขวนลอยในไวนอุดตันในรูของเยื่อเซรามิก และเมื่อพิจารณา 5 นาทีแรกพบวา ความ
ดันที่ 150 kPa. จะมีฟลักซมากกวาที่ความดัน 100 และ 150 kPa. และอัตราการลดลงของฟลักซเร็ว
กวาถาหากใชความดันสูงกวา การลดลงของเพอมิเอทฟลักซแสดงถึงการอุดตัน

0

5

10

15

20

0 5 10 15 20 25 30 35

Time ( min )

Flux ( *102L/m2.hr )

50 kPa.

100 kPa

150 kPa

รูปที่  4.6  เพอมิเอทฟลักซของไวนขาวเหนียวนําผานเยื่อเซรามิกที่ความดัน 3 ระดับ
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เพื่อศึกษาผลของความดันตอความขุนของเพอมิเอท จึงนําเพอมิเอทที่ไดจากความดัน 3 
ระดับ ดังกลาวไปหาคาความหนาแนนของแสง (Optical Density ,O.D) ( Toshiba,Japan ) เพื่อบอก
ความเขมขนไวนขาวเหนียวดํา ผล O.D ของไวนขาวเหนียวดํากอนและหลังกรองดวยเยื่อเซรามิกส
ไดแสดงในตารางที่ 4.3 จะเห็นวาพบวา O.D.  ของเพอมิเอทฟลักซคอย ๆ เพิ่มขึ้นเมื่อเพิ่มความดัน
จาก 50 kPa. ถึง 150 kPa. การที่เพอมิเอทที่ความหนาแนนของแสงเพิ่มขึ้น แสดงวาความดันสูงขึ้น
ทําใหสารแขวนลอยถูกดันออกมามาก ขณะที่ใชความดันต่ํา (50 kPa.) เพอมิเอทมีคา O.D ต่ําแสดง
วาโอกาสที่สารแขวนลอยจะผานเยื่อเซรามิกไดนอยลงดังนั้นหากตองการใช เยื่อเซรามิกชนิดนี้
กรองไวนขาวเหนียวดําไมควรใชความดันสูง

ตารางที่ 4.4  แสดงคา O.D กอนและหลังการกรองไวนของเยื่อเซรามิก

Optical Density ( O.D )∆P (kPa.)
กอนกรอง หลังกรอง

50
100
150

4.49
4.49
4.49

0.039
0.041
0.045

จะเห็นวารูพรุนของเยื่อเซรามิกมีขนาดใหญมาก หากตองการใหมีรูพรุนเล็กลงจะตอง
เคลือบดวยไคโตแซน ในหัวขอตอไป จึงตองศึกษาสมบัติของไคโตแซนที่เตรียมขึ้นกอนทําการ
เคลือบเยื่อเซรามิกเพื่อทําเปนเยื่อคอมโพสิตตอไป



52

4.2   เยื่อบางไคโตแซน
         จากการเตรียมเยื่อบางไคโตแซนดวยวิธีอบแหงในหัวขอ 3.3.2  จะไดไคโตแซน 2 ชนิดคือไค
โตแซนที่มีการเชื่อมขวางดวยกลูตาราลดีไฮด 5 % (CH1X5) และไคโตแซนที่ไมมีการเชื่อมขวาง 
(CH1O) ผลการทดสอบเยื่อบางไคโตแซน มีดังนี้

4.2.1  การบวมน้ําของเยื่อบางไคโตแซน
            เนื่องจากตองการทําเยื่อคอมโพสิตโดยใชไคโตแซนเคลือบผิว จึงตองการทราบวา

ระหวางไคโตแซนที่มีและไมมีการเชื่อมขวางดวยกลูตาราลดีไฮดมีการบวมน้ําแตกตางกันอยางไร 
ผลการบวมน้ําแสดงในรูป 4.6 จะเห็นวาไคโตแซนชนิด CH1X5 มีเปอรเซ็นตการบวมน้ํานอยกวา
เยื่อบางไคโตแซนชนิด CH1O ไมมีการเชื่อมขวางเล็กนอย เปนที่นาสังเกตวาเยื่อบางทั้ง 2 ชนิด มี
การบวมน้ําเพิ่มขึ้นอยางรวดเร็ว ในชวง 10 นาทีแรก และคอย ๆ เพิ่มจนกระทั่งบวมน้ําเต็มที่ 20 
นาที ผลการทดลองนี้ทําใหทราบวาตองแชเยื่อบางไคโตแซนอยางนอย 20 นาทีกอนนําเยื่อบางไค
โตแซนไปใชงาน และหากนําไปเคลือบบนเยื่อเซรามิก จะตองแชในสารปอน 20 นาทีกอนทําการ
กรองสารตาง ๆ

0
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เวลา( นาท ี)

เปอรเซน็ตการบวมน้าํ (%)

CH1x5
CH1O

รูปที่  4.7   แสดงเปอรเซ็นตการบวมน้ําของเยื่อบางไคโตแซน
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4.3.2 อิมพีแดนซสเปกโตรสโกปของเยื่อบางไคโตแซน
เนื่องจากหองวิจัยพบวาการเตรียมไคโตแซนโดยวิธีอบแหงจะไดเยือบบางแบบแนน

(Dense membrane) ซ่ึงน้ําไมสามารถผานไดภายใตความดัน 900 kPa.  การทดลองนี้เพื่อศึกษา
สมบัติทางไฟฟาของเยื่อบางไคโตแซนที่เตรียมได  2 ชนิดคือ ชนิดที่มีการเชื่อมขวาง (CH1X5) และ
ชนิดที่ไมมีการเชื่อมขวาง (CH1O) ที่ความหนาแตกตางกัน ดังรูปที่ 4.7 คาอิมพีแดนซ (Z) และ
สภาพนําไฟฟา (G) ในชวงความถี่ 1-100 kHz ของเยื่อบางไคโตแซนทั้ง 2 ชนิดจะเห็นวา เมื่อความถี่
มากกวา40 kHz คา Z มีแนวโนมลดลงเมื่อพิจารณาที่ความถี่เดียวกันพบวาเยื่อบางที่มีความหนามาก
จะมีคา Z มากกวาเยื่อบางที่มีความหนานอย คา Z จะขึ้นกับความหนากลาวคือ หากเยื่อบางมีความ
หนามากขึ้น คา Z จะสูงขึ้นตาม อยางไรก็ดี การเชื่อมขวางไมทําใหคา Z เปลี่ยนแปลงดังรูป 4.8 b

สําหรับคาสภาพนําไฟฟา (G) ในรูปที่ 4.9 จะเห็นวามีผลตรงกันขามกับคา Z กลาวคือ
เยื่อบางที่บางกวาจะมีคา G สูงกวา แสดงวาเยื่อบางที่บางจะชวยใหประจุผานไปเร็วกวาและคา G
ของเยื่อบาง ทั้ง 2 ชนิดมีคาใกลเคียงกัน

สวนความจุไฟฟา (C) ของเยื่อบางชนิด CH1O มีคาต่ํามากไมสามารถวัดไดที่ความถี่
ระหวาง 1-100 kHz  ดังนั้นรูปที่ 4.10 แสดงเฉพาะคาความจุทางไฟฟาของเยื่อบางชนิด CH1X5 เทา
นั้น จะเห็นวาคา C ขึ้นกับความหนา กลาวคือเยื่อบางที่หนามากกวามีคา C สูงกวาทั้งนี้อาจเปนเพราะ
วาจะมีประจุตรึงในเนื้อเยื่อบางมากกวาจึงทําใหสามารถดึงดูดประจุตางชนิดในสาระลายดวยแรงไฟ
ฟาสถิตไดเพิ่มขึ้น และการออของประจุตางชนิดที่ผิวเยื่อบางไดมากกวานี้ทําใหคา C เพิ่มขึ้น
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รูปที่  4.8  แสดงอิมพีแดนซ (Z) ของเยื่อบางไคโตแซนที่มีการเชื่อมขวาง CH1X5 (a)
            และไมมีการเชื่อมขวาง CH1O (b) ที่ความหนาตางกัน 3 ระดับ
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รูปที่  4.9  แสดงสภาพความนําไฟฟา (G)เยื่อบางไคโตแซนที่มีการเชื่อมขวาง CH1X5 (a)
         และไมมีการเชื่อมขวาง CH1O (b) ที่ความหนาตางกัน 3 ระดับ

(a)

(b)
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รูปที่  4.10  แสดงความจุทางไฟฟา (C) ของเยื่อบางไคโตแซนที่มีการเชื่อมขวาง CH1X5 ที่ความหนาตางกัน 3
                    ระดับ

4.3.3 การวัดความตานทานแรงดึง
จากตารางที่ 4.5 ทําใหเราสามารถบงบอกไดวาเยื่อบางไคโตแซนที่มีการเชื่อมขวาง

สามารถทนตอแรงดึงคือพิจารณาจากคาความเคน (Stress @ break หรือ Tensile Strength) ซ่ึงมีมาก
กวาเยื่อบางไคโตแซนที่ไมมีการเชื่อมขวางขอมูลนี้สามารถบงชี้ไดวาไคโตแซนที่มีการเชื่อมขวาง
ตานทานแรงดึงหรือแข็งแรงกวาไคโตแซนที่ไมมีการเชื่อมขวาง

ตารางที่ 4.5 แสดงคาความทนตอแรงดึงของเยื่อบางไคโตแซน 2 ชนิดที่ความหนาแตกตางกัน

Type of
membrane

ความหนา (µm.) Stress @ break ( Nmm-2) Strain @ break (%)

10.00 ± 2.50 79.94±3.25 8.03±5.24
25.25 ± 5.50 85.54±8.56 10.39±5.24

CH1X5

50 .00± 8.50 90.89±9.67 12.56±5.58
10.00 ± 2.50 66.14±4.28 4.28±5.58
25.25 ± 5.50 68.14±4.28 6.49±4.58

CH1O

50.00 ± 8.50 74.14±2.59 10.39±5.24
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จากการทดสอบสมบัติทางกายภาพของเยื่อบางไคโตแซนจึงเลือกไคโตแซนชนิดที่มีการ
เชื่อมขวาง (CH1X5) เพื่อเคลือบเยื่อเซรามิกโดยวิธีในขอ 3.3.3 หลังจากนั้นนําเยื่อคอมโพสิตเตรียม
ไดทดสอบสมบัติตาง ๆ ดังนี้

4.3  เยื่อคอมโพสิต
4.3.1 การทดสอบอิมพีแดนซสเปกโตรสโกปของเยื่อเซรามิกเปรียบเทียบกับเยื่อไคโต

แซน
 จากรูป 4.11 (a) จะเห็นวาคา Z ของเยื่อเซรามิกทุกชนิดขึ้นกับความถี่ของสัญญาณไฟฟา 

โดยมีคาคงที่ที่ชวงความถี่ 1-10 kHz และคา Z ของเยื่อเซรามิกมีคานอยที่สุดคือ 2.73 kΩ และเริ่มมี
คาลดลงที่ความถี่มากกวา 10 kHz เมื่อเคลือบดวยไคโตแซนชนิด CH1X5 พบวาคา Z มีคาเพิ่มขึ้น
จาก 5.14 kΩ 5.54 kΩ และ 5.76 kΩ เกิดจากการผันแปรเวลาของการอัดไคโตแซนในระหวางการ
เคลือบผิวเยื่อเซรามิกคือ 20 40 และ 60 วินาทีตามลําดับ สําหรับเยื่อคอมโพสิตที่เคลือบ 60 วินาที
ใหความพรุนสูงกวาเยื่อคอมโพสิตที่เคลือบนาน 20 วินาที จึงนําไปทดสอบสภาพการยอมใหผาน
ของน้ํา ของเยื่อคอมโพสิตทั้ง 3 ชนิด สําหรับคาสภาพนําไฟฟา (G) มีคาผันกลับตาม Z และ G มีคา
คงที่อยูในชวงความถี่ 1-10 kHz กลาวคือ 0.37 mS สําหรับเยื่อเซรามิก และ 0.19 mS 0.18 mS และ 
0.17 mS สําหรับเยื่อคอมโพสิต และคอย ๆ เพิ่มขึ้นเมื่อความถี่เพิ่มขึ้นดังรูป 4.11 (b) สวนคาความจุ
ทางไฟฟา (C) พบวามีคาอยูในชวงความถี่มากกวา 8 kHz ขึ้นไป
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4.3.2 คาสภาพนําน้ําของเยื่อคอมโพสิต
รูปที่ 4.12 พบวาที่เวลาในการเคลือบไคโตแซนนอยกวาใหเพอมิเอทฟลักซนอยกวา

เนื่องจากวาที่เวลานอย ๆ ไคโตแซนยังออบนผิวหนาเยื่อเซรามิกมากกวา เมื่ออัดไคโตแซนนานขึ้น 
ความดันสามารถดันไคโตแซนใหแทรกลงไปอยูภายในเยื่อฐานได และเมื่อพิจารณาคาสภาพการ
ยอมใหผานของน้ํา (Lp) เปรียบเทียบกับรูปที่ 4.5 พบวาเยื่อเซรามิกที่มีการเคลือบดวยไคโตแซนมี
คาลดลงถึง 10 เทา

0
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J = 0.32P

J = 0.40P

0

50

100

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200P ( kPa )

J (L m-2 hr-1)
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รูปที่  4.12  แสดงเพอมิเอทฟลักซของ เยื่อคอมโพสิต

จากกราฟจะไดความชันของกราฟซึ่งบอกคาสภาพใหผานของน้ําของคอมโพสิตซึ่งมีคาดัง
ตารางที่ 4.6

ตารางที่ 4.6 แสดงคาสภาพการยอมใหผานของน้ํา (Lp) ของเยื่อคอมโพสิตทั้ง 3 ชนิด

เวลาในการเคลือบไคโตแซน
( วินาที)

Lp
( x 10-10 m3.N-1.s-1)

20
40
60

0.35
0.86
1.08
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4.3.3 เปรียบเทียบโครงสรางทางจุลภาคของเยื่อคอมโพสิตจากกลองจุลทรรนศแบบสอง
กราด (SEM)
รูปที่ 4.13 แสดงภาพผิวของเยื่อเซรามิกกอนและหลังเคลือบดวยไคโตแซนที่มีการ

เชื่อมขวาง ( CH1X5) โดยใชเวลาในการเคลือบนาน 60 วินาที ที่ความดัน 100 kPa.พบวาไคโตแซน
เคลือบบนผิวหนาของเยื่อเซรามิกทําใหความพรุนของเยื่อเซรามิกลดลงและรูเล็กลงดวย แสดงวารู
พรุน TiO2 (ซ่ึงเปนเยื่อฐาน) ที่มีขนาดเล็กถูกอุดตันดวยไคโตแซนสวนที่มีขนาดใหญจะถูกทําใหเล็ก
ลงเนื่องจากไคโตแซนเคลือบผิวภายในรู

(a)

(b)
รูปที่  4.13  แสดงโครงสรางทางจุลภาคของเยื่อคอมโพสิตที่เวลาในการเคลือบ 60 วินาที

    ( a )  กอนการเคลือบ ( b ) หลังการเคลือบ
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จากรูปที่ 4.14  จะเห็นไดวาไคโตแซนปริมาณ 1 ml สามารถผานเขาไปในระดับลึก 10 µm.
ซ่ึงเพียงพอตอการทําเยื่อคอมโพสิต เนื่องจากเฉพาะที่ผิวบนเยื่อเซรามิกเทานั้นที่เปนตัวคัดเลือก
อนุภาค (Selective Layer)

( c )

( d )

รูปที่  4.14  แสดงภาพตัดขวางของเยื่อคอมโพสิต( c ) กอนการเคลือบ  
     ( d )  หลังการเคลือบ
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4.3.4 การทดสอบหา MWCO ของเยื่อคอมโพสิต
รูปที่ 4.15  แสดงการกักกัน PEG ที่มีมวลโมเลกุลตาง ๆ จะเห็นวาเยื่อคอมโพสิตทั้ง 3

ชนิดมีการกักกัน ต่ํากวา 80 % ถาใช PEG ที่มีมวลโมเลกุลเล็กกวา 40kDa เนื่องจากการหา MWCO 
ของเยื่อคอมโพสิตพิจารณาจากคาการกักกัน > 90 % ซ่ึงประมาณคา MWCO ตรงจุดตัดขวางของคา
กักกัน พบวา MWCO ของเยื่อคอมโพสิตทั้ง 3 ชนิดคือ 58 68 70 kDa. ที่เวลาในการเคลือบตางกัน
คือ  20 40 60 วินาทีตามลําดับ

10
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110

0 20 40 60 80 100 12

Rejection (%)
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รูปที่ 4.15 แสดง MWCO ของเยื่อคอมโพสิตที่เวลาในการเคลือบไคโตแซนตางกัน

4.3.5 การทดสอบการกรองโปรตีนชนิด Bovine Serum Albumin ( BSA)
จากรูปที่ 4.16 แสดงการกรอง BSA ซ่ึงมี pH 7.1 และในสารละลายที่มี pH ในชวงกรด

คือ 3.6   ที่ pH 7.1 ซ่ึง BSA คาการกักกัน BSA ของเยื่อคอมโพสิตที่เวลาในการเคลือบ 20 วินาทีมีคา
มากกวาที่เวลาในการเคลือบ 40 และ 60 วินาทีคือมีคา 92 ±0.72 90.28± 0.28 และ 87.33 ±1.55 ใน
ทํานองเดียวกันที่ pH 3.6 ซ่ึง คาการกักกัน BSA ของเยื่อคอมโพสิตที่เวลาในการเคลือบ 20 วินาทีมี
คามากกวาที่เวลาในการเคลือบ 40 และ 60 วินาทีคือมีคา 88.19 ±0.91 86.28± 0.75 และ 84.95 ±
0.59  กลาวคือเยื่อคอมโพสิตที่ใชเวลาในการเคลือบนอยกวายอมมีรูเล็กกวาซึ่งสงผลใหคาการกัก
กัน BSA มากกวาจากการใชเวลานอยกวาทําใหเพอมิเอทต่ํากวาดวยดังผลในขอ 4.1.2  ดังนั้น BSA
ที่  pH7.1 มีการอุดตันสูงทําใหมีคาการกักกันสูงกวา สวน BSA ที่  pH 3.6 มีการอุดตันนอยกวาซึ่งมี
คาการกักกันนอย ซ่ึงสังเกตไดจากเพอมิเอทที่มีคามากกวา
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รูปที่ 4.16 แสดงคาการกักกันของเยื่อคอมโพสิตที่มีตอ BSA ที่เวลาในการเคลือบไคโตแซนตางกัน
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