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บทท่ี 5 
 

สรุป 
 

5.1 สวนของระบบวัด 
ความหนาของตะกั่วที่เหมาะสมในการทําชุดกําบังรังสีสําหรับแหลงกําเนิดรังสีแกมมา

ซีเซียม – 137 ซ่ึงมีความแรงรังสีเทากับ 9.25 mCi (ค.ศ. 2002) คือ 7 cm  
โดยสมการที่ใชในการปรับเทียบชองพลังงานของเครื่องวิเคราะหสัญญาณหลายชองของ

หัววัดชนิดเปลงแสงวับ NaI(Tl) จะแบงออกเปน 2 กรณี คือ 
 - เมื่อรังสีแกมมามีพลังงานสูงกวา 400 keV สมการที่ใชคือ 
 
 ( )E keV 5.9228(Ch) 26.14= −  (5.1) 
 
 - เมื่อรังสีแกมมาพลังงานต่ํากวา 400 keV สมการที่ใชคือ 
 
 2E(keV) 0.0022(Ch) 5.1847(Ch) 30.827= + +  (5.2) 
 
 สําหรับเงื่อนไขที่เหมาะสมในการจัดวางระบบวัดรังสีแกมมาคือ ใชทอบีบรังสีที่มีขนาด
เสนผาศูนยกลางของชองเปดเทากับ 10 mm เพียงชิ้นเดียวในการประกอบกับชุดกําบังรังสี โดย
ระยะหางระหวางปลายของชุดทอบีบรังสีกับเปา และเปากับหัววัดมีคาเทากับ 5 cm และจัดวาง
หัววัดใหวัดรังสีแกมมาที่กระเจิงออกมาจากมุม 90 องศา  
 
5.2 สวนของการตรวจสอบคุณภาพผลไม 
 การตรวจสอบคุณภาพผลไมแบบไมทําลายดวยเทคนิคการกระเจิงแบบคอมปตันของรังสี
แกมมาสามารถใชไดกับผลสมเทานั้น โดยแบงเกณฑผลตางของอัตรานับสุทธิเฉลี่ยดวยความ
เชื่อมั่น 95 % ในการกําหนดลักษณะเนื้อเยื่อไดเปน 3 กรณี ดังนี้ 
 1 ผลตางของอัตรานับสุทธิเฉลี่ยมีคานอยกวา 83 cpm จัดไดวาเนื้อเยื่อเปนปกติ 
 2 ผลตางของอัตรานับสุทธิเฉลี่ยอยูในชวง 83 ถึง 175 cpm จัดไดวาเนื้อเยื่อมีโอกาสเปน
ฟาม 
 3 ผลตางของอัตรานับสุทธิเฉลี่ยมีคามากกวา 175 cpm จัดไดวาเนื้อเยื่อเปนฟาม 


