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���
	�� � 1 �������R�� Model ��	
�� 2 S�H.+1SZ�Q��* Statgraphics Plus for Windows
Version4w  ����;� Rt Q	�T���/R�-H	0*1 (45°)

1.  Model adequacy Checking

1.1 ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

��nZ�V���
�� � 1 ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

1.2  ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

��nZ�V���
�� � 2 ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

Residual Plot for Roughness
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 1.3  ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

��nZ�V���
�� � 3 ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

2.  ����R���;� R2

��nZ�V���
��  � 4 �������R���;� R2

Residual Plot for Roughness
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���
	�� � 2 �������R�� Model ��	
�� 2 S�H.+1SZ�Q��* Statgraphics Plus for Windows
Version4w  ����;� Rt Q	���*/R�-H	0*1 (0°)

1.  Model adequacy Checking

   1.1  ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

��nZ�V���
�� � 5 ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

1.2  ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

��nZ�V���
�� � 6 ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

Residual Plot for Roughness
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 1.3  ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

��nZ�V���
�� � 7 ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

2.  ����R���;� R2

��nZ�V���
�� � 8 �������R���;� R2

Residual Plot for Roughness
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���
	�� � 3 �������R�� Model ��	
�� 2 S�H.+1SZ�Q��* Statgraphics Plus for Windows
Version4w  ����;� Rrms Q	�T���/R�-H	0*1 (90°)

1.  Model adequacy Checking

   1.1  ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

��nZ�V���
�� � 9 ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

1.2 ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

��nZ�V���
�� � 10 ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

Residual Plot for Roughness
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1.3  ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

��nZ�V���
�� � 11 ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

2.  ����R���;� R2

��nZ�V���
�� � 12 ����R���;� R2

Residual Plot for Roughness
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y = -0.902x + 10.962

R2 = 0.9542
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���
	�� � 4 �������R�� Model ��	
�� 2 S�H.+1SZ�Q��* Statgraphics Plus for Windows
Version4w  ����;� Rrms Q	�T���/R�-H	0*1 (45°)

1.  Model adequacy Checking

   1.1  ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

��nZ�V���
�� � 13 ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

1.2  ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

��nZ�V���
�� � 14 ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

Residual Plot for Roughness
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 1.3  ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

��nZ�V���
�� � 15 ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

2.  ����R���;� R2

��nZ�V���
�� � 16 �������R���;� R2

Residual Plot for Roughness
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���
	�� � 5 �������R�� Model ��	
�� 2 S�H.+1SZ�Q��* Statgraphics Plus for Windows
Version4w  ����;� Rrms Q	���*/R�-H	0*1 (0°)

1.  Model adequacy Checking

   1.1  ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

��nZ�V���
�� � 17 ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

1.2  ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

��nZ�V���
�� � 18 ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

Residual Plot for Roughness
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1.3  ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

��nZ�V���
�� � 19 ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

2.  ����R���;� R2

��nZ�V���
�� � 20 �������R���;� R2

Residual Plot for Roughness
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���
	�� � 6 �������R�� Model ��	
�� 2 S�H.+1SZ�Q��* Statgraphics Plus for Windows
Version4w  ����;� Ra Q	�T���/R�-H	0*1 (90°)

1.  Model adequacy Checking

   1.1  ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

��nZ�V���
�� � 21 ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

1.2  ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

��nZ�V���
�� � 22 ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

Residual Plot for Roughness
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1.3  ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

��nZ�V���
�� � 23 ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

2.  ����R���;� R2

��nZ�V���
�� � 24 ����R���;� R2

Residual Plot for Roughness
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���
	�� � 7 �������R�� Model ��	
�� 2 S�H.+1SZ�Q��* Statgraphics Plus for Windows
Version4w  ����;� Ra Q	�T���/R�-H	0*1 (45°)

1.  Model adequacy Checking

   1.1  ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

��nZ�V���
�� � 25 ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

1.2  ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

��nZ�V���
�� � 26 ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

Residual Plot for Roughness
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 1.3  ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

��nZ�V���
�� � 27 ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

2.  ����R���;� R2

��nZ�V���
�� � 28 �������R���;� R2

Residual Plot for Roughness
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���
	�� � 8 �������R�� Model ��	
�� 2 S�H.+1SZ�Q��* Statgraphics Plus for Windows
Version4w  ����;� Ra Q	���*/R�-H	0*1 (0°)

1.  Model adequacy Checking

   1.1  ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

��nZ�V���
�� � 29 ����R�����*/Zo	�UR�VT��T1�*p�

1.2  ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

��nZ�V���
�� � 30 ����R�������V��HT��T1�*p�/Zo	Q�� Normal

Residual Plot for Roughness
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1.3  ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

��nZ�V���
�� � 31 ����R�����*��
��T���;����*QZ�Z��	T�� Rake Angle

2.  ����R���;� R2

��nZ�V���
�� � 32 �������R���;� R2

Residual Plot for Roughness
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