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รายการตาราง 
 
   ตาราง  หนา 
   1. จํานวน การกระจาย และสถานภาพการดําเนินการของสหกรณกองทุนสวนยาง    14 
   2. ทะเบียนแสดงจํานวนยางของสมาชิก    18 
   3. สัดสวนการผสมน้ํายางสดกบัน้ําสะอาด เพื่อผลิตยางแผนรมควัน (RSS)    20 
   4. เฉลี่ยน้ําหนกัของปญหาในการผลิตของ สหกรณกองทุนสวนยาง    39 
   5. โครงสรางตนทุนของยางแผนรมควันของสหกรณกองทนุสวนยางบานหนําคอก จํากัด    52 
   6. โครงสรางตนทุนของการขายน้ํายางสด    53 
   7. ปริมาณยางของสหกรณกองทุนสวนยางบานหนําคอก จาํกัด ชวง พ.ค. – ต.ค. 47    59 
   8. สัดสวนผลผลิตยางของสหกรณกองทุนสวนยางบานหนําคอก จํากัด เดอืน ตุลาคม 47    60 
   9. ปริมาณและเวลาที่กําหนดในการใสไมฟนตอการรม 1 หอง (รูปแบบที่ 1)    64 
 10. ปริมาณและเวลาที่กําหนดในการใสไมฟนตอการรม 1 หอง (รูปแบบที่ 2)    65 
 11. ปริมาณและเวลาที่กําหนดในการใสไมฟนตอการรม 1 หอง (รูปแบบที่ 3)    66 
 12. ผลการรมควันครั้งที่ 1 หลังปรับปรุงสภาพหองรม    68 
 13. ผลการรมควันครั้งที่ 2 หลังปรับปรุงสภาพหองรม    69 
 14. ผลการรมควันครั้งที่ 3 หลังปรับปรุงสภาพหองรม    70 
 15. ผลการรมควันครั้งที่ 4 หลังปรับปรุงสภาพหองรม    71 
 16. เปรียบเทียบผลการรมควันกอนและหลังการปรับปรุงหองรม    72 
 17. ผลิตภาพของการรมแตละครั้งหลังปรับปรุงหองรม    73 
 18. ผลการรมควันครั้งที่ 1 โดยการควบคุมไมฟนรูปแบบที่ 1     76 
 19. ผลการรมควันครั้งที่ 2 โดยการควบคุมไมฟนรูปแบบที่ 1     77 
 20. ผลการรมควันครั้งที่ 3 โดยการควบคุมไมฟนรูปแบบที่ 1     78 
 21. ผลการรมควันครั้งที่ 4 โดยการควบคุมไมฟนรูปแบบที่ 1     79 
 22. ดัชนีการใชไมฟนและผลิตภาพจากการรมแบบไมควบคมุการใสฟน 

และควบคุมการใสฟนรูปแบบที่ 1    80 
 23. ผลการรมควันครั้งที่ 1 โดยการควบคุมไมฟนรูปแบบที่ 2    83 
 24. ผลการรมควันครั้งที่ 2 โดยการควบคุมไมฟนรูปแบบที่ 2    84 
 25. ผลการรมควันครั้งที่ 3 โดยการควบคุมไมฟนรูปแบบที่ 2    85 
 26. ผลการรมควันครั้งที่ 4 โดยการควบคุมไมฟนรูปแบบที่ 2    86 
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รายการตาราง (ตอ) 
 

   ตาราง  หนา 
 27. ดัชนีการใชไมฟนและผลิตภาพจากการรมแบบไมควบคมุการใสฟน 

และควบคุมการใสฟนรูปแบบที่ 2     87 
 28. แสดงน้ําหนักของแผนยางเมื่อตากยางไวนอกโรงรม    89 
 29. ผลการรมควันครั้งที่ 1 โดยการควบคุมไมฟนรูปแบบที่ 3     90 
 30. ผลการรมควันครั้งที่ 2 โดยการควบคุมไมฟนรูปแบบที่ 3     91 
 31. ผลการรมควันครั้งที่ 3 โดยการควบคุมไมฟนรูปแบบที่ 3     92 
 32. ผลการรมควันครั้งที่ 4 โดยการควบคุมไมฟนรูปแบบที่ 3     93 
 33. ดัชนีการใชไมฟนและผลิตภาพจากการรมแบบไมควบคมุการใสฟน 

และควบคุมการใสฟนรูปแบบที่ 3     94 
 34. เปรียบเทียบดชันีการใชไมฟนและผลิตภาพจากการรมโดยควบคุมการใสฟน 

รูปแบบที่ 3 กบัรูปแบบที่ 1     97 
 35. เปรียบเทียบดชันีการใชไมฟน ผลิตภาพ และสัดสวนผลผลิตแตละประเภท 
  กอนและหลังการปรับปรุงหองรม และการควบคุมไมฟนไมฟนทัง้ 3 รูปแบบ    99 
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รายการภาพประกอบ 
 
ภาพประกอบ   หนา 
 1. ตะกงของโรงรมป 2537  11 
 2. แผนผังเตารุนป 2538 มองจากดานบน  12 
 3. ทอควันในรองขนาด 1x1 เมตร ที่พื้นหองรม และรูขนาด 4 นิ้ว  12 
 4. ตะกงของโรงรมป 2538  13 
 5. การเก็บตวัอยางน้ํายางของสมาชิก โดยเก็บเปนสัดสวนจากขนาดของถัง  15 
 6. การหาความเขมขนดวยเครื่องมือวัดความเขมขนของน้ํายาง  17 
 7. ตักฟองออกใหหมด ปองกนัไมใหเกดิรอยตําหนใินแผนยาง  21 
 8. เสียบแผนใหน้ํายางในแตละชองมีระดับเทากัน  21 
 9. เก็บยางแผนทีร่มสุกแลวเพื่อนําไปคัดชั้นคณุภาพ  23 
 10. คัดชั้นคุณภาพยาง และตดัสวนที่เปนรอยตําหนิออกจากแผนยาง  23 
 11. ยางคัตติ้ง คือรอยตําหนติางๆที่ตัดออกมาจากแผนยาง  25 
 12. ยางฟอง ลักษณะเกิดเปนฟองอากาศภายในเนื้อยางกระจายทัว่ทั้งแผน  25 
 13. ยางคัตติ้ง คือรอยตําหนติางๆที่ตัดออกมาจากแผนยาง  31 
 14. ยางฟอง ลักษณะเกิดเปนฟองอากาศภายในเนื้อยางกระจายทัว่ทั้งแผน  31 
 15. การสูญเสียน้ํายางจากการลางภาชนะ  32 
 16. ฟองยางที่เกดิจากการกวนน้าํยาง  32 
 17. ฟองยางที่ตักออกจากตะกง  33 
 18. ฟองที่เกิดตอนเทน้ํายาง  33 
 19. น้ํายางที่ไมสดจะเกิดการจับตัว  34 
 20. คราบสกปรกสีเหลืองที่แผนเสียบ  34 
 21. คราบสนิมและเขมาที่เกะจะไปติดที่แผนยาง  35 
 22. ตะกอนสีดําอยูในน้ําตั้งแตกอนปลอยน้ํายางลงตะกง  35 
 23. สหกรณตองใชไมฟนจํานวนมากในการผลิตยางแผนรมควัน  36 
 24. ประตูเตาเผาชาํรุดเสียหาย ทาํใหสูญเสียความรอน  36 
 25. ไมไดเจือจางน้ํากรด 94% ใหเปน 2%  37 
 26. ยกยางมาใสในรางกลางเพราะตะกงไมพอ  38 
 27. แผนภูมิพาเรโตแสดงน้ําหนกัของปญหา  44 
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รายการภาพประกอบ (ตอ) 
 
ภาพประกอบ   หนา 
 28. ผังกางปลาแสดงสาเหตุของการเกิดยางฟอง  45 
 29. ผังกางปลาแสดงสาเหตุของตนทุนคาไมฟนสูง  45 
 30. สัดสวนของตนทุนการผลิตยางแผนรมควนัของสกย.หนาํคอก เม.ย.47 – มี.ค. 48  54 
 31. แสดงสัดสวนของยางแตละประเภทที่ผลิตไดในเดือน ตลุาคม 2547  60 
 32. กระเบื้องแผนเรียบที่นํามาปดรองทอควันและรูสําหรับอากาศรอนไหลเขา  61 
 33. เปลี่ยนวัสดุทีป่ดรองที่พื้นหองรมเปนสังกะสี  63 
 34. การชั่งน้ําหนกัไมฟน  63 
 35. การตัดคานประตูเพื่อใหสามารถเข็นรถตากยางออกนอกโรงรมได  66 
 36. ตากยางนอกโรงรมหลังรีดเสร็จ และเข็นเขาหองรมในวนัรุงขึ้น  66 
 37. กราฟแสดงการเปรียบเทียบคาเฉลี่ยผลการรมควันกอนและหลังการปรับปรุงหองรม  72 
 38. ผลการวิเคราะห t-Test จากโปรแกรม MINITAB เปรียบเทยีบดัชนกีารใชไมฟน  73 
 39. ผลการวิเคราะห t-Test จากโปรแกรม MINITAB เปรียบเทยีบประสิทธิภาพการผลิต  74 
 40. Operating Characteristic Curve  75 
 41. เปรียบเทียบดชันีการใชฟนแบบไมควบคมุกับการควบคุมไมฟนรูปแบบที่ 1  80 
 42. ผลการทดสอบ t-Test จากโปรแกรม MINITAB เปรียบเทยีบดัชนกีารใชไมฟน  81 
 43. ผลการวิเคราะห t-Test จากโปรแกรม MINITAB เปรียบเทียบประสิทธิภาพการผลิต  82 
 44. เปรียบเทียบผลการรมควันแบบไมควบคุมกับการควบคมุไมฟนรูปแบบที่ 2  87 
 45. ผลการทดสอบ t-Test จากโปรแกรม MINITAB เปรียบเทียบดัชนกีารใชไมฟน  88 
 46. ผลการวิเคราะห t-Test จากโปรแกรม MINITAB เปรียบเทียบประสิทธิภาพการผลิต  89 
 47. ยางที่ตากนอกโรงรม (ซาย) เทียบกับยางทีต่ากในโรงรม (ขวา)  90 
 48. เปรียบเทียบดชันีการใชฟนแบบไมควบคมุกับการควบคุมไมฟนรูปแบบที่ 3  94 
 49. ผลการทดสอบ t-Test จากโปรแกรม MINITAB เปรียบเทียบดัชนกีารใชไมฟน  95 
 50. ผลการวิเคราะห t-Test จากโปรแกรม MINITAB เปรียบเทียบประสิทธิภาพการผลิต     96 
 51. ผลการทดสอบ t-Test จากโปรแกรม MINITAB เปรียบเทียบดัชนกีารใชไมฟน     97 
 52. ผลการทดสอบ t-Test จากโปรแกรม MINITAB เปรียบเทียบประสิทธิภาพการผลิต     99 


