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บทที่  5

สรปุผลและขอเสนอแนะ

1.  สรุปผล

การศึกษาการสึกหรอของผิวเชื่อมพอกแข็งโดยใชลวดเชื่อมพอกแข็งชนิดตาง ๆ  ไดทํ า
การทดลองการสกึหรอที่เกิดขึ้นกับชิ้นงานหรือใบผสมดินที่ทํ าการเชื่อมพอกแข็งดวยลวดเชื่อมพอก
แข็งตามมาตรฐาน  DIN8555  โดยไดทดลองดวยลวดเชื่อมกลุมที่ 6, 10,  และกลุมที่ 21    ขนาด
เสนผานศูนยกลาง 4  มิลิเมตร  ลายแนวเชือ่มที่ใชในการทดลองประกอบดวย 4  แบบดวยกันคือ
ลายแบบสีเ่หลี่ยม  ลายแบบวงกลม  ลายแบบตาขาย  ลายแบบขีด  โดยวัดจากการสูญเสียนํ้ า
หนักหลังจากการใชงานของใบผสมดินและการสูญเสียนํ้ าหนักหลังจากการใชงานของใบผสมดิน
ในแตละต ําแหนง  สํ าหรับดินเหนียวทีน่ ํามาผลติอิฐดินเผานั้นมีทรายผสมอยูระหวาง  52.3–
53.8%   ไดท ําการทดลองในสภาพการใชงานจริงดวยเครื่องผสมดินเหนยีวทีใ่ชอยูในบริษัท
อํ านวยกิจอิฐดินเผา  จํ ากัด  ซึ่งผลการทดลองสรุปไดดังนี้

1.1 การเชื่อมพอกผิวแข็ง

การเชือ่มพอกผวิแข็งดวยลวดเชื่อมพอกแข็งทํ าใหการสูญเสียนํ้ าหนักหลังจากการใช
งานของใบผสมดินมีคานอยกวาใบผสมดินที่ไมไดเชื่อมพอกผิวแข็ง

1.2  ลายแนวเชื่อม

ลายแนวเชือ่มแบบตาขายเปนลายแนวเชื่อมที่มีการสูญเสียนํ้ าหนักหลังจากการใชงาน
ของใบผสมดินมีคานอยที่สุด

1.3  ลวดเชื่อมพอกผิวแข็ง

ลวดเชือ่มพอกแข็งที่มีการสูญเสียนํ้ าหนักหลังจากการใชงานของใบผสมดินรวมทั้งตน
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ทุนการเชื่อมพอกผิวแข็งของใบผสมดินตออายุการใชงานมีคานอยที่สุดคือลวดเชื่อมพอกแข็งกลุม
ที่ 10  ผลิตภัณฑ  A  มสีวนผสมทางเคมีดังนี้   C = 4.40%,  Si = 1.30%,  Mn = 0.60%,  Cr =
23.60%,  Nb = 5.50%,  V = 1.50%,  W = 2.20%,  Mo = 6.50%

1.4  ตํ าแหนงการติดต้ัง

ตํ าแหนงของใบผสมดินที่มีการสูญเสียนํ้ าหนักหลังจากการใชงานมากที่สุดคือตํ าแหนง
ที ่ 4  รองลงมาคือตํ าแหนงที่ 3,  2,  และ 1  ตามลํ าดับ

2.  ขอเสนอแนะ

จากการศกึษาพบวาใบผสมดินในตํ าแหนงที่ 4  มีการสูญเสียนํ้ าหนักหลังจากการใช
งานสงูกวาในต ําแหนงอื่น ๆ  ทํ าใหหยุดการผลิตเพื่อเปลี่ยนใบผสมดินใหม  ในขณะที่ใบผสมดินใน
ตํ าแหนงที่ 1,  2,  และ 3  ยงัสามารถใชงานไดอีก  ทั้งนี้การสูญเสียนํ้ าหนักหลังจากการใชงานใน
ตํ าแหนงที ่4  มีสาเหตุมาจากการกระจุกตัวของดินเหนียวมากกวาในตํ าแหนงอื่น ๆ  การกระจุกดัง
กลาวเกิดจากสาเหตุระยะหางระหวางตํ าแหนงที่ 4 กับระยะทางของสกูรรีดดินมีระยะหางสั้นกวา
ระยะหางของใบผสมดินในตํ าแหนงที่ 1,  2,  และ 3  จงึท ําใหดินมากระจุกตัวในตํ าแหนงดังกลาว
สงผลใหการสญูเสยีนํ ้าหนักหลังจากการใชงานมากขึ้น  ดังนั้นจึงนาจะหาวิธีการลดการสึกหรอ
หลงัจากการใชงานของใบผสมดินในตํ าแหนงที่ 4  ใหมีการสูญเสียนํ้ าหนักหลังจากการใชงานให
ใกลเคียงกับตํ าแหนงอื่น ๆ  เพือ่ยดือายุการใชงานใหนานยิ่งขึ้น

แมวาสามารถยืดอายุการใชงานของชิ้นงานใหเพิ่มข้ึน  เมื่อครบระยะเวลาการใชงาน
20  วนัหรือผลิตอิฐดินเผามาได 3,888,000  กอน  ตองหยุดการผลิตเพื่อเปลี่ยนแปนเกลียว
(Nuts) ทีใ่ชยดึใบผสมดนิทั้งนี้เนื่องจากแปนเกลียว ที่ยึดชิ้นงานเกิดการสึกหรอ  จึงจํ าเปนตองหยุด
การผลติและนาจะมีการศึกษาเพิ่มเติมในสวนนี้เพื่อที่จะไดยืดอายุการใชงานใหเพิ่มสูงขึ้นไปอีก

นอกจากในกรณีของแปนเกลียวแลว  ยังมีจุดสนใจที่จะแนะนํ าใหทํ าการวิจัยตอคือ
ขนาดของลายแนวเชื่อมแบบตาขาย  ความสูงของแนวเชื่อม  ตลอดจนรูปรางของลายตาขาย
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