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8
0
 

 

 

��+���(�
��+ ��+��� OAV 
�E(	
 

��2
���. .����&+ IF THEN 
��
����& 

1 ��:�#����#!".!/
�.�����������8/ > ��� 3�:�����.�!,7?�
�����������/���� 

(identified machining-op = 
no) 

(identified machining-op =  
��/����) 

�,;�7.�����"�
����������:��.��
�������� ���2*���:� 

2 ��:�#��!/
�.���$
�#�����������/���� 
���"
3��/7��"��
�#��:#��. 20 "". +(# 
200 "". 

3�:�����.�!,7?� 
���������!��
���
� 

(identified machining-op = 
��/����) 
(width part <= 200) 
(width part >= 20) 

(identified machining-op =  
!��
���
�) 

!��$?��,���3��/7��"��
�#���
7��"���3�#!"
8�
�"�����"����
���/2�:#��:� 

3 ��:�#��"
�	,�.�#��# "
��
���/�,;����
��" ��:��.���
:!/
�.���$
�#���������
��/���� ���!"
�
�#����$���!"
 

3�:�����.�!,7?�
���������!��
���
�3(:�
�	, 

(shape part = ��#) 
(cross-section part = ��") 
(identified machining-op = 

��/����) 
(required machining-op = !".
�$���) 

(identified machining-op =  

!��
���
�3(:��	,) 
!�,���3��/!"
$�
�"���3(:�
�	,2�#3�#!"
 

4 ��:�#��"
�	,�.�#��# "
��
���/�,;����
��" ����.������������.��*/7?� !�
��#��
����#�$��� 

3�:�����.�!,7?�
���������!��
���
�3(:�
�	, 

(shape part = ��#) 
(cross-section part = ��") 
(identified machining-op =  
!���#��
����#�$���) 

(identified machining-op =  
!��
���
�3(:��	,) 

!�,���3��/!"
$�
�"���3(:�
�	,2�#3�#!"
 

5 ��:�#��2
� ��
�#�$���������������
�.��*/7?����!��
���
� 

3�:�����.�!,7?�
����������4�/�:#
�$��� 

(required machining-op = 
�$���) 
(identified machining-op =  
!��
���
�) 

(identified machining-op =  

�4�/�:#�$���) 
3�/���!"
�.������$����$?��8�
!"

2
��
�#��� ��$���,�������/���
!/
/
3(:� !".���/���������#.�� 



 

 

8
1
 

 

��+���(�
��+ ��+��� OAV 
�E(	
 

��2
���. .����&+ IF THEN 
��
����& 

6 ��:�#��2
� ��
�#�$�������.��
����������.��*/7?� �4�/�:#�$��� 

3�:�����.�!,7?�
����������$���!"
 

(required machining-op = 
�$���) 
(identified machining-op =  
�4�/�:#�$���) 

(identified machining-op = 

�$���) 
�$���!"
�$?���$��"3��/3�#
���+*/����?��$?���
�#���,�����/
!"
 2��8�
!/
!"
3��/8��.2
���"��+
��/����,;��	,�.�#�.�# > !/
#.��
3(:�@/��9$����.�#���#!"
2
��
�#3(:�
�	,@7
# 
 

7 ��:�#���.������������.��*/7?����
�$��� ���"
3��/7��"��
�# �
����.�
��?��2.���� 1,260 "". 7��"�����:#��. 
3 "". +(# 142 "". 

3�:�����.�!,7?�
���������!���#��
� 

(identified machining-op = 
�$���) 
(width part <= 1260) 
(width part > 10) 

(thickness part <= 142) 
(thickness part >= 3) 

(identified machining-op =  
!���#��
����#�$���) 

!���
�!"
���# ������$����$?��
2��8�
��
�!"
��
�������� �/���
��� 

8 ��:�#���.������������.��*/7?� !���#
��
����#�$��� ���"
7��"��
�#����.�# 
300 "". +(# 1"260 "". 7��"���
����.�# 3 "". +(# 142 "". �	,�.�#
��:�#���,;������# �����
���/�,;����
�
����
��" 

3�:�����.�!,7?�
����������4�/�:#
����
�/ 

(identified machining-op =  
!���#��
����#�$���) 
(width part <= 1260) 
(width part > 300) 
(thickness part <= 142) 
(thickness part >= 3) 
(shape part = ��#) 
(cross-section part = �
����
��") 

(identified machining-op =  
�4�/�:#����
�/) 

2�����,���3��/8�
�2.����3��/
�����D "��2
��*/ 

 



 

 

8
2
 

 

��+���(�
��+ ��+��� OAV 
�E(	
 

��2
���. .����&+ IF THEN 
��
����& 

9 �
�#�����:�#��2
�"
�	,�.�#@7
#����.��
����������.��*/7?����!��
���
� 

3�:�����.�!,7?�
�����������/��� 

(shape part = @7
#) 
(identified machining-op =  
!��
���
�) 

(identified machining-op =  
��/���) 

��/����	,�.�#2
��
�#����#��!"
 

10 �
�#�����:�#��2
�"
�	,�.�#@7
#����.��
����������.��*/7?� 
!���#��
����#�$��� 

3�:�����.�!,7?�
�����������/��� 

(shape part = @7
#) 
(identified machining-op =  
!���#��
����#�$���) 

(identified machining-op =  
��/���) 

��/����	,�.�#2
��
�#����#��!"
 

11 ��:�#���.������������.��*/7?� 
�����/��� 

3�:�����.�!,7?� 
7�
�� 

(identified machining-op = 
��/���)  
 

(identified machining-op = 

7�
��) 
2�������/��"�	,�.�#��:� > 
(7�
��) 

12 ��:�#���.������������.��*/7?�7�
�� 
�����
���/�,;������" "
7��"���
�
����.� 200 "". 

3�:�����.�!,7?�
����������$����:#3(:�
�	, 

(identified machining-op = 

7�
��) 
(cross-section part = ��") 
(thickness part <= 200) 

(identified machining-op = 

�$����:#3(:��	,) 
2�����3(:��	,!"
/
���7�?��#�$����:# 
�$?��8�
!/
2
�"
���)&�@7
#���/
��?��	,�.�#�.�# > 

13 ��:�#���.�����������!��
���
����
�
�#���2���.�#��:�/
��3
�# 

3�:�����.�!,7?�
����������$����:#2��
�.�# 

(required part =  
�.�#��:�/
��3
�#) 
(identified machining-op =  
!��
���
�) 

(identified machining-op = 
�$����:#2���.�#) 

8�
�7�?��#�$����:#����������2��
�.�#��:�/
��3
�# 

14 ��:�#���.������������$����:#3(:��	,���
�
�#���2���.�#��:�/
��3
�# 

3�:�����.�!,7?�
����������$����:#2��
�.�# 

(required part =  
�.�#��:�/
��3
�#) 
(identified machining-op = 
�$����:#3(:��	,) 

(identified machining-op = 

�$����:#2���.�#) 
8�
�7�?��#�$����:#����������2��
�.�#��:�/
��3
�# 



 

 

8
3
 

 

��+���(�
��+ ��+��� OAV 
�E(	
 

��2
���. .����&+ IF THEN 
��
����& 

15 ��:�#���.�������������/���� "
�	,�.�#
��# ����
�#���2���.�#���/
��3
�# 

3�:�����.�!,7?�
����������$����:#2��
�.�# 

(required part =  
�.�#���/
��3
�#) 
(identified machining-op =  
!��
���
�) 
(shape part = ��#) 

(identified machining-op = 

�$����:#2���.�#) 
8�
�7�?��#�$����:#2���.�#���/���
!"
 ��.����2����#8� 

16 ��:�#���.�������������/������
7�
�� "
�	,�.�#��:�#��@7
# ����
�#���2��
�.�#���/
��3
�# 

3�:�����.�!,7?�
����������$����:#2��
�.�# 

(required part =  
�.�#���/
��3
�#) 
(identified machining-op = 

�$����:#3(:��	,) 
(shape part = @7
#) 

(identified machining-op = 

�$����:#2���.�#) 
8�
�7�?��#�$����:#2���.�#���/���
!"
 ��.����2����#8� 

17 ��:�#���.������������$����:#3(:��	,���
�
�#��������
��""*"!"
 

3�:�����.�!,7?�
�������������������
"*" 

(required part = ��"*") 
(identified machining-op = 
�$����:#3(:��	,) 

(identified machining-op =  
����������"*") 

8�
�7�?��#��������������������
"*" 

18 ��:�#���.������������$����:#3(:��	,���
�
�#���2���.�#�����!"
 

3�:�����.�!,7?�
�����������������
�4���.�# 

(required part = �.�#/
����) 
(identified machining-op = 
�$����:#3(:��	,) 

(identified machining-op =  
���������4���.�#) 

8�
�7�?��#������������������2��
�.�# 

19 ��:�#��2
� �2����*"���!/
�.��
���������!��
���
�"���
� 

3�:�����.�!,7?�
�����������������2��
��*" 

(required part = ��*") 
(identified machining-op =  
!��
���
�) 

(identified machining-op =  
��������2����*") 

8�
�7�?��#������������������2��
��*" 



 

 

8
4
 

 

��+���(�
��+ ��+��� OAV 
�E(	
 

��2
���. .����&+ IF THEN 
��
����& 

20 ��:�#��2
� �2����*" ����.�����������
�$����:#3(:��	, 

3�:�����.�!,7?�
�����������������2��
��*" 

(required part = ��*") 
(identified machining-op = 

�$����:#3(:��	,) 

(identified machining-op =  

��������2����*") 
8�
�7�?��#���������������2����*" 

21 ��:�#���.���������������������"*"
��
� ���!"."
���)&�$��')8/2
� ��
�#2��
�$��"���" 

3�:�����.�!,7?� 
�����/�#'� 

(identified machining-op =  
����������"*") 

(identified machining-op =  
��/�#'�) 

2�������//
��3
�#3�#��:�#��8�
!/

�#'�2
��
�#����$?�����!,,�����
�3
������:�#���?�� 

22 ��:�#���.�������������������2���.�#
��
� ���!"."
���)&�$��')8/2
� ��
�#2��
�$��"���" 

3�:�����.�!,7?� 
�����/�#'� 

(identified machining-op =  
��������2���.�#) 
 

(identified machining-op =  
��/�#'�) 

2�������//
��3
�#3�#��:�#��8�
!/

�#'�2
��
�#����$?�����!,,�����
�3
������:�#���?�� 

23 ��:�#���.�������������������2����*"
��
� ���!"."
���)&�$��')8/2
� ��
�#2��
�$��"���" 

3�:�����.�!,7?� 
�����/�#'� 

(identified machining-op =  
��������2����*") 

(identified machining-op =  
��/�#'�) 

2�������//
��3
�#3�#��:�#��8�
!/

�#'�2
��
�#����$?�����!,,�����
�3
������:�#���?�� 

24 ��:�#���.�����������!��
���
���
� ���
!"."
���������3(:��	,����?��2
� ��
�#
2���$��"���" 

3�:�����.�!,7?� 
�����/�#'� 

(identified machining-op =  
!��
���
�) 

(identified machining-op =  
��/�#'�) 

2�������//
��3
�#3�#��:�#��8�
!/

�#'�2
��
�#����$?�����!,,�����
�3
������:�#���?�� 

25 ��:�#���.�����������!��
���
�3(:��	,
��
� ���!"."
���������3(:��	,����?��2
�
 ��
�#2���$��"���" 

3�:�����.�!,7?� 
�����/�#'� 

(identified machining-op =  
!��
���
�3(:��	,) 

(identified machining-op =  
��/�#'�) 

2�������//
��3
�#3�#��:�#��8�
!/

�#'�2
��
�#����$?�����!,,�����
�3
������:�#���?�� 

26 ��:�#���.�������������/�#'�4(�#�,;�
3�:�����*/2
��3�#���3(:��	,!"
 ���
�
�#���,�������:��.��/
��!"
�/?�� 

3�:�����.�!,7?� 
���� ���	,!3. 

(identified machining-op =  
��/�#'�) 

(assembly part = !"
�/?��) 

(identified machining-op =  
� ���	,!3.) 

2������ ��!"
�,;��	,!3. 2�#/
��
,���!"
 �$?�����!"
�/?���	,!3."�
8�.�.��,�������:��.�� 



 

 

8
5
 

�	,���2���!, �	,��� OAV 
�R2
� 

�#?���!3 3
���*, IF THEN 
�"�����* 

27 ��:�#���.�������������/�#'�4(�#�,;�
3�:�����*/2
��3�#���3(:��	,!"
 ���
�
�#���,�������:��.��/
�����	 

3�:�����.�!,7?� 
���� ��/��#-��� 

(identified machining-op =  
��/�#'�) 

(assembly part = ���	) 

(identified machining-op =  
� ��/��#-���) 

2������ ��!"
 �$?��8�.���	�,;����
�(/��:��.�� 

28 ��:�#���.������������.��*/7?� ���� ��
�	,!3. ��:�#��2
�	,�.�#��# �����
���/
�,;��
����
��" 

3�:�����.�!,7?� 
���3�/��"���
��" 

(identified machining-op =  
� ���	,!3.) 

(shape part = ��#) 

(cross-section part = �
����
��") 

(identified machining-op =  

3�/��"���
��") 

���# ��� ����
� �2�����3�/�$?��
����.#�����:�#�� ���������:�#��2
�
�,;��	,2�#�
����
��" �8�
�7�?��#3�/
��"���
��" 

29 ��:�#���.������������.��*/7?� ���� ��
�	,!3. ��:�#��2
�	,�.�#@7
# �����
���/�,;�
�
����
��" 

3�:�����.�!,7?� 
���3�/��"���
��" 

(identified machining-op =  
� ���	,!3.) 

(shape part = @7
#) 

(cross-section part = �
����
��") 

(identified machining-op =  
3�/��"���
��") 

2�����3�/�$?������.#�����:�#�� 
���������:�#��2
��,;��	,�.�#@7
#
�����
���/�
����
��"  �8�
�7�?��#
3�/��"���
��" 

30 ��:�#���.������������.��*/7?� ���� ��
�	,!3. ��:�#��2
�	,�.�#��# �����
���/
�,;������" 

3�:�����.�!,7?� 
���,C/ 2 ��� 

(identified machining-op =  
� ���	,!3.) 

(shape part = ��#) 

(cross-section part = ��") 

(identified machining-op =  
,C/2���) 

���# ��� ����
� �2�����3�/�$?��
����.#�����:�#�� ���������:�#��2
�
"
��
���/�����"  �8�
�7�?��#
,C/ 2 ��� 

31 ��:�#���.������������.��*/7?� ���� ��
�	,!3. ��:�#��2
�	,�.�#@7
# �����
���/�,;�
�����" 

3�:�����.�!,7?� 
���,C/ 2 ��� 

(identified machining-op = 
� ���	,!3.) 
(shape part = @7
#) 
(cross-section part = ��") 

(identified machining-op =  
,C/2���) 

���# ��� ����
� �2�����3�/�$?��
����.#�����:�#�� ���������:�#��2
�
"
��
���/�����"  �8�
�7�?��#
,C/ 2 ��� 

32 ��:�#���.������������.��*/7?� 
��"���
��" 

3�:�����.�!,7?� 
���3�/������" 

(identified machining-op =  
3�/��"���
��") 

(identified machining-op =  
3�/������") 

3�/����.#7��"��
���
��3�#
�����:�#��8��.��2
��7�?��#3�/�.��
��
�!".��"��+3�/!/
 



 

 

8
6
 

 

�	,���2���!, �	,��� OAV 
�R2
� 

�#?���!3 3
���*, IF THEN 
�"�����* 

33 ��:�#���.������������.��*/7?� ���,C/ 
2 ��� 

3�:�����.�!,7?� 
���3�/������" 

(identified machining-op =  
,C/2���) 

(identified machining-op =  
3�/������") 

3�/����.#7��"��
���
��3�#
�����:�#��8��.��2
��7�?��#3�/�.��
��
�!".��"��+3�/!/
 

34 ��:�#���.������������.��*/7?� ���3�/
������" 

3�:�����.�!,7?� 
���3�/����.# 

(identified machining-op =  
3�/������") 

(identified machining-op =  
3�/����.#) 

3�/����.#�,;����3�/��� ���
�����:�#��8�3�:�����*/2
���.��
����.#!,,�������:��.��8�
��7��,�������:��.��  4(�#+?��.�
�,;�������D ��:����������
������������	
��
������ 

35 ���������:�#��2
����+*/��7?� ��.�!"
��/ 
��:�#��"
�	,�.�#��# �����#!".!/
�.��
���������8/ > 

3�:�����.�!,7?� 
�����/����/ 

(identified machining-op = 
no) 

(shape part = ��#) 

(identified machining-op =  
��/����/) 

2�������/��.�!"
��/�$?��2�����,V/
���#��� � ���������� �2
�"

�	,�.�#�,;��
����
��" 

36 ���������:�#��2
����+*/��7?� ��.�!"
��/ 
��:�#��"
�	,�.�#@7
# �����#!".!/
�.��
���������8/ > 

3�:�����.�!,7?� 
�����/ NC 

(identified machining-op =  

��/����/) 
(shape part = @7
#) 

(identified machining-op = 

��/-NC) 
2�������/��.�!"
��/�$?��2�����,V/
���#��� � ���������� �2
�"

�	,�.�#@7
#  �8�
�7�?��#��/ NC ��/
��.�!"
8�
!/
�	,�.�#2
��
�#��� 
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7
0���� . 
�
�
���4�.�
4���'&4�� 

 

 



 

 

8
8
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7
0���� 0 
�����-
�.�*�����
����� 

 

 

 
 



 

 

9
0
 

Product_N

ame 

Op_Number Op_Name thick width length Op_Qty Part_no Part_name Set

up 

Operation

_Time 

Batch_Pro

cessing 

End_O

ffset 

Resource_Group Secondary

_Resource

1 

Quanti

ty1 

Usage

1 

Aux_A

ttr_Sev

en 

205-331 005.01.01.01 ��/���� 2.5 3 96 2 01.20 ���"��� ���  480 1  ������/����    L1 

205-331 010.01.01.01 !�(5,6 ���) 62 71  2 01.20 ���"��� ��� 10 0.15   !�-5,6,2��
�(16"),2��
�
(24")��
��
: 

   L2 

205-331 020.01.01.01 �4�/�:#�$���  70  2 01.20 ���"��� ���  0.15   �4�/�:#-@�O�(A04-
A05,R02) 

   L4 

205-331 030.01.01.01 �$�����"(5:1)    1 01.20 ���"��� ���  0.50   �$���-,����(1-4)    L4 

205-331 040.01.01 !�(2 ��
� �.��
��
:) 57   1 01.20 ���"��� ��� 10 0.15  240 !�-2��
� ��
��
:
(D084B01) 

   1 

205-331 050.01.01 ��/���    1 01.20 ���"��� ���  2  -30 ������/���-��
��
:    1 

205-331 060.01.01 7�
��    1 01.20 ���"��� ���  0.50  -30 7�
��-��
��
:    1 

205-331 070.01.01 �$����:#(��� 1)    1 01.20 ���"��� ��� 30 0.50  -30 �$����:# 1���,2���-��
��
:
(D035B04,D036B01-
B08) 

   1 

205-331 080.01.01 �$����:#(��� 2)    1 01.20 ���"��� ��� 30 0.50  -30 �$����:# 1���,2���-��
��
:
(D035B04,D036B01-
B08) 

   1 

205-331 090.01.01 �$����:#(��� 3)    1 01.20 ���"��� ��� 30 0.50  -30 �$����:# 1���,2���-��
��
:
(D035B04,D036B01-
B08) 

   1 

205-331 100.01.01 �$����:#(��� 4)    1 01.20 ���"��� ��� 30 0.50  -30 �$����:# 1���,2���-��
��
:
(D035B04,D036B01-
B08) 

   1 

205-331 110.01.01 ��/(�#'�)    1 01.20 ���"��� ��� 10 0.30  -30 ��/����
�/-��
��
:    1 

205-331 130.01.01 � ���	,!3.(2 ���)    1 01.20 ���"��� ��� 10 0.30  -30 � ���	,!3.-��
��
:    1 

205-331 140.01.01 � ��/��#(2 ���)    1 01.20 ���"��� ��� 10 0.30  -30 � ���	,!3.-��
��
:    1 

205-331 150.01.01 ,C/ 2 ���    1 01.20 ���"��� ���  2  -30 ����3�/����.#2-��
��
: $���#��
3�/����.#
2-��
��
: 

4 All 2 

205-331 160.01.01 3�/��:��.��    1 01.20 ���"��� ���  2  -30 ����3�/����.#2-��
��
: $���#��
3�/����.#
2-��
��
: 

2 All 2 
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1
 

Product_N

ame 

Op_Number Op_Name thick width length Op_Qty Part_no Part_name Set

up 

Operation

_Time 

Batch_Pro

cessing 

End_O

ffset 

Resource_Group Secondary

_Resource

1 

Quanti

ty1 

Usage

1 

Aux_A

ttr_Sev

en 

205-331 170.01.01 3�/������"    1 01.20 ���"��� ���  1  -30 ����3�/������"-��
��
: $���#��
3�/������"-
��
��
: 

4 All 2 

205-331 005.01.01.02 ��/���� 2.5 3 50 2 01.20.S1 ���"��� ���1  480 1  ������/����    L1 

205-331 010.01.01.02 !�(5,6 ���) 62 71  2 01.20.S1 ���"��� ���1 10 0.15   !�-5,6,2��
�(16"),2��
�
(24")��
��
: 

   L2 

205-331 020.01.01.02 �4�/�:#�$���  70  2 01.20.S1 ���"��� ���1  0.15   �4�/�:#-@�O�(A04-
A05,R02) 

   L4 

205-331 005.01.01.03 ��/���� 2.5 3 45 1 01.20.S2 ���"��� ���2  480 1  ������/����    L1 

205-331 010.01.01.03 !�(5,6 ���) 62 71  1 01.20.S2 ���"��� ���2 10 0.15   !�-5,6,2��
�(16"),2��
�
(24")��
��
: 

   L2 

205-331 020.01.01.03 �4�/�:#�$���  70.5  1 01.20.S2 ���"��� ���2  0.15   �4�/�:#-@�O�(A04-
A05,R02) 

   L4 

205-331 005.01.01.04 ��/���� 2.5 3 33 2 01.20.S3 ���"��� ���3  480 1  ������/����    L1 

205-331 010.01.01.04 !�(5,6 ���) 62 71  2 01.20.S3 ���"��� ���3 10 0.15   !�-5,6,2��
�(16"),2��
�
(24")��
��
: 

   L2 

205-331 020.01.01.04 �4�/�:#�$���  70.5  2 01.20.S3 ���"��� ���3  0.15   �4�/�:#-@�O�(A04-
A05,R02) 

   L4 

205-331 005.01.02.01 ��/���� 2.5 3 125 1 01.30 ���"��� ��.�#  480 1  ������/����    L1 

205-331 010.01.02.01 !�(5,6 ��� ��� 1) 58 67  1 01.30 ���"��� ��.�# 10 0.15   !�-5,6,2��
�(16"),2��
�
(24")��
��
: 

   L2 

205-331 020.01.02.01 �4�/�:#�$��� 57.5   1 01.30 ���"��� ��.�#  0.15   �4�/�:#-@�O�(A04-
A05,R02) 

   L4 

205-331 030.01.02 �$�����"(2:1)    1 01.30 ���"��� ��.�#  0.50   �$���-,����(1-4)    L4 

205-331 040.01.02 !�(5,6 ��� ��� 2) 114 60  1 01.30 ���"��� ��.�# 10 0.15  240 !�-5,6,2��
�(16"),2��
�
(24")��
��
: 

   L4 

205-331 050.01.02 !�(6,7 ��� 3(:��	,)  57  1 01.30 ���"��� ��.�# 10 0.15   !�-6,7 ���3(:��	, ��
��
:    L4 

205-331 060.01.02 �$����:#(1 ���)    1 01.30 ���"��� ��.�# 30 0.50   �$����:# 1���,2���-��
��
:
(D035B04,D036B01-
B08) 

   1 

205-331 070.01.02 ��/(�#'�)    1 01.30 ���"��� ��.�# 10 0.33  -30 ��/����
�/-��
��
:    1 
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2
 

Product_N

ame 

Op_Number Op_Name thick width length Op_Qty Part_no Part_name Set

up 

Operation

_Time 

Batch_Pro

cessing 

End_O

ffset 

Resource_Group Secondary

_Resource

1 

Quanti

ty1 

Usage

1 

Aux_A

ttr_Sev

en 

205-331 080.01.02 � ���	,!3.(2 ���)    1 01.30 ���"��� ��.�# 10 0.30  -30 � ���	,!3.-��
��
:    1 

205-331 090.01.02 � ��/��#(2 ���)    1 01.30 ���"��� ��.�# 10 0.30  -30 � ���	,!3.-��
��
:    1 

205-331 100.01.02 �������    1 01.30 ���"��� ��.�#  500 1 -30 �����������    1 

205-331 110.01.02 3�/���     1 01.30 ���"��� ��.�#  2  -30 ����3�/����.#2-��
��
: $���#��
3�/����.#
2-��
��
: 

2 All 2 

205-331 120.01.02 3�/��:��.��    1 01.40 ���"��� �3
�#  2  -30 ����3�/����.#2-��
��
: $���#��
3�/����.#
2-��
��
: 

2 All 2 

205-331 130.01.02 3�/������"    1 01.30 ���"��� ��.�#  1  -30 ����3�/������"-��
��
: $���#��
3�/������"-
��
��
: 

2 All 2 

205-331 005.01.02.02 ��/���� 2 3 125 1 01.30.S1 ���"��� ��.�#1  480 1  ������/����    L1 

205-331 010.01.02.02 !�(5,6 ���) 50 70  1 01.30.S1 ���"��� ��.�#1 10 0.15   !�-5,6,2��
�(16"),2��
�
(24")��
��
: 

   L2 

205-331 020.01.02.02 �4�/�:#�$���  69.5  1 01.30.S1 ���"��� ��.�#1  0.15   �4�/�:#-@�O�(A04-
A05,R02) 

   L4 

205-331 005.01.03.01 ��/���� 2.5 3 83 2 01.40 ���"��� �3
�#  480 1  ������/����    L1 

205-331 010.01.03.01 !�(5,6 ��� ��� 1) 32 67  2 01.40 ���"��� �3
�# 10 0.15   !�-5,6,2��
�(16"),2��
�
(24")��
��
: 

   L2 

205-331 020.01.03.01 �4�/�:#�$��� 31.5   2 01.40 ���"��� �3
�#  0.15   �4�/�:#-@�O�(A04-
A05,R02) 

   L4 

205-331 030.01.03 �$�����"(2:1)    2 01.40 ���"��� �3
�#  0.50   �$���-,����(1-4)    L4 

205-331 040.01.03 !�(5,6 ��� ��� 2) 60 114  2 01.40 ���"��� �3
�# 10 0.15  240 !�-5,6,2��
�(16"),2��
�
(24")��
��
: 

   L4 

205-331 050.01.03 !�(6,7 ��� 3(:��	,) 57 114  2 01.40 ���"��� �3
�# 10 0.15   !�-6,7 ���3(:��	, ��
��
:    L4 

205-331 060.01.03 �$����:#(1 ���)    2 01.40 ���"��� �3
�# 30 0.50   �$����:# 1���,2���-��
��
:
(D035B04,D036B01-
B08) 

   1 

205-331 070.01.03 ��/(�#'�)    2 01.40 ���"��� �3
�# 10 0.33  -30 ��/����
�/-��
��
:    1 
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3
 

Product_N

ame 

Op_Number Op_Name thick width length Op_Qty Part_no Part_name Set

up 

Operation

_Time 

Batch_Pro

cessing 

End_O

ffset 

Resource_Group Secondary

_Resource

1 

Quanti

ty1 

Usage

1 

Aux_A

ttr_Sev

en 

205-331 080.01.03 � ���	,!3.(2 ���)    2 01.40 ���"��� �3
�# 10 0.30  -30 � ���	,!3.-��
��
:    1 

205-331 090.01.03 �������    2 01.40 ���"��� �3
�#  500 1 -30 �����������    1 

205-331 100.01.03 ,C/ 2 ���    2 01.40 ���"��� �3
�#  2  -30 ����3�/����.#2-��
��
: $���#��
3�/����.#
2-��
��
: 

2 All 2 

205-331 110.01.03 3�/��:��.��    2 01.40 ���"��� �3
�#  2  -30 ����3�/����.#2-��
��
: $���#��
3�/����.#
2-��
��
: 

2 All 2 

205-331 120.01.03 3�/������"    2 01.40 ���"��� �3
�#  1  -30 ����3�/������"-��
��
: $���#��
3�/������"-
��
��
: 

4 All 2 

205-331 005.01.03.02 ��/���� 2 3 83 2 01.40.S1 ���"��� �3
�#1  480 1  ������/����    L1 

205-331 010.01.03.02 !�(5,6 ���) 50 70  2 01.40.S1 ���"��� �3
�#1 10 0.15   !�-5,6,2��
�(16"),2��
�
(24")��
��
: 

   L2 

205-331 020.01.03.02 �4�/�:#�$���  69.5  2 01.40.S1 ���"��� �3
�#1  0.15   �4�/�:#-@�O�(A04-
A05,R02) 

   L4 

205-331 005.01.04.01 ��/���� 1 3 109 0.80 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

 480 1  ������/����    L1 

205-331 010.01.04.01 !�(5,6 ���) 26 70  0.80 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

10 0.15   !�-5,6,2��
�(16"),2��
�
(24")��
��
: 

   L2 

205-331 020.01.04.01 �4�/�:#�$���  69  0.80 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

 0.15   �4�/�:#-@�O�(A04-
A05,R02) 

   L4 

205-331 030.01.04 �$�����"(8:1)    0.20 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

 0.50   �$���-,����(1-4)    L4 

205-331 040.01.04 !�(2 ��
� �.��
��
:) 21   0.20 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

10 0.15  240 !�-2��
� ��
��
:
(D084B01) 

   1 

205-331 050.01.04 ��/���    1 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

 2   ������/���-��
��
:    1 

205-331 060.01.04 7�
��(1=5)    1 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

 1.50  -30 7�
��-��
��
:    1 

205-331 070.01.04 �$����:#(��� 1)    1 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

30 0.50  -30 �$����:# 1���,2���-��
��
:
(D035B04,D036B01-
B08) 

   1 

205-331 080.01.04 �$����:#(��� 2)    1 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

30 0.50  -30 �$����:# 1���,2���-��
��
:
(D035B04,D036B01-

   1 
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B08) 

Product_N

ame 

Op_Number Op_Name thick width length Op_Qty Part_no Part_name Set

up 

Operation

_Time 

Batch_Pro

cessing 

End_O

ffset 

Resource_Group Secondary

_Resource

1 

Quanti

ty1 

Usage

1 

Aux_A

ttr_Sev

en 

205-331 090.01.04 �$����:#(��� 3)    1 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

30 0.50  -30 �$����:# 1���,2���-��
��
:
(D035B04,D036B01-
B08) 

   1 

205-331 100.01.04 �$����:#(��� 4)    1 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

30 0.50  -30 �$����:# 1���,2���-��
��
:
(D035B04,D036B01-
B08) 

   1 

205-331 110.01.04 ���2������(��R5 �

��D�"*") 

   1 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

15 0.5  -30 ���2�������#��-��
��
:    1 

205-331 120.01.04 ��/(�#'�)    1 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

10 0.30  -30 ��/����
�/-��
��
:    1 

205-331 130.01.04 3�/������"(�.��
���) 

   1 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

 1  -30 ����3�/������"-��
��
: $���#��
3�/������"-
��
��
: 

4 All 2 

205-331 140.01.04 �������    1 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

 500 1 -30 �����������    1 

205-331 150.01.04 ,C/ 2 ���    1 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

 2  -30 ����3�/����.#2-��
��
: $���#��
3�/����.#
2-��
��
: 

2 All 2 

205-331 160.01.04 3�/������"(���#
���) 

   1 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

 1  -30 ����3�/������"-��
��
: $���#��
3�/������"-
��
��
: 

4 All 2 

205-331 170.01.04 3�/��:��.��    1 04.20 7�:�,��/�����"
��� ��� 

 2  -30 ����3�/����.#2-��
��
: $���#��
3�/����.#
2-��
��
: 

2 All 2 

205-331 005.01.04.02 ��/���� 1 3 68 0.20 04.20.S1 7�:�,��/�����"
��� ���1 

 480 1  ������/����    L1 

205-331 010.01.04.02 !�(5,6 ���) 26 71  0.20 04.20.S1 7�:�,��/�����"
��� ���1 

10 0.15   !�-5,6,2��
�(16"),2��
�
(24")��
��
: 

   L2 

205-331 020.01.04.02 �4�/�:#�$���  70  0.20 04.20.S1 7�:�,��/�����"
��� ���1 

 0.15   �4�/�:#-@�O�(A04-
A05,R02) 

   L4 

205-331 005.01.04.03 ��/���� 1 3 42 0.40 04.20.S2 7�:�,��/�����"
��� ���2 

 480 1  ������/����    L1 

205-331 010.01.04.03 !�(5,6 ���) 26 71  0.40 04.20.S2 7�:�,��/�����"
��� ���2 

10 0.15   !�-5,6,2��
�(16"),2��
�
(24")��
��
: 

   L2 

205-331 020.01.04.03 �4�/�:#�$���  70  0.40 04.20.S2 7�:�,��/�����"
��� ���2 

 0.15   �4�/�:#-@�O�(A04-
A05,R02) 

   L4 



 

 

9
5
 

205-331 005.01.04.04 ��/���� 1 3 25 0.40 04.20.S3 7�:�,��/�����"
��� ���3 

 480 1  ������/����    L1 

.Product_

Name 

Op_Number Op_Name thick width length Op_Qty Part_no Part_name Set

up 

Operation

_Time 

Batch_Pro

cessing 

End_O

ffset 

Resource_Group Secondary

_Resource

1 

Quanti

ty1 

Usage

1 

Aux_A

ttr_Sev

en 

205-331 010.01.04.04 !�(5,6 ���) 26 71  0.40 04.20.S3 7�:�,��/�����"
��� ���3 

10 0.15   !�-5,6,2��
�(16"),2��
�
(24")��
��
: 

   L2 

205-331 020.01.04.04 �4�/�:#�$���  70  0.40 04.20.S3 7�:�,��/�����"
��� ���3 

 0.15   �4�/�:#-@�O�(A04-
A05,R02) 

   L4 

205-331 005.01.04.05 ��/���� 1 3 30 0.20 04.20.S4 7�:�,��/�����"
��� ���4 

 480 1  ������/����    L1 

205-331 010.01.04.05 !�(5,6 ���) 26 71  0.20 04.20.S4 7�:�,��/�����"
��� ���4 

10 0.15   !�-5,6,2��
�(16"),2��
�
(24")��
��
: 

   L2 

205-331 020.01.04.05 �4�/�:#�$���  70  0.20 04.20.S4 7�:�,��/�����"
��� ���4 

 0.15   �4�/�:#-@�O�(A04-
A05,R02) 

   L4 

205-331 010.02 ��/����/ 3 900 1090 1 07.10 ,V/���#��� �  0.40   ��/����/    V2 

205-331 020.02 NC    1 07.10 ,V/���#��� � 60 0.45   NC-��
��
:(A01,A03)    V2 

205-331 200 ,�����(�*/���")    1 M1 �*/���"��� �  3.17   ����,�����-��
��
: $���#��
,�����-
��
��
: 

4 ALL 3 

205-331 210 ,�����(��/7�:�)    1 M1 �*/���"��� �  3.17   ����,�����-��
��
: $���#��
,�����-
��
��
: 

2 ALL 3 

205-331 215 �������    1 M1 �*/���"��� �          

205-331 220 �*/���(���")    1 M1 �*/���"��� �  5   ����3�/����.#1-��
��
: $���#��
3�/����.#
1-��
��
: 

4 All 3 

205-331 230 3�/����.#(���")    1 M1 �*/���"��� �  5   ����3�/����.#1-��
��
: $���#��
3�/����.#
1-��
��
: 

4 All 3 

205-331 240 2���
    1 M1 �*/���"��� �  2   �����
1-3    C1 

205-331 250 ��� *    1 M1 �*/���"��� �  480 1  ������� *    P1 
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