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ภาคผนวก ง.

สวนประกอบตางๆ ของโปรแกรม OCT Version 1.0

1. เมื่อเปดโปรแกรม ขึ้นมาจะปรากฎหนาตางหลักของโปรแกรม  ดงัภาพประกอบ  ง.1 โดยจะมี       
ไอคอน  สํ าหรับใชงานคํ าสั่งตางๆ ดังตอไปนี้

แตละ ไอคอน  มหีนาที่ดังตอไปนี้

  สํ าหรับ  เปดหนาตาง สํ าหรับเลือก ชนิดของชิ้นงานและใบมีด

  สํ าหรับ  เพิ่ม  ลบ  และแกไขคาในฐานขอมูล

  สํ าหรับ เปดไฟล ขอมูลที่ไดบันทึกไว

 สํ าหรับ กํ าหนดคาคงที่ตางๆ ใหกับโปรแกรม

  สํ าหรับ  ศึกษาคูมือการใชงานโปรแกรม

  สํ าหรับ  ออกจากโปรแกรม
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สวนของ เมนูบาร จะประกอบดวยชุดคํ าสั่งดังตอไปนี้
สวนของ เมนู File จะประกอบดวยชุดคํ าสั่งตางๆ คือ

Open   สํ าหรับ เปดไฟล ขอมูลที่บันทึกไว
Exit สํ าหรับ  ออกจากโปรแกรม

สวนของ เมนู Edit จะประกอบดวยชุดคํ าสั่งตางๆ คือ
Modified database  สํ าหรับ  เพิ่ม  ลบ  และแกไขคาในฐานขอมูล

สวนของ เมนู  View  จะประกอบดวยชุดคํ าสั่งตางๆ คือ
 Main   Windows  สํ าหรับเปดหนาตาง  สํ าหรับเลือกชนิดของชิ้นงาน และใบมีด

สวนของ เมนู Option  จะประกอบดวยชุดคํ าสั่งตางๆ คือ
 Config  program   สํ าหรับ กํ าหนดคาคงที่ตางๆ ใหกับโปรแกรม

สวนของ เมนู Simulation จะประกอบดวยชุดคํ าสั่งตางๆ คือ
Simulation Cylindrical Turning     สํ าหรับ  แสดงการจํ าลองการกลึงปอกชิ้นงานทรงกระบอก
Simulation Surface Roughness      สํ าหรับ  แสดงการจํ าลองความขรุขระจากการกลึงปอก
Simulation ToolWear  สํ าหรับ   แสดงการจํ าลอง การสึกหรอของใบมีด
Simulation Tool Wear Model        สํ าหรับ  แสดงการจํ าลอง โมเดลการสึกหรอของใบมีด

สวนของ เมนู  Windows   จะประกอบดวยชุดคํ าสั่ง สํ าหรับสลับไปมาแตละหนาตาง

 สวนของ เมนู  Help   จะประกอบดวยชุดคํ าสั่งตางๆ คือ
How to use ? สํ าหรับ  แสดงคํ าอธิบายรายละเอียดวิธีใชงานโปรแกรม
 About  OCT สํ าหรับ  แสดงรายละเอียดเกี่ยวกับผูพัฒนา
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ภาพประกอบ ง.1   หนาตางหลักของโปรแกรม

2. เมื่อเปดโปรแกรมขึ้นมาจะปรากฎหนาตาง  สํ าหรับเลือกชนิดของชิ้นงานและใบมีด โดยอัตโนมัติ  
ดงัภาพประกอบ  ง.2  โดยในหนาตางนี้จะใหเลือกชิ้นงานที่จะตัด  ใบมีดที่ใช



134

ภาพประกอบ  ง.2  หนาตางสํ าหรับเลือกชนิดของชิ้นงานและใบมีด

3.  หลังจากเลือก ชนิดของชิ้นงานและใบมีดจากฐานขอมูลแลวก็จะปรากฎหนาตางคํ านวณหลัก        
ดงัภาพประกอบ  ง.3
4. โดยหนาตางคํ านวณหลักจะมีไอคอนสํ าหรับใชงานคํ าสั่งตางๆ ดังตอไปนี้

ชุดคํ าสั่ง  Input  สํ าหรับ ดคูาคงที่ตางๆ ซ่ึงโปรแกรมนํ าไปใชในการคํ านวณ โดยประกอบดวย
ไอคอนตางๆ  โดยมีหนาที่ดังตอไปนี้

  สํ าหรับ แสดงคาคงที่เกี่ยวกับคาใชจายที่โปรแกรมนํ าไปใชในการคํ านวณ
ดงัภาพประกอบ  ง.4
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  สํ าหรับ แสดงคาคงที่เกี่ยวกับเวลาที่โปรแกรมนํ าไปใชในการคํ านวณ
ดงัภาพประกอบ  ง.5

           สํ าหรับแสดงรายละเอียดสมการอายุคมมีดจากฐานขอมูล  ดังภาพประกอบ  ง.6

ชุดคํ าสั่ง  Calculate  สํ าหรับดูผลการคํ านวณ   ประกอบดวยไอคอนตางๆ  ซ่ึงมีหนาที่
ดังตอไปนี้

สํ าหรับเปดหนาตางคํ านวณหลัก ดังภาพประกอบ  ง.3

สํ าหรับแสดงสมการเปาหมายที่ไดจากการคํ านวณ ดังภาพประกอบ  ง.7

       สํ าหรับ แสดงรายละเอียดตางๆ ของคาที่ไดจากคํ านวณ ดังภาพประกอบ  ง.8

ชุดคํ าสั่ง Graph สํ าหรับ กราฟผลการคํ านวณ ประกอบดวยไอคอนตางๆ ซ่ึงมีหนาที่ ดังตอไปนี้

สํ าหรับ แสดงกราฟ กรณีตองการใหตนทุนตอช้ินตํ่ าสุด ดังภาพประกอบ  ง.9

สํ าหรับ แสดงกราฟ กรณีตองการใหเวลาตอช้ินตํ่ าสุด ดังภาพประกอบ  ง.10
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ชุดคํ าสั่ง Print  สํ าหรับ พมิพผลการคํ านวณ  ประกอบดวยไอคอนตางๆ  ซ่ึงมีหนาที่ดังตอไปนี้

  สํ าหรับ พมิพผลการคํ านวณ ทั้งกรณีตองการใหตนทุนตอช้ินตํ่ าสุด และกรณี
ตองการใหเวลาตอช้ินตํ่ าสุด  ดังภาพประกอบ  ง.11 – ง.12

 สํ าหรับพิมพผลการคํ านวณ กรณีตองการใหตนทุนตอช้ินตํ่ าสุด

สํ าหรับพิมพผลการคํ านวณ กรณีตองการใหเวลาตอช้ินตํ่ าสุด

ภาพประกอบ  ง.3 หนาตางคํ านวณหลักของโปรแกรม
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ภาพประกอบ  ง.4 หนาตาง กํ าหนดคาคงที่เกี่ยวกับคาใชจายที่โปรแกรมนํ าไปใชคํ านวณ
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ภาพประกอบ  ง.5 หนาตาง กํ าหนดคาคงที่เกี่ยวกับเวลาที่โปรแกรมนํ าไปใชคํ านวณ
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ภาพประกอบ  ง.6  หนาตางรายละเอียดสมการอายุคมมีดจากฐานขอมูล

ภาพประกอบ  ง.7  หนาตางสมการเปาหมายที่ไดจากการคํ านวณ
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ภาพประกอบ  ง.8 หนาตางรายละเอียดตางๆ ของคาที่ไดจากคํ านวณ
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ภาพประกอบ  ง.9 หนาตางกราฟ กรณีตองการใหตนทุนตอช้ินตํ่ าสุด
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ภาพประกอบ  ง.10  หนาตางกราฟ กรณีตองการใหเวลาตอช้ินตํ่ าสุด
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ภาพประกอบ  ง.11 หนาตางแสดงเลือกการพิมพ
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ภาพประกอบ  ง.12   หนาตางพิมพผลการคํ านวณทั้งกรณีตองการใหตนทุนตอช้ินตํ่ าสุด
                                              และกรณีตองการใหเวลาตอช้ินตํ่ าสุด
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5. ในขณะที่อยูในหนาตางสํ าหรับ พมิพผลการคํ านวณ ดังภาพประกอบ  ง.12  หากตองการบันทึกผล
การคํ านวณไว ใหเลือกคํ าสั่ง  Export Report     แลวใหเลือกชนิดของไฟลที่ตองการบันทึก       
โดยในที่นี้จะเลือกเปน  Crystal Report  (RPT) ดงัภาพประกอบ  ง.13  จากนั้นใหกํ าหนดพื้นที่             
ทีต่องการบันทึก ดังภาพประกอบ  ง.14

ภาพประกอบ  ง.13  หนาตางเลือกชนิดของไฟลที่ตองการบันทึก

ภาพประกอบ  ง.14  หนาตางกํ าหนดพื้นที่สํ าหรับบันทึกไฟลขอมูล
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5. หากตองการเปดขอมูลที่ไดบันทึกไวให เลือกคํ าสั่ง  File  > Open  หรือ ไอคอน     จากนั้น
ใหบอกตํ าแหนงที่ตั้งของไฟลขอมูลที่ตองการเปด ดังภาพประกอบ  ง.15

ภาพประกอบ  ง.15  หนาตางเปดไฟลขอมูลที่บันทึกไว

6. หากตองการ  เพิ่ม  ลบ  และแกไขคาในฐานขอมูล  ใหเลือกคํ าสั่ง Edit   > Modified database  หรือ    

ไอคอน      ดังภาพประกอบ  ง.16
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ภาพประกอบ  ง.16  หนาตางสํ าหรับ   เพิ่ม  ลบ  และแกไขคาในฐานขอมูล

7. หากตองการกํ าหนดคาคงที่ใหกับโปรแกรม เพื่อใชเปนคามาตรฐานแทนคาเกา ใหเลือกคํ าสั่ง Option  

>   Config program  หรือ ไอคอน         ดังภาพประกอบ  ง.17 – ง.22
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ภาพประกอบ  ง.17  หนาตางกํ าหนดขนาดของชิ้นงาน
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ภาพประกอบ  ง.18  หนาตางกํ าหนดราคาใบมีดแตละชนิด
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ภาพประกอบ  ง.19 หนาตางกํ าหนดคาคงที่สํ าหรับใชในสมการแรงตัด
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ภาพประกอบ  ง.20  หนาตาง กํ าหนดความสามารถของเครื่องกลึง
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ภาพประกอบ  ง.21  หนาตางกํ าหนดคาใชจายในการผลิต
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ภาพประกอบ  ง.22 หนาตางกํ าหนดเวลาที่ใชในการผลิต

8. หากตองใหโปรแกรมแสดง  การจํ าลองกลึงปอกชิ้นงานทรงกระบอก การจํ าลองความขรุขระจากการ
กลึงปอก การจํ าลองการสึกหรอของใบมีด และการจํ าลองโมเดลการสึกหรอของใบมีด  ใหเลือก คํ าสั่ง 
Simulation  แลวเลือกรายการที่ตองการแสดง ดังภาพประกอบ  ง.23 - ง.26
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ภาพประกอบ  ง.23  การจํ าลองการกลึงปอกชิ้นงานทรงกระบอก (Simulation Cylindrical Turning)
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ภาพประกอบ  ง.24  การจํ าลองความขรุขระจากการกลึงปอก (Simulation Surface Roughness)
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ภาพประกอบ  ง.25  การจํ าลอง การสึกหรอของใบมีด (Simulation Tool Wear)
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ภาพประกอบ  ง.26  การจํ าลอง โมเดลการสึกหรอของใบมีด (Simulation Tool Wear Model)

9. หากตองการศึกษาคูมือการใชงานโปรแกรมใหเลือกคํ าสั่ง  Help   > How to use ?  หรือ ไอคอน     

    ดังภาพประกอบ  ง.27
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ภาพประกอบ  ง.27  คูมือการใชงานโปรแกรม


