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บทคัดย่อ 
 งานวิจยัการเล่ือยไมย้างพาราให้ไดป้ริมาณเน้ือไมใ้ชง้านสูงดว้ยเคร่ืองเล่ือยสายพานแนวนอน เป็น
งานวิจยัต่อยอดเพื่อแกปั้ญหาการเล่ือยท่ีได้ปริมาณเน้ือไมใ้ชง้าน (Yield) ต ่า ลดการใชพ้ลงังานในการเล่ือย 
และศึกษาประสิทธิภาพจ าเพาะซ่ึงเป็นอัตราส่วนระหว่างปริมาณเน้ือไม้ใช้งานกับพลังงานท่ีใช้  
กระบวนการเล่ือยประกอบไปดว้ยเคร่ืองเล่ือย 3 เคร่ือง คือ เคร่ืองเปิดปีกไม ้เคร่ืองเล่ือยสายพานแนวนอน 
และเคร่ืองตดัขอบ  การเล่ือยไมย้างพาราท่ีศึกษามี 3 รูปแบบ คือ การเล่ือยแบบตีตบั การเล่ือยแบบตีปอน 
และการเล่ือยแบบผา่คร่ึงของท่อนไม ้2 ช่วงขนาดคือ เส้นผา่นศูนยก์ลาง 5-6 และ 6-7 น้ิว ขอ้มูลแบ่งเป็นสอง
ส่วนก่อนการเล่ือยใน 3 รูปแบบขา้งตน้ โดยคนค านวณระยะเปิดปีก และ โปรแกรมประมวลผลดว้ยภาพ 
ก่อนใชค้นเล่ือย พบวา่ในส่วนใช้คนค านวณการเปิดปีกการเล่ือยแบบตีตบัดว้ยวิธีการเล่ือยแบบก าหนดให้
ช้ินงานยาวสุดสองช้ินอยูต่รงกลาง (LL) ให้ปริมาตรเน้ือไมใ้ชง้านมากท่ีสุดท่ี 0.322 ถึง 0.357 ft3/ท่อนในไม้
ขนาด 5-6 และ 6-7 น้ิว ตามล าดบั และค่าของประสิทธิภาพจ าเพาะสูงสุดประมาณ 4.60 x 10-3 ft³/Wh ในไม้
ทั้งสองขนาด การเล่ือยวิธีน้ีเหมาะการน าไปใช้เน่ืองจากง่ายและประสิทธิภาพสูง ส าหรับผลการโปรแกรม
ประมวลผลก่อนใช้คนเล่ือย พบว่าการเล่ือยแบบตีตบัยงัคงให้ให้ปริมาตรเน้ือไมใ้ช้งานและประสิทธิภาพ
จ าเพาะค่อนขา้งสูงและสอดคลอ้งกบัการใชค้นค านวณเปิดปีกเช่นกนั การใชโ้ปรแกรมประมวลผลดว้ยภาพ
สามารถเพิ่มปริมาตรเน้ือไมใ้ชง้านไดป้ระมาณ 6-8% และประสิทธิภาพการเล่ือยใหสู้งข้ึนไดป้ระมาณ 4-6% 
ซ่ึงควรพฒันาในส่วนโปรแกรมใหใ้ชง้านไดส้ะดวกเพื่อเป็นประโยชน์ต่อไป 
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Abstract 
 The research of high-yield parawood sawing with horizontal band saw was an extended research 
work to solve the problem of lower yield sawing, to reduce energy consumption and to study the specific 
efficiency denoted as the ratio between yield and total energy usage. The sawing process consists of 3 steps; 
slap opening, horizontal band sawing and final-slap edge cutting. Three types of sawing were compared in 
this study: Live Sawing, Cant Sawing and Half Sawing. The experiments were conducted with two size 
ranges of parawood log: 5-6 inches and 6-7 inches in diameter. Two parts of sawing processes were studied 
and compared whose the sawing process was analyzed and sawn by lumbermen and the sawing process was 
analyzed by image-processing program but sawn by lumbermen. The results revealed that with analyzed 
and controlled by lumbermen sawing, the live sawing with two-piece centered line (LL) resulted in a highest 
yield of 0.322 to 0.357 ft3/log were found for log-size of 5-6 and 6-7 in, respectively. The maximum specific 
efficiency of both sizes were about 4.60 x 10-3 ft³/Wh. This sawing process has denoted as the most efficient 
sawing and easy to process. With using of the program, however, it was also found that the live sawing 
(with centered fitch) gave high yield and performance as analyzed by lumbermen. The yield and the specific 
efficiency obtained in this case were about 6-8% and 4-6%, respectively. Hence, the image processing 
method should be developed for further benefit and easily use. 
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4.3   แสดงการเปรียบเทียบต าแหน่งเปิดปีกไมค้ร้ังแรกของวธีิต่าง ๆในไมข้นาด 5-6 น้ิว   33 
4.4   เปรียบเทียบการใชพ้ลงังานในแต่ละวธีิของไมข้นาด 5-6 น้ิวในเคร่ืองเล่ือย 
        สายพานแนวนอน           34 
4.5   เปรียบเทียบการใชพ้ลงังานในแต่ละวธีิของไมข้นาด 6-7 น้ิวในเคร่ืองเล่ือย 
        สายพานแนวนอน            34 
4.6   แนวเส้นการเล่ือยรวมในการเล่ือยแบบตีตบั (Live Sawing)      35 
4.7   พลงังานในแต่ละแนวเส้นของการเล่ือยในการเล่ือยแบบตีตบั      35 
4.8   พลงังานของการเล่ือยในวธีิต่าง ๆดว้ยเคร่ืองเล่ือยเกบ็ปีก       37 
4.9   พลงังานรวมในไมข้นาด 5-6 น้ิวในช่วงการทดลองท่ี 1       38 
4.10 พลงังานรวมในไมข้นาด 6-7 น้ิวในช่วงการทดลองท่ี 1       39 
4.11 แผนภูมิเปรียบเทียบปริมาตรเน้ือไมใ้ชง้านจากการเล่ือยรูปแบบต่างๆของ 
        ช่วงการทดลองท่ี 1            40 
4.12 แผนภูมิเปรียบเทียบค่าประสิทธิภาพจ าเพาะในการทดลองช่วงท่ี 1     41 
4.13 วธีิท่ีใชใ้นโปรแกรมประมวลดว้ยภาพ         43 
4.14 พารามิเตอร์ของรูปภาพ           43 
4.15 หนา้ต่างโปรแกรมประมวลผลดว้ยภาพ         44 
4.16 แสดงพลงังานรวมเฉล่ียทั้งหมดของการเปิดปีกไม ้(Part 2)      46 
4.17 เปรียบเทียบการใชพ้ลงังานในแต่ละวธีิของไมข้นาด 5-6 น้ิวในเคร่ืองเล่ือย 
        สายพานแนวนอน           48 
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4.18 เปรียบเทียบการใชพ้ลงังานในแต่ละวธีิของไมข้นาด 6-7 น้ิวในเคร่ืองเล่ือย 
        สายพานแนวนอน           48 
4.19 พลงังานของการเล่ือยในวธีิต่าง ๆดว้ยเคร่ืองเกบ็ปีกไม ้(Part 2)      49 
4.20 พลงังานรวมในไมข้นาด 5-6 น้ิว (Part 2)         51 
4.21 พลงังานรวมในไมข้นาด 6-7 น้ิว (Part 2)         51 
4.22 แผนภูมิเปรียบเทียบปริมาตรเน้ือไมใ้ชง้านจากการเล่ือยรูปแบบต่างๆ (Part 2)    52 
4.23 แผนภูมิเปรียบเทียบค่าประสิทธิภาพจ าเพาะในการทดลองช่วงท่ี 2     54 
4.24 พลงังานในการเปิดปีกไมข้องทั้งสองช่วงการทดลองในไมข้นาด 5-6 น้ิว (S1)    56 
4.25 พลงังานในการเปิดปีกไมข้องทั้งสองช่วงการทดลองในไมข้นาด 6-7 น้ิว (S2)    57 
4.26 เปรียบเทียบพลงังานในการเล่ือยดว้ยเคร่ืองเล่ือยสายพานแนวนอนใน 
        ไมข้นาด 5-6 น้ิว (S1)            59 
4.27 เปรียบเทียบพลงังานในการเล่ือยดว้ยเคร่ืองเล่ือยสายพานแนวนอนใน 
        ไมข้นาด 6-7 น้ิว (S2)            59 
4.28 เปรียบเทียบพลงังานของเคร่ืองเกบ็ปีกไมใ้นไมข้นาด 5-6 น้ิว      61 
4.29 เปรียบเทียบพลงังานของเคร่ืองเกบ็ปีกไมใ้นไมข้นาด 6-7 น้ิว       62 
4.30 เปรียบเทียบพลงังานรวมทั้งหมดในไมข้นาด 5-6 น้ิว       63 
4.31 เปรียบเทียบพลงังานรวมทั้งหมดในไมข้นาด 6-7 น้ิว       64 
4.32 เปรียบเทียบปริมาตรไมใ้ชง้านทั้งหมดของไมข้นาด 5-6 น้ิว      66 
4.33 เปรียบเทียบปริมาตรไมใ้ชง้านทั้งหมดของไมข้นาด 6-7 น้ิว      66 
4.34 เปรียบเทียบประสิทธิภาพจ าเพาะของการทดลองในไมข้นาด 5-6 น้ิว     68 
4.35 เปรียบเทียบประสิทธิภาพจ าเพาะของการทดลองในไมข้นาด 6-7 น้ิว     69 
 
 
 
 


