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บทคัดย่อ 
  
  งานวิจัยนี้ประกอบด้วยเนื้องานหลักที่ด้าเนินการ 3 ส่วน คือ 1) การศึกษาเพื่อ
สะท้อนให้เห็นสภาพปัญหาสิ่งแวดล้อมและการจัดการของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้
ของประเทศไทยและบางบริบทของประเทศมาเลเซีย 2) การวิเคราะห์ SWOT ของการประยุกต์ใช้
วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าของภาคใต้ของไทยและ 3) การ
เสนอแนะกลยุทธ์ในการพัฒนาการจัดการปัญหาสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าของ
ไทย ผลการศึกษา พบว่าอุตสาหกรรมยางพารา ต้นน้้าในภาคใต้ก้าลังประสบปัญหาสิ่งแวดล้อมที่
ต้องการการพัฒนาอย่างเร่งด่วน คือ ปัญหาด้านอาชีวอนามัย ปัญหามลพิษทางอากาศ และปัญหา
ด้านเสียงดัง คิดเป็นร้อยละ 47 40 และ 32 ของโรงงานตามล้าดับ  ร้อยละ 83 ของโรงงานมีปัญหา
ด้านการใช้ทรัพยากรต่อหน่วยผลิตภัณฑ์สูง โดยเฉพาะด้านการใช้น้้าและพลังงานไฟฟ้า และร้อย
ละ 43 ของโรงงานมี ปัญหาด้านความสัมพันธ์กับชุมชนรอบโรงงาน โดยส่วนใหญ่พบปัญหาด้าน
กลิ่นเหม็นท้าให้ชุมชนร้องเรียน และร้อยละ 66 ของโรงงานมีการ น้า CSR (corporate social 
responsibility) มาปรับใช้ ส้าหรับเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่โรงงานยางพาราใช้กันมาก
ได้แก่ การลดของเสีย (ร้อยละ  55) และเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (ร้อยละ 45) โรงงานร้อยละ  74 
ระบุว่ามีปัญหาและอุปสรรคในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมในรูปแบบต่างๆ 
โดยส่วนใหญ่ยังขาดความรู้ด้านรูปแบบของเทคโนโลยีที่เหมาะสมต่อการใช้งาน และร้อยละ 96 
ของโรงงานระบุว่ามีความต้องการในการพัฒนาการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมให้
มีประสิทธิภาพมากขึ้น รวมถึงการพัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม และบุคลากรด้านกากของเสีย  ส้าหรับ การจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรม
ยางพารา ของมาเลเซีย  พบว่ามีจุดเด่นด้านนโยบายที่ได้ก้าหนดเป็นยุทธศาสตร์แบบบูรณาการใน
ระดับชาติ  (national integrated strategy) ท้าให้สามารถมีมาตรการเพื่อการพัฒนา อย่างครบวงจร
และค่อนข้างชัดเจน    ประกอบกับมีการใช้ การวิจัยและพัฒนาสู่งานด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม
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ค่อนข้างมาก  และมีการใช้กฎหมายหรือระเบียบข้อบังคับที่มีความเฉพาะเจาะจงส้าหรับกลุ่ม
อุตสาหกรรมยางพารา จึงนับเป็นข้อดีที่สามารถน้ามาปรับใช้ส้าหรับประเทศไทย 
  ส้าหรับการวิเคราะห์ SWOT ของการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมของ
อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ของประเทศไทย พบว่า มีจุดแข็ง คือ การที่โรงงานยางพารา มี
วิสัยทัศน์ในการสนับสนุนด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่จริงจัง  การที่โรงงานมีน้้าเสีย กากของเสีย
ในปริมาณที่มาก พอที่สร้างมูลค่าเพิ่มได้  จุดอ่อน คือ การขาดแหล่งเงินทุน/เทคโนโลยี  และความรู้ 
ตลอดจนการขาดแคล นบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อม ที่มีความสามารถ โอกาส คือ มี นโยบายส่งเสริม
จากทางภาครัฐท้าให้เกิดการพัฒนาของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้ามากขึ้น และสิ่งคุกคาม คือ การ
มีกฎหมายสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น แต่ทางอุตสาหกรรมไม่สามารถปรับตัวได้ทัน และ การที่มี
นโยบายการส่งเสริมจากทางภาครัฐ  แตใ่นทางปฏิบัติยังขาดความต่อเน่ืองและไม่ครบวงจร  ส้าหรับ
ข้อเสนอแนะของกลยุทธ์ ที่ได้จากการวิเคราะห์ SWOT ในการศึกษาครั้งน้ี ประกอบด้วย 3 กลยุทธ์
หลัก คือ 1) กลยุทธ์ในการส่งเสริม สนับสนุนและการผลักดัน 2) กลยุทธ์ในการเพิ่มขีด
ความสามารถในการใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม 3) กลยุทธ์ในการปรับปรุง ก้ากับ ดูแล เพื่อ
สร้างการพัฒนาให้การจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพารามีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น 
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ABSTRACT 
 

This research covered 3 main parts of work studied namely 1) investigation in 
order to reflect the situation of environmental problem and its management of upstream Para -
rubber industries in Southern Thailand and some context of Malaysia, 2) SWOT analysis of the 
environmental management approach applied in the upstream Para-rubber industries in Southern 
Thailand and 3) recommendation for strategies to develop environmental management in 
upstream Para-rubber industries in Thailand.  The study found that the Para-rubber factories have 
been facing with the urgent environmental problems, in particular the problems of 
occupational health (47% of rubber factories), air pollution problems (40 %of rubber factories) 
and noise problems (32 % of rubber factories). 83 % of the factories have been facing with the 
problem of inefficient materials and energy consumption per rubber product, especially water and 
energy used, while 43 % of them had problems on relationship with nearby communities. The 
most severe problem was bad smell that made the people to protest. It was found that 66% of the 
factories used CSR (corporate social responsibility). For environmental management tools used in 
the rubber factories, it was found that 55 % and 45 % of the factories used waste minimization 
and cleaner technology, respectively. There were 74 % of the factories reflected to have the 
problem on the utilization of environmental approaches/tools, in particular the lack of knowledge 
on the appropriated technology utilization. In addition, it was found that 96 % of them needed to 
develop the environmental tools/ approaches for higher efficient achievement, in particular of the 
improvement  of the competency of the environmental personnel who worked on 
environmental monitoring and solid waste. For the environmental management of the rubber 
industry in Malaysia, it was found that environmental management approach applied to rubber 
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industry was succeeded because the Malaysian policy has been made with national integrated 
strategy. This made the completed cycle of development and implementation. In addition, 
Malaysia has used a lot of researches applied in environmental management as well as utilization 
specific and effective regulation for rubber industry. This is a good point that could be applied in 
Thailand. 
  For the SWOT analysis of the application of environmental management 
approach in Para-rubber industries in Southern Thailand, it was found that the strength is : the 
Para-rubber industries had strong vision to support environmental management as well as they 
had enough wastewater and solid waste which can be used for more value added of waste. The 
weakness is : the factories lacked of capital investment, technology, knowledge and high 
competency environmental management personnel. The opportunity is : the government had more 
policies to develop the upstream Para-rubber industry and the threat is : there were more strong 
environmental regulations/laws, but the factories could not adopt themselves with the laws and, 
although the government had the support policies to the Para-rubber industry, but by the practical, 
the continuous and completed cycle implementation were not achieved. For the recommendation 
on the strategies obtained from the SWOT analysis, 3 strategies were introduced in this study 
namely 1) strategy to promote, support and impel, 2) strategy to enhance the capacity building to 
use of environmental management and 3) strategy to improve and supervision in order to develop 
and get more efficiency environmental management in Para-rubber industry. 
 
 

 

 

 

 
 

(8) 



 
 

กิตติกรรมประกาศ 
 

วิทยานิพนธ์ฉบับนี้ส าเร็จลุล่วงไปได้ด้วยความกรุณา การสนับสนุน ความ
ช่วยเหลือ การให้ค าแนะน าและก าลังใจจากบุคคลหลายฝ่าย ท าให้ผู้วิจัยระลึกอยู่เสมอถึงความมี
พระคุณอันเป็นส่วนที่ท าให้เกิดความส าเร็จลุล่วงไปได้ด้วยดีในครั้งน้ี และใคร่ขอขอบคุณมา ณ 
โอกาสนี้  

 ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.สมทิพย์  ด่านธีรวนิชย์  อาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์  และ              
รองศาสตราจารย์ ดร . อุดมผล  พืชไพบูลย์ อาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม ที่เป็นผู้ให้แนวคิด 
ข้อแนะน า และติดตามความก้าวหน้าของงาน วิทยานิพนธ์  รวมทั้งให้ความช่วยเหลือด้านต่างๆ 
ตลอดจนให้ความรู้แก่ผู้ศึกษาวิจัย อันเป็นประโยชน์ในการท าวิทยานิพนธ์ในคร้ังนี ้

 ขอขอบคุณบัณฑิตวิทยาลัย มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์ ที่ให้ทุนสนับสนุนใน
การท าวิทยานิพนธ์ในครั้งนี้ 

ขอขอบคุณ เจ้าหน้าที่วิทยาลัยชุมชนสุราษฎร์ธานี  มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์ 
วิทยาเขตสุราษฎร์ธานี ที่ช่วยประสานงานในด้านต่างๆ ที่เป็นประโยชน์ในการท าวิทยานิพนธ์ 

 ขอขอบคุณเจ้าหน้าที่ทางห้องสมุด มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์ วิทยาเขต           
สุราษฎร์ธานี ที่ให้ความช่วยเหลือในการค้นคว้าหาข้อมูลอันเป็นประโยชน์ในการจัดท าวิทยานิพนธ์
ในครั้งนี ้

 ขอกราบขอบพระคุณ บิดา มารดา และญาติพี่น้องทุกคน  ตลอดจน เพื่อนๆ ที่ ยัง
ไม่ได้เอ่ยนามที่คอยให้ก าลังใจ และความช่วยเหลือในการท าวิทยานิพนธ์ในครั้งนี้ 

 ท้ายที่สุดนี้ คุณประโยชน์อันใดอันเกิดจาก วิทยานิพนธ์ ฉบับนี้ ขอเป็นเคร่ืองบูชา 
บิดามารดา ญาติพี่น้องและครูอาจารย์ทุกท่านที่ได้ประสิทธิ์ประสาทความรู้แก่ผู้วิจัย 
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บทที่ 1 
 

บทน า 
 

ท่ีมาและความส าคัญของปัญหา 

 ยางพาราถือเป็นอีกหนึ่งอุตสาหกรรมที่มีความส าคัญต่อเศรษฐกิจ เนื่องจาก
สามารถสร้างรายได้ให้แก่ประเทศไทยเป็นอย่างมาก โดยเฉพาะในท้องถิ่นภาคใต้และยังเป็น
อุตสาหกรรมที่มีความส าคัญทั้งในแง่ของการจ้างงานและการส่งออก  นอกจากนี้ประเทศไทยยัง
ส่งออกเป็นอันดับหน่ึงในอุตสาหกรรมยางพารา (ส านักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม , 2548) และยัง
เป็นอุตสาหกรรมหลักของภาคใต้ของประเทศไทย อุตสาหกรรมยางพาราของไทยส่วนใหญ่
ประกอบด้วยกระบวนการผลิตเพื่อแปรรูปยางพาราธรรมชาติมาท าเป็นวัตถุดิบเพื่อการผลิตเป็น
ผลิตภัณฑ์ยางพาราปลายน้ าต่างๆ  ปี  2553 ประเทศไทยมีพื้นที่ปลูกยางพาราทั้งสิ้น 17,959,403 ไร่ 
โดยมีกระจายอยู่ใน 14 จังหวัดภาคใต้จ านวน 11,849,160 ไร ่และกระจายอยู่ตามภาคต่างๆ เช่น ภาค
ตะวันออกและภาคกลาง 2,163,161ไร่ ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 3,161,871ไร่ และภาคเหนือ 
785,211ไร่ และมีแนวโน้มที่จะขยายตัวเพิ่มมากขึ้นเร่ือยๆ (ส านักงานเศรษฐกิจการเกษตร, 2554) 

 ยางพารานับเป็นพืชเศรษฐกิจที่ส าคัญ ของประเทศ น้ ายางที่ผลิตได้มีการน ามาใช้
เป็นวัตถุดิบในการแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ยางเบื้องต้น โดยผ่านกระบวนการอุตสาหกรรม แปรรูปต้น
น้ าเป็นน้ ายางข้น  ยางแผ่นรมควัน ยางแท่ง ประเภทต่างๆ และยางประเภทอ่ืนๆ รวมทั้ง ยังมี
อุตสาหกรรมที่เกิดขึ้นต่อยอดหรือที่เรียกว่าอุตสาหกรรม ยางพาราปลายน้ า ได้แก่ ยางรถยนต์  ยาง
เส้น ยางยืด  ถุงมือยาง ถุงยางอนามัยและยางอื่นๆ อีกมากมาย  โดยในปี 2553 ประเทศไทยมีผลผลิต
ยางพาราถึง 3 ล้านตัน ผลผลิตที่ได้จ านวน 2.73 ล้านตัน (90 %) มีการส่งออกไปต่างประเทศ และ
ก่อให้มีมูลค่าการส่งออกของยางพาราเท่ากับ 249,262 ล้านบาท  (ส านักวิจัยเศรษฐกิจการเกษตร , 
2554)   

 สิ่งที่ตามมากับกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราคือในเร่ืองของมลพิษทางน้ า มลพิษทาง
อากาศ และกากของเสียอันตราย ที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา 
ซึ่งก าลังเป็นปัญหากับชุมชนและมีผลกระทบต่อสภาพแวดล้อมรอบๆโรงงานอุตสาหกรรม
ยางพารา ถ้าหากโรงงานอุตสาหกรรมเหล่านี้ไม่มีแนวทางในการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ถูกต้องและ
ถูกวิธี ก็จะน ามาซึ่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมต่างๆ ที่อยู่รอบๆ โรงงานอุตสาหกรรมได้ และส่วน
หนึ่งมาจากแรงกดดันจากประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมของโลกร้อนหรือแนวคิดการผลิตสีเขียว 
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(green production) ด้วย  ซึ่งนอกเหนือจากอุตสาหกรรมยางพาราของภาคใต้ของไทยที่ต้องมีการ
ปรับตัวในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมแล้ว  ในประเทศมาเลเซียซึ่งเป็นประเทศที่มีการปลูกยางพารา
และมีการส่งผลิตภัณฑ์ยางที่ส าคัญแหล่งหนึ่งของโลก ก็ย่อมมีประสบการณ์และการปรับตัวในด้าน
การจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราด้วย  ดังนั้นหากได้มีการศึกษาถึงสภาพการณ์ของ
วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีการใช้ในทั้ง  2 พื้นที่แล้ว ย่อมท าให้เกิดประโยชน์ในการน าข้อดีของ
แต่ละพื้นที่  / โรงงาน โดยท าให้เกิดประสบการณ์เรียนรู้และเกิดการถ่ายทอดประสบการณ์ในด้าน
การจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพารา เช่นในเร่ืองกฎหมาย นโยบาย กลยุทธ์ การพัฒนา
และวิจัยของเทคโนโลยีต่างๆ ที่เกี่ยวข้องซึ่งสามารถน ามาเป็นแนวทางในการพัฒนาในเร่ืองการ
จัดการสิ่งแวดล้อมที่ยั่งยืนของอุตสาหกรรมยางพาราได้ต่อไป  

 ดังนั้นจึงมีการศึกษาวิจัย เร่ืองการศึกษาประเมินการประยุกต์ใช้วิถีทางการจัดการ
สิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ าในพื้นที่ของภาคใต้ของประเทศไทย และบางบริบทของ
มาเลเซีย โดยการศึกษานี้ไม่ได้มุ่งเน้นการศึกษาในเชิงเปรียบเทียบของ 2พื้นที่ แต่เน้นในการศึกษา
เพื่อให้ได้ข้อมูลของสภาพการณ์ของการประยุกต์ใช้วิถีทางสิ่งแวดล้อมทั้ง 2 พื้นที่ โดยกรณีศึกษา
ของภาคใต้ของประเทศไทยจะ ใช้หลักการวิเคราะห์  SWOT (strength, weakness, opportunity and 
threat) ในการด าเนินการและ การมีทิศทางของการใช้ วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมไปปรับใช้  ข้อมูลที่
ศึกษาได้โดยเฉพาะข้อดีหรือประสบการณ์ที่ดีๆจะได้น าไปเป็นข้อเสนอแนะเพื่อใช้ประโยชน์ ให้
เกิดการพัฒนาอย่างยั่งยืนให้แก่กลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราของไทยต่อไปในอนาคต  

การตรวจเอกสาร 

1. ข้อมูลท่ัวไปของยางพารา 

 ยางพาราเป็นพืชยืนต้น พื้นที่ปลูกไม่ควรอยู่สูงจากระดับน้ าทะเลเกิน 200 เมตร 
ลักษณะดินควรเป็นดินร่วนเหนียวปนทราย  มีความอุดมสมบูรณ์ปานกลาง  มีหน้าดินลึกไม่น้อย
กว่า 1 เมตร ระบายน้ าและอากาศดี  ไม่เป็นดินเค็ม  ปริมาณน้ าฝนไม่น้อยกว่า 1,350  มิลลิเมตรต่อปี  
ฝนตกไม่น้อยกว่า 120 วันต่อปี  ความชื้นสัมพัทธ์เฉลี่ยตลอดปีไม่น้อยกว่า 65 เปอร์เซ็นต์ อุณหภูมิ
เฉลี่ย 24 – 27 องศาเซลเซียส (สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร, 2553) ยางพาราจึงถือว่าเป็นพืชที่
มีบทบาทส าคัญต่อเศรษฐกิจที่ส าคัญของประเทศไทย ตลอดจนมีบทบาทที่ส าคัญต่อสังคม และ 
สิ่งแวดล้อมของประเทศ รวมทั้งชีวิตความเป็นอยู่ของเกษตรกร  นอกจากนี้สามารถสร้างรายได้จาก
การส่งออกเป็นจ านวนมาก 
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2. พื้นที่ปลูกยางพาราของประเทศไทย  

 ในปี 2553 ประเทศไทยมีการขยายพื้นที่ปลูกยางไปในจังหวัดต่างๆ ถึง 64 จังหวัด 
รวมพื้นที่ปลูกยางทั้งสิ้น  17,959,403ไร่ พื้นที่ปลูกยางในภาคใต้ มี 14 จังหวัด ได้แก่ ชุมพร  สุ
ราษฎร์ธานี  กระบี่  นครศรีธรรมราช  นราธิวาส ปัตตานี  ภูเก็ต  สงขลา  ระนอง  สตูล  พังงา  พัทลุง  
ยะลาและ ตรัง  โดยภาคใต้มีพื้นที่ปลูกยางมากที่สุด  11,849,160 ไร่ จังหวัดที่มีพื้นที่ปลูกยางมาก
ที่สุดคือ จังหวัดสุราษฎร์ธานี  1,929,778 ไร่ พื้นที่ปลูกยางทั้งหมดของประเทศเป็นพื้นที่กรีดยางได้  
12,049,102 ไร่ รองลงมาคือภาคตะวันออกรวมภาคกลาง  2,163,161 ไร่ ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 
3,161,871 ไร่ และภาคเหนือ 785,211 ไร ่(ส านักงานเศรษฐกิจการเกษตร, 2554)  ดังแสดงพื้นที่ปลูก
ยางพาราในทุกภาคของประเทศ ไทยในตารางที่ 1 

ตารางท่ี 1 พื้นที่ปลูกยางพาราของประเทศไทย ในปี 2553  
 

 
ภาค/จังหวัด 

พื้นที่ปลูกยางพารา 

พื้นที่ปลูก (ไร)่ พื้นที่กรีด (ไร)่ 

พื้นที่ปลูกยางพาราภาคเหนือ         
    เชียงราย 187,025 35,563 
    พะเยา 124,009 13,242 
    ล าปาง 29,332 1,940 
    ล าพูน 9,911 1,991 
    เชียงใหม ่ 33,349 5,055 
    แม่ฮ่องสอน 3,906 378 
    ตาก 19,041 2,336 
    ก าแพงเพชร 34,397 2,775 
    สุโขทัย 22,102 3,017 
    แพร่ 19,010 3,854 
    น่าน 59,310 9,304 
    อุตรดิตถ ์ 19,719 1,487 
    พิษณุโลก 156,918 4,683 
    พิจิตร 2,387 665 
    นครสวรรค์ 9,494 2,093 
    อุทัยธานี 25,719 3,931 
    เพชรบูรณ์ 29,582 4,514 
รวมภาคเหนือ 785,211 96,828 
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ตารางท่ี 1 พื้นที่ปลูกยางพาราของประเทศไทย ในปี 2553 (ต่อ) 
 

 
ภาค/จังหวัด 

พื้นที่ปลูกยางพารา 

พื้นที่ปลูก (ไร)่ พื้นที่กรีด (ไร)่ 

พื้นที่ปลูกยางพาราภาคตะวันออกเฉียงเหนือ   
    เลย 461,968 107,080 
    หนองบัวล าภู 108,435 23,173 
    อุดรธานี 315,075 72,786 
    หนองคาย 738,290 226,698 
    สกลนคร 185,269 42,580 
    นครพนม 178,151 51,855 
    มุกดาหาร 132,719 50,091 
    ยโสธร 63,812 25,784 
    อ านาจเจริญ 47,458 15,850 
    อุบลราชธานี 167,849 48,650 
    ศรีสะเกษ 181,099 48,560 
    สุรินทร์ 91,686 48,539 
    บุรีรัมย์ 194,651 89,492 
    มหาสารคาม 5,314 2,372 
    ร้อยเอ็ด 30,021 13,664 
    กาฬสินธ์ุ 147,848 27,616 
    ขอนแก่น 47,604 12,208 
    ชัยภูมิ 37,167 10,189 
    นครราชสีมา 27,455 6,357 
รวมภาคตะวันออกเฉียงเหนือ  3,161,871 923,544 

พื้นที่ปลูกยางพาราภาคตะวันออกและภาคกลาง     
    ลพบุรี 392 170 
    สระบุรี 678 40 
    สุพรรณบุรี 2,415 20 
    ปราจีนบุร ี 20,613 4,403 
    ฉะเชิงเทรา 125,653 107,727 
    สระแก้ว 31,547 13,074 
    จันทบุร ี 479,192 307,172 
    ตราด 262,860 169,501 
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ตารางท่ี 1 พื้นที่ปลูกยางพาราของประเทศไทย ในปี 2553 (ต่อ) 
 

 
ภาค/จังหวัด 

พื้นที่ปลูกยางพารา 

พื้นที่ปลูก (ไร)่ พื้นที่กรีด (ไร)่ 

พื้นที่ปลูกยางพาราภาคตะวันออกและภาคกลาง     
    ระยอง 744,708 497,441 
    ชลบุรี 193,188 158,439 
    กาญจนบุรี 131,000 36,344 
    ราชบุรี 23,900 2,790 
    เพชรบุร ี 9,855 202.00 
    ประจวบคีรีขันธ ์ 137,160 57,600 
 รวมพื้นที่ปลูกยางพาราภาคตะวันออกและภาคกลาง   2,163,161 1,354,923 

พื้นที่ปลูกยางพาราภาคใต ้   
     ชุมพร 557,057 427,271 
     ระนอง 182,003 108,567 
     สุราษฎร์ธานี 1,929,778 1,713,556 
     พังงา 804,943 558,290 
     ภูเก็ต 88,838 78,817 
     กระบี่ 623,689 500,973 
     ตรัง 
     นครศรีธรรมราช 

1,365,210 1,131,215 
1,504,017 1,188,733 

     พัทลุง 569,675 454,985 
     สงขลา 1,518,500 1,210,250 
     สตูล 315,600 237,500 
     ปัตตาน ี 303,000 243,200 
     ยะลา 
     นราธิวาส 

1,079,000 
1,007,850 

926,850 
893,600 

รวมภาคใต ้ 11,849,160 9,673,807 

 รวมทั้งประเทศ  17,959,403 12,049,102 

ที่มา : ส านักงานเศรษฐกิจการเกษตร (2554) 

3.  อุตสาหกรรมยางพาราและกระบวนการผลิต 

 ยางที่เป็นวัตถุดิบของอุตสาหกรรมหลายชนิด  ที่มีอยู่ในปัจจุบันนี้แบ่งเป็น 2 
ประเภทใหญ่ (กรมโรงงานอุตสาหกรรม , 2544)  คืออุตสาหกรรมยางธรรมชาติและยางสังเคราะห์  
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อุตสาหกรรมยางธรรมชาติคือการแปรสภาพน้ ายางสด  (fresh latex) หรือเศษยางจับตัว ( scrap) ที่ได้
จากการกรีดยางมาเป็นยางในรูปที่พร้อมจะส่งต่อไปเพื่อเป็นวัตถุดิบให้อุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยาง
ส าเร็จรูป ( rubber product) ต่อไป วัตถุดิบของอุตสาหกรรมยางธรรมชาติได้แก่ น้ ายางสดและเศษ
ยางจับตัว  น้ ายางสดได้จากการกรีด ส่วนเศษยางจับตัวหรือเรียกว่าขี้ยางนั้นได้จากยางก้นถ้วย ( cup 
lump)เศษยางจากรอยกรีด (tree lace) เศษยางตามเปลือกไม้ ( bark scrap) เศษยางที่ตกอยู่ตามพื้นดิน 
(earth ecrap) เป็นต้น 
 น้ ายางสดสามารถน ามาแปรรูปโดย 2 วิธีการใหญ่ๆ คือ วิธีการแรกท าเป็นยางดิบ
ในรูปของเหลวโดยการท าให้น้ ายางเข้มข้นขึ้นจะได้น้ ายางข้น นอกจากจะได้น้ ายางข้นแล้วยังได้
ผลิตภัณฑ์ซึ่งแปรรูปในลักษณะของยางสกิมเครพ  หรือสกิมบล็อ ค  ส่วนวิธีการที่สองคือการท าน้ า
ยางดิบในรูปแบบ ยางแห้งโดยการท าให้ยางจับตัวโดยกรด แล้วท าเป็นยางแผ่นผึ่งแห้ง  ยางแผ่น
รมควัน ยางเครพขาว  หรือยางแท่ง  STR (Standard Thai Rubber) ซึ่งแผนผังการแปรรูปยางชนิด
ต่างๆ จากน้ ายางสด แสดงในภาพที่ 1 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 1 : แผนผังปริมาณ (เปอร์เซ็นต)์ การแปรรูปยางดิบเป็นผลิตภัณฑ์ยางชนิดต่างๆ 
ท่ีมา : สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร (2544) 

                     ต้นยางพารา 

น้ ายางสดจากสวน 92% ยางก้นถ้วย / เศษยาง 8% 

น้ ายางข้น 
10% 

ยางแห้ง 
90% 

ยางแท่ง 
ช้ันดี 2% 

ยางแผ่น 
รมควัน  97% 

ยางแผ่น 
ผึ่งแห้ง  1% 

ยางเครฟขาว 
<1% 

ยางเครพ 
สีจาง  

STR XL< 1% 
STR 5L <12% 
STR 5  88% 

RSS1   2% 
RSS2    1% 
RSS3 80 % 
RSS 4 15 % 
RSS 5 2 % 

ยางแท่งชั้นต่ า 
90% 

ยางเครฟช้ันต่ า 
10% 

STR10 20% 
STR20 80% 

ยางเครพสีน้ าตาลจาก
สวนขนาดใหญ ่< 1% 
ยางคอมโปเครฟ <1% 
ยางเครพสีน้ าตาล 
ชนิดบาง 70% 

ยางเครพแผ่นหนา 10% 
ยางเครพจากขี้ยาง 10 % 
ยางเครฟจากเศษยาง

รมควัน 10% 
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        3.1 การผลิตยางดิบในรูปของน้ ายางข้น  
  กรมโรงงานอุตสาหกรรมและ DANCED (2544)  ระบุว่า น้ ายางสดจากสวนมี
ปริมาณเนื้อยางเฉลี่ยประมาณร้อยละ 35 มีส่วนของพวกสารที่ไม่ใช่ยาง 5  % นอกจากนั้นเป็นน้ า
ส่วนใหญ่ ซึ่งไม่เป็นการประหยัดในการขนส่งและการซื้อขาย  นอกจากนั้นยังไม่เหมาะสมที่จะ
น าไปเข้ากระบวนการผลิตเพื่อท าผลิตภัณฑ์ให้มีคุณภาพสม่ าเสมอได้   ดังนั้นจึงต้องท าให้อยู่ในรูป
ของน้ ายางข้นที่มีเนื้อยางอย่างน้อยร้อยละ 60 ส่วนมากจะรักษาน้ ายางข้นที่ผลิตได้ด้วยแอมโมเนีย  
มีทั้งชนิดแอมโมเนียสูง (high ammonia,HA) และชนิดแอมโมเนียต่ า  (low ammonia,LA) วิธีผลิตน้ า
ยางข้นมี 4 วิธี คือ วิธีระเหยน้ า  (evaporation) วิธีท าให้เกิดครีม  (creaming) วิธีปั่น   (centrifuging) 
และวิธีการแยกด้วยไฟฟ้า (electrodecantion) แต่การผลิตน้ ายางข้นในประเทศไทยใช้วิธีการปั่นแยก
ด้วยเคร่ืองปั่นความเร็วสูง 
  การผลิตน้ ายางข้ นจากน้ ายางสดโดยวิธีการปั่น  มีขั้นตอนตามแผนผังการผลิตน้ า
ยางข้น  ดังแสดงในภาพที่ 2 โดยน้ ายางสดที่ได้จากสวนยางต้องมีกา รรักษาสภาพน้ ายางให้คง
สถานะเป็นน้ ายางโดยการเติมสารเคมีป้องกันน้ ายางจับตัว ( NH3/TMTD/ZnO) เมื่อน้ ายางสดเข้า
โรงงานผลิตน้ ายางสดจะผ่านการกรองผ่านแ ร่งขนาด 80 เมช ( mesh) ลงสู่ถังรวมและน าตัวอย่างน้ า
ยางทดสอบหาปริมาณเน้ือยางแห้ง  โดยน้ ายางสดควรมีเนื้อยางแห้งไม่น้อยกว่า 25 % หลังจากนั้น
รีบผ่าน แก๊สแอมโมเนียสู่น้ ายางประมาณเกินกว่า 0.4 % ของน้ ายาง แล้วจึงปล่อยให้น้ ายางได้
ตกตะกอนพวกสิ่งแปลกปลอมจนวันรุ่งขึ้น   หากการทดสอบพบว่าน้ ายางมีปริมาณแมกนีเซียมสูงก็
ให้เติม DAHP (di-ammonium hydrogen  phosphate)  เพื่อให้มี ปฏิกิริยา การเกิด magnesium 
ammonium phosphate ซึ่งตกตะกอนลงก้นถังขณะทิ้งไว้ข้ามคืน  ตะกอนเหล่านั้นจะถูกแยกออก
จากน้ ายาง (น้ ายางสดก่อนน าไปปั่นควรมีแมกนีเซียมน้อยกว่า 50 ppm. on total solids เมื่อปั่นข้น
แล้วควรมีแมกนีเซียมไม่เกิน 20 ppm. on total solids) และน าตัวอย่างน้ ายางสดนี้ไปทดสอบหา
จ านวนกรดไขมันระเหยได้  เพื่อให้แน่ใจว่าน้ ายางนี้ได้รับการรักษาสภาพพอเพียงที่จะน าไปผลิต
เป็นน้ ายางข้นได้  น้ ายางที่มีการรักษาสภาพจะต้องมีจ านวนกรดไขมันระเหยได้ไม่เกินกว่า 0.05 
และน้ ายางที่ มีจ านวนกรดไขมันระเหยสูงกว่านี้ไม่ใช้ผลิตเป็นน้ ายางข้น  หลังจากนั้นน าน้ ายางไป
ปั่นเหวี่ยงได้น้ ายาง 60 % (concentrated latex) กับหางน้ ายาง ( skim latex) ส่วนของน้ ายางข้น 60 % 
มีการรักษาสภาพด้วยแอมโมเนีย (NH3) กรณีใช้แอมโมเนีย  0.7 % ต่อน้ าหนักยาง ได้น้ ายางข้นชนิด
แอมโมเนียสูง ( high ammonia,HA) ถ้าใช้แอมโมเนีย 0.2 % ต่อน้ าหนักยางได้น้ ายางชนิด
แอมโมเนียต่ า (low ammonia,LA) ส่วนของหางน้ ายางน ามาจับตัวเนื้อยางที่ยังเหลืออยู่ด้วยกรดซัลฟู
ริค (H2SO4) แล้วผ่านเคร่ืองรีดเครพหรือตัดย่อยท าสกิมเครพ หรือสกิมบล็อคตามล าดับ  
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ภาพท่ี 2 กรรมวิธีการผลิตน้ ายางข้น 

ท่ีมา : สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร (2544) 

 
       3.2 การผลิตยางดิบในรูปของยางแห้ง 
           การผลิตยางดิบในรูปแบบของยางแห้งแบบธรรมดา (conventional process) ซึ่ง
แบ่งได้เป็น 3 ชนิด ได้แก่ ยางแผ่นรมควัน ( rubber smoked sheet, RSS) ยางแผ่นที่ผึ่งแห้ง ( air dried  
sheet, ADS) และยางเครพ ( crepe) โดยการผลิตยางแผ่น  เมื่อรวบรวมน้ าหนักยางสดจากสวนแล้ว
กรองแยกสิ่งสกปรกและสิ่งเจือปน  เติมสารท าให้น้ ายางจับตัว  รีดเป็นแผ่นแล้วท าให้แห้ง โดยอาจ
ท าเป็นยางแผ่นดิบ   ยางแผ่นผึ่งแห้ง   หรือยางแผ่นรมควัน กรรมวิธีการผลิต จะแสดงได้ดังภาพที่  3    
(สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร, 2544) 
        3.3 การผลิตยางแผ่นรมควัน  
            กรรมวิธีของการท ายางแผ่น เร่ิมจากการรวบรวมน้ ายาง แล้วกรองแยกสารอ่ืนๆ 
หรือสิ่งสกปรกออกจากน้ ายางด้วยแร่งขนาด 40,60 และ 80 เมช (แร่งส แตนเลสใช้กับน้ ายางที่มี

น้ ายางสด (รักษาสภาพด้วย NH3/TMTD/ZnO)  
กรองผ่านแร่งขนาด 80 เมช 

ทดสอบหาปริมาณเนื้อยางแห้ง จากนั้นผ่านแก๊ส NH3 
เติม DAHP ท าให้ Mg ตกตะกอนลงก้นถัง 

ทดสอบจ านวนกรดไขมันระเหยได ้

เครื่องปั่น 

น้ ายางข้น 60% (concentrated latex) 
 รักษาสภาพด้วย 0.7 % NH3 (ชนิด HA : high ammonia) หรือ           

0.2 % NH3 + สารช่วยรักษาสภาพน้ ายาง                               
(ชนิด LA : low ammonia) 

หางน้ ายาง (skim latex) 

สกิมเครพ หรือสกิมบล๊อค 

DAHP, ท าให้ Mg ตกตะกอนลงก้นถัง 

ไล่ NH3 เติม H2S04 

ผ่านกระบวนการรีดเครพหรือตัดย่อย 

ไล่ NH3 เติม H2SO4 
ผ่านกระบวนการรีดเครพหรือ

ตัดย่อย 
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แอมโมเนีย แร่งเหล็กธรรมดาใช้กับน้ ายางสดที่ไม่ใส่แอมโมเนีย) หลังจากนั้นจับตัวน้ ายางเป็นก้อน
ด้วยกรดฟอร์มิค  หรือ  กรดอะซิติค  แล้วผ่านจักรรีดยาง หรือเคร่ืองรีดยางได้แผ่นหนาประมาณ 2 – 
3 มิลลิเมตรเป็นแผ่นยางดิบ ผึ่งแผ่นยางในที่ร่มจนสะเด็ดน้ าก่อน (ประมาณ 2 ชั่วโมง) แล้วอบยาง
แผ่นดิบให้แห้งด้วยควันไฟ (อุณหภูมิ 50 -60 องศาเซลเซียส) ในโรงรมควันเป็นเวลาประมาณ 4-10 
วัน ได้ยางแผ่นรมควัน ( rib smoked sheet, RSS) ที่แห้ง จะถูกน ามาพิจารณาจัดแยกโดยใช้สายตา 
(visual grading)  ซึ่งต้องอาศัยความช านาญมาก  เมื่อจัดแยกชั้นยางแล้วจึงน ายางไปอัดเป็นก้อน  
ก้อนละประมาณ 100 กิโลกรัม  หรือ 114 กิโลกรัมห่อก้อนยางด้วยยางผ่านคุณภาพเช่นเดียวกัน และ
ฉาบผิวยางด้วยสารละลายยางผสมแป้งเพื่อกันก้อนยางเหนียวติดกัน  (สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการ
เกษตร, 2544) 
       3.4 การผลิตยางแผ่นผ่ึงแห้ง ( air dried  sheet (ADS) หรือ pale amber unsmoked sheet,           

(PAUS)  
           ยางแผ่นที่มีสีจางผ่านกรรมวิธีการผลิตท านองเดียวกันกับการผลิตยางแผ่นรมควัน  
แต่มีเงื่อนไขการผลิตที่เข้มงวดกว่า  และวิธีการท าให้แผ่นยางแห้ง  โดยลมร้อนที่ปราศจากควันไฟ
ปราศจากการเติมสารเคมีอื่นๆ ที่นอกเหนือไปจากสารเคมีที่ยอมรับ  ได้แก่ โซเดียมไบซัลไฟต์  และ
พาราไนโตรฟีนอล  เนื่องจากยางแผ่นผึ่งแห้งไม่มีการจัดชั้นคุณภาพดี – เลว จะมียางแผ่นผึ่งแห้ง
เพียงชั้นเดียว  ดังนั้นในการผลิตจึงจ าเป็นต้องคัดเลือกน้ ายาง และควบคุมการผลิตเป็นอย่างดีเพื่อให้
ได้ยางแผ่นในขั้นสุดท้ายของกระบวนการผลิตที่มีสีจาง  การพิจารณาเกี่ยวกับพันธุ์ยางที่ให้สีน้ ายาง
ต่างๆ กันจึงเป็นเร่ืองจ าเป็นและส าคัญด้วยกรรมวิธีการผลิตจ าเป็นต้องมีเงื่อนไขในอันที่จะผลิตยาง
แผ่นมีสีจาง กล่าวคือ เร่ิมต้นจากการใช้สารเคมีป้องกันน้ ายาจับตัว  นิยมใช้โซเดียมซัลไฟต์ในอัตรา 
0.06 % น้ าหนัก / น้ าหนักของเนื้อยางแห้ง  เติมในสถานะของสารละลายเจือจาง 3 % น้ าหนัก/
ปริมาณ ลงในถ้วยรับน้ ายางหรือถังรับน้ ายาง  หรือที่จุดรวมน้ ายาง  การกรองน้ ายางใช้แร่งขนาด 60 
เมช แล้วเติมสารเคมีป้องกันปฏิกิริยาออ กซิเดชั่น  ที่ก่อให้เกิดสีคล้ ากับยาง  ซึ่งแนะน าให้ใช้สาร
โซเดียมเมตะไบซัลไฟต์  ในอัตรา 0.4 % น้ าหนักต่อน้ าหนักของเนื้อยางแห้ง เติมในสถานะของ
สารละลาย 5 % น้ าหนักต่อปริมาตร  จากนี้จะท าให้น้ ายางเจือจางเป็น 12 % เน้ือยางแห้ง ซึ่งระดับ
ความเจือจางนี้จะมีส่วนช่วยด้านความเป็นสีจางของแผ่นยางด้วย ท าให้น้ ายางที่เจือจางแล้วจับตัว
ด้วยกรดฟอร์มิค  เจือจาง 2% - 5% น้ าหนักต่อปริมาตร ปริมาณกรดที่เติม คือปริมาณกรดที่ท าให้น้ า
ยางมีระดับความเป็นกรด – ด่าง (pH) 4.6 – 4.9 ซึ่งวัดด้วยกระดาษวัด pH เมื่อก้อนยางจับตัวแล้วให้
เติมน้ าสะอาดหล่อท่วมผิวหน้าของก้อนยาง  ถ้าหากสังเกตพบว่าผิวหน้าของก้อนยางมีสีคล้ าแนะน า
ให้ใช้สารละลายโซเดีย มเมตะไบซัลไฟ ด์ในสถานะเจือจาง 0.3 % น้ าหนัก ต่อปริมาตร หล่อท่วม
ผิวหน้าก้อนยาง  น าก้อนยางไปผ่านการรีดด้วยเคร่ืองรีดแผ่น (เช่นเดียวกับเคร่ืองรีดยางแผ่น
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รมควัน)ให้แผ่นยางหนาประมาณ 2 – 3 มิลลิเมตร  แขวนแผ่นยางเพื่อให้สะเด็ดน้ าในที่ร่มประมาณ
2 – 4 ชั่วโมง ขั้นตอนต่อไปเป็นการอบให้แผ่นยางแห้งโดยอาศัยโรงอบที่อาจดัดแปลงจากโรง
รมควัน  หรือสร้างขึ้นใหม่  ซึ่งอาจใช้ความร้อนจากการเผาไหม้ (จัดระบบไม่ให้ควันไฟผ่านสัมผัส
แผ่นยางในโรงอบ)  หรือเผาไหม้น้ ามัน และอุณหภูมิโรงอบประมาณ 50 – 60 องศาเซลเซียส  
ขั้นตอนสุดท้ายยางแผ่นผึ่งแห้งจะถูกอัดเป็นก้อนขนา ดประมาณ  0.145 ลูกบาศก์เมตร น้ าหนัก
ประมาณ 10 0 – 114 กิโลกรัม  ป้องกันการเหนียวติดโดยฉาบก้อนยางด้วยสารละลายแป้ง
เช่นเดียวกับยางแผ่นรมควัน ซึ่งแสดงได้ดังภาพที่ 3 (สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร, 2544) 
       3.5 การผลิตยางแท่ง 
  วัตถุดิบที่ใช้ผลิตยางแท่งใช้ได้ทั้งน้ ายางสดที่ต้องท าให้จับตัวก่อน  และยางแห้งที่
จับตัวแล้ว เช่น ยางแผ่นดิบ  เศษยางก้นถ้วย ขั้นตอนที่ส าคัญในการผลิต คือ ตัดย่อยยางดิบให้เป็น
ชิ้นเล็กๆ อย่างรวดเร็ว  ล้าง  อบให้แห้ง  และอัดเป็นแท่งสี่เหลี่ยมขนาด 33.3 กิโลกรัม กระบวนการ
ผลิตยางแท่ง แสดงได้ดังภาพที่ 4 
            3.5.1 กระบวนการผลิตยางแท่งจากน้ ายาง 
   กระบวนการผลิตยางแท่งจากน้ ายาง เร่ิมต้นจากการรวบรวมน้ ายางสดในถัง
รวมน้ ายาง  ท าการกรองน้ ายางให้สะอาดแล้วท าให้น้ ายางจับตัว  โดยการใช้กรดฟอร์มิค  หรือ 
กรดอะซิติค หรือสารเคมีอื่นๆ เมื่อได้ยางที่จับตัวแล้วน าไปผ่านเคร่ืองตัด ซึ่งจะตัดหรือย่อยยางเป็น
ชิ้นเล็กๆ ในขณะที่ยางก าลังผ่านเคร่ืองตัดนี้ จะต้องฉีดน้ าเพื่อชะล้างสิ่งสกปรกที่อาจติดมากับยาง  
ในการผ่านยางเข้าเคร่ืองตัด  หากก้อนยางที่ได้มีลักษณะจับตัวอย่างหลวมๆ คือ ลักษณะของก้อน
ยางเป็นพรุนคล้ายๆฟองน้ า  ก็อาจน ายางเข้าเคร่ืองตัดชนิดที่เรียกว่าแกรนูเลเตอร์ (granulator) ได้เลย 
แต่หากว่าก้อนยางจับตัวกันแน่นหนา  ให้น าก้อนยางเข้าเคร่ืองเครพ เพื่อรีดยางออกให้เป็นแผ่น
เสียก่อนและในขณะรีดแผ่นยาง   ยางจะถูกฉีดด้วยน้ ายางเพื่อชะล้างสิ่งสกปรก  จากนี้จึงน าแผ่ นเค
รพที่ได้ไปผ่านเคร่ืองตัดยาง  ซึ่งอาจเป็นชนิดแฮมเมอร์มิล ( hammer mill) หรือแกรนูเลเตอร์ หรือ 
เชร็ดเดอร์ ( shredder) เมื่อได้ยางอยู่ในลักษณะเป็นเม็ดหรือชิ้นเล็กๆ แล้วรวบรวมยางเหล่านี้ลง
กะบะอบเข้าเคร่ืองอบใช้ลมร้อนอุณหภูมิประมาณ 100  – 110 องศาเซลเซียส ใช้เวลาอบแห้ง
ประมาณ 4 ชั่วโมง แล้วจึงใช้ลมเย็นเป่ายางที่แห้งแล้วให้เย็นลง  อุณหภูมิประมาณ 60  องศา
เซลเซียส  น ายางที่อบแห้งแล้วน ามาชั่งน้ าหนัก และอัดเป็นแท่งๆ ละ 33.33 กิ โลกรัม และห่อแท่ง
ด้วยพลาสติก แล้วบรรจุลงลังไม้ (สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร, 2544) 
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ภาพท่ี 3 กรรมวิธีผลิตยางแผ่นผึ่งแห้ง/ ยางรมควัน 
ท่ีมา : สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร (2544) 

 
  3.5.2 กระบวนการผลิตยางแท่งจากยางแห้ง 
   การผลิตยางแท่งจากยางแห้ง ได้แก่ พวกยางแผ่นดิบ ยางก้นถ้วย และเศษยาง
ต่างๆ โดยปกติผู้ผลิตมักใช้วิธีการผสมระหว่างยางที่มีความสะอาดพอควร  ซึ่งยางเหล่านี้จะมีราคา
สูงได้แก่  ยางแผ่นดิบผสมกับยางที่มีความสกปรกแต่มีราคาต่ า  ขั้นตอนแรกของการผลิต  ยาง
คุณภาพต่ าหรือยางที่มีความสกปรก  อันเนื่องจากการมีสารอ่ืนเจือปนจะถูกรวบรวมลงในถังแช่ด้วย
น้ า  เพื่อให้ปล่อยให้สิ่งสกปรกต่างๆ มีโอกาสตกตะกอนไปก่อนบ้าง  แล้วจึงผ่านยางที่แช่น้ าแล้วไป
ยังเคร่ืองตัดย่อยให้เป็นชิ้นเล็กๆ ซึ่งจ านวนคร้ังและจ านวนเคร่ืองที่ใช้ขึ้นอยู่กับกับความสกปรกมาก
น้อยของยาง  ต่อไปยางจะถูกน าผ่านเคร่ืองรีดเครพ  จากนี้ก็จะมีการผสมยางแผ่นที่มีความสะอาด
พอสมควรลงไป  โดยจะปล่อยให้ยางแผ่นผสมคลุกเคล้ากับเศษยาง   (ที่ผ่านกระบวนการท าความ
สะอาดมาแล้ว) ในบ่อร่วม  แล้วยางผสมนี้จะผ่านเคร่ืองรีดเครพ และเครื่องตัดย่อยตามล าดับ ใน

น้ ายางสด 
(ผ่านการกรองแยกส่ิงสกปรก) 

ยางจับเป็นก้อน 

ยางแผ่นหนาประมาณ 2-3 มม. 

ยางแผ่นดิบ (unsmoked sheet, USS) 

ยางแผ่นผึ่งแห้ง 

หีบห่อ/จ าหน่าย 

ยางแผ่นรมควัน 

หีบห่อ/จ าหน่าย 

จับตัวด้วยกรดฟอร์มิคหรืออะซิติค 

จักรรีดยาง 

ผึ่งในที่ร่ม 

โรงรมควัน (อุณหภูมิประมาณ 50-60 องศาเซลเซียส) 
ใช้เวลาประมาณ 4-10 วัน 

อบด้วยลมร้อน (อุณหภูมิ 50-60 องศาเซลเซียส) 
ใช้เวลาประมาณ 3-5 วัน 

ตรวจจัดชั้นด้วยสายตา 
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กรณีของการใช้ยางแห้งท าเป็นยางแท่งทุกขั้นตอนจะอาศัยน้ าฉีดชะล้างยางอย่างมาก  เมื่อได้ยาง
ออกมาในลักษณะเป็นเม็ดหรือชิ้นเล็กๆ แล้วขั้นตอนต่อไปก็เช่นเดียวกับกรณีของการใช้น้ ายางผลิต
เป็นยางแท่ง ดังแสดงในภาพที่ 4 
 

 
 

ภาพท่ี 4 กรรมวิธีการผลิตยางแท่ง 
ท่ีมา : สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร (2544) 

 
4. ผลิตภัณฑ์ยางและความส าคัญของอุตสาหกรรมยางที่มีต่อความต้องการด้านการผลิตและการ   
    บริโภค  

  4.1 ผลิตภัณฑ์จากน้ ายางข้น 
       ผลิตภัณฑ์ยางที่ใช้น้ ายางข้น มี 8 ประเภท คือ 
             - ผลิตภัณฑ์จุ่มแบบพิมพ์ ตัวอย่างของผลิตภัณฑ์ที่ได้จากกระบวนการน้ี  ได้แก่    
ถุงมือยาง ลูกโป่ง ถุงยางอนามัย หัวนมยางและท่อสวนปัสสาวะ (catheters) 

น้ ายางสด 

ถังรวมยาง 

น้ ายางจับตัว 

ตัดก้อนยางจับตัว 

ผ่านเคร่ืองเครพ 

ย่อยยางเป็นเม็ดเล็กๆ 

เศษยาง 

ถังรวมยาง 

ตัดยาง 

ท าความสะอาด 

รวมถัง 

ผ่านเคร่ืองเครพ 

ยางแผ่นดิบ 

ตัดยาง 

อบยางให้แห้ง 

อัดแท่ง 
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              - ผลิตภัณฑ์น้ ายางในอุตสาหกรรมพรม โดยใช้น้ ายางเคลือบหลังพรมเพื่อเพิ่ม
ความแข็งแรง หรือใช้เป็นฟองน้ าเคลือบหลังพรม เพื่อเพิ่มความสบายในการเดิน 
              - ผลิตภัณฑ์ยางฟองน้ า ใช้ท าที่นอน หมอน เบาะรองนั่ง  
             - สายยางยืดแบบกลม เช่น ยางยืดของกางเกงใน ถุงเท้า และเสื้อยกทรง ยางรัด
ขาไก่ 
              - ฟูกใยขนสัตว์และกาบมะพร้าว จะใช้น้ ายางเป็นตัวยึดขนสัตว์หรือเส้นใยกาบ
มะพร้าวเหล่านี้เอาไว้  
              - ท่อยาง สายน้ าเกลือ 
              - กาวน้ ายาง ใช้ในอุตสาหกรรมรองเท้า และเสื้อฝน 
              - ผลิตภัณฑ์หล่อเบ้าพิมพ์ (casting) เช่น ท าตุ๊กตา หน้ากาก หุ่น (กรมวิชาการเกษตร , 
2544) 
      4.2 ผลิตภัณฑ์จากยางแห้ง 
  ยางที่ใช้ผลิตผลิตภัณฑ์อาจเป็นยางธรรมชาติหรือยางสังเคราะห์อย่างใดอย่างหนึ่ง
หรือใช้ทั้ง 2 ประเภทผสมกัน  ยางธรรมชาติใช้ในรูปยางแห้ง ได้แก่ ยางแผ่น ยางแท่ง และยางที่มี
ความหนืดคงที่ เป็นต้น ซึ่งตัวอย่างการใช้ประโยชน์ยางธรรมชาติชนิดต่างๆ แสดงดังในตารางที่ 2 
 

ตารางท่ี 2 ตัวอย่างการใช้ประโยชน์ยางธรรมชาติชนิดต่างๆ 
 

ชนิดยางธรรมชาต ิ ลักษณะ การใช้งาน 
น้ ายางข้น ผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยืดแบบกลม เช่นท่อ

ยาง กาวน้ ายางเป็นต้น  สามารถออก
สูตรสารเคมีผสมน้ ายางให้ได้
ผลิตภัณฑ์ที่มีความเหนียวและแข็งแรง
มาก  โดยไม่เติมสารเสริมความแข็งแรง 

ผลิตภัณฑ์จุ่มแบบ  เช่น  ถุงมือ  ลูกโป่ง  
ถุงยางอนามัย  หัวนมส าหรับทารก  
ผลิตภัณฑ์ตีฟองเช่น  ที่นอน  หมอน  
ตุ๊กตายาง  หุ่นนักศึกษา 

STR XL,STR  5L ,ADS เป็นยางที่มีความสะอาดมีสีจาง  
โดยเฉพาะยาง STR 5L  , RSS  
ค่อนข้างแข็งมาก  ค่าความหนืดสูง 

ผลิตภัณฑ์ทางการแพทย์ , เภสัชกรรม  
การสัมผัสอาหาร  ผลิตภัณฑ์ต้องการ
แต่งเติมสีสัน  เส้นด้ายยางยืดแบบ
เหลี่ยม  กาวยาง 

RSS1 ความหนืดสูง เทปติดพื้นรองเท้าและส่วนประกอบ 
STR20 ,RSS 2, 3 , 4 , 5 เป็นยางสีคล้ า  ส่วนใหญ่ใช้สารตัวเติม

เขม่าด า  เพื่อเสริมความแข็งแรง 
ผลิตภัณฑ์ยางรถยนต์  ยางหล่อดอก
รวมทั้งผลิตภัณฑ์ยางอะไหล่  ยางใช้ใน
งานวิศวกรรมและใช้ในโรงงาน
อุตสาหกรรมทั่วไป 
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ตารางท่ี 2 ตัวอย่างการใช้ประโยชน์ยางธรรมชาติชนิดต่างๆ (ต่อ) 
 

ชนิดยางธรรมชาต ิ ลักษณะ การใช้งาน 
ยางสกิม ใช้ผสมกับยางอื่นเพื่อลดต้นทุน  มีสี

อ่อนและมี  non  rubber  มากกว่ายาง
ปกติ  จึงสามารถใช้ผลิตภัณฑ์ยางสีจาง
หรือต้องการแต่งเติมสี  นอกจากนี้ยังมี
ข้อได้เปรียบในการเกิดคงรูปได้เร็ว  แต่
มีสมบัติทางกายภาพต่ า 

ใช้ผสมกับยางชนิดอื่นๆส าหรับผลิต
ผลิตภัณฑ์ยางที่ไม่ระบุข้อจ ากัด  เช่น  
ยางปูพื้น  ยางล้อรถเข็น  ยางกัน
กระแทก 

ท่ีมา : กรมวิชาการเกษตร (2544) 
หมายเหตุ  :  STR : Standard  Thai  Rubber  (ยางแท่ง) , ADS : air  dried  sheet  (ยางแผ่นผึ่งแห้ง ),  
         RSS : rib  smoked  sheet (ยางแผ่นรมควัน), ยางสกิม : ยางที่ผลิตจากหางน้ ายาง  
                    ซึ่งเป็นผลพลอยได้ของกระบวนการผลิตน้ ายางข้น 
 

5. สถานการณ์ยางธรรมชาติของไทยและของโลก 

  ศุภชัย โพธิ์สุ (2553) กล่าวว่าในปี 2553 ไทยจะมีความต้องการใช้ยางในประเทศ 
ประมาณ 0.4 ล้านตัน เพิ่มขึ้นจาก 0.37 ล้านตันของปี 2552 หรือร้อยละ 8.11 เน่ืองจากรัฐบาลมี
นโยบายสนับสนุนการใช้ยางพาราในประเทศเพิ่มมากขึ้น  ประกอบกับอุตสาหกรรมในประเทศเร่ิม
หันมาลงทุนเพิ่มขึ้นขณะที่การส่งออก คาดว่าไทยจะส่งออกได้ประมาณ 2.85 ล้านตัน เพิ่มขึ้นจาก 
2.7 ล้านตันของปี 2552 หรือร้อยละ 5.5 ทั้งนี้เน่ืองจากจีนมีการน าเข้ายางพาราจากไทยเพิ่มขึ้น 
โดยเฉพาะในรูปยางคอมปาวด์  ซึ่งในช่วง 3 ปีที่ผ่านมาไทยสามารถส่งออกได้เพิ่มขึ้นถึงร้อยละ 64 
ต่อปี ส าหรับแนวโน้มสถานการณ์ยางพาราโลกในปี 2553 คาดว่าทั่วโลกจะมีพื้นที่ปลูกยางพารา
เพิ่มขึ้นจากปี 2552 ร้อยละ 3 ขณะที่ผลผลิตยางพาราจะเพิ่มขึ้นร้อยละ 2 เน่ืองจากราคายางพารามี
แนวโน้มสูงขึ้นอย่างต่อเน่ือง  ส่งผลให้ประเทศผู้ผลิตต่างเพิ่มปริมาณการผลิตมากขึ้น  ประกอบกับ
ประเทศผู้ผลิตยางพารารายใหม่ อาทิ กัมพูชา ลาว พม่า เร่ิมทยอยเปิดกรีด      
  อุตสาหกรรมยางธรรมชาติเป็นอุตสาหกรรมหนึ่งที่มีความส าคัญต่อเศรษฐกิจของ
ไทย เป็นอุตสาหกรรมการเกษตรที่มีมูลค่าการส่งออกสูงเป็นอันดับ  4 รองจากอุตสาหกรรม
คอมพิวเตอร์   ยานยนต ์และแผงวงจรไฟฟ้า ในปี 2551 มีปริมาณการส่งออก  2.68 ล้านตัน หรือร้อย
ละ 86.73 ของปริมาณผลผลิต 3.09 ล้านตัน คิดเป็นมูลค่าการส่งออกรวม 223,628 ล้านบาท ที่ส าคัญ
กระบวนการผลิตยางธรรมชาติมีความเกี่ยวข้องกับชีวิตความเป็นอยู่ของเกษตรกรกว่า  8 แสน
ครัวเรือนและครอบคลุมพื้นที่เพาะปลูกถึง  16.72 ล้านไร่ทั่วประเทศ  เดิมนิยมปลูกเฉพาะในเขต
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ภาคใต้และภาคตะวันออก  เน่ืองจากภูมิอากาศร้อนชื้นใกล้แหล่งน้ ามีความเหมาะสมแก่การ
เพาะปลูก  แต่ในปัจจุบันเกษตรกรขยายพื้นที่เพาะปลูกยางพาราไปยังแหล่งปลูกยางใหม่ในภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือและภาคเหนือแล้วเช่นกัน  แม้สภาพแวดล้อมไม่เอ้ืออ านวยนัก  อันเป็นผลมา
จากระดับความต้องการและราคายางธรรมชาติในตลาดโลกที่ปรับตัวสูงขึ้นต่อเน่ืองนับตั้งแต่ปี  
2545 ทั้งนี้ ระหว่างปี  2545–2551 พื้นที่เพาะปลูกยางพาราของไทยเพิ่มขึ้นร้อยละ  35 และปริมาณ
การผลิตและการส่งออกยางพาราของไทยมีอัตราการขยายตัวร้อยละ  18 และ 14 ตามล าดับ  
โดยเฉพาะเมื่อปี  2546 มูลค่าการส่งออกยางพารามีอัตราการขยายตัวต่อปีสูงสูดถึงร้อยละ  55.2 จาก
สถานการณ์การส่งออกยางพาราดังกล่าว  ท าให้รัฐบาลประกาศนโยบายส่งเสริมการเป็นศูนย์กลาง
การผลิตสินค้ายางพาราของโลกของไทย โดยเฉพาะอย่างยิ่งระหว่างปี  2547–2549 กระทรวงเกษตร
และสหกรณ์ได้ด าเนินโครงการสนับสนุนการขยายพื้นที่ปลูกยางพารารวม  1 ล้านไร่ทั่วประเทศ  ซึ่ง
คาดว่าจะเร่ิมให้ผลผลิตได้ในปี  2554 ไม่เพียงอุตสาหกรรมยางธรรมชาติจะมีความส าคัญต่อ
เศรษฐกิจไทยเท่านั้น  หากแต่ยังมีความส าคัญต่อการเติบโตของเศรษฐกิจโลก  เน่ืองจากไทยเป็น
ประเทศผู้ผลิตและส่งออกยางธรรมชาติส าหรับเป็นวัตถุดิบในอุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยาง  (อาทิ ยาง
รถยนต์) สูงเป็นอันดับ 1 ของโลก โดยมีสัดส่วนการผลิตยางธรรมชาติ  ในระดับคงที่ประมาณร้อย
ละ 33 ของการผลิตทั่วโลก  และมีอินโดนีเซียและมาเลเซียเป็นคู่แข่งส าคัญ  (ร้อยละ 26 และ 13 
ตามล าดับ) ในขณะเดียวกัน  รัฐบาลประเทศผู้ผลิตรายอ่ืนๆ  โดยเฉพาะเวียดนาม  ซึ่งเป็นแหล่งผลิต
ยางธรรมชาติคุณภาพดี  ก็เร่ิมหันมาให้การสนับสนุนและส่งเสริมการขยายพื้นที่เพาะปลูกยางพารา
เช่นเดียวกันทั้งนี้  การเติบโตทางเศรษฐกิจอย่างรวดเร็วของประเทศเศรษฐกิจใหม่  (emerging 
economies) อาทิ จีน อินเดีย และเวียดนาม ในทศวรรษที่ผ่านมาท าให้ความต้องการยางพาราเพื่อ
ผลิตยางรถยนต์ในประเทศเหล่านี้เพิ่มสูงขึ้นมาก  โดยเฉพาะจีนและเวียดนามได้เข้ามาขยายพื้นที่
เพาะปลูกยางพาราในลาวด้วยการท าสัญญาเช่าที่ดินระยะยาวและจ้างแรงงานในท้องถิ่น  และ
การเกษตรแบบมีพันธสัญญา  (contract farming)โดยส่งเสริมเกษตรกรปลูกยางพาราในที่ดินของ
ตนเองและผู้ลงทุนรับซื้อผลผลิตในราคาประกัน  (อัทธ์ พิศาลวานิช, 2553) แนวโน้มที่น่าสนใจใน
การขยายปริมาณการผลิตยางในอนาคต คือการที่ประเทศผู้ผลิตยางหันไปลงทุนปลูกยางในประเทศ
อ่ืนโดยกลุ่มการศึกษายางระหว่างประเทศ ( International Rubber Study Group : IRSG) พบว่า ทั้ง
จีน เวียดนาม ไทยและมาเลเซีย ล้วนสนใจปลูกยางในประเทศอื่นเพราะที่ดินในประเทศไม่เพียงพอ  
ซึ่งข้อมูลจากกลุ่มการศึกษายางระหว่างประเทศ บ่งชี้ว่าการลงทุนใหม่ๆ ในด้านการเพาะปลูกยางจะ
ช่วยเพิ่มผลผลิตได้อีก  1 ล้านตันในอีก 10 ปีข้างหน้าซึ่งจากอดีตความต้องการใช้ยางธรรมชาติของ
โลกในปี 2550 มีประมาณ 8 ล้านตัน ในระยะยาวประเมินการผลิตยางขอ งประเทศผู้ผลิตยางของ
โลกจนถึงปี 2563 คาดว่าจะมีปริมาณการผลิตยางธรรมชาติ 12.4 ล้านตัน โดยทุกประเทศมีแนวโน้ม
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ผลิตเพิ่มขึ้น ส่วนการใช้ยางของโลกจะอยู่ที่  13.8 ล้านตัน หรือคาดว่าปริมาณการใช้ยางจะมากกว่า
ปริมาณการผลิต1.4 ล้านตัน (ตลาดสินค้าเกษตรล่วงหน้าแห่งประเทศไทย, 2550)  
  ส าหรับปัจจัยหลักที่เป็นตัวก าหนดทิศทางอุปสงค์และราคายางธรรมชาติของไทย
และของโลกนับตั้งแต่ปี 2545 นั้น เป็นที่คาดการณ์ว่าอาจเกิดจาก   (1) การเติบโตทางเศรษฐกิจอย่าง
รวดเร็วของกลุ่มประเทศเศรษฐกิจใหม่และประเทศที่ใช้ยางธรรมชาติเป็นวัตถุดิบส าหรับ
อุตสาหกรรมส าคัญ  อาทิ ยางรถยนต์ (จีน สหรัฐอเมริกา  ญ่ีปุ่น และอินเดีย) ถือเป็นปัจจัยหลักของ
การขยายตัวของอุปสงค์และราคายางธรรมชาติในตลาดโลก  โดยเฉพาะจีนซึ่งมีอัตราการขยายตัว
ของอุปสงค์ยางธรรมชาติสูงกว่า  2 เท่าระหว่างปี  2540–2548 และมีปริมาณการใช้ยางพาราสูงเป็น
อันดับ 1 ของโลก แทนที่สหรัฐอเมริกานับตั้งแต่ปี  2544 โดยจากสถิติปี  2548 ไทยส่งออกยาง
ธรรมชาติไปยังจีน  (ร้อยละ 22.0) และญ่ีปุ่น (ร้อยละ 20.5) เป็นหลัก และผลการศึกษาพบว่าการ
เปลี่ยนแปลงของระดับอุปสงค์ยางธรรมชาติในตลาดโลกร้อยละ  1 จะท าให้ราคายางธรรมชาติของ
ไทยเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกันถึงร้อยละ 0.89 (2) การเติบโตอย่างรวดเร็วของเศรษฐกิจโลก
ยังได้ส่งผลต่อราคาน้ ามันดิบในตลาดโลก  ซึ่งท าให้ราคายางสังเคราะห์ที่ใช้น้ ามันเป็นวัตถุดิบ  
โดยเฉพาะยางสังเคราะห์ประเภท  polyisoprene rubber มีแนวโน้มเพิ่มสูงขึ้นต่อเน่ืองตั้งแต่ปี  2545 
และเป็นอีกปัจจัยหนึ่งที่ส่งผลให้อุปสงค์และราคายางธรรมชาติในตลาดโลกขยายตัวในอัตราสูง  
โดยผลการศึกษาพบว่าการเปลี่ยนแปลงของราคาน้ ามันดิบร้อยละ 1 จะท าให้ราคายางธรรมชาติของ
ไทยเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกันร้อยละ  0.35 (3) การเก็งก าไรยางพาราในตลาดสินค้าเกษตร
ล่วงหน้าในโตเกียว  (TOCOM) และสิงคโปร์ (SICOM) มีผลผลักดันให้ราคายางธรรมชาติของไทย
สูงขึ้นเช่นกัน โดยผลการศึกษาพบว่าการเปลี่ยนแปลงของราคายางพาราในตลาด  TOCOM ร้อยละ 
1 จะท าให้ราคายางธรรมชาติของไทยเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกันถึงร้อยละ  0.67  (อัทธ์ 
พิศาลวานิช, 2553) 
  นอกจากนี้การศึกษาของ อัทธ์ พิศาลวานิช (2549) ได้มีการศึกษาถึงทิศทางของอุป
สงค์ อุปทานและราคายางธรรมชาติของไทยและของโลก  (2549–2554) โดยการใช้แบบจ าลอง
เศรษฐมิติยางธรรมชาติของไทย (Thai Econometric Natural Rubber Model:TENRUM) ระบบเตือน
ภัยราคายางธรรมชาติของไทย  (Thai Natural Rubber Warning System: TRUWAS) และการ
สัมภาษณ์เชิงลึกผู้ประกอบการ  เป็นเคร่ืองมือวิเคราะห์และพยากรณ์ภาพรวมสถานการณ์ยาง
ธรรมชาติของไทยระหว่างปี 2549–2554 ซึ่งข้อมูลที่ได้พบว่า ระบบเตือนภัย  TRUWAS พยากรณ์ว่า
ระหว่างปี  2549-2552 ราคายางธรรมชาติของไทยอยู่ในภาวะที่สูงผิดปกติ  เฉลี่ยอยู่ที่  81.61 บาท/
กิโลกรัม เน่ืองจากปริมาณการผลิตยางธรรมชาติที่เพิ่มขึ้นในอัตราที่ต่ ากว่าปริมาณความต้องการใช้
ยางธรรมชาติ และหลังจากนั้นระหว่างปี 2553–2554 ราคายางธรรมชาติของไทยจะเร่ิมปรับตัวเข้าสู่
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ภาวะปกติ  เฉลี่ยอยู่ที่  79.81 บาท/กิโลกรัม เน่ืองจากปริมาณการผลิตยางธรรมชาติที่เพิ่มขึ้นเพื่อ
รองรับปริมาณความต้องการใช้ยางธรรมชาติที่ขยายตัวตามภาวะเศรษฐกิจโลก  ประกอบกับ
นโยบายการขยายพื้นที่เพาะปลูกยางพารา  1 ล้านไร่ระหว่างปี  2547–2549 ซึ่งคาดว่าจะเร่ิมให้
ผลผลิตได้ต้ังแต่ปี  2554 และ แบบจ าลอง TENRUM พยากรณ์ว่าระหว่างปี  2549–2554 อุปสงค์ยาง
ธรรมชาติของโลกจะมีแนวโน้มปรับตัวสูงขึ้นอย่างต่อเน่ืองด้วยอัตราเฉลี่ยประมาณร้อยละ        
34.2–44.8 โดยอุปสงค์ยางธรรมชาติของจีนจะขยายตัวถึงร้อยละ  108.9–147.4 เน่ืองจากมีเป้าหมาย
การเป็นศูนย์กลางการผลิตยานยนต์ของโลก และอุปสงค์ยางธรรมชาติของไทยจะขยายตัวประมาณ
ร้อยละ 33.2–39.2 เน่ืองจากรัฐบาลมีนโยบายผลักดันให้ไทยเป็นศูนย์กลางการผลิตยานยนต์ของ
เอเชียเช่นกัน  ในขณะที่อุปสงค์ยางธรรมชาติของญ่ีปุ่นและอินเดียจะขยายตัวที่ประมาณร้อยละ  
17.4–19.7 และ 23.5–29.3 ตามล าดับ ส าหรับอุปทานยางธรรมชาติของโลกนั้น  พบว่าระหว่างปี  
2549–2554 ปริมาณการผลิตยางธรรมชาติของโลกจะขยายตัวเฉลี่ยประมาณร้อยละ  29.2–31.8 โดย
ไทย อินโดนีเซีย และมาเลเซียจะเร่งขยายการผลิตมากขึ้น และลาว เวียดนาม และกัมพูชาจะส่งเสริม
การเพาะปลูกยางธรรมชาติอย่างกว้างขวางเช่นกัน  ซึ่งแนวโน้มดังกล่าวส่งผลให้ราคายางธรรมชาติ
ของโลกเฉลี่ย1,702 ดอลลาร์สหรัฐ /ตัน เมื่อปี 2549 จะเพิ่มสูงขึ้นเป็น  1,915-2,152 ดอลลาร์สหรัฐ /
ตัน ในปี 2554 และราคายางธรรมชาติของไทยเฉลี่ย  75 บาท/กิโลกรัมเมื่อปี  2549 จะเพิ่มสูงขึ้นเป็น  
76–80 บาท/กิโลกรัม ในปี 2554  อนึ่งข้อมูลแสดงปริมาณการใช้ยางธรรมชาติของไทยแสดงดัง
ตารางที่ 3 
 

ตารางท่ี 3: ปริมาณการใช้ยางธรรมชาติของประเทศไทยแยกตามผลิตภัณฑ์    

ประเภท 
ปี (หน่วย : ตัน) 

2547 2548 2549 2550 2551 
ยางยานพาหนะ  130,085 139,790 137,153 170,893 208,886 
ยางยืด  40,213 43,752 68,179 72,193 54,108 
ถุงมือยาง  56,790 57,658 52,312 54,808 52,436 
ยางรถจักรยานยนต ์ 19,876 24,526 21,577 29,589 29,614 
ยางรัดของ  27,120 25,412 16,382 17,232 21,657 
ยางหล่อดอก  6,549 7,632 6,143 6,212 5,943 
รองเท้า  11,130 10,627 4,860 4,759 5,055 
กาว  962 1,522 1,553 2,430 2,591 
อะไหล่รถยนต ์ 5,532 4,210 1,227 1,435 2,091 
สายพาน  2,481 3,386 1,318 1,370 1,862 
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ตารางท่ี 3: ปริมาณการใช้ยางธรรมชาติของประเทศไทยแยกตามผลิตภัณฑ์ (ต่อ) 

ที่มา : สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร (2551) 
 

  จากข้อมูลปริมาณการใช้ยางธรรมชาติของประเทศไทยชี้ให้เห็นว่าผลิตภัณฑ์ใน
ประเภทฟองน้ า ยางหล่อดอก รองเท้า และพื้นรองเท้าจะลดปริมาณการผลิตและการใช้ยาง
ธรรมชาติลง แต่จะมีการเพิ่มการใช้ยางธรรมชาติในส่วนของผลิตภัณฑ์ อะไหล่รถยนต์ สายพาน  
ท่อยาง  ลูกโป่ง  กาว และถุงยางอนามัย  ซึ่งแสดงให้เห็นถึงการเพิ่มขึ้นอันเนื่องมาจากอุตสาหกรรม
ด้านยานยนต์  อุปกรณ์เคร่ืองจักร ตลอดจนด้านอนามัยที่มีแนวโน้มเพิ่มขึ้น  
    ปัจจุบัน รัฐบาลไทยมีนโยบายเพิ่มการใช้ยางในประเทศเพื่อรักษาเสถียรภาพราคา
ยางในประเทศ  โดยการส่งเสริมและสนับสนุนอุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยางในการให้สิทธิพิเศษ
ทางด้านภาษี  และสิทธิพิเศษอ่ืนๆ รวมทั้งมาตรการต่างๆ  เพื่อจูงใจให้ภาคอุตสาหกรรมมีการใช้
ยางพาราเพิ่มขึ้น เพื่อให้การพัฒนาอุตสาหกรรมยางของไทยเป็นไปอย่างยั่งยืนและมีประสิทธิภาพ
ในการแข่งขันในตลาดโลก  จึงจ าเป็นต้องมีการส่งเสริมและสนับสนุนการให้มีการใช้ยางและ
ผลิตภัณฑ์ยางภายในประเทศ   นอกจากการ สนับสนุนให้มีการใช้ยางและผลิตภัณฑ์ยาง
ภายในประเทศ แล้ว การด าเนินการในการ เร่งรัดการผลิตทั้งที่ใช้เองและเพื่อการส่งออกให้มากขึ้น
รวมถึงการวิจัยและพัฒนายางก็นับได้ว่าเป็นหัวใจส าคัญเพื่อเป็นการต่อยอดและขยายผลการใช้ยาง
ในเชิงพาณิชย์ได้ ทั้งนี้การเพิ่มปริมาณการใช้ยางเพื่อเป็นวัตถุดิบโรงงานผลิตภัณฑ์ยางนั้น  นอกจาก
จะเป็นการสร้างมูลค่าเพิ่มให้กับอุตสาหกรรมยางแล้ว  การหันมาส่งออกผลิตภัณฑ์ยางแทนการ
ส่งออกยางแปรรูปขั้นต้นนั้นยังเป็นการสร้างรายได้ส่งออกให้กับประเทศด้วย  รวมทั้งยังสามารถลด
ผลกระทบที่เกิดขึ้นจากความผันผวนของราคายางในตลาดโลกในอนาคตด้วย  (ตลาดสินค้าเกษตร

ประเภท 
ปี (หน่วย : ตัน) 

2547 2548 2549 2550 2551 
พื้นรองเท้า  3,030 2,966 3,632 4,162 1,249 
ท่อยาง  828 763 950 964 940 
เครื่องมือทางการแพทย์/วิทยาศาสตร ์ 1,213 1,424 907 840 831 
ผลิตภัณฑ์ฟองน้ า  551 489 364 419 395 
ถุงยางอนามัย  - - 210 291 281 
ลูกโป่ง  407 510 28 140 139 
อื่นๆ  11,882 9,982 4,090 5,922 9,517 
รวม 318,649 334,649 320,885 373,659 397,595 
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ล่วงหน้าแห่งประเทศไทย , 2550) มูลค่าการส่งออกผลิตภัณฑ์ยางของประเทศไทยไปยังประเทศ
ต่างๆ ตั้งแต่ 2547- 2551 แสดงได้ดังตารางที่ 4 และตารางที่ 5  

ตารางท่ี 4 : มูลค่าการส่งออกผลิตภัณฑ์ยางของประเทศไทย   

ประเภท ปี (หน่วย : ล้านบาท) 

2547 2548 2549 2550 2551 

ยางยานพาหนะ 25,722.10 34,574.91 43,582.99 53,718.31 66,591.44 

ถุงมือยาง 23,915.99 26,078.08 27,287.84 25,274.01 28,017.27 

ยางคอมพาวด์ 4,473.40 4,202.56 12,926.81 11,865.31 17,685.55 

ยางยืด 4,096.25 4,629.52 6,865.99 6,406.10 6,513.54 

ท่อยาง 3,384.57 3,496.42 4,059.69 4,697.83 5,734.92 

ปะเก็น/ซีลยาง 2,113.23 2,324.06 2,743.37 2,636.61 2,446.13 

สายพาน 1,000.45 1,256.13 1,057.17 2,344.86 2,441.07 

ยางใน 1,542.18 1,661.40 1,900.54 2,206.96 2,362.67 

ถุงยางอนามัย 1,493.30 1,843.65 1,796.29 2,060.77 2,256.83 

ยางรัดของ 1,840.70 1,912.34 2,468.10 1,855.03 2,113.81 

ยางปูพื้น 966.84 457.30 484.48 642.07 446.53 

ผ้ายาง 380.92 562.94 572.75 336.64 221.19 

ยางลบ 33.39 32.49 28.23 63.41 43.63 

ยางรีเคลม 11.19 22.03 32.70 25.92 28.04 

อื่นๆ 7,324.17 10,474.49 11,293.24 11,698.69 12,788.57 

รวม 78,627.82 94,350.67 117,577.04 126,194.14 149,908.63 

ที่มา : สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร (2551) 

ตารางท่ี5 : ตลาดส่งออกผลิตภัณฑ์ยาง 10 ประเทศแรกของประเทศไทย 

อันดับ ประเทศ 
ปี (หน่วย : ล้านบาท) 

2547 2548 2549 2550 2551 
1 สหรัฐอเมริกา 19,294.93 24,934.18 29,238.92 29,657.98 31,515.47 
2 จีน 3,429.42 5,110.87 10,738.37 11,930.83 15,807.83 
3 ญี่ปุ่น 9,029.48 9,028.83 10,230.77 10,421.37 13,218.51 
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ตารางท่ี5 : ตลาดส่งออกผลิตภัณฑ์ยาง 10 ประเทศแรกของประเทศไทย (ต่อ) 

อันดับ ประเทศ 
ปี (หน่วย : ล้านบาท) 

2547 2548 2549 2550 2551 
4 มาเลเซีย 4,145.36 5,405.36 8,339.30 6,207.00 8,312.77 
5 ฮ่องกง 4,876.03 3,966.81 5,693.13 5,085.32 5,844.05 
6 เยอรมน ี 2,555.20 3,097.79 3,935.65 4,965.64 5,267.63 
7 ออสเตรเลีย 2,069.88 2,339.83 3,499.75 4,331.32 5,236.85 
8 เวียดนาม 1,278.51 1,865.46 2,477.23 3,356.31 4,635.03 
9 เบลเยียม 1,737.68 1,860.84 2,463.41 3,544.05 4,138.27 
10 อินโดนีเซีย 734.39 1,876.14 1,796.97 3,055.32 4,187.06 
รวม 10 ประเทศ 49,150.88 55,486.11 78,413.50 82,555.14 98,163.47 

อื่นๆ 28,863.27 34,608.15 38,856.00 43,656.35 51,750.87 
มูลค่ารวม 78,014.15 94,094.26 117,269.50 126,211.49 149,914.34 

ที่มา : กรมการค้าระหว่างประเทศ กระทรวงพานิชย์ (2551) 

 
6. อุตสาหกรรมยางพาราในประเทศมาเลเซีย 

    มาเลเซียตั้งอยู่ทางทิศตะวันออกเฉียงใต้ของทวีปเอเชีย  มีพื้นที่ประมาณ 330,252 
ตารางกิโลเมตร คิดเป็นประมาณ 2 ใน 3 ของประเทศไทย  ซึ่งมาเลเซียนับเป็น  1 ใน 3 ของประเทศ
ผู้ผลิตและส่งออกยางพาราและผลิตภัณฑ์ยางรายใหญ่ของโลก  รองจากไทยและอินโดนีเซีย มี
สัดส่วนประมาณร้อยละ 13 ของผลผลิตโลก (Malaysian Rubber Board, 2008) 
      6.1 ผลผลิตยางพาราของประเทศมาเลเซีย 
    มาเลเซียมี การวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตและแปรรูปยางพาร า จนเป็น
ประเทศผู้น าและสามารถผลิตผลิตภัณฑ์ยางได้อย่างมีประสิทธิภาพ  บริเวณที่มีการปลูกยางพารา
มากที่สุดคือ แหลมมลายู คิดเป็นสัดส่วนกว่าร้อยละ 75 ของพื้นที่ปลูกยางทั้งหมดของประเทศ 
นอกจากนั้น ได้แก่ ซาบาห์ และซาราวัค  การปลูกยางในมาเลเซียมีทั้งแปลงขนาดใหญ่และแปลง
ย่อย ซึ่งปัจจุบันให้ผลผลิตเฉลี่ยต่อเฮกตาร์ที่ไม่แตกต่างกันมากนัก กล่าวคือ  ถ้าเป็นแปลงขนาดใหญ่
จะมีผลผลิตเฉลี่ยอยู่ที่ 1,545 กก./เฮกตาร/์ปี  ขณะที่แปลงย่อยอยู่ที่ 1,390 กก./เฮกตาร/์ปี  (Malaysian 
Rubber Board, 2008) ข้อมูลผลผลิตยางพาราของมาเลเซีย ในช่วงปี 2539- 2550 แสดงได้ดังตารางที่ 
6  
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ตารางท่ี 6 :  ผลผลิตยางพาราของมาเลเซีย ในช่วงปี 2539-2550  
 

ป ี แปลงใหญ ่ แปลงย่อย รวม 

ตัน กก./เฮกตาร์/ปี ตัน กก./เฮกตาร์/ปี ตัน กก./เฮกตาร์/ปี 
2539 237.9 1,056 844.5 949 1,082.4 1,003 
2540 215.9 1,227 755.2 967 971.1 1,019 
2541 198.9 1,330 686.8 906 885.7 970 
2542 183.1 1,447 585.8 876 768.9 960 
2543 128.1 1,289 799.5 1,184 927.6 1,226 
2544 99.5 1,358 782.5 1,167 822.0 1,211 
2545 84.9 1,361 805.0 1,211 889.9 1,237 
2546 76.4 1,580 909.3 1,270 985.7 1,280 
2547 71.2 1,372 1,097.5 1,296 1,168.7 1,300 
2548 65.3 1,400 1,060.7 1,320 1,126.0 1,330 
2549 68.4 1,525 1,215.2 1,350 1,283.6 1,360 
2550  30.5 1,545 559.6 1,390 590.1 1,400 

ที่มา : Malaysian Rubber Board (2008) 

 
            อย่างไรก็ตามจากการที่ค่าจ้างแรงงานในมาเลเซียเพิ่มสูงขึ้นมาก  ท าให้ขาดแคลน
แรงงานในการท าสวนยาง  เพราะได้ค่าจ้างต่ ากว่าอุตสาหกรรมอื่น  ประกอบกับเกษตรกรได้หันไป
ปลูกพืชอื่นที่ให้ผลตอบแทนมากกว่าโดยเฉพาะปาล์มน้ ามัน  จึงคาดว่าผลผลิตยางธรรมชาติของ
มาเลเซียจะมีแนวโน้มลดลงในอนาคต  ขณะที่รัฐบาลก็ส่งเสริมให้ลดพื้นที่ปลูกยางพาราและน าเข้า
ยางแปรรูปขั้นต้น  เพื่อผลิตเป็นสินค้าส าเร็จรูปที่มีมูลค่าเพิ่มสูงกว่าแทน เช่น ถุงมือยาง ยางรถยนต์  
และวัสดุต่างๆ ส าหรับใช้ในอุตสาหกรรมอื่นๆ เช่น เคร่ืองจักรกล เคร่ืองใช้ไฟฟ้า  การก่อสร้าง 
ชิ้นส่วนยานยนต์ เป็นต้น 
  ปัจจุบันมาเลเซียเป็นหนึ่งในผู้ผลิตผลิตภัณฑ์ยางรายใหญ่ของโลกที่ส าคัญ ได้แก่ 
  -ถุงมือยาง  มาเลเซียเป็นผู้ผลิตถุงมือยางรายใหญ่ที่สุดของโลก  โดยมีสัดส่วนใน
ตลาดโลกประมาณร้อยละ 55 รองลงมา ได้แก่ ไทย ร้อยละ 25 และอินโดนีเซีย ร้อยละ 10 ถุงมือยาง
ของมาเลเซีย มีทั้งชนิดมีแป้งและไม่มีแป้ง  (powdered/powder free) โดยตราสินค้าที่มีชื่อเสียง 
ได้แก่ Top Glove, Oon, Comfit, Profeel, Dermagrip, Supergloves และ Radia Xon เป็นต้น 
   -ถุงยางอนามัย ที่มีชื่อเสียงและรู้จักกันดี ได้แก่ Durex และ Sure  
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  -ยางยานพาหนะ  มาเลเซียสามารถผลิตยางส าหรับรถยนต์นั่ง  รถบรรทุก  
รถจักรยานยนต์  ภายใต้ตราสินค้าของตนเอง  ส่งออกไปต่างประเทศ เช่น Sime Tyres และ 
Silverstone นอกจากนั้น มาเลเซียยังเป็นผู้ผลิต Latex Thread และ Catheters รายใหญ่ที่สุดของโลก
อีกด้วย ช่วง 9 เดือนแรกของปี 2550 มาเลเซียส่งออกยางพาราทั้งสิ้น 1,560.0 ล้านดอลลาร์สหรัฐฯ  
ลดลงจากช่วงเดียวกันของปีก่อนร้อยละ 10.0 และส่งออกถุงมือยางมูลค่า 1,271.7 ล้านดอลลาร์
สหรัฐฯ เพิ่มขึ้นร้อยละ 18.4 โดยมูลค่าส่งออกยางพาราและผลิตภัณฑ์ยางของมาเลเซีย ปี 2544-
2550 (Malaysian Rubber Board, 2008) แสดงได้ดังตารางที่ 7  

ตารางท่ี 7 : มูลค่าส่งออกผลิตภัณฑ์ยางของมาเลเซีย ปี 2544-2550  

ประเภท
ผลิตภัณฑ ์

ปี  (หน่วย : ล้านดอลลาร์สหรัฐฯ) 

2544 2545 2546 2547 2548 2549 2550  
ยางพารา 496.4 655.8 942.5 1,367.7 1,528.0 2,245.0 1,560.0 
ถุงมือยาง 829.4 828.3 897.0 1,068.0 1,189.0 1,467.6 1,271.7 
ที่มา : Malaysian Rubber Board (2008) 
  
   ส าหรับโครงสร้างอุตสาหกรรมยางพาราในมาเลเซียจะมีความสมบูรณ์มากกว่า
ของไทย  คือ สามารถเปลี่ยนจากการเป็นประเทศส่งออกวัตถุดิบยางพารา  เป็นประเทศที่ส่งออก
ผลิตภัณฑ์ยางพาราที่มีมูลค่าเพิ่มสูงกว่าโดยเฉพาะ  dipping product (League Management 
Committee, 2002)  ดังแสดงในตารางที่ 8  
 

ตารางท่ี : 8 การส่งออกยางพาราของประเทศมาเลเซีย ในช่วง 2541-2544 
 

ประเภท 
ผลิตภัณฑ ์

ปี (หน่วย : พันตัน) 

2541 2542 2543 2544 

ปริมาณ สัดส่วน 
(%) 

ปริมาณ 
 

สัดส่วน 
(%) 

ปริมาณ สัดส่วน 
(%) 

ปริมาณ สัดส่วน 
(%) 

ยางแท่ง 827.00 83.62 815.00 82.83 854.00 87.32 716.00 87.21 
ยางแผ่น 41.00 4.15 25.00 2.54 10.00 1.02 10.00 1.22 
น้ ายางข้น 88.00 8.90 112.00 11.38 91.80 9.39 69.00 8.40 
ที่มา : LMC Commodity Bulletin (2002) 
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7. ประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมในกลุ่มอุตสาหกรรมยางพารา 

           อุตสาหกรรมยางพาราได้ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม จากอัตราการผลิตและ
จ านวนโรงงานเกี่ยวกับอุตสาหกรรมยางพาราที่เพิ่มขึ้นมากอย่างรวดเร็ว ก่อให้เกิดมลภาวะที่ส่งผล
กระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม ปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมจากอุตสาหกรรมยางพาราที่ปรากฏ ซึ่งขึ้นอยู่
กับประเภทอุตสาหกรรมยางพาราแต่ละชนิด 
  7.1 ปัญหาสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมน้ ายางข้น  
  กรมโรงงานอุตสาหกรรม (2551)  ได้ให้ความส าคัญต่อปัญหามลภาวะของโรงงาน
น้ ายางข้น และได้มีนโยบายการใช้กระบวนการผลิตที่สะอาด เพื่อเป็นหลักปฏิบัติส าหรับการ
ป้องกันมลพิษ โดยได้ท าการศึกษาและได้ก าหนดเกณฑ์ป้องกันมลพิษขึ้น 6 ประเภทคือ 
  (1) การสูญเสียเน้ือยางมีค่าเท่ากับ 5% ของเนื้อยางแห้งในน้ ายางสด  
  (2) การใช้แอมโมเนีย โดยหากเป็นการผลิตน้ ายางข้นประเภท HA (high ammonia) 
ก าหนดมีค่าเท่ากับ 20 กก./ตันน้ ายางข้น และหากเป็นน้ ายางข้นประเภท  LA (low ammonia) 
ก าหนดให้มีค่าเท่ากับ 14 กก./ตันน้ ายางข้น  
  (3) การใช้น้ า ก าหนดให้มีค่าเท่ากับ 5.0 ลบ.ม./ตันน้ ายางข้น  
  (4) การใช้ DAP (diammonium phosphate) ก าหนดให้มีค่าเท่ากับ 2.20 กก./ตันน้ า
ยางข้น  
  (5) การใช้ไฟฟ้า ก าหนดให้มีค่าเท่ากับ 90 กิโลวัตต์ชั่วโมง / ตันน้ ายางข้น  
   (6) การใช้กรดซัลฟูริก มีค่าเท่ากับ 200 กก./ตันเน้ือยางแห้งในหางน้ ายาง     
  แนวโน้มของปัญหาด้านการจัดการของเสียของโรงงานน้ ายางข้นคาดว่าจะมีการ
พัฒนาและปรับปรุงอยู่อย่างต่อเน่ือง เนื่องจากอิทธิพลของระบบการจัดการคุณภาพทางสิ่งแวดล้อม 
(ISO 14000) และระบบเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (cleaner technology) ซึ่งในกลุ่มโรงงานน้ ายาง
ข้นได้มีการขานรับหรือมีการน าไปใช้ในโรงงานบ้างแล้ว ดังนั้นองค์ความรู้เกี่ยวกับเทคโนโลยีการ
บ าบัดน้ าเสีย การน าน้ าเสียหรือของเสียเพื่อกลับมาใช้ประโยชน์ใหม่ การลดการใช้สารเคมีและการ
ประหยัดหรืออนุรักษ์น้ าใช้และพลังงาน การบริหารจัดการน้ าเสียในโรงงานน้ ายางข้น จึงมีความ
จ าเป็นต้องมีการค้นคว้าและวิจัยเพื่อน าไปใช้ได้อย่างเหมาะสมและทันต่อเหตุการณ์ และหน่วยงาน
ที่เกี่ยวข้องทุกฝ่ายจ าเป็นต้องมีการก าหนดบทบาทและให้ความร่วมมือช่วยเหลือ ตลอดการ
ด าเนินการให้สอดคล้องกับเงื่อนไขและข้อจ ากัดของ ของเสียที่เกิดขึ้นในของแต่ละโรง งานน้ ายาง
ข้นด้วย จึงจะมีผลท าให้การจัดการของเสียของอุตสาหกรรมน้ ายางข้นเกิดประสิทธิภาพและ
ประสิทธิผลได้อย่างยั่งยืน 
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  กระบวนการผลิตน้ ายางข้นนอกจากจะท าให้ได้ผลผลิตยางพาราซึ่งเป็นผลผลิต
หลักของโรงงานน้ ายางข้นแล้ว ยังท าให้เกิดน้ าเสียและของเสียต่างๆ ที่อยู่ในรูปของของแข็งที่เกิด
จากกระบวนการผลิตด้วย ซึ่งในกระบวนการผลิตน้ ายางข้นจะท าให้เกิดของเสียโดยสามารถจ าแนก
ได้เป็น 4 ประเภท ได้แก่ 
            7.1.1 น้ าเสีย  
    น้ าเสีย จากกระบวนการผลิตน้ ายางข้นพบว่าเกิด ขึ้นจาก 3 บริเวณใหญ่ๆ คือ 
1) เป็นน้ าทิ้งจากการล้างบ่อพักน้ ายางและภาชนะบรรจุน้ ายางสด 2) น้ าทิ้งจากการล้างพื้นและเคร่ือง
ปั่น 3) น้ าล้างถังบรรจุน้ ายางข้น   การรายงานของสมทิพย์  ด่านธีรวนิชย์ และคณะ  (2545) ระบุว่า
ข้อมูลปริมาณน้ าเสียที่เกิดขึ้นจากการผลิตน้ ายางข้น  ม ีความแตกต่างกันระหว่าง 2.7 – 5.5 ลูกบาศก์เมตร
ต่อผลผลิตน้ ายางข้น 1 ตัน ซึ่งมีค่าใกล้เคียงกับการรายงานโดย วันชัย  แก้วยอด  (2540) ซึ่งได้
รายงานว่าปริมาณน้ าเสียที่เกิดขึ้นจากการผลิตน้ ายางข้นจะแตกต่างกันระหว่าง   2.71 - 5.46 ลูกบาศก์
เมตรต่อผลผลิตน้ ายางข้น 1 ตัน และจากการรายงานของ สมทิพย์  ด่านธีรวนิชย์ และคณะ (2545) ยัง
พบอีกว่า ปริมาณน้ าเสียที่เกิดขึ้นจากการผลิตยางสกิมเครพจะอยู่ระหว่าง  24.9 - 65.3 ลูกบาศก์เมตร
ต่อผลผลิตน้ ายาง  สกิมเครพ 1 ตัน ซึ่งยางสกิมเครพเป็นผลพลอยได้จากการผลิตน้ ายางข้น ดังนั้น
หากจะกล่าวว่าของเสียที่เกิดขึ้นจากการผลิตยางสกิมเครพ คือของเสียในอุตสาหกรรมน้ ายางข้นก็
คงไม่ผิด ฉะนั้นอาจกล่าวในภาพรวมได้ว่าอุตสาหกรรมน้ ายางข้นท าให้เกิดของเสียในรูปของ
สารอินทรีย์ในน้ าเสียได้สูงมาก  และจากการศึกษาของ อาภรณ์ รักเกิด (2542) พบว่าน้ าเสียจะมีของ
เสียของแข็งในรูปเนื้อยาง ขี้แป้ง มีสารไนโตรเจนสูง ไนโตรเจนเปลี่ยนเป็น แอมโมเนียอิสระมาก
ยิ่งขึ้น มีผลท าให้เป็นพิษต่อสัตว์น้ า  และนอกจากนี้การศึกษาของพงศ์นรินทร์  ปราบนคร (2543) 
ยังพบว่าน้ าที่ใช้ในกระบวนการผลิตและการล้างเคร่ืองจักรต่างๆ จะท าให้มีปริมาณน้ าเสียที่เกิดขึ้น
มาก และน้ าเสียที่เกิดขึ้นจะมีการปนเปื้อนของสารอาหาร, SS, SO2-

4 และสารอินทรีย์ที่สูง 
    อุดมผล พืชน์ไพบูลย์ (2547) ได้ท าการศึกษาการบ าบัดน้ าทิ้งจากโรงงานน้ ายางข้น
โดยดินด้วยการทดสอบด้วยหญ้ามาเลย์ และผักบุ้งจีน พบว่าการบ าบัดน้ าทิ้งจากโรงงานน้ ายางข้น
สามารถท าได้โดยการบ าบัดโดยดิน  ซึ่งพบว่ามีประสิทธิภาพสูงในการก าจัดไนโตรเจนจากน้ าทิ้ง 
และหญ้ามาเลย์ซึ่งเป็นพืชที่มีการเจริญเติบโตอย่างหนาแน่นมีประสิทธิภาพในการบ าบัดน้ าทิ้งดีกว่า
พืชอ่ืนๆ และสามารถใช้ประโยชน์ในการเลี้ยงสัตว์ได้ รวมทั้งพบว่ากลไกหลักในการก าจัด
ไนโตรเจนในน้ าทิ้งของการบ าบัดโดยดินคือการดูดซึมไนโตรเจนไปใช้เพื่อการเจริญเติบโตของพืช   
และพบประสิทธิภาพเฉลี่ยการบ าบัดในแปลงหญ้ามาเลย์ในเทอมของ TKN, NH3-N, Org-N, BOD 
และsulfate เป็น 92 97 61 88 และ 52% ตามล าดับ 
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              7.1.2 ของเสียในรูป “กากขี้แป้ง”  
      ได้จากการตกตะกอนจากถังพักน้ ายางและจากการปั่นน้ ายาง ประกอบด้วย
สิ่งเจือปนต่างๆ  ส่วนใหญ่เป็นพวกฝุ่น ทราย เปลือกไม้ และแมกนีเซียมแอมโมเนียมฟอสเฟต  จาก
กระบวนการผลิตของโรงงานผลิตน้ ายางข้นท าให้มีกากขี้แป้งเกิดจาก 2 จุดใหญ่ ๆ คือ จากถังพักน้ า
ยางและจากถังปั่นน้ ายาง โดยพบว่าปริมาณกากขี้แป้งจะเกิดในถังพักน้ ายางมากกว่าปริมาณกากขี้แป้ง
ในถังปั่นน้ ายาง (วราศรี  เถกประสิทธิ์,  2543) และยังพบอีกว่านอกจากถังพักน้ ายางและถังปั่นน้ า
ยางแล้ว ยังพบการเกิดกากขี้แป้งในเส้นทาง line การผลิตที่เข้าไปในส่วนของหางน้ ายางอีกด้วย โดย
ที่อัตราการเกิดกากขี้แป้งของโรงงานน้ ายางข้นมีค่าในช่วง 0.7-10 ตัน/วัน หรือคิดเป็นอัตราการผลิต
เฉลี่ยเท่ากับ 18.64 ± 16.44 กก./ตันน้ ายางข้นที่ผลิตได้  (สมทิพย์   ด่านธีรวนิชย์ , 2551) ซึ่งจะมีค่า
ใกล้เคียงกับการรายงานโดยวราศรี  เถกประสิทธิ์ (2543) ซึ่งได้รายงานว่าอัตราการเกิดกากขี้แป้ง
จากอุตสาหกรรมน้ ายางข้นโดยรวมเฉลี่ย  เท่ากับ 10.0  กก./ตันน้ ายางสด หรือคิดเป็น 1.0 %โดยน้ าหนัก    
  7.1.3 กลิ่นเหม็น  
     สมทิพย์   ด่านธีรวนิชย์ และ คณ ะ (2545) รายงานว่าโรงงานน้ ายางข้นเป็น
แหล่งก าเนิดมลพิษที่ส าคัญอีกแหล่งหนึ่งที่อาจสร้างปัญหาความเดือดร้อนร าคาญให้กับชุมชนที่อยู่
ใกล้เคียง โรงงานน้ ายางข้นเป็นโรงงานประเภทหนึ่งที่มีศักยภาพสูงที่มีโอกาสในการก่อให้เกิด
มลพิษทั้งทางน้ าและทางอากาศ หากมีการจัดการน้ าเสียไม่มีประสิทธิภาพเท่าที่ควร ทั้งนี้เนื่องจาก
อุตสาหกรรมน้ ายางข้นให้น้ าเสียที่มีการปนเปื้อนของสารมลพิษต่างๆ มากมาย ซึ่งมีลักษณะเด่นๆ 
คือ ประกอบไปด้วยสารอินทรีย์สูง ปริมาณไนโตรเจนสูง มีปริมาณซัลเฟตและสารแขวนลอยสูง 
รวมถึงค่า pH ของน้ าเสียจะสูงหรือต่ าขึ้นกับช่วงการผลิต ในปัจจุบันระบบบ าบัดน้ าเสียที่ใช้กันอยู่
ในภาคอุตสาหกรรมน้ ายางข้นจะเป็นระบบบ าบัดกลางแจ้ง ซึ่งประกอบด้วย บ่อดักยาง บ่อหมักไร้
อากาศ บ่อกึ่งมีอากาศ -ไร้อากาศ และบ่อมีอากาศ รวมถึงระบบตะกอนเร่ง แต่ส่วนใหญ่โรงงานน้ า
ยางข้นยังมีการใช้ระบบบ่อปรับเสถียรซึ่งอาศัยธรรมชาติและอยู่กลางแจ้ง จากสภาพที่เป็นระบบ
เปิดและเงื่อนไขของปฏิกิริยาที่เกิดขึ้นในระบบบ าบัดน้ าเสียที่เป็นอยู่ในปัจจุบัน  พบว่าได้ก่อให้เกิด
ปัญหาสิ่งแวดล้อมตามมา โดยเฉพาะกลิ่นที่เกิดจากระบบบ าบัดน้ าเสีย โดยเฉพาะกระบวนการ
บ าบัดน้ าเสียแบบไร้อากาศในภาวะที่มีปริมาณซัลเฟตและสารอินทรีย์สูง ก่อให้เกิดซัลเฟตรีดักชัน
ท าให้มีซัลไฟด์เกิดขึ้นในระบบ โดยเฉพาะก๊าซ H2S ที่อยู่ในน้ าเสียซึ่งเป็นพิษมีผลต่อการท างานของ
ระบบบ าบัดน้ าเสีย และหากเปลี่ยนสู่ภาวะก๊าซในบรรยากาศก็จะแพร่กระจายส่งกลิ่นเหม็นรบกวน 
มีผลกระทบต่อระบบทางเดินหายใจของสิ่งมีชีวิตที่ได้รับก๊าซดังกล่าวได้ ซึ่งสอดคล้องกับการศึกษา
ของ แกมกาญจน์ รักษาพราหมณ์ (2539) ที่ระบุว่ากลิ่นเหม็นที่เกิดขึ้นจะมาจากกลิ่น
ไฮโดรเจนซัลไฟด์จากระบบบ าบัดน้ าเสียที่เกิดขึ้นในบ่อหมักไร้อากาศของโรงงานน้ ายางข้น  
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   โรงงานอุตสาหกรรมน้ ายางข้นมีความจ าเป็นต้องค านึงถึง การบ าบัดที่หลากหลาย
รวมกัน โดยเฉพาะในการบ าบัดน้ าเสียที่ต้องค านึงถึงการลดปัญหากลิ่นและกากตะกอนที่เกิดขึ้น
จากระบบบ าบัดของโรงงานน้ ายางข้น นอกจากนี้ในภาพรวมอาจกล่าวได้ว่าปัญหาการจัดการของ
เสียของโรงงานน้ ายางข้นในปัจจุบัน ได้แก่ ปัญหาด้านน้ าเสีย และกลิ่นเป็นปัญหาหลัก การจัดการ
ให้ระบบบ าบัดน้ าเสียเกิดประสิทธิภาพนั้น พบว่ามีหลายปัจจัยที่ทางโรงงานประสบอยู่ ได้แก่ การ
ขาดแคลนผู้มีความรู้ความสามารถในการดูแลระบบน้ าเสียอย่างต่อเน่ืองหรือประจ าโรงงาน การ
ขาดข้อมูลในการตรวจสอบคุณภาพน้ าทิ้งก่อนและหลังการบ าบัด การขาดแคลนห้องปฏิบัติการที่
ช่วยตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าเสีย ฯลฯ และแม้ว่าทางโรงงานน้ ายางข้นจะมีแนวโน้มของการใช้
เทคโนโลยีการบ าบัดน้ าเสียที่มีความสามารถสูงขึ้น พบได้จากเทคโนโลยีการบ าบัดน้ าเสีย ที่มีการ
ใช้งานในปัจจุบัน เช่น การใช้ระบบตะกอนเร่ง ฯลฯ  แต่คุณภาพน้ าเสียหลังการบ าบัดแล้วส่วนใหญ่
โรงงานน้ ายางข้นก็ยังไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐานคุณภาพน้ าทิ้งของโรงงานอุตสาหกรรมตามประกาศ
ในปี 2539 อย่างไรก็ตาม โรงงานน้ ายางข้นไม่ค่อยประสบปัญหาดังกล่าว เน่ืองจากส่วนใหญ่ของ
โรงงานน้ ายางข้นไม่ได้มีการระบายน้ าทิ้งออกจากโรงงาน ทางโรงงานนิยมใช้ระบบบ่อธรรมชาติ
ซึ่งอยู่กลางแจ้งและใช้พื้นที่จ านวนมาก น้ าเสียของโรงงานจึงสามารถเก็บกักได้โดยไม่ต้องระบาย
ออก ทั้งนี้จะมีการสูญเสียน้ าส่วนหน่ึงไปโดยการระเหยตามธรรมชาติ และด้วยสภาพดังกล่าวสิ่งที่
เกิดขึ้นตามมาก็คือการระเหยของก๊าซที่มีกลิ่นเหม็นจากระบบบ าบัดน้ าเสียออกสู่บรรยากาศและ
สิ่งแวดล้อมโดยรอบโรงงาน 
  7.2 ปัญหาสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางแท่ง 
  จากกระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมยางแท่ง  STR 20 นอกเหนือจาก
ผลิตภัณฑ์ยางแท่ง STR 20 ที่เป็นผลผลิตที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตแล้ว ยังมีของเสียที่เกิดขึ้น
จากกระบวนการผลิตด้วย ซึ่งของเสียเหล่านั้นจะอยู่ในรูปก๊าซ (กลิ่นเหม็น) ของเหลว (น้ าเสีย) และ
ของแข็ง (กากตะกอน) ซึ่งมีรายละเอียด คือ   
  7.2.1 ก๊าซ (กลิ่นเหม็น) 
    ปัญหากลิ่นเหม็นจากโรงงานยางแท่งจัดเป็นปัญหาที่มีผลกระทบต่อบริเวณ
รอบข้างโรงงาน ซึ่งปัญหาเร่ืองกลิ่นเกิดขึ้นอันเน่ืองมาจากกระบวนการผลิตยางแท่ง พบว่าปัญหา
กลิ่นเกิดขึ้นในบริเวณที่เก็บยางก้นถ้วย และในระหว่างการผลิตในขั้นตอนการอบยางหรือจากการ
ท าให้แห้ง ก่อให้เกิดปัญหากลิ่น ซึ่งเกิดจากการระเหยของสารอินทรีย์ในยางด้วยลมร้อน ในรูปของ
ก๊าซร้อนที่ถูกปล่อยออกมาจากเคร่ืองอบ และพบอีกว่าอาจเกิดจากระบบบ าบัดน้ าเสีย ฝุ่นควันจาก
การเผาไหม้ และการปล่อยน้ าทิ้งจากโรงงานก็เป็นไปได้ การรายงานจากฐิติกร  ชูไพโรจน์ (2548) 
ระบุว่าระดับความรุนแรงของกลิ่นรอบข้างโรงงานยางแท่งมีปัจจัยจากตัวแปรต่างๆ คือ 
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                      - ส่วนผสมของยางก้นถ้วยในร้อยละที่มากขึ้นยิ่งมีความรุนแรงของกลิ่นมากขึ้น 
                       - ระยะห่างน้อยจะได้กลิ่นมากระยะห่างที่มากก็จะได้กลิ่นน้อย 
                      - ก าลังการผลิตมากท าให้ได้รับกลิ่นมาก 
                     - ช่วงเวลาหรือสภาพอากาศ 
   สมทิพย์ ด่านธีรวนิชย์ และคณะ (2551) ได้ท าการศึกษาส ารวจประเด็นสิ่งแวดล้อม
ของโรงงานยางแท่ง STR20 ในภาคใต้ของไทยในปี 2549 เพื่อประเมินถึงสถานการณ์ของปัญหา
มลพิษทางอากาศ ทางน้ าและกากตะกอน  ผลการศึกษาส ารวจพบว่าปัญหากลิ่นเป็นปัญหาที่ส าคัญ
ของทุกโรงงานยางแท่ง STR20  แม้ว่าโรงงานจะมีการใช้ระบบดักจับแบบเปียกในการควบคุมและ
บ าบัดกลิ่น  แต่ปัญหากลิ่นก็ยังคงอยู่  ดังนั้นระบบบ าบัดกลิ่นส าหรับโรงงานยางแท่ง STR20  ที่มี
ค่าใช้จ่ายในการด าเนินการต่ า  แต่มีประสิทธิภาพในการบ าบัดสูงควรมีการศึกษาและพัฒนาขึ้นมา
เพื่อใช้ส าหรับโรงงานต่อไป อีกทั้งการเพิ่มสมรรถนะของบุคลากรให้มีความเชี่ยวชาญในการ
ควบคุมระบบป้องกันมลพิษของโรงงานยางแท่งSTR20 ก็ยังมีความจ าเป็น ซึ่งสามารถด าเนินการได้
โดยการส่งเสริมให้เข้ารับการอบรม นอกจากนี้ควรมุ่งเน้นไปยังยางก้นถ้วยซึ่งเป็นวัตถุดิบหลักใน
การผลิต การใช้ยางก้อนถ้วยที่มีคุณภาพในการผลิตยางแท่ง  STR20  เป็นสิ่งที่เสนอแนะให้มีการ
ด าเนินการซึ่งจะเป็นวิธีการที่ช่วยในการแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมของโรงงานได้อย่างยั่งยืนในระยะ
ยาว 
  7.2.2 ของเหลว (น้ าเสีย) 
             น้ าเสียที่เกิดขึ้นมาจากโรงงานยางแท่ง STR20 นั้นมีแหล่งก าเนิดอยู่ด้วยกัน 2 
แหล่ง คือ เกิดจากน้ าชะที่ออกมาจากกองยางก้นถ้วยที่รวบรวมไว้ก่อนที่จะเข้าสู่กระบวนการผลิต 
ซึ่งน้ าชะที่เกิดขึ้นนี้คาดว่าจะเกิดจากการที่ยางก้นถ้วยนั้นยังมีความชื้น และส่วนที่ยังเป็นน้ าเซร่ัมอยู่ 
อีกทั้งสภาพแวดล้อมต่างๆ เช่น ความชื้นในบรรยากาศ และน้ าฝน (ในกรณีหน้าฝน) และเมื่อน ายาง
ก้นถ้วยมากักพักไว้มากๆ  จะท าให้ต้องกักพักไว้เป็นกอง ท าให้เกิดการบีบกดและกดทับท าให้
ความชื้นและส่วนที่เป็นน้ าในยางก้นถ้วยถูกบีบออกมา โดยน้ าที่ถูกบีบออกมานี้เรียกว่า น้ าชะ ซึ่งน้ า
ชะนี้น่าจะมีส่วนของเน้ือยางและสารอาหารต่าง  ๆ หลุดออกมาด้วย  ดังนั้นเห็นได้ว่าในน้ าชะนั้นก็มี
สารอาหารที่เหมาะสมกับการเจริญเติบโตของแบคทีเรีย ท าให้แบคทีเรียสามารถเจริญเติบโตได้และ
เป็นสาเหตุของการเกิดการเน่าเหม็นของน้ าชะ ส่วนแหล่งก าเนิดน้ าเสียอีกส่วนหน่ึง คือ น้ าเสียที่เกิด
จากการล้างท าความสะอาดยางก้นถ้วย ซึ่งน้ าเสียในส่วนน้ีจะมีปริมาณมาก และจะมากขึ้นตาม
คุณภาพที่ต่ าลงของยางก้นถ้วย (สุนันทา  ปานคง, 2551) 
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        7.2.3 ของแข็ง (กากตะกอน) 
                  กระบวนการผลิตของโรงงานยางแท่ง STR 20 จะท าให้เกิดของเสียขึ้นในรูป
กากตะกอน ซึ่งในระหว่างการผลิตจะท าให้มีเศษยางที่หลุดออกมาจากกระบวนการผลิตในปริมาณ
ที่ค่อนข้างสูง โดยลักษณะทางกายภาพของเศษยางจะมีทั้งตะกอนลอยขนาดใหญ่ (ตะกอนเบา) และ 
settleable solid (ตะกอนหนัก ) จากการตรวจเอกสารงานวิจัย พบว่ากากตะกอนที่เกิดขึ้นจะเป็น
ตะกอนหนักจากถังตกตะกอน (พิสมัย ทองคงเหย้า และสุภรพรรณ จันทร์หอม, 2549) 
  7.3 ปัญหาสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางแผ่นรมควัน  
  โรงงานยางแผ่นรมควันก่อให้เกิด ของเสียขึ้นคือ  น้ าเสีย เศษยาง ขี้เถ้าจากการเผา
ไหม้ไม้ฟืน มลพิษทางอากาศเเละกลิ่น เเละภาชนะบรรจุกรดฟอร์มิก 
  7.3.1 น้ าเสีย   
   กระบวนการในการผลิตยางแผ่นรมควันจะท าให้เกิด น้ าเสียขึ้น ซึ่งปริมาณน้ า
เสียที่เกิดขึ้นเท่ากับ 1.8 ลูกบาศก์เมตรต่อผลผลิต  1 ตัน (วันชัย แก้วยอด,  2540) ซึ่งจะมาจากหลาย
ขั้นตอนในกระบวนการผลิต ดังนี ้ 
   - น้ าจากการล้างถังบรรจุน้ ายางสดของสมาชิกสหกรณ์ 
   - น้ าจากการล้างเคร่ืองมือเเละอุปกรณ์ท ายางแผ่น 
      - น้ าจากการผลิตยางแผ่น คือ น้ าส่วนที่เหลืออยู่ในตะกงจากการท าให้ยา งจับ
และเเข็งตัวเป็นเเผ่น ซึ่งมีค่าความเป็นกรด-ด่าง ประมาณ 5.2-5.6 
   - น้ าจากการล้างยางแผ่น คือ น้ าที่ล้างเพื่อช าระกรดออกจากตัวแผ่นยาง 
   - น้ าจากการรีดยาง คือ น้ าส่วนที่มาจากเเผ่นยางเเละน้ าหล่อลื่นขณะรีดยาง 
  - น้ าจากการล้างพื้น  โดยปริมาณน้ าเสีย จะเกิดขึ้นจากขั้นตอนต่างๆ  เช่น จาก
ตะกง จากการล้างยาง จากการรีดยางแผ่น  จากการล้างภาชนะบรรจุและการล้างพื้น  (กรมควบคุม
มลพิษ, 2553) 
  7.3.2 มลพิษทางอากาศและกลิ่น  
    มลพิษทางอากาศและกลิ่นที่ส าคัญของโรงงานผลิตยางแผ่นรมควัน คือ  ฝุ่น
ควันที่เกิดจากการเผาไหม้ไม้ฟืนที่ใช้เป็นเชื้อเพลิง ส าหรับการรมควันยางแผ่นในเตาเผาฟืน  หากไม้
ฟืนที่น ามาใช้เป็นเชื้อเพลิงมีความชื้น  จะท าให้การเผาไหม้ไม่สมบูรณ์  ซึ่งจะท าให้พลังงานเคมีใน
ไม้ฟืนเปลี่ยนเเปลงเป็นพลังงานความร้อนได้ไม่เต็มที่เเละมีเชื้อเพลิงเหลือจากการเผาไหม้ เเละยัง
เกิดก๊าซคาร์บอนมอนนอกไซด์ซึ่งเป็นอันตรายต่อสุขภาพอนามัย  เเละก่อให้เกิดมลพิษทางอากาศ  
นอกจาก  นี้ยังมีกลิ่นที่เกิดจากระบบบ าบัดน้ าเสีย  เน่ืองจากการเกิดกรดอินทรีย์ระเหยจาก
กระบวนการหมักของเเบคทีเรีย (กรมควบคุมมลพิษ, 2553) 
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8.  เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อม 

    8.1 ระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมตามระบบมาตรฐาน ISO 14001 
            สาโรจน์ ปาสาทิกา (2550) กล่าวว่าระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมรวมถึง นโยบาย 
การวางแผน ความรับผิดชอบ การปฏิบัติตามขั้นตอน และกระบวนการ ทรัพยากรส าหรับจัดท า การ
ปฏิบัติให้บรรลุผล  การติดตามตรวจประเมิน  และการทบทวนเพื่อให้เกิดการปรับปรุงระบบการ
จัดการให้มีประสิทธิภาพดีขึ้นเร่ือยๆ  อย่างต่อเน่ืองซึ่งใช้ได้กับโรงงานอุตสาหกรรมทุกขนาด  
ฉะนั้นในทุกหน่วยปัจจัยของการผลิตหากสามารถจัดการให้ของเสียลดลงเหลือน้อยที่สุด  ก็จะได้
ผลิตภัณฑ์ของผลผลิตเพิ่มขึ้นมากที่สุด  และถ้าสามารถจัดการให้ไม่มีผลเสียเหลืออยู่เลย  ผลผลิตที่
ได้ทั้งหมดก็จะเป็นผลิตภัณฑ์ทั้งหมด ซึ่งจะเป็นการเพิ่มผลิตภัณฑ์ที่สูงสุด  
  ภูริภัท  ว่องพิพัฒนานนท์  (2550) กล่าวว่าการดูแลและจัดการด้านสิ่งแวดล้อมใน
ประเทศไทย กระแสตื่นตัวตั้งแต่มีการประกาศใช้ พระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม พ.ศ.2535 หน่วยงานและองค์กรต่างๆ เร่ิมให้ความส าคัญกับการจัดการสิ่งแวดล้อมมาก
ขึ้น โดยประเด็นสิ่งแวดล้อมต่างๆ ถูกน ามาใช้จัดการให้อยู่ในมาตรฐานที่ก าหนดโดยองค์กรต้อง
จัดท าขั้นตอนการปฏิบัติงานในรูปแบบของเอกสารและน าไปใช้ปฏิบัติอย่างต่อเน่ือง เช่นการจัดการ
น้ าเสีย / มลพิษทางอากาศ การจัดการขยะ/กากของเสีย เป็นต้น ต่อจากนั้นต้องมีการด าเนินงานใน
ด้านต่างๆให้สอดคล้องกัน โดยองค์กรส่วนใหญ่มักจะจัดท าขั้นตอนการปฏิบัติงานให้มีความ
ต่อเน่ืองกัน และตรวจสอบการท างานเพื่อหาสาเหตุของปัญหาสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นในองค์กร 
รวมทั้งป้องกันปัญหาที่อาจเกิดขึ้นได้ภายในองค์กร เช่น การจัดเตรียมขั้นตอนการปฏิบัติงาน
เกี่ยวกับการป้องกันอุบัติเหตุ  จากการหกรั่วไหลของสารเคมี  การป้องกันอัคคีภัยและการซ้อมเหตุ
ฉุกเฉิน การตรวจสอบการท างานของเคร่ืองจักรอุปกรณ์ตามระยะเวลาที่ก าหนด นอกจากนี้จะต้องมี
การตรวจติดตามระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมอย่างต่อเน่ือง ทั้งในรูปแบบของการติดตามตรวจสอบ
ภายในและการติดตามตรวจสอบจากหน่วยงานภายนอกเพื่อป้องกันไม่ให้เกิดปัญหาเดิมซ้ าอีกใน
อนาคต องค์กรที่จะน าระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมมาใช้ให้ประสบความส าเร็จและเกิดประโยชน์
คือ การที่จะต้องได้รับการสนับสนุนและผลักดันรวมถึงเข้ามามีส่วนร่วมของผู้บริหารระดับสูงของ
องค์กร โดยต้องก าหนดเป็นนโยบายด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมขององค์กร ซึ่งมีรูปแบบขั้นตอน
ดังต่อไปนี้ตามระบบมาตรฐาน ISO 14001  
         8.1.1 การก าหนดนโยบายสิ่งแวดล้อม 
   การก าหนดนโยบายสิ่งแวดล้อมขององค์กร หมายถึง แถลงการณ์ขององค์กร
ถึงความตั้งใจและหลักการที่เกี่ยวกับผลการท างานด้านสิ่งแวดล้อมซึ่งจะเป็นกรอบส าหรับการ
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กระท าและการจัดตั้งวัตถุประสงค์และเป้าหมายสิ่งแวดล้อม  นโยบายจะเป็นตัวส าคัญในการ
ขับเคลื่อนกลไกในการปฏิบัติ  เพื่อให้สามารถรักษาและปรับปรุงผลงานด้านสิ่งแวดล้อม ซึ่งต้อง
สอดคล้องกับกฎหมาย ต้องสอดคล้องกับนโยบายอ่ืนๆ ขององค์กรและระบุถึงความตั้งใจมุ่งมั่นของ
ผู้บริหารระดับสูง  ในอันที่จะปฏิบัติตามกฎหมายและปรับปรุงระบบให้ดีขึ้นเร่ือย ๆ ในด้านการ
ป้องกันมลพิษ  ลดมลพิษ หรือควบคุมมลพิษ โดยมีการท าบันทึกไว้ น าไปปฏิบัติ  ท าการรักษาและ
ทบทวนเป็นระยะๆ นโยบายต้องชัดเจนง่ายต่อการท าความเข้าใจ  และปรับเปลี่ยนให้ทันต่อ
สถานการณ์และข้อมูลใหม่อยู่เสมอ  ซึ่งการก าหนดนโยบายสิ่งแวดล้อมที่ถูกก าหนดหรือได้รับ
ความเห็นชอบมาจากผู้บริหารระดับสูงขององค์กรถือเป็นการให้ค ามั่นสัญญาหรือค าปฏิญาณของ
องค์กรที่จะด าเนินงานด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมอย่างเป็นระบบและถูกต้องตามกฎหมายโดยมีการ
ก าหนดวัตถุประสงค์และเป้าหมายของการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ชัดเจน  เพื่อน าไปสู่การพัฒนาและ
ปรับปรุงระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมขององค์กรอย่างต่อเน่ืองเช่น  การแต่งตั้งตัวแทนของฝ่าย
บริหารด้านสิ่งแวดล้อม  (environmental management representative, EMR) และคณะท างานด้าน
สิ่งแวดล้อม ฯลฯ ด้านอุปกรณ์เคร่ืองมือเคร่ืองใช้ต่างๆ และด้านงบประมาณ (ภูริภัท ว่องพิพัฒนา
นนท,์ 2550) 
  8.1.2 การวางแผน  
   การวางแผนเป็นขั้นตอนที่ส าคัญมากในระบบจัดการสิ่งแวดล้อมโรงงาน  
เน่ืองจากลักษณะขององค์กรแต่ละประเภทที่น าเอาระบบมาตรฐาน ISO 14001 ไปใช้นั้นมีความ
แตกต่างกันทั้งรูปแบบโครงสร้างขององค์กร การบริหารจัดการ กระบวนการผลิต กระบวนการ
ท างาน วิธีการปฏิบัติงาน วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ฯลฯ   ซึ่งเป็นกลไกที่จะต้องน าเอาแผนน้ันมาถือ
ปฏิบัติให้บรรลุผลด้านสิ่งแวดล้อมตามข้อก าหนดของระบบ  และตามนโยบายสิ่งแวดล้อมซึ่ง
ก าหนดโดยผู้บริหารระดับสูง การวางแผนแบ่งออกเป็น 4 หัวข้อใหญ่ คือ การระบุลักษณะปัญหา                
สิ่งแวดล้อม (environmental aspects) ความต้องการตามกฎหมาย วัตถุประสงค์และเป้าหมาย และ
แผนการจัดการสิ่งแวดล้อม   เป็นอีกขั้นตอนหน่ึงที่มีความส าคัญในการด าเนินงาน  (ภูริภัท                    
ว่องพิพัฒนานนท์, 2550) 
        8.1.3 การปฏิบัติและด าเนินการ  
   เพื่อให้มีการน าแผนงานไปใช้อย่างถูกต้องและมีประสิทธิภาพ  องค์กรต้อง
ให้ความส าคัญต่อบุคลากร ระบบการท างาน กลยุทธ์ ทรัพยากร  และโครงสร้างขององค์กร  ใน
องค์กรที่เร่ิมใช้ระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมสามารถท าได้เป็นขั้นๆ  โดยค านึงถึงระดับความ
ต้องการ จิตส านึกต่อสิ่งแวดล้อม ความคาดหวัง ประโยชน์ที่จะได้รับ และทรัพยากรที่มีอยู่   ขั้นตอน
ในการปฏิบัติและการด าเนินการมักประสบปัญหาอยู่เสมอ เนื่องจากการจะน าระบบมาตรฐาน ISO 
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14001 หรือระบบมาตรฐานอย่างใดอย่างหนึ่งเข้าไปพัฒนาหรือปรับปรุงองค์กรจะก่อให้เกิดกา ร
เปลี่ยนแปลงพฤติกรรม/ลักษณะการท างานหรือกิจวัตรการท างานที่ด าเนินงานอยู่เป็นประจ าเป็น
เวลานาน จึงมักจะเกิดปัญหาความขัดแย้งและเกิดการต่อต้านจากผู้ปฏิบัติงานอยู่เสมอ  โดย
องค์ประกอบในการเร่ิมปฏิบัติและด าเนินการให้บรรลุผลแบ่งเป็นข้อย่อยต่างๆ ได้ 7 ข้อคือ
โครงสร้างและความรับผิดชอบ  การฝึกอบรมเพื่อสร้างจิตส านึกและเพิ่มประสิทธิภาพ การสื่อสาร
ข้อมูล เอกสารการจัดการสิ่งแวดล้อม การควบคุมเอกสาร การควบคุมการด าเนินงาน  และการ
เตรียมพร้อมเพื่อส ารองในกรณีฉุกเฉิน (ภูริภัท ว่องพิพัฒนานนท,์ 2550) 
       8.1.4 การตรวจสอบและแก้ไข 
   การติดตามผลตรวจวัดค่าและประเมินผลรวมทั้งการแก้ไขเป็นกิจกรรม
ส าคัญของระบบการจัดการสิ่งแวดล้อ มซึ่งประกอบด้วย การติดตามผลและตรวจวัดค่า  การแก้ไข
และป้องกันการไม่เป็นไ ปตามข้อก าหนด บันทึกข้อมูล และการตรวจประเมินระบบ  ฯ การ
ตรวจสอบและแก้ไข เป็นขั้นตอนที่เกิดขึ้นต่อเน่ืองมาจากการน าระบบมาตรฐาน ISO14001 ไปใช้
หรือปฏิบัติในองค์กรไปแล้วเป็นระยะหนึ่งอย่างเหมาะสม การติดตามตรวจสอบที่ส าคัญก็คือ การ
ติดตามตรวจสอบภายในองค์กร (environmental internal audit) ต่อเน่ืองเป็นประจ า โดยผลที่ได้จาก
การติดตามตรวจสอบจะถูกน ามาวิเคราะห์และน าเสนอให้ผู้บริหารระดับสูงขององค์กรรับทราบ
และตัดสินใจในการก าหนดวิธีการป้องกันและแก้ไขในด้านต่างๆ เพื่อให้การด าเนินงานขององค์กร
ไม่ก่อให้เกิดปัญหาด้านสิ่งแวดล้อม (ภูริภัท ว่องพิพัฒนานนท,์ 2550) 
       8.1.5 การทบทวนโดยผู้บริหาร 
   ผู้บริหารระดับสูงจะต้องทบทวนระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม ตามระยะเวลา
ที่ก าหนดไว้ เพื่อให้ระบบ ฯ มีความเหมาะสม เพียงพอและมีประสิทธิผลอย่างต่อเน่ืองโดยมี
ขั้นตอนดังน้ี  ก าหนดองค์ประชุมของการทบทวนโดยผู้บริหาร ก าหนดความถี่ เตรียมการประชุม  
ด าเนินการประชุม บันทึกผลการประชุม ติดตามผลการประชุม   ซึ่งการทบทวนโดยผู้บริหาร เป็น
ขั้นตอนที่น าผลจากการติดตามตรวจสอบและตรวจพบในขั้นตอนต่างๆ ของกระบวนการท างานมา
พิจารณาปรับปรุงให้เหมาะสมกับองค์กรและเป็นไปตามข้อก าหนดของระบบมาตรฐาน  ISO14001 
ที่ก าหนดไว้ โดยขั้นตอนการทบทวนการจัดการสิ่งแวดล้อมขององค์กรน้ีส่วนใหญ่จะก าหนดให้ 
EMR น าประเด็นต่างๆ ที่ตรวจพบในระบบทั้งหมดเสนอต่อผู้บริหารระดับสูงขององค์กรในการ
ประชุมเป็นประจ าสม่ าเสมอ  ทั้งนี้ผู้บริหารระดับสูงต้องท าหน้าที่ในการพิจารณาผลการด าเนินงาน 
ปัญหาที่พบและวิธีการแก้ไขปัญหาในระบบมาตรฐาน ISO14001 รวมถึงการติดตามผลการ
ด าเนินงานตามนโยบาย วัตถุประสงค์ และเป้าหมายที่ก าหนดไว้ในแต่ละปี  การจัดการสิ่งแวดล้อม
ตามระบบมาตรฐาน ISO 14001 จะก่อให้เกิดประโยชน์ต่อองค์กรทั้งในรูปของการลดของเสียที่
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เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต และการใช้ทรัพยากรหรือวัตถุดิบต่างๆ ให้เกิดประโยชน์สูงสุด จะ
ส่งผลให้องค์กรได้รับประโยชน์ทางอ้อมในด้านการลดค่าใช้จ่ายและเพิ่มมูลค่าของผลิตภัณฑ์อีก
ด้วย  (ภูริภัท ว่องพิพัฒนานนท,์ 2550) 
 8.1.6 ผลประโยชน์ท่ีได้จากการพัฒนาระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม  
  1 ) เพื่อปฏิบัติให้ถูกต้องตามกฎหมายและกฎระเบียบที่เกี่ยวข้อง ซึ่งหมายถึงการลด
ความเสี่ยง และเพิ่มความมั่นคงให้แก่โรงงานต่อไป  
  2 ) ผู้บริโภคมีจิตส านึกในด้านสิ่งแวดล้อมเพิ่มมากขึ้น  นิยมเลือกใช้เฉพาะสินค้าซึ่ง
ผลิตจากแหล่งที่ใช้ระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมมากยิ่งขึ้น  
  3 ) เพิ่มความน่าเชื่อถือต่อธนาคารและแหล่งเงินทุนต่าง ๆ  เมื่อหน่วยงานมีการเอา
ใจใส่ด้านสิ่งแวดล้อมก็เท่ากับว่ามีความน่าเชื่อถือและเป็นการลดความเสี่ยงในตัว  เพราะการ
ด าเนินการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมจะเท่ากับการป้องกันปัญหาต่าง ๆ  ที่อาจจะเกิดปัญหาที่จะท าให้
เสียชื่อเสียงต่างๆ ปัญหาอันเกิดจากชุมชน ปัญหาอันเกิดจากความเสี่ยงภัยต่างๆ เมื่อมีการด าเนินการ
อย่างมีประสิทธิภาพ  ด้วยต้นทุนที่เหมาะสมเป็นที่น่าเชื่อถือ  ซึ่งสิ่งต่างๆ เหล่านี้ก็จะมีผลต่อการ
ช าระเงินคืนต่อธนาคาร ท าให้ธนาคารมั่นใจในผู้กู้เงินมากยิ่งขึ้น  
  4 ) ลดอัตราเบี้ยประกันภัย  ความเสี่ยงและความน่าเชื่อถือ  นับเป็นปัจจัยที่ส าคัญใน
วงประกันภัย  องค์กรที่ด าเนินการด้านระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมจะท าให้ลดความเสี่ยงภัยและ
ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมท าให้มีผลต่อการลดอัตราเบี้ยประกันด้วย  
  5) จูงใจผู้ลงทุน/ตลาดหลักทรัพย์  ประเด็นที่ผู้ลงทุนใช้เป็นเงื่อนไขพิจารณาการ
ลงทุนก็คือ การพัฒนาแบบยั่งยืน  การเสี่ยง และการด าเนินงานด้วยต้นทุนที่เหมาะสมและมี
ประสิทธิภาพ ฉะนั้นการด าเนินงานด้านการพัฒนาระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม  ซึ่งท าให้เกิดการ
พัฒนาแบบยั่งยืน สามารถลดอัตราการเสี่ยงและผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม  นับได้ว่าเป็นค าตอบที่
สร้างความมั่นใจให้ผู้ลงทุนได้  
  6) ป้องกันการเกิดปัญหากับชุมชน การพัฒนาระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมเป็นการ
ป้องกันปัญหากับชุมชนอันเกี่ยวกับการก่อเหตุเดือดร้อนร าคาญของโรงงาน เป็นการสร้าง
บรรยากาศแห่งความเป็นมิตรในด้านสิ่งแวดล้อมกับชุมชนที่โรงงานตั้งอยู่ 
  7) เสริมสร้างบรรยากาศการท างานที่ดีในโรงงาน  การพัฒนาระบบการจัดการ
สิ่งแวดล้อมท าให้บรรยากาศการท างานดียิ่งขึ้น  สุขภาพและความปลอดภัยของพนักงานในโรงงาน
ดียิ่งขึ้น ซึ่งมีผลดีต่อขวัญก าลังใจและประสิทธิภาพในการผลิตด้วย  



33 

 

  8) สังคมและภาพลักษณ์โรงงานที่เอาใจใส่ด้านสิ่งแวดล้อม  จะได้รับการยอมรับ
จากผู้ที่เกี่ยวข้อง หากมีการกระท าอย่างสม่ าเสมอจะท าให้เกิดภาพลักษณ์ที่ดีมีผลต่อความน่าเชื่อถือ  
และส่งผลต่อสินค้าและบริการที่ขายด้วย ซึ่งนับว่าเกิดผลดีทางด้านการตลาด  
  9) เพิ่มประสิทธิภาพการผลิต ลดต้นทุน  การด าเนินงานด้านการพัฒนาระบบการ
จัดการสิ่งแวดล้อมท าให้ประสิทธิภาพการผลิตดีขึ้น  มีการใช้วัตถุดิบอย่างคุ้มค่า ท าให้ได้ผลิตภัณฑ์
มากขึ้น ส่งผลให้ลดของเสียลง เพราะมีระบบการจัดการที่ดี ช่วยให้มีข้อมูลและแนวทางที่ชัดเจนใน 
การแก้ปัญหาต่างๆ ได้อย่างคล่องตัว ซึ่งมีผลต่อการลดต้นทุนการผลิตและการให้บริการด้วย  
  10) ป้องกันข้อกีดกันทางการค้า  เป็นการเปิดโอกาสให้สามารถเข้าสู่ตลาด
ต่างประเทศภายใต้เงื่อ นไขการเลือกซื้อสินค้าจากองค์กรผู้ผลิตสินค้า  ซึ่งต้องมีระบบการจัดการ
สิ่งแวดล้อมที่ได้มาตรฐาน  
  11) เพิ่มศักยภาพในการแข่งขันและยอดขาย เมื่อมีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ดี  มีการ
ด าเนินการอย่างมีประสิทธิภาพ ต้นทุนต่ า และมีภาพลักษณ์ดี  มีความน่าเชื่อถือจากลูกค้าเพิ่มขึ้นท า
ให้ได้เปรียบคู่แข่ง ส่งผลให้การตลาดและยอดขายเพิ่มขึ้นด้วย  
  12) พัฒนาเทคโนโลยีขณะที่มีการปรับปรุงและแก้ปัญหาสิ่งแวดล้อมอย่างต่อเน่ือง
เพื่อให้บรรลุผลตามนโยบาย  ท าให้เกิดการพัฒนาต่อเน่ือง เป็นการเปิดโอกาสให้เกิดการพัฒนา
เทคโนโลยีการผลิตอย่างต่อเน่ืองด้วย (ภูริภัท  ว่องพิพัฒนานนท,์ 2550) 
  8.2 กลไกการพัฒนาท่ีสะอาด (clean development mechanism: CDM)  
   กลไกการพัฒนาที่สะอาดเปรียบเสมือนแรงจูงใจให้ประเทศก าลังพัฒนา  หันมาใช้
เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาดเพิ่มมากขึ้น อันจะส่งผล ในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ท า ให้การ
ปล่อยก๊าซเรือนกระจกลดลง  โดยเป็นกลไกที่ก าหนดขึ้นภายใต้พิธีสารเกียวโต  โดยแนวความคิด
ของกลไกการพัฒนาที่สะอาด คือ การที่ โครงการที่เกิดขึ้นในประเทศก าลังพัฒนาและสามารถลด
การปล่อยก๊าซเรือนกระจกได้  ผู้ด าเนินโครงการจะได้รับ certified emission reduction (CERs) จาก
หน่วยงานที่เรียกว่า CDM executive board (CDM EB) และ CERs ที่ผู้ด าเนินโครงการได้รับนี้ 
สามารถน าไปขายให้กับประเทศอุตสาหกรรม ที่สามารถใช้ CERs ในการบรรลุถึงพันธกรณีตามพิธี
สารเกียวโตได้ (ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม, 2554) 
 8.2.1 การด าเนินโครงการ CDM 
   การด าเนินโครงการ CDM จะต้องได้รับความเห็นชอบจากประเทศเจ้าบ้าน  
(host country) ว่าโครงการที่เสนอนั้น  เป็นโครงการที่มีส่วนช่วยในการพัฒนาอย่างยั่งยืนของ
ประเทศเจ้าบ้าน  ความสัมพันธ์ และผลประโยชน์ที่ผู้เกี่ยวข้องแต่ละฝ่ายจะได้รับในการด าเนิน
โครงการ CDM ได้แสดงในภาพที่ 5 
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ภาพท่ี 5 การด าเนินโครงการ CDM 
ท่ีมา : ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (2554) 

 
 8.2.2 ประโยชน์ท่ีจะได้รับด้านการพัฒนาท่ียั่งยืนจากโครงการ CDM  
    ประโยชน์ที่จะได้รับด้านการพัฒนาที่ยั่งยืนจากโครงการ CDM มีรายละเอียด
ดังตารางที ่9 
 
ตารางท่ี 9: ประโยชน์ที่จะได้รับด้านการพัฒนาที่ยั่งยืนจากโครงการ CDM 
 

ระดับ ด้านสิ่งแวดล้อม ด้านเศรษฐกิจ ด้านสังคม 
ระดับท้องถิ่น - มีการรักษาคุณภาพ

ส่ิงแวดล้อมระดับชุมชน
ในพื้นที่โครงการ  
- ลดปริมาณของเสียที่
เกิดขึ้น โดยการน ามาใช้
เป็นเช้ือเพลิงพลังงาน  
- ลดการใช้ทรัพยากร
เชื้อเพลิงที่ไม่สามารถ
ทดแทนได้ 

- กรณีที่เป็นโครงการด้านพลังงานทดแทน
จะช่วยให้น าผลิตผลทางการเกษตร เช่น 
ปาล์ม มะพร้าว ทานตะวัน  ผลสบู่ด า ฯลฯ 
มาเป็นวัตถุดิบในการผลิตพลังงาน  
- เกษตรกรสามารถน าวัสดุเหลือใช้  เช่น 
แกลบ ใบอ้อย เศษไม้ ฯลฯ ไปขายเพื่อเป็น
วัตถุดิบในการด าเนินโครงการ CDM 
- กระตุ้นเศรษฐกิจในระดับชุมชนให้เกิ ด                        
การจ้างงานมากขึ้น 
- มีการผลิตสินค้าด้วยวิธีการที่สะอาดขึ้น 

- ประชาชนมีคุณภาพ
ชีวิตที่ดีขึ้นโดยเฉพาะ
ด้านสุขภาพอนามัย
จากคุณภาพ
ส่ิงแวดล้อมที่ดีขึ้น  
- เพิ่มทางเลือกในการ
ประกอบกิจการที่
เป็นประโยชน์ต่อ
สภาวะแวดล้อม 

 
 

ประเทศ Annex I 

CDM  EB ประเทศเจ้าบ้าน ผู้ด าเนินโครงการ 
 

การการท าให้เมล็ดปาล์มแห้งและการกะเทาะ
เมล็ดปาล์ม 
แยกกะลาและเมล็ด 

ในปาล์ม 

าร CDM 

CERs หนังสือเห็นชอบ 

การพัฒนาอย่างยั่งยืน เทคโนโลยีสะอาด
สะอาด 

การลดก๊าชเรือนกระจก 

CERs 

ผู้พัฒนาเทคโนโลยี 
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ตารางท่ี 9: ประโยชน์ที่จะได้รับด้านการพัฒนาที่ยั่งยืนจากโครงการ CDM (ต่อ) 
 

ระดับ ด้านสิ่งแวดล้อม ด้านเศรษฐกิจ ด้านสังคม 
ระดับประเทศ -คุณภาพส่ิงแวดล้อม

โดยรวมของประเทศดีขึ้น  
- มีการถ่ายทอดและ
พัฒนาเทคโนโลยีการผลิต
ที่สะอาดทั้งจาก ต่าง 
ประเทศแ ละภายใน 
ประเทศ 

- ลดการพึ่งพาการน าเข้าเช้ือเพลิงพลังงาน   
- กระตุ้นเศรษฐกิจระดับชาติและเพิ่ม
ความมั่นคงทางเศรษฐกิจ 
 - มีรายได้จากภาษีเงินได้นิติบุคคลจาก
การซ้ือขาย CERs ลดภาระของประเทศที่
ภาครัฐจะต้องลงทุนในการรักษา
ส่ิงแวดล้อมและอนุรักษ์พลังงาน 

- มีบทบาทในเวที
โลกในการแก้ไข
ปัญหาระดับ นานา     
ชาต ิ
- ท าให้เพิ่มอ านาจ
ต่อรองในการเจรจา
ระหว่างประเทศ 

ท่ีมา : ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (2554) 
 
 8.3 เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (cleaner technology: CT) 
  เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด  คือ การพัฒนา  ปรับปรุงหรือเปลี่ยนแปลง
กระบวนการผลิตหรือผลิตภัณฑ์อย่างต่อเน่ือง  เพื่อให้การใช้วัตถุดิบ พลังงาน  และ
ทรัพยากรธรรมชาติเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ ก่อให้เกิดผลกระทบ  ความเสี่ยงต่อมนุษย์และ
สิ่งแวดล้อมน้อยที่สุดเท่าที่จะเป็นไปได้  โดยการลดมลพิษที่แหล่งก าเนิด และมีของเสียเกิดขึ้นน้อย
ที่สุดหรือไม่มีเลย  ด้วยการเปลี่ยนวัตถุดิบ การใช้ซ้ าและการน ากลับมาใช้ใหม่  ซึ่งเป็นการอนุรักษ์
สิ่งแวดล้อมและลดต้นทุนการผลิตควบคู่กันไป (กรมควบคุมมลพิษ, 2554) 
 8.3.1 หลักการของเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด  
    หลักการของเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด แบ่งออกเป็น  2 ด้านใหญ่ๆ คือ 
การลดมลพิษที่แหล่งก าเนิด และการน ากลับมาใช้ใหม่ 
 1) การลดมลพิษที่แหล่งก าเนิด  
 การลดมลพิษที่แหล่งก าเนิด แบ่งได้เป็น 3 แนวทางใหญ่ ๆ คือ  
  - การปรับเปลี่ยนวัตถุดิบ (input material change) เป็นการเลือกใช้วัตถุดิบที่สะอาด 
หมายถึง  คุณสมบัติของวัตถุดิบเองหรือสิ่งปนเปื้อนมากับวัตถุดิบ  สิ่งสกปรกที่ปนเปื้อนมากับ
วัตถุดิบ หากเป็นไปได้ควรมีการก าจัดออกตั้งแต่ต้น คือแหล่งที่มาก่อนที่จะขนเข้าสู่โรงงาน เพื่อเข้า
สู่กระบวนการผลิต รวมทั้งคุณภาพต้องให้ได้ตามมาตรฐานการผลิตของโรงงานด้วย  
   - การปรับปรุงเทคโนโลยี ( technology improvement) เป็นการเพิ่มศักยภาพการ
ผลิตหรือการใช้ทรัพยากรอย่างมีประสิทธิภาพ ได้แก่  การปรับปรุงผังโรงงาน การเพิ่มระบบ
อัตโนมัติ การปรับปรุงเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ในการผลิตและการน าเทคโนโลยีใหม่มาใช้  เพื่อให้
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เกิดของเสียน้อยที่สุดและถ้าหากของเสียไม่สามารถลดหรือก าจัดได้แล้ว  ก็ให้หาวิธีน าเทคโนโลยี
เพื่อท าการเคลื่อนย้ายตัวกลางทางสิ่งแวดล้อมเดิมไปสู่ตัวกลางใหม่ 
    - การบริหารการด าเนินงาน ( operational management) เป็นการบริหารระบบการ
วางแผนและควบคุมการผลิต เพื่อเพิ่มศักยภาพของกระบวนการผลิต  ให้สามารถลดต้นทุนการผลิต
และผลกระทบสิ่งแวดล้อมได้อย่างมีประสิทธิผล  ได้แก่ การปฏิบัติที่ดี การจัดการที่ดี การควบคุม
รายการวัตถุดิบ  การจัดเก็บที่เหมาะสม การวางแผนการผลิต  การแยกก าจัดหรือบ าบัดของเสียและ
การฝึกอบรม (กรมควบคุมมลพิษ, 2554) 
 2) การน ากลับมาใช้ใหม่  
 การน ากลับมาใช้ใหม่ แบ่งออกได้เป็น 2 แนวทางคือ  
  - การใช้ผลิตภัณฑ์หมุนเวียน ท าได้โดยการหาทางน าวัตถุดิบ ที่ไม่ได้คุณภาพมาใช้
ประโยชน์  หรือหาทางใช้ประโยชน์จากสารหรือวัสดุที่ปนอยู่ในของเสีย  โดยการน ากลับมาใช้ใน
กระบวนการผลิตเดิม หรือกระบวนการผลิตอ่ืนๆ  
    - การใช้เทคโนโลยีหมุนเวียน  เป็นการน าเอาของเสียไปผ่านกระบวนการต่างๆ  
เพื่อให้สามารถน าเอากลับมาใช้ได้อีก  หรือเพื่อท าให้เป็นผลพลอยได้ ซึ่งการน าของเสียกลับมาใช้
ใหม่ (recycle) ควรจะด าเนินการ  ณ จุดก าเนิดของเสียนั้นมากกว่าการขนย้ายไปจัดการที่อื่น  (กรม
โรงงานอุตสาหกรรม, 2546) 
 8.3.2 ขั้นตอนสู่ความส าเร็จในการท าเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด  
            1) วางแผนและจัดองค์กร  (นโยบาย/วัตถุประสงค์/เป้าหมาย/ตั้งคณะท างาน) การ
วางแผนและจัดองค์กรนั้น มีวัตถุประสงค์เพื่อแสดงความมุ่งมั่นของผู้บริหาร โดยการก าหนด
นโยบายและเป้าหมายซึ่งจะเป็นแนวทางในการท าเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาดขององค์กรน้ันๆ 
นอกจากนั้นผู้บริหารสูงสุดยังต้องให้การสนับสนุนกิจกรรมต่างๆ โดยการจัดต้ังคณะท างาน
เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (ทีม CT) และในขั้นตอนนี้ อาจมีการพิจารณาถึงอุปสรรคซึ่งอาจมีผล
ต่อการด าเนินงาน และควรเตรียมการเพื่อการแก้ไขไว้ด้วย  
  2) ท าการประเมินเบื้องต้น  (เลือกบริเวณที่จะท าการประเมิน) หลังจากที่ได้
โครงสร้างและกรอบในการท างานแล้ว คณะท างานหรือทีม CT ต้องท าการประเมินเบื้องต้นว่ามี
บริเวณหรือจุดใดบ้าง ที่เกิดความสูญเสียและสามารถปรับปรุงให้ดีขึ้นได้ และเลือกบริเวณที่จะท า
การประเมินโดยละเอียดต่อไป การประเมินเบื้องต้นอาศัยหลักสามัญส านึกเป็นส่วนใหญ่ และยังไม่
ลงลึกในรายละเอียด ผลจากการประเมินน้ีจะใช้เป็นแนวทางก าหนดบริเวณหรือทรัพยากรที่จะ
ศึกษาในการประเมินโดยละเอียดต่อไป  
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   3) ท าการประเมินโดยละเอียด  (รายการทางเลือกทั้งหมด) เมื่อได้พื้นที่หรือบริเวณ
ที่เกิดความสูญเสียสูงและต้องการจะปรับปรุงให้ดีขึ้นแล้ว จึงเร่ิมท าการประเมินโดยละเอียด เพื่อ
จัดท าสมดุลมวลและพลังงานเข้า ออก เพื่อท าให้ทราบถึงสาเหตุและแหล่งก าเนิดของของเสียหรือ
มลพิษ การสูญเสียพลังงาน ความเสี่ยง และสภาพแวดล้อมการท างานที่ไม่ดี จากนั้นจึงท ารายการ
และจัดล าดับความส าคัญทางเลือก เพื่อการปรับปรุงต่อไป  
   4)  ศึกษาความเป็นไปได้  (รายการของทางเลือกที่คุ้มค่าในการลงทุน) ศึกษาความ
เป็นไปได้ มีวัตถุประสงค์เพื่อให้ทราบถึงระดับความละเอียดที่ต้องท าการศึกษาในแต่ละทางเลือก
และความพร้อมของข้อมูล นอกจากนั้นส าหรับโครงการที่ต้องมีการลงทุนสูง ต้องประเมินความ
คุ้มค่าในการลงทุน และท ารายการของทางเลือกที่เป็นไปได้  
   5) ลงมือปฏิบัติ  (แผนปฏิบัติงาน/ด าเนินงานตามแผน) การลงมือปฏิบัติเพื่อให้
ทางเลือกที่ได้เลือกไว้ประสบความส าเร็จ ต้องมีการวางแผนการท างานโดยละเอียด โดยในแผนงาน
ควรประกอบด้วย เร่ืองที่ ก าหนดเป็น เป้าหมาย ขั้นตอนการปฏิบัติ ก าหนดระยะเวลาเสร็จสิ้น และ
ผู้รับผิดชอบในแต่ละขั้นตอนอย่างชัดเจน 
  6) ติดตามประเมินผล  (ติดตาม ตรวจสอบ อย่างใกล้ชิด) เมื่อการท างานด าเนินไป
ระยะหนึ่งควรมีการติดตามประเมินผลเพื่อให้แน่ใจว่า การปฏิบัติเป็นไปตามแผนงานที่ก าหนดไว้ 
หรือถ้าหากมีปัญหาประการใดจะได้ทบทวนแก้ไขเพื่อมิให้เป็นอุปสรรคในการท างานต่อไป การ
ติดตามประเมินผลยังเป็นการท าให้ CT ขององค์กรด าเนินต่อไปอย่างต่อเน่ืองและดียิ่งขึ้นอีกด้วย 
(กรมควบคุมมลพิษ, 2554)  
  8.3.3 ประโยชน์ท่ีได้จากการน าเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาดไปใช้ในอุตสาหกรรม 
    เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด เป็นทางออกที่เหมาะสมลงตัวของการ
แก้ปัญหาทางสิ่งแวดล้อม และทางเศรษฐกิจส าหรับอุตสาหกรรม  ทั้งในปัจจุบันและอนาคต  ซึ่ง
ประโยชน์ที่ได้จากการใช้เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด มีหลายประการ ได้แก่  
  1) ด้านสิ่งแวดล้อม  เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาดจะลดปริมาณมลพิษจาก
อุตสาหกรรม และหลีกเลี่ยงการสะสมตัวของความเป็นพิษต่างๆ ที่เกิดขึ้น  
  2) ด้านพนักงาน เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาดท าให้มีการปรับปรุงสภาพแวดล้อม
การท างานดีขึ้น  ถูกสุขลักษณะส่งผลให้สุขภาพอนามัยของพนักงานดีขึ้นและก่อให้เกิดอันตราย
ต่างๆ น้อยลง  นอกจากนี้เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาดยังสามารถเป็นจุดเร่ิมต้นเพื่อไปสู่ระบบ
มาตรฐาน  ISO 14000 ได้อีกด้วย  ด้านการประหยัดวัตถุดิบและพลังงาน เทคโนโลยีการผลิตที่
สะอาด ท าให้เกิดการประหยัดวัตถุดิบ และลดการเกิดมลพิษช่วยท าให้เกิดการประหยัดการใช้
พลังงานและวัตถุดิบ ด้วยกระบวนการน ากลับมาใช้ใหม่ ซึ่งส่งผลให้ต้นทุนการผลิตลดลง  
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  3) ด้านคุณภาพสินค้า  การลดมลพิษที่แหล่งก าเนิดท าให้คุณภาพกระบวนการผลิต
ดีขึ้น อีกทั้งการใส่ใจต่อการคัดเลือกรูปแบบผลิตภัณฑ์  วัตถุดิบ และกระบวนการ  ส่งผลให้คุณภาพ
สินค้าด ี(กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2546) 
  8.4 เครื่องมือในระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม  
   ระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม คือ กระบวนการจัดการรูปแบบใหม่ที่ต้องค านึงถึง
องค์ประกอบ ทั้งระบบการผลิต การจัดส่ง การจ าหน่าย และ การจัดการกับซากเศษเหลือทิ้งโดย
จะต้องท าการตรวจหาผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม ( environmental impact measurement) ที่เกิดขึ้น
จริงกับกระบวนการผลิต  ซึ่งแต่เดิมนั้นโรงงานผู้ผลิตจะเน้นเฉพาะแค่ราคาและมาตรฐานด้าน
คุณภาพของสินค้าเท่านั้น แต่ในปัจจุบันนอกจากจะค านึงถึงคุณภาพของตัวสินค้า แล้วยังจะต้อง
รวมไปถึงมาตรฐานด้านสุขภาพพลานามัย ความปลอดภัยและสภาพแวดล้อมที่การผลิตจะมีผล
โดยตรงทั้งก่อนหรือหลังการผลิต โดยจะดูรวมไปถึงการท างานทั้งระบบในหน่วยงาน และจะต้อง
สามารถท าการเชื่อมโยงผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมเหล่านั้นเทียบกับมูลค่าทางเศรษฐศาสตร์หรือ
เทียบมูลค่าเป็นจ านวนเงินที่จะเรียกว่า “บัญชีต้นทุนสิ่งแวดล้อม ” (environmental management 
account - EMA) ที่จะเก็บรวบรวมข้อมูลค านวณและท ารายงาน  ทั้งทางด้านเศรษฐศาสตร์ 
(economical) สังคม ( social) และ ระบบนิเวศน์ ( ecological) ทั้ง 3 ส่วนเข้ามาพิจารณาในการคิด
ต้นทุน สินค้าและบริการ ทั้งกระบวนการ เคร่ืองมือ ( management tools) ที่ใช้ส าหรับระบบการ
จัดการสิ่งแวดล้อม มีดังนี้ 
 8.4.1 ออกแบบผลิตภัณฑ์ท่ีเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม (eco-design) 
            เป็นการวางมาตรฐานการผลิตใหม่ โดยจะค านึงถึงสิ่งแวดล้อมต้ังแต่ตอน
เร่ิมต้นการออกแบบ ซึ่งผู้ผลิตต้องศึกษาในการออกแบบผลิตภัณฑ์ นั้นๆว่า จะใช้วัสดุอะไรที่ไม่
เป็นพิษต่อสิ่งแวดล้อม วัสดุที่น ามาใช้ ต้องใช้พลังงานเท่าไรในการให้ได้มาซึ่งวัตถุดิบนั้น ปริมาณ
ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ ที่ปล่อยออกมาเท่าไร การขนส่งใช้พลังงานเท่าไร และ เมื่อน ามาใช้ผลิต
สินค้านั้น ขณะใช้งานมีขนาดพลังงานที่ใช้เท่าไร และสามารถลดการใช้พลังงานได้หรือไม่ มีระบบ
พัก เมื่อไม่ใช้งานที่เรียกว่า stand by mode หรือไม่ และหลังจากใช้ผลิตภัณฑ์นั้นแล้วตอนสิ้นสุด
อายุการใช้งาน สินค้านั้นสามารถเอาไปรีไซเคิลได้ทั้งหมดหรือไม่ จึงควรออกแบบมาเพื่อการรี
ไซเคิล โดยค านึงถึงการถอดแยกชิ้นส่วนได้ง่าย และวัสดุไม่เจือปนสารอ่ืนๆ เพราะจะท าให้แยกสาร
โลหะยากไม่สามารถน าไปรีไซเคิลได้ง่าย การออกแบบเช่นน้ีนิยมเรียกว่า design for environment 
(DFE) นั่นก็หมายถึง ต้องออกแบบวางแผนกันตั้งแต่เร่ิมต้น การออกแบบเชิงนิเวศน์ ( eco design) นี้
ก าลังเป็นที่นิยมอย่างมากในประเทศชั้นน าเช่น ญี่ปุ่น ยุโรป และ อเมริกา และได้บรรจุลงใน
หลักสูตรการเรียนการสอนแล้วให้ถือเป็นแนววิชาการใหม่ เพราะจะต้องค านึงถึงทั้งด้านวัสดุ



39 

 

ศาสตร์ การแปรสภาพ เคมี ฟิสิกส์ เฉพาะทางในแต่ละวัสดุ และการเรียนรู้ที่ดีที่สุดคือการไปดูงานที่
โรงงานรีไซเคิลเพื่อดูวิธี การถอด คัดแยก และ การน ากลับมารีไซเคิล ท าอย่างไร มีความยาก ง่าย
เพียงใด แล้วจึงจะสามารถน ามาก าหนดเป็นนโยบายได้ (เดช  เฉิดสุวรรณรักษ์, 2551) 
 8.4.2 ประเมินวงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์ (life cycle assessment; LCA) 
   เป็นการเก็บข้อมูลของผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมทั้งจากการใช้พลังงาน การ
แพร่กระจายมลพิษ  โดยรวบรวมจากทั้งกระบวนการของผลิตภัณฑ์ หรือบริการน้ันๆ บางแห่งจะ
เรียกว่า การประเมินวัฎจักรชีวิตของผลิตภัณฑ์ หรือถ้าจะเรียกให้เข้าใจได้ง่ายเป็นภาษาชาวบ้านก็
คือ “บัญชีบาป ” เพราะการปล่อยของเสียในแต่ละขั้นตอนถือเป็นบาปทั้งสิ้น ทั้งนี้จะรวมในทุก
กระบวนการ ทุกกิจกรรม จะแยกย่อยลงลึกไปถึงอะไหล่ หรือวัตถุดิบย่อยที่น ามาใช้การผลิตด้วย 
ซึ่งจะดูทั้ง 4 ส่วนคือ การผลิต การขนส่ง การใช้งาน และการจัดการกับซากที่เหลือใช้แล้ว เรียกได้
ว่าทั้งกระบวนการของชีวิตผลิตภัณฑ์ ตั้งแต่เกิดจนไปถึงจุดสิ้นสุด โดยข้อมูลของแต่ละขั้นตอนจะ
ถูกเก็บไว้ในฐานข้อมูล ผู้ผลิตอะไหล่ ชิ้นส่วนวัตถุดิบ รวมถึงผู้ที่อยู่ในวงจรโซ่ห่วงอุปสงค์ ( supply 
chain) ทั้งหมดจะต้องน าเสนอข้อมูล LCA ที่เกี่ยวข้องกับผลิตภัณฑ์นี้ เพื่อน ามาเข้าสูตรการค านวณ 
โดยทั่วไปจะมีซอฟแวร์ ที่ช่วยในการค านวณ เพื่อหาค่าต่างๆ ออกมาอย่างเป็นระบบ ในเร่ือง LCA 
นี้ ถือว่าเป็นเร่ืองใหม่ในประเทศไทย ที่เร่ิมมีการศึกษากันอย่างจริงจังในมหาวิทยาลัยแล้ว และเชื่อ
ได้ว่าในอนาคตอันใกล้นี้ ประเทศไทยก็จะสามารถท าฐานข้อมูลระดับชาติได้ส าเร็จ ดังเช่น ประเทศ
ชั้นน า อย่าง ญี่ปุ่น ซึ่งก็เพิ่งท าฐานข้อมูลระดับประเทศส าเร็จไปได้ไม่นานมานี้ และต้องขึ้นอยู่กับ
ความร่วมมือจากหลายฝ่ายโดยเฉพาะจากผู้ผลิตด้วยกันเอง  (เดช  เฉิดสุวรรณรักษ์, 2551) 
 8.4.3 จัดซื้อผลิตภัณฑ์ท่ีเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม (green procurement หรือ green       
                                    purchasing  network; GPN) 
   ซึ่งจะเป็นการปรับระบบการจัดซื้อ จัดจ้างใหม่ จะต้องค านึงถึงผู้จ าหน่ายที่จะ
มาน าเสนอ ผลิตภัณฑ์ อะไหล่ ชิ้นส่วน หรือ วัตถุดิบ เป็นต้น เป็นการน าเสนอผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตร
ต่อสิ่งแวดล้อม รวมไปถึงวัสดุที่น ามาใช้ผลิต การขนส่ง การใช้งาน และสามารถน ากลับมารีไซเคิล
ได้   โดยดูทั้งหมด ที่เกี่ยวข้องกับวงจรโซ่ห่วงอุปสงค์ ( supply chain) ทั้งกระบวนการ เพราะ
ผลิตภัณฑ์จะเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมไม่ได้  หากอะไหล่ชิ้นส่วนอื่นๆที่น ามาประกอบไม่ได้รับการ
ควบคุม หรือไม่ได้เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมเลย หรืออย่างน้อยก็ก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม
ให้น้อยที่สุด  
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 8.4.4 การจัดการเศษของเหลือจากการผลิตและการใช้งานโดยยึดหลักการ 3 r คือ 
reduce, reuse, recycles  

  เป็นกระบวนการจัดการกับเศษซากที่เหลือจากการใช้ผลิต หรือ ใช้งาน
ผลิตภัณฑ์นั้นๆ โดยน าเอาเศษซากมาซ่อมแซม  หรือ ปรับสภาพ และน ากลับมาใช้ใหม่ ( reuse) เพื่อ
เป็นวัตถุดิบในการผลิตอีกครั้ง การน าเอากระบวนการ 3r มาใช้นี้ จะต้องมีระบบจัดเก็บรวบรวม  ซึ่ง
อาจเป็นของภาครัฐ ทั้งส่วนกลาง หรือ ส่วนท้องถิ่น หรืออาจเป็นจุดรับคืนของภาคเอกชน เจ้าของ
ผลิตภัณฑ์ หรือตัวแทนจ าหน่ายก็ได้ โดยค่าใช้จ่ายในการขนส่งไม่มากเกินไปจนท าให้การท ารี
ไซเคิลไม่คุ้มค่า โรงงานจะคัดแยกชิ้นส่วนอย่างถูกหลักวิธี และรู้จักสารพิษต่างๆ หรือ กรรมวิธีใน
การถอดคัดแยก  (ซึ่งโรงงานที่จะท าการคัดแยกนี้จะต้องได้รับใบอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมประเภท 105/106) และส่งต่อไปให้โรงงานที่จะปรับสภาพ บ าบัด ก าจัด ต่อไป การ
ด าเนินการจัดการตามกระบวนการ 3 r นี้เป็นเร่ืองที่ดีหากมีกฎหมาย และ มีระบบการออกแบบมา
เพื่อรีไซเคิล คือ สามารถถอดชิ้นส่วนออกได้ง่าย และวัตถุดิบที่ใช้ก็เป็นวัตถุดิบที่สามารถน ากลับมา
ใช้ใหม่ได้ (recyclable) ไม่ใช่เป็นวัตถุดิบเจือปนสารอ่ืนๆมากมายจนไม่อาจน ากลับมาใช้ได้อีก และ
จะต้องไปผ่านกระบวนการซับซ้อนกว่าจะได้วัตถุดิบที่บริสุทธิ์กลับมาอีก การลดปริมาณ ( reduce) 
ซึ่งเป็นอีกหลักการหนึ่งของ 3r เป็นการลดปริมาณ ลดขนาดของผลิตภัณฑ์ ในการออกแบบการผลิต 
ผู้ออกแบบจะท าการศึกษาจากสินค้ารุ่นเดิมที่มีอยู่ในตลาด และมาท าการออกแบบสินค้ารุ่นใหม่ให้
มีขนาดเล็กลง (เดช  เฉิดสุวรรณรักษ์, 2551) 
 8.5 ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (eco-efficiency)  
     ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ หรือ  eco-efficiency มาจากการรวมกันของค าว่า  
ecology ที่แปลว่าระบบนิเวศ และ  economy ที่แปลว่าเศรษฐกิจ กับค าว่า  efficiency ที่แปลว่า 
ประสิทธิภาพ ดังนั้น ค าว่า  eco-efficiency คือ การจัดการให้ภาคธุรกิจมีศักยภาพในการแข่งขันมาก
ขึ้น ควบคู่ไปกับความรับผิดชอบต่อทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
 8.5.1 หลักการเชิงทฤษฏีประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  
          1) มุ่งลดการบริโภคทรัพยากร ( reducing the consumption of resources) พยายาม
ลดการใช้วัตถุดิบตั้งต้นในการผลิตพลังงาน น้ า และที่ดิน ส่งเสริมการใช้ซ้ า ( reuse) และการแปรใช้
ใหม่ (recycle) ของผลิตภัณฑ์  
          2) มุ่งลดผลกระทบที่มีต่อสิ่งแวดล้อม ( reducing the impact on nature) ลดการ
ปล่อยของเสีย ได้แก่ น้ าทิ้งขยะ และสารพิษ ออกสู่สิ่งแวดล้อม  
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    3) มุ่งเพิ่มมูลค่าของผลิตภัณฑ์และการบริการ ( increasing product or service 
value) ท าให้ผู้บริโภคได้รับผลประโยชน์จากผลิตภัณฑ์ สินค้าและการบริการสูงสุด  แต่ส่งผล
กระทบต่อสิ่งแวดล้อมและทรัพยากรธรรมชาติน้อยที่สุด (กรมควบคุมมลพิษ, 2551) 
 8.5.2 หลักการด าเนินงานประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  
     การน าหลักการประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจไปใช้ในทางธุรกิจนั้น  
สามารถตรวจวัดดัชนีชี้วัดความสัมพันธ์ด้านเศรษฐกิจและสิ่งแวดล้อม  ซึ่งจะสามารถช่วยชี้น าทิศ
ทางการด าเนินแนวทาง อีกทั้งยังสนับสนุนให้นโยบายของรัฐมุ่งไปสู่การพัฒนาอย่างยั่งยืนเพิ่มมาก
ขึ้นทั้งทางด้านเศรษฐกิจ สังคม และสิ่งแวดล้อม คณะกรรมการนักธุรกิจเพื่อสิ่งแวดล้อมโลก ( world 
business council for sustainable development: WBCSD) ได้ก าหนดแนวทาง 7 ประการที่จะช่วยให้
การด าเนินงานด้านธุรกิจประสบความส าเร็จในเชิงนิเวศเศรษฐกิจเพิ่มมากขึ้น  อันประกอบด้วย   (1) 
ลดการใช้ทรัพยากรหรือวัตถุดิบตั้งต้นในการผลิตและบริการ (2) ลดการใช้พลังงานในการผลิตและ
บริการ ( reduce energy intensity) (3) ลดการปล่อยสารพิษต่างๆ ( reduce dispersion of toxic 
substance) (4) เสริมสร้างศักยภาพการน าวัสดุกลับมาใช้ใหม่ ( enhance recyclables) (5) เพิ่มปริมาณ
การใช้ทรัพยากรที่หมุนเวียนได้ (maximize use of renewable resources) (6) เพิ่มอายุการใช้งานของ
ผลิตภัณฑ์ ( extend product durability) (7) เพิ่มระดับการให้บริการแก่ผลิตภัณฑ์และเสริมสร้าง
ธุรกิจบริการ (increase service intensity) (กรมควบคุมมลพิษ, 2551) 
 8.5.3 ประโยชน์ท่ีได้รับ 
    ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจเป็นหลักการส าคัญที่จะช่วยให้บริษัทและ
รัฐบาล หรือแม้กระทั่งองค์กรต่าง ๆ มีแนวทางและทิศทางการพัฒนาที่ยั่งยืนมากขึ้น  เพราะได้
ค านึงถึงองค์ประกอบหลักที่ส าคัญ คือ การสร้างสมดุลระหว่างความก้าวหน้าทางเศรษฐกิจ และการ
อนุรักษ์ปกป้องรักษาระบบนิเวศไปพร้อม  ๆ กัน ซึ่งมีความจ าเป็นอย่างมาก  โดยยึดหลักการสร้าง
ความมั่งคั่งทางเศรษฐกิจด้วยวิธีการเพิ่มประสิทธิภาพของการใช้ทรัพยากรและลดการปล่อยมลพิษ
ซึ่งก่อให้เกิดผลเสียต่อสิ่งแวดล้อม (กรมควบคุมมลพิษ, 2551) 

9. SWOT analysis และการวางแผนกลยุทธ์ 

  กลยุทธ์เป็นสิ่งส าคัญและจ าเป็นส าหรับองค์กรเพราะองค์กรใช้กลยุทธ์ในการ
ท างานเพื่อบรรลุวัตถุประสงค์ของตน โดยกลยุทธ์ของแต่ละองค์กรจะถูกก าหนดตามธรรมชาติและ
ลักษณะขององค์กรน้ัน  ๆ ทั้งนี้ องค์กรจะก าหนดกลยุทธ์ได้นั้นต้องรู้สถานภาพหรือสภาวะของ
องค์กรของตนเสียก่อน  นอกจากนี้ยังต้องมีกระบวนการก าหนดกลยุทธ์ที่เหมาะสมส าหรับตนเอง  
วิธีการและเทคนิคในการวิเคราะห์สภาวะขององค์กรและกระบวนการก าหนดกลยุทธ์มีหลายวิธี
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ด้วยกัน หนึ่งในวิธีการเหล่านี้ คือกระบวนการวิเคราะห์  SWOT ซึ่งเป็นวิธีการที่รู้จักและใช้กันอย่าง
แพร่หลาย  
 9.1 ความหมายของ SWOT  
  SWOT เป็นค าย่อมาจากค าว่า  strengths, weaknesses, opportunities, and threats 
โดยที่  
  strengths คือ จุดแข็ง หมายถึง ความสามารถและสถานการณ์ภายในองค์กรที่เป็น
บวก ซึ่งองค์กรน ามาใช้เป็นประโยชน์ในการท างานเพื่อบรรลุวัตถุประสงค์  หรือหมายถึง  การ
ด าเนินงานภายในที่องค์กรท าได้ดี  
  weaknesses คือ จุดอ่อน หมายถึง  สถานการณ์ภายในองค์กรที่เป็นลบและด้อย
ความสามารถ  ซึ่งองค์กรไม่สามารถน ามาใช้เป็นประโยชน์ในการท างานเพื่อบรรลุวัตถุประสงค์  
หรือหมายถึง การด าเนินงานภายในที่องค์กรท าได้ไม่ดี  
  opportunities คือ โอกาส หมายถึง ปัจจัยและสถานการณ์ภายนอกที่เอ้ืออ านวยให้
การท างานขององค์กรบรรลุวัตถุประสงค์ หรือหมายถึง สภาพแวดล้อมภายนอกที่เป็นประโยชน์ต่อ
การด าเนินการขององค์กร  
  threats คืออุปสรรค หมายถึง ปัจจัยและสถานการณ์ภายนอกที่ขัดขวางการท างาน
ขององค์กรไม่ให้บรรลุวัตถุประสงค์  หรือหมายถึงสภาพแวดล้อมภายนอกที่เป็นปัญหาต่อองค์กร  
บางคร้ังการจ าแนกโอกาสและอุปสรรคเป็นสิ่งที่ท าได้ยาก  เพราะทั้งสองสิ่งนี้สามารถเปลี่ยนแปลง
ไป ซึ่งการเปลี่ยนแปลงอาจท าให้สถานการณ์ที่เคยเป็นโอกาสกลับกลายเป็นอุปสรรคได้  และ
ในทางกลับกัน อุปสรรคอาจกลับกลายเป็นโอกาสได้เช่นกัน ด้วยเหตุนี้องค์กรมีความจ าเป็นอย่างยิ่ง
ที่จะต้องปรับเปลี่ยนกลยุทธ์ของตนให้ทันต่อการเปลี่ยนแปลงของสถานการณ์แวดล้อม   (เสนาะ ติ
เยาว์, 2543) 
  9.2 กรอบการวิเคราะห์ SWOT  
  ในการวิเคราะห์  SWOT การก าหนดเร่ืองหัวข้อ  หรือประเด็น (area) เป็นสิ่งส าคัญ
ที่จะต้องค านึงถึง  เพราะว่าการก าหนดประเด็นท าให้การวิเคราะห์และประเมินจุดอ่อน  จุดแข็ง  
โอกาส และอุปสรรคได้ถูกต้องโดยเฉพาะการก าหนดประเด็นหลัก  (key area) ได้ถูกต้องจะท าให้
การวิเคราะห์ถูกต้องยิ่งขึ้น การก าหนดกรอบการวิเคราะห์ SWOT ใด ๆ ขึ้นอยู่กับลักษณะธุรกิจและ
ธรรมชาติขององค์กรนั้นๆ  ในวงการธุรกิจเอกชนมีการคิดค้นกรอบการวิเคราะห์  SWOT ที่มีความ
หลากหลายรูปแบบ 
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       9.3 ปัญหาในการท ากระบวนการวิเคราะห์ SWOT  
  การวิเคราะห์ SWOT ขององค์กรมีข้อที่ควรค านึง 4 ประการ คือ  
  1) องค์กรต้องก าหนดก่อนว่า องค์กรต้องการที่จะท าอะไร  
   2) การวิเคราะห์โอกาสและอุปสรรคต้องกระท าในช่วงเวลาขณะนั้น  
   3) องค์กรต้องก าหนดปัจจัยหลัก (key success factors) ที่เกี่ยวกับการด าเนินงานให้
ถูกต้อง  
  4) องค์กรต้องประเมินความสามารถของตนให้ถูกต้อง นอกจากข้อที่ควรค านึงแล้ว  
ยังมีปัญหาที่ควรระวัง ดังนี ้ 
         - การระบุจุดอ่อนต้องกระท าอย่างซื่อสัตย์  และบางคร้ังจุดอ่อนเฉพาะอ าจเป็นของ
เฉพาะบุคคล  
      - การจัดการกับกลไกการป้องกันตนเองต้องกระท าอย่างรอบคอบ  
      - แนวโน้มการขยายจุดแข็งที่เกินความเป็นจริง  
      - ความใกล้ชิดกับสถานการณ์ท าให้มองสถานการณ์ขององค์กรไม่ชัดเจน  
      - การก าหนดบุคคลที่เกี่ยวข้องกับการรวบรวมข้อมูลต้องระบุให้ชัดเจน  
      - ข้อมูลไม่เพียงพอ  และข้อมูลสิ่งแวดล้อมภายนอกเบี่ยงเบน  นอกจากนี้การ
เปลี่ยนแปลงของสิ่งแวดล้อมภายนอกอาจเป็นโอกาสหรืออุปสรรคก็ได้ (เสนาะ ติเยาว์, 2543) 
       9.4 คุณลักษณะ 7 ประการของกระบวนการวิเคราะห์ SWOT 
   1) การมีส่วนร่วมทุกระดับ  ผู้น าหลักเป็นผู้ที่มีอิทธิพลและมีส่วนร่วมสูงสุดในการ
ก าหนดกลยุทธ์ของกลุ่ม  ผู้น าหลักจะเป็นผู้คิดริเร่ิมค้นหาปัจจัย  ตัดสินใจตลอดจนสามารถเสนอกล
ยุทธ์ทางเลือกได้  ผู้น าหลักขององค์กรจะเป็นบุคคลส าคัญที่สุดในการพัฒนากลยุทธ์และการน ากล
ยุทธ์ไปปฏิบัติ  ส่วนผู้น าระดับรอง  เช่น สมาชิกคณะกรรมการบริหาร  และพนักงานที่มีความ
รับผิดชอบงานสูง  มีส่วนร่วมระดับกลาง  มักเป็นฝ่ายฟังอภิปรายบางจุดที่ตนไม่เห็นด้วย  ไม่ใคร่มี
ความคิดริเร่ิม  แต่ร่วมการติดสินใจและเข้าร่วมตลอดกระบวนการวิเคราะห์  SWOT ถึงแม้ว่าผู้น า
ระดับรองมีส่วนร่วมในระดับกลางแต่ก็มีผลดี 3 ประการ คือ  

 - ท าให้ผู้น าระดับกลางทราบภาพรวมของงานของกลุ่มอย่างชัดเจน 
 - มีส่วนร่วมตัดสินใจก าหนดทิศทางและกลยุทธ์ของกลุ่ม 
 - ยังผลให้เกิดความเข้าใจร่วมกันของการท างานเป็นทีม  

  ดังนั้น SWOT จึงเป็นกลไกที่สร้างความเป็นเอกฉันท์ของทีมในเร่ืองที่ส าคัญๆ  
นอกจากนี้ กระบวนการวิเคราะห์  SWOT ยังเอ้ือให้สมาชิกได้ซักถาม  เสนอแนะ และมีส่วนร่วม
จัดล าดับความส าคัญของกลยุทธ์ ซึ่งโดยปกติแล้วสมาชิกจะไม่มีส่วนร่วมในการก าหนดกลยุทธ์การ
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ด าเนินการของกลุ่ม  การมีส่วนร่วมดังกล่าวท าให้สมาชิกทราบถึงทิศทางและแผนงานของกลุ่ม  จึง
สรุปได้ว่า กระบวนการวิเคราะห์  SWOT เอ้ืออ านวยให้เกิดการมีส่วนร่วมของผู้น าและสมาชิกใน
การวางแผนกลยุทธ์ และคุณค่าของ SWOT อยู่ที่ตัวกระบวนการซึ่งอ านวยให้เกิดการมีส่วนร่วมจาก
บุคคลทุกระดับขององค์กร (เสนาะ ติเยาว์, 2543) 
            2) กระบวนการเรียนรู้  กระบวนการวิเคราะห์  SWOT เป็นเวทีการเรียนรู้ระหว่าง
ผู้น าระดับต่างๆ3ลักษณะ คือ  
                    - ผู้น าหลักสามารถถ่ายทอดข้อมูลสู่ผู้น าระดับกลาง  
  - ผู้น าระดับกลางได้เรียนรู้ประสบการณ์จากผู้น าหลัก 
  - ผู้น าทุกระดับได้เรียนรู้ซึ่งกันและกัน   
   กระบวนการเรียนรู้เกิดจากการที่ผู้เข้าร่วม  ต้องคิดอย่างจริงจังต้องเสนอความคิด
ของตนต่อกลุ่ม ต้องอภิปรายโต้แย้ง แลกเปลี่ยนความคิดเห็น และที่ส าคัญต้องตัดสินใจเลือกทิศทาง
และกลยุทธ์ของกลุ่ม  จากขั้นตอนแต่ละขั้นตอนของกระบวนการวิเคราะห์  SWOT เอ้ือให้ผู้เข้าร่วม
ได้เรียนรู้เร่ืองหลัก  2 เร่ืองคือ  1) ผู้เข้าร่วมเรียนรู้เร่ืองของกลุ่มของตนเองได้กระจ่างขึ้ น 2) 
กระบวนการวิเคราะห์ SWOT ยังเป็นเวทีการเรียนรู้เร่ืองการวางแผนแบบทีมและเป็นระบบ  ซึ่งเป็น
เร่ืองใหม่ส าหรับผู้เข้าร่วม  แต่จากการเข้าร่วมการปฏิบัติจริงท าให้ผู้เข้าร่วมเกิดการเรียนรู้วิธีการ
วางแผน และเมื่อเสร็จสิ้นกระบวนการผู้เข้าร่วมจะได้แผนกลยุทธ์ที่มาจากการสร้างสรรค์ของเขา
เอง (เสนาะ ติเยาว์, 2543) 
           3) การใช้เหตุผล  กระบวนการวิเคราะห์  SWOT เป็นกระบวนการที่เป็นระบบซึ่ง
เอ้ือให้เกิดการใช้เหตุผลในการคิดและตัดสินใจก าหนดกลยุทธ์  ในแต่ละขั้นตอนของกระบวนการ  
ผู้เข้าร่วมต้องใช้ความคิดและอภิปรายถึงเหตุผลต่างๆ  ในการติดสินใจ  ซึ่งท าให้เกิดความรอบคอบ
ในการก าหนดกลยุทธ์  หลายคร้ังที่กลุ่มมีการโต้แย้งอภิปราย  และแบ่งเป็นฝ่ายสนับสนุนและฝ่าย
ค้านอาจจะต้องใช้คะแนนเสียงเป็นตัวชี้ขาดการเลือกข้อสรุปหน่ึง  ๆ กระบวนการวิเคราะห์  SWOT 
จึงเป็นกระบวนการที่ต้องใช้เหตุผลในการตัดสินใจก าหนดกลยุทธ์ (เสนาะ ติเยาว์, 2543) 
            4) การใช้ข้อมูล  การใช้ข้อมูลเป็นสิ่งจ าเป็นอย่างยิ่งในกระบวนการวิเคราะห์  
SWOT หรืออาจกล่าวได้ว่า  ผู้เข้าร่วมจะต้องใช้ข้อมูลในการวางแผนกลยุทธ์หากผู้เข้าร่วมมีข้อมูล
น้อยหรือไม่มี  กลยุทธ์ที่ได้จะมีฐานของความจริงของกลุ่ม  โอกาสที่จะก าหนดกลยุทธ์ผิดพลาด
เป็นไปได้มาก ข้อมูลที่ใช้กระบวนการวิเคราะห์ SWOT มาจาก 3 แหล่ง คือ 
                 - จากประสบการณ์การท างานของผู้เข้าร่วม  
                 - จากผลการศึกษาวิเคราะห์องค์กร  



45 

 

                 - จากแหล่งข้อมูลภายนอก  เช่น วิทยากรที่เชิญมาให้ความรู้และเพิ่มเติมข้อมูล                
เป็นต้น   
  ข้อมูลที่น ามาใช้ในกระบวนการวิเคราะห์  SWOT นั้นต้องเป็นข้อมูลที่ถูกต้องโดย
ข้อมูลจากทั้งสามแหล่งจะตรวจสอบความถูกต้องซึ่งกันและกัน  ยิ่งไปกว่านั้น  ข้อมูลนั้น ๆ ต้องเป็น
ข้อมูลที่มีความส าคัญต่อกลุ่มทั้งทางบวกและลบ  ข้อมูลที่ส าคัญและถูกต้องนี้ท าให้เกิดผลดีต่อ  
กระบวนการ SWOT 3 ประการ คือ 1) เอ้ือให้เกิดการมองการณ์ไกลได้ดี  2) ก าหนดภารกิจและ
วัตถุประสงค์สอดคล้องกับสถานการณ์  และ 3) ระบุจุดอ่อน  จุดแข็ง โอกาสและอุปสรรค  ได้
ใกล้เคียงกับความเป็นจริง (เสนาะ ติเยาว์, 2543) 
  5) การกระตุ้นให้คิดและเปิดเผยประเด็นที่ซ่อนเร้น  กระบวนการวิเคราะห์  SWOT 
อ านวยให้เกิดการคิดวิเคราะห์สูงเพราะผู้เข้าร่วมจะเป็นศูนย์กลางของกระบวนการ  ผู้เข้าร่วมจะเป็น
ผู้กระท าการต่าง  ๆ ในแต่ละขั้นตอน  หากผู้เข้าร่วมท าไม่ได้ในขั้นตอนใดก็ไม่สามารถข้ามไปได้  
ดังนั้น กระบวนการวิเคราะห์  SWOT จึงเป็นกระบวนการที่ต้องใช้ความคิด  การวิเคราะห์  และการ
อภิปรายโต้เถียงเพื่อบรรลุถึงการตัดสินใจร่วมกัน  ด้วยเหตุแห่งการใช้ความคิดและการโต้แย้ง  
กระบวนการวิเคราะห์  SWOT จึงสร้างสรรค์ให้เกิดการคิด  การมองและความเข้าใจแง่มุมใหม่โดย
ผู้เข้าร่วมอาจจะยังไม่เคยคิดหรือเห็นแง่มุมใหม่นี้มาก่อน ซึ่งก่อให้เกิดการเปิดเผยประเด็นที่ซ่อนเร้น
ของกลุ่มหรือคลี่คลายสถานการณ์ที่ซับซ้อนให้เห็นได้ชัดเจนขึ้น  ความชัดเจนดังกล่าวมีผลต่อการ
ก าหนดกลยุทธ์ที่ถูกต้องยิ่งขึ้น (เสนาะ ติเยาว์, 2543) 
  6) การเป็นเจ้าของและพันธสัญญา จากการที่ผู้เข้าร่วมเป็นผู้คิด วิเคราะห์ ใช้เหตุผล 
อภิปรายแลกเปลี่ยน จนน าไปสู่การตัดสินใจของเขาเองในการก าหนดภารกิจ  วัตถุประสงค์  และกล
ยุทธ์ของกลุ่ม  กระบวนการวิเคราะห์  SWOT จึงช่วยสร้างให้ผู้เข้าร่วมเกิดความรู้สึกเป็นเจ้าของ
แผนงานและเกิดความผูกพันต่อการน าแผนกลยุทธ์สู่การปฏิบัติ (เสนาะ ติเยาว์, 2543) 
  7) การวางแผนกลยุทธ์  แผนกลยุทธ์เป็นแผนที่รวมทุกอย่างซึ่งสามารถรวมทิศ
ทางการด าเนินในอนาคตได้ สามารถก าหนดการใช้ทรัพยากรขององค์กรได้ตามภารกิจและ
วัตถุประสงค์ ซึ่งสามารถแข่งขันอยู่ในตลาดได้ หากกล่าวอย่างสั้นๆ แผนกลยุทธ์คือ แผนที่ท าให้
องค์กรอยู่รอดในระยะยาวและได้เปรียบการแข่งขันในตลาด ผู้วางแผนกลยุทธ์จะต้องสามารถมอง
ไปข้างหน้า มองไปในอนาคตได้อย่างถูกต้อง เข้าใจถึงการเปลี่ยนแปลงสภาพแวดล้อมที่จะเกิดขึ้น 
รักษาฐานะทางการบริหารและการแข่งขันให้เหนือกว่าองค์กรอ่ืนและด ารงอยู่ในธุรกิจนั้นตลอดไป 
การวางแผนกลยุทธ์เป็นกระบวนการก าหนดกลยุทธ์และการน ากลยุทธ์ไปใช้ การก าหนด
วัตถุประสงค์ขององค์กร การเลือกกลยุทธ์ที่จะท าให้องค์กรสามารถไปสู่วัตถุประสงค์นั้นได้ การ
วางแผนกลยุทธ์จะเกี่ยวข้องกับ 3 หัวข้อที่ส าคัญคือ การวิเคราะห์กลยุทธ์ การก าหนดกลยุทธ์ และ
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การน ากลยุทธ์ไปใช้ แต่ละหัวข้อมีรายละเอียดและส่วนต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง ความรับผิดชอบของ
ผู้บริหารล าดับขั้นของกลยุทธ์ การสร้างความได้เปรียบในการแข่งขัน กลยุทธ์ระดับต่างๆ ของ
องค์กร การวิเคราะห์ปัจจัยภายในและปัจจัยภายนอก ตลอดจนการสร้างระบบต่างๆ ในองค์กรเพื่อ
น ากลยุทธ์ไปใช้ (เสนาะ     ติเยาว,์ 2543) 
 9.5 ล าดับขั้นของกลยุทธ์  
           ค าว่ากลยุทธ์ (strategy) ในความหมายหนึ่งก็คือ วิธีการที่ท าให้บรรลุตาม
วัตถุประสงค์ด้วยวิธีที่ถูกต้อง ซึ่งมีอีกค าหนึ่งว่า กลเม็ดหรือกลวิธี (tactic) ซึ่งเป็นวิธีที่ท าให้
บรรลุผลส าเร็จโดยไม่ค านึงว่าผิดหรือถูก กลวิธีเป็นความพยายามที่จะท าให้ส าเร็จเท่านั้นและเป็น
ส่วนย่อยกว่ากลยุทธ์ การก าหนดกลยุทธ์ไม่ได้เร่ิมที่ตัวกลยุทธ์แต่เร่ิมที่วิสัยทัศน์ซึ่งมีล าดับขั้นดังนี้ 
  - วิสัยทัศน์ (vision) มีความหมายว่า การมองอนาคตให้ถูกต้องว่าจะเกิดอะไร ถ้า
อนาคตที่เกิดขึ้นเป็นจริงตาม คาดคะเนก็เรียกว่าวิสัยทัศน์ แต่ถ้าอนาคตที่เกิดขึ้นไม่ตรงกับที่
คาดคะเนก็เรียกว่า ความฝัน (dream) ในอีกความหมายหนึ่งวิสัยทัศน์เป็นความตั้งใจของคนที่มี
ขอบเขตกว้าง รวมทุกอย่างและคิดไปข้างหน้าซึ่งเป็นความต้ังใจที่แสดงให้เห็นถึงความ
ทะเยอทะยาน (aspiration) ไปสู่อนาคต สิ่งที่แสดงให้เห็นถึงลักษณะของวิสัยทัศน์ก็คือสมบูรณ์
ที่สุดที่ใช้ค าว่า the best, the most หรือ the greatest  
  - ภารกิจ (mission) เป็นค าที่ขยายความหมายของวิสัยทัศน์ให้ชัดเจนขึ้น ซึ่งแสดง
ให้เห็นถึงทิศทางและความเชื่อที่ระบุว่าวิสัยทัศน์จะน าองค์กรไปสู่ความส าเร็จตามเป้าหมาย โดย
แสดงให้เห็น 2 อย่างคือ จะท าอะไร เช่น องค์กรจะท าธุรกิจการขนส่ง ธุรกิจเสื้อผ้าส าเร็จรูป 
ซ่อมแซมเคร่ืองยนต์ ท าธุรกิจเฟอร์นิเจอร์ หรือธุรกิจรักษาสุขภาพ เป็นต้น ภารกิจค่อนข้างจะเป็น
ปัจจุบันและแสดงให้เห็นถึงระยะยาว เช่น บริษัทท าธุรกิจอะไรในอีก 5 ปีข้างหน้า บริษัทจะไปที่
ไหนหรือตลาดจะเป็นอะไร เป็นต้น 
  - เป้าหมาย  (goal) และวัตถุประสงค์ (objective) เป้าหมายกับวัตถุประสงค์จะ
แตกต่างกันในรายละเอียด เป้าหมายจะระบุถึงจุดหมายปลายทางขององค์กรที่เป็นส่วนรวม ส่วน
วัตถุประสงค์ก็จะเป็นจุดหมายปลายทางของการด าเนินงานในระดับหน่วยงาน มีความชัดเจน และ
เฉพาะเจาะจงกว่า เป้าหมายจะกล่าวอย่างกว้างๆ ส่วนวัตถุประสงค์จะกล่าวอย่างชัดเจน 
  - กลยุทธ์ (strategy) ได้แก่ การก าหนดกลยุทธ์และการน าไปใช้ 
  - แผนการด าเนินงาน (operating plan) การจัดท าแผนด าเนินงานก็เพื่อเชื่อมต่อสิ่ง
ต่างๆ ที่กล่าวมาเข้าด้วยกัน เพื่อให้องค์กรสามารถด าเนินงานได้ส าเร็จตามเป้าหมาย แผนด าเนินงาน
จะก าหนดขึ้นมาสอดคล้องกับเป้าหมายและวัตถุประสงค์ดังตัวอย่างต่อ (เสนาะ ติเยาว์, 2543) 
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 9.6 การคิดเชิงกลยุทธ์ 
           การวางแผนกลยุทธ์ไม่เพียงแต่ด าเนินขั้นตอนในการวางแผนกลยุทธ์ตามที่กล่าวมา 
แต่จะต้องคิดเชิงกลยุทธ์ (strategic thinking) ด้วย การคิดเชิงกลยุทธ์เป็นการมองเห็นสิ่งต่างๆ ให้มี
ความหมายอย่างใดอย่างหนึ่งหรือหลายอย่าง สามารถแยกแยะสิ่งที่คลุมเครือ สถานการณ์ที่ไม่
แน่นอนให้ออกมาเป็นความหมายหรือเห็นความสัมพันธ์ที่อยู่ในสถานการณ์นั้นอย่างชัดเจน การ
มองเห็นน้ีไม่เพียงแต่รู้สถานการณ์ทางสังคม เศรษฐกิจ การเมือง และเทคโนโลยีเท่านั้น แต่สามารถ
มองเห็นสภาพแวดล้อมที่จะคลี่คลายไปจนเห็นความสัมพันธ์ระหว่างสิ่งต่างๆ ในสภาพแวดล้อม
เหล่านั้นว่าจะเคลื่อนไหวอย่างไร เพื่อองค์กรจะได้ด าเนินการและตอบสนองให้สอดคล้องและเอ้ือ
ประโยชน์ต่อองค์การให้มากที่สุด ภายใต้สภาพการแข่งขันที่รุนแรง ในสถานการณ์ที่ทรัพยากรของ
โลกลดลงและต้นทุนที่สูงขึ้น การด าเนินงานที่จะอยู่ในจุดที่มีประสิทธิภาพสูงสุดจะเกิดขึ้นไม่ได้ 
หากผู้บริหารไม่สามารถมองเห็นทิศทางการด าเนินงานได้อย่างชัดเจน คนที่จะคิดเชิงกลยุทธ์ได้
จะต้องเป็นผู้ติดตามสถานการณ์ต่างๆ อย่างใกล้ชิดและต้องมองไปข้างหน้าตลอดเวลา (เสนาะ        
ติเยาว,์ 2543) 
 
วัตถุประสงค์การวิจัย 

  1) เพื่อประเมินสถานการณ์ ปัญหาอุปสรรค และประสิทธิผลของวิถีการจัดการ
สิ่งแวดล้อมที่มีการประยุกต์ใช้ในภาพรวมของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ าในภาคใต้ของประเทศ
ไทยและในบางบริบทของประเทศมาเลเซีย 
  2) เพื่อประเมินและวิเคราะห์จุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส และอุปสรรคของสภาพใน
การประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ าของภาคใต้ของประเทศ
ไทย 
   3) เพื่อก าหนดเป็นมาตรการ/กลยุทธ์ในการจัดการสิ่งแวดล้อมภายใต้การน าหลัก
ความคิดของวิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมเพื่อน าไปเป็นแนวทางในการพัฒนาอุตสาหกรรมยางพารา
ของประเทศไทยเพื่อสนับสนุนให้มีระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ยั่งยืนต่อไป 
 
ประโยชน์ท่ีคาดว่าจะได้รับ 

  1) มีมาตรการ/กลยุทธ์ ในการจัดการสิ่งแวดล้อมเพื่อ เป็นแนวทางในการ พัฒนา
อุตสาหกรรมยางพา ราให้เกิดประโยชน์จากการใช้ทรัพยากรอย่างคุ้มค่าและรองรับแรงกดดัน
ทางด้านมลพิษสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตต่ อชุมชนรอบๆโรงงาน และเพื่อให้
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หน่วยงานภาคส่วนที่เกี่ยวข้องน าไปปรับใช้ให้เกิดประโยชน์ในการก าหนดเป็นนโยบาย/หรือ
แผนงานในการปฏิบัติที่ยั่งยืนของอุตสาหกรรมยางพาราของประเทศไทย   
  2) ท าให้ทราบถึงสถานะ ประสิทธิผลของรูปแบบ / วิธีการด าเนินการ ของการ
จัดการสิ่งแวดล้อมในโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ าของประเทศไทย 
  3) ท าให้เกิดการแลกเปลี่ยนประสบการณ์การเรียนรู้ระหว่างผู้ที่มีความรู้ / ความ
ช านาญในการจัดกา รสิ่งแวดล้อมเกี่ยวกับอุตสาห กรรมยางพารา โดยตรง และสามารถน ามาเป็น
แนวทางให้โรงงานอุตสาหกรรมยางพาราต่างๆ เป็นแบบอย่างในการด าเนินการจัดการทางด้าน
สิ่งแวดล้อมที่ถูกต้องและสามารถน ามาปรับปรุงได้ 
 
 



บทที่ 2  
 

วิธีด าเนินการวิจัย 
 
ขอบเขตของการวิจัยและแนวคิดการวิจัย  

 ขอบเขตการวิจัยจะครอบคลุมกลุ่มเป้าหมายคือกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้า 
ในพื้นที่ภาคใต้ของประเทศไทย ซึ่งได้แก่ อุตสาหกรรมน้้ายางข้น ยางแท่ง และยางแผ่นรมควัน (ไม่
รวมกลุ่มสหกรณ์โรงรม /อบแผ่นยาง  และกลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราปลายน้้า ซึ่งได้แก่ 
โรงงานถุงยางอนามัย โรงงานถุงมือยาง ฯลฯ) ซึ่งมีจ้านวน 91 แห่ง (กรมโรงงานอุตสาหกรรม , 
2553) และอุตสาหกรรมยางพาราของประเทศมาเลเซียจากการทบทวนเอกสารเป็นหลัก ซึ่ง
การศึกษาเน้นประเด็นการประเมินและวิเคราะห์สภาพการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมใน
อุตสาหกรรมยางพาราที่มีการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมในรูปแบบต่างๆ และใช้
หลักการวิเคราะห์จุดแข็ง จุดอ่อน โอกาสและสิ่งคุมคาม ( SWOT analysis) ภายใต้ข้อมูลที่ประมวล
และวิเคราะห์ทั้งจากแหล่งข้อมูลทุติยภูมิและปฐมภูมิที่เกี่ยวข้องกับการผลิตและการจัดการ
สิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ของประเทศไทยและประเทศมาเลเซีย โดย
การศึกษาประกอบด้วยกระบวนการในการรวบรวมและวิเคราะห์ข้อมูลจากเอกสารวิชาการ การ
สัมภาษณ์ผู้เกี่ยวข้อง การใช้แบบสอบถาม การประชุมกับผู้ทรงคุณวุฒิต่างๆเพื่อแลกเปลี่ยนความ
คิดเห็นเกี่ยวกับการด้าเนินงานด้านการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ รวมทั้ง
การศึกษาในภาคสนาม การศึกษาครอบคลุมในลักษณะของระบบการผลิตที่เกี่ยวข้องจากแปลงปลูก
สู่โรงงานเป็นผลิตภัณฑ์ของอุตสาหกรรมยางพารา ผลของการศึกษาที่ได้น้ามาก้าหนดเป็นแนวทาง
หรือมาตรการ/กลยุทธ์ในการพัฒนาสิ่งแวดล้อมอุตสาหกรรมยางพารา เพื่อใช้ประโยชน์ในการ
ส่งเสริมให้เกิดความเข้มแข็งในการจัดการสิ่งแวดล้อมอย่างยั่งยืนของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพารา 
ต้นน้้าของภาคใต้ต่อไป  อนึ่งส้าหรับการด้าเนินการวิจัยสามารถแสดงกรอบแนวคิดการวิจัยได้ดัง
ภาพที่ 6 
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ภาพท่ี 6 กรอบแนวคิดในการวิจัย 
 

เป้าหมายการศึกษา 
เพื่อก้าหนดแนวทาง มาตรการ/กลยุทธ์ในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการส่ิงแวดล้อมของ

อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าของภาคใต้ที่มีประสิทธิภาพและยั่งยืน 

  

 
 
 
 
 
 

แนวคิดการ
พัฒนา
อุตสาหกรรม
ยางพารากับ
การจัดการ
ส่ิงแวดล้อมที่
ยั่งยืน 

ข้อเท็จจริง : ปัจจัยการจัดการส่ิงแวดล้อมของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าและสภาพปัญหาส่ิงแวดล้อม
ที่กระทบและต้องปรับตัว 

กระแสกดดัน : ปัญหามลพิษส่ิงแวดล้อม และผลิตภัณฑ์เขียว (green product) กฎหมาย กระแสส่ิงแวดล้อมโลก 

 

ความรู้ด้านการ
จัดการส่ิงแวดล้อม 

ISO 14000 
TIS / OHSA 

18001 
มาตรฐาน ISO 

14001 
กลไกการพัฒนาที่ 

สะอาด (CDM) 
เทคโนโลยีการ
ผลิตที่สะอาด 

(CT) 
การใช้ประโยชน์

จากของเสีย 
ในโรงงาน 

อุตสาหกรรม
ยางพารา 

 
 

ข้อมูลที่ได้จากการศึกษาโดยการวิเคราะห์ SWOT 

และทบทวนข้อมูลจากข้อดีของประเทศมาเลเซีย 
 
 ความสามารถขอ ง

อุตสาหกรรมยางพา รา 
ต้นน้้า ในการจัดการ
ส่ิงแวดล้อมที่เกิดขึ้นจาก
กระบวนการผลิต  
นโยบาย ทรัพยากรมนุษย์  
เทคโนโลยี / วิธีการ
จัดการงบประมาณ ฯลฯ 

แหล่งสนับสนุน 
- กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
- กลุ่มโรงงานอุตสาหกรรม
ยางพารา 
-  กรมควบคุมมลพิษ 
-  กองทุนสวนยาง 
-  สถาบันการศึกษาในพื้นที่ 
-  องค์กรส่วนท้องถิ่น 

- กฎหมาย / แรงกดดันจาก
ชุมชนรอบๆ โรงงาน ความ
ตื่นตัวทางด้านส่ิงแวดล้อม 
ของประชาชน 
- สภาวะโลกร้อน 
 

-โอกาสการท้าธุรกิจ / 
นโยบาย 
-รัฐบาลมีนโยบายส่งเสริม
ให้ยางพาราเป็นพืชเศรษฐกิจ 
และเป็นอุตสากรรมหลัก
ทางด้านการเกษตร 

ประเด็นด้านการ
จัดการส่ิงแวดล้อม 

และการใช้ทรัพยากร 
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วิธีการด าเนินการวิจัย 
 เพื่อท้าให้วัตถุประสงค์ของการท้าวิจัยนี้บรรลุผล ได้มีวิธีการวิจัยดังนี้ 

1. กลุ่มเป้าหมายในการศึกษา 
 กลุ่มเป้าหมายที่ใช้ในการศึกษาเป็นกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในพื้นที่
ภาคใต้ของประเทศไทย ซึ่งมีจ้านวน 91 โรงงาน ดังแสดงในตารางที่ 10 

ตารางท่ี 10 โรงงานอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ของประเทศไทย ปี พ.ศ. 2553 
 

จังหวัด อ าเภอ โรงงาน 

กระบี ่
  
  

คลองท่อม บริษัท ไทยแมคเอสทีอาร์ จ้ากัด 
ล้าทับ บริษัท น้้ายางศรีทอง จ้ากัด 
อ่าวลึก บริษัท วงศ์บัณฑิต จ้ากัด 

ชุมพร 
  
  
  
  

ปะทิว 
 

บริษัท ไทยฮ้ัวชุมพรยางพารา จ้ากัด 
บริษัท ร่มโพธิหยก จ้ากัด 
บริษัท ชุมพรลาเท็กซ์ จ้ากัด 
บริษัท ไทยรับเบอร์ลาเท็คซ์กรุ๊ป จ้ากัด 
บริษัท ศรีตรังแอโกรอินดัสทร ีจ้ากัด  

ตรัง 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

สิเกา บริษัท แพลทินัมรับเบอร์ จ้ากัด 

 

บริษัท กว๋างเขิ่นรับเบอร ์(ตรัง) จ้ากัด 
บริษัท พารารับเบอร์ จ้ากัด 
บริษัท ไทยเทค รับเบอร์ คอร์ปอเรช่ัน จ้ากัด (สาขาตรัง) 
บริษัท ศรีตรังแอโกรอินดัสทรี จ้ากัด (มหาชน) 

ห้วยยอด บริษัท ตรังลาเท็กซ์ จ้ากัด 

 
บริษัท ไทยล่้าเฮงรับเบอร์อินดัสตรี้ จ้ากัด 
บริษัท รัษฎารับเบอร์เท็กซ์ จ้ากัด 

ปะเหลียน บริษัท ทุ่งสงส่ีสวัสดิ ์จ้ากัด 
 บริษัท น้ารับเบอร์ แอนด ์ลาเท็คส์ จ้ากัด 

กันตัง  บริษัท ยางวีเอ จ้ากัด 
เมืองตรัง  บริษัท ยูนิคแมครับเบอร์ จ้ากัด 

 บริษัท ศรีตรัง แอโกร อินดัสทรี จ้ากัด (มหาชน) 
ย่านตาขาว บริษัท เอส.พี.ลาเท็กซ์ จ้ากัด 

นครศรีธรรมราช นาบอน  บริษัท ที.ที.ลาเท็กซ์ แอนด์ โปรดักซ์ จ้ากัด 

บริษัท นาบอนรับเบอร์ จ้ากัด 
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ตารางท่ี 10 โรงงานอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ของประเทศไทย ปี พ.ศ. 2553 (ต่อ) 
 

จังหวัด อ าเภอ โรงงาน 

นครศรีธรรมราช นาบอน  บริษัท ศรีเจริญลาเท็กซ์ จ้ากัด 
ทุ่งสง  บริษัท เมืองใหม่กัตทร ีจ้ากัด 

นราธิวาส เมืองนราธิวาส บริษัท ยางไทยปักษ์ใต้ จ้ากัด สาขานราธิวาส 
ปัตตาน ี เมืองปัตตาน ี บริษัท ปัตตานีอุตสาหกรรม (1971) จ้ากัด 

หนองจิก บริษัท ไทยเทครับเบอร์คอร์ปอเรช่ัน จ้ากัด(สาขาปัตตานี) 
บริษัท ยางไทยปักษ์ใต้ จ้ากัด สาขาปัตตาน ี

ยะรัง บริษัท ศรีตรังแอโกรอินดัสทรี จ้ากัด (มหาชน) 
พังงา 
  

ตะกั่วทุ่ง บริษัท ไทยรับเบอร์ ลาเท็คซ์กรุ๊ป จ้ากัด 
ตะกั่วป่า บริษัท สุพารา จ้ากัด 

พัทลุง 
  
  

ป่าบอน บริษัท พัทเท็กซ์ ที.ที.อาร์ จ้ากัด 
 บริษัท สยามอินโดรับเบอร์ จ้ากัด 

บริษัท พี.เค.ลาเท็กซ์ จ้ากัด 
ยะลา 
  
  
  
  

เบตง บริษัท จิบอยู่ลาเท็กซ์ จ้ากัด 
 บริษัท ยูนิเท็กซ์ รับเบอร์ จ้ากัด 

เมืองยะลา บริษัท มาร์เด็ค-ยะลา จ้ากัด 
 บริษัท ยะลาลาเท็กซ์ จ้ากัด 

บริษัท อุตสาหกรรมน้้ายางยะลา จ้ากัด 
สงขลา 
  
  
  
 

บางกล้่า บริษัท เซาท์แลนด์รีซอร์ซ จ้ากัด 

  

บริษัท เซาท์แลนด์รีซอร์ซ จ้ากัด 
บริษัท กว๋างเขิ่น รับเบอร์ (ไทยมา) จ้ากัด 
บริษัท ไชยาพรลาเท็กซ์ จ้ากัด 
บริษัท เซาท์แลนด์ลาเท็กซ์ จ้ากัด 
บริษัท ไทยฮ้ัวยางพารา จ้ากัด (มหาชน) 

สะเดา บริษัท หวาไถ้รับเบอร์ จ้ากัด 
 บริษัท หาดสินลาเท็กซ์ จ้ากัด 

บริษัท ถาวรอุตสาหกรรมยางพารา (1982) จ้ากัด 
บริษัท ท้อปโกลฟ เทคโนโลยี (ประเทศไทย) จ้ากัด 
บริษัท ทัทวิน จ้ากัด 
บริษัท มาล์เทครับเบอร์ จ้ากัด 
บริษัท สะเดาอุตสาหกรรม ยางพารา (1988) จ้ากัด 
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ตารางท่ี 10 โรงงานอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ของประเทศไทย ปี พ.ศ. 2553 (ต่อ) 
 

จังหวัด อ าเภอ โรงงาน 

สงขลา  สะเดา บริษัท เซอดาแม็กซ์ จ้ากัด 
บริษัท ถาวรอุตสาหกรรมยางแท่ง จ้ากัด 
บริษัท เทคไทยรับเบอร์ (ประเทศไทย) จ้ากัด 
บริษัท บริดจสโตน เนเชอรัล รับเบอร์(ประเทศไทย) จ้ากัด 

จะนะ  บริษัท ฉลองอุตสาหกรรมน้้ายางข้น จ้ากัด 
บริษัท จะนะน้้ายาง จ้ากัด 
บริษัท แพนรับเบอร์ อินดัสตรีส์ จ้ากัด 
ห้างหุ้นส่วนจ้ากัด มนัสรับเบอร ์

หาดใหญ ่ บริษัท ไทยรับเบอร์ลาเท็กซ์ กรุ๊ป จ้ากัด 

 

 
บริษัท รับเบอร์แลนด์โปรดักส์ จ้ากัด 
บริษัท ไทยฮ้ัวยางพารา จ้ากัด (มหาชน) 

รัตภูม ิ บริษัท บ ีเทค อินดัสตรี จ้ากัด 

 

บริษัท ฟู่เหนียนรับเบอร์โปรดักซ์ จ้ากัด 
บริษัท ไทยกู๊ดแลนด์รับเบอร์ จ้ากัด 
บริษัท ไทยเทค รับเบอร์ คอร์ปอเรช่ัน จ้ากัด 
บริษัท เฟลเท็กซ์ จ้ากัด 
บริษัท วินเท็กซ์ รับเบอร์ อินดัสตรี่ จ้ากัด 

นาทว ี บริษัท เซฟสกิน ลาเท็กซ์ (ประเทศไทย) จ้ากัด 
สะบ้าย้อย  บริษัท เฟลเท็กซ์ จ้ากัด 

สุราษฎร์ธาน ี พุนพิน บริษัท อภิมิตรมงคลลาเท็กซ์ จ้ากัด 

 

 

บริษัท เนเจอร์เท็กซ์ จ้ากัด 
บริษัท วงศ์บัณฑิต จ้ากัด 
บริษัท วาย ที รับเบอร์ จ้ากัด 

ท่าฉาง บริษัท ท่าฉางรับเบอร์ จ้ากัด 
กาญจนดิษฐ ์ บริษัท บีพี เลเท็กซ์แอนด์เคมีคอล จ้ากัด 
คีรีรัฐนิคม บริษัท เบส ลาเท็คซ จ้ากัด 
พระแสง บริษัท มิลเลนเนียม ลาเท็กซ์ จ้ากัด 

พนม บริษัท เมืองใหม่ กัตทรี จ้ากัด (มหาชน) 
เมืองสุราษฎร์ธาน ี บริษัท วงศ์บัณฑิต จ้ากัด 

บริษัท อินเตอร์รับเบอร์ลาเท็คซ จ้ากัด 
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ตารางท่ี 10 โรงงานอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ของประเทศไทย ปี พ.ศ. 2553 (ต่อ) 
 

จังหวัด อ าเภอ โรงงาน 

สุราษฎร์ธานี เมืองสุราษฎร์ธาน ี บริษัท ศรีตรังแอโกรอินดัสทรี จ้ากัด (มหาชน) 
บริษัท ยางไทยปักษ์ใต้ จ้ากัด (สาขา สุราษฎร์ธาน)ี 
บริษัท ยูโร-ออเรียนทัล รับเบอร์ จ้ากัด 
บริษัท ไทยรับเบอร์ลาเท็คซ์กรุ๊ป จ้ากัด 

สตูล ควนกาหลง บริษัท กว๋างเขิ่น รับเบอร์ (สตูล) จ้ากัด 
ภูเก็ต ถลาง บริษัท เมืองใหม่ กัตทรี จ้ากัด 

บริษัท สหยางภูเก็ต จ้ากัด 

ท่ีมา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม (2553) 
 
2. ลักษณะข้อมูลที่ใช้ในการวิจัย 

  การศึกษาวิจัยในครั้งนี้รวบรวมข้อมูลเพื่อการวิจัยมาจาก 2 ประเภท ดังน้ี 

 2.1 ข้อมูลขั้นปฐมภูมิ  
  เป็นข้อมูลที่ได้จากการเก็บรวบรวมจากพื้นที่การศึกษาโดยตรง คือ จากการใช้
แบบสอบถามโดยการเก็บรวบรวมข้อมูลจากโรงงานทั้ง 91 โรงงานในพื้นที่ภาคใต้ของประเทศไทย
ที่ท้าการศึกษา การศึกษาในภาคสนามและการสัมภาษณ์ผู้ที่เกี่ยวข้องเพื่อให้ได้ข้อมูลในเชิงลึกมาก
ขึ้น และการดูงานในพื้นที่ 
 2.2 การศึกษาโดยการรวบรวมจากข้อมูลทุติยภูมิ  
 การศึกษาด้าเนินการโดยใช้ข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับนโยบายและแผนปฏิบัติการต่างๆ 
ในระดับชาติ  ระดับกระทรวง กรมต่างๆ ด้านการส่งเสริมอุตสาหกรรมและการเกษตร และการ
จัดการสิ่งแวดล้อมที่เกี่ยวข้องกับกลุ่มอุตสาหกรร มยางพาราต้นน้้า  และที่เกี่ยวข้องกับภาคการผลิต
วัตถุดิบ ตั้งแต่แปลงปลูก จนถึงกระบวนการผลิตอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้า ตลอดจนประเด็น
ปัญหามลพิษต่างๆ ที่เป็นข้อมูลเชิงประจักษ์จากหน่วยงานควบคุมและก้าหนดนโยบายที่เกี่ยวข้อง  
โดยครอบคลุมถึงข้อจ้ากัดทางด้านเทคโนโลยี บุคลากร และกฎหมายและนโยบายต่างๆ  รวมทั้ง
ศึกษาจากข้อมูลจากรายงานการวิจัยต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง ซึ่งจะได้น้าผลข้อมูลที่ได้ไปใช้ในขั้นตอนการ
วิเคราะห์และประเมินผลต่อไป  ทั้งนี้ข้อมูลที่ศึกษาจะศึกษาในภาคใต้ของประเทศไทย และประเทศ
มาเลเซีย 
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3. วิธีการรวบรวมข้อมูลและเครื่องมือท่ีใช้ในการศึกษาวิจัย 

       3.1 แบบสอบถาม  
 ในการเก็บรวบรวมข้อมูล โดยการใช้แบบสอบถามนี้ มุ่งเน้นให้ผู้รับผิดชอบงาน
ด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม เช่น ผู้จัดการสิ่งแวดล้อม / หัวหน้าฝ่ายต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง  เช่น ผู้ควบคุม
ระบบบ้าบัดน้้าเสีย หรือ ผู้ควบคุมมลพิษต่างๆ ของโรงงาน รวมถึงผู้รับผิดชอบงานด้านการผลิตที่
อยู่ในสถานประกอบการเป็นผู้ให้ข้อมูล โดยแบบสอบถามที่ใช้ในการเก็บรวบรวมข้อมูลจากผู้ที่
เกี่ยวข้องในอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ทั้ง 91 โรง (แสดงดังตารางที่ 10) ซึ่ง
แบบสอบถามประกอบด้วย 4 ตอน ดังน้ี 
 ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไป โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อทราบข้อมูลเบื้องต้นของผู้ตอบ
แบบสอบถาม ในเร่ืองของเพศ อายุ วุฒิการศึกษา ประสบการณ์ในการท้างานในโรงงาน และ
ต้าแหน่งหน้าที่รับผิดชอบ 

 ตอนที่ 2 ข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับข้อมูลพื้นฐานของแหล่งผลิต  ข้อมูลด้านการใช้
วิธีการจัดการสิ่งแวดล้อม ข้อมูลที่เป็น ข้อจ้ากัดต่างๆ  ที่ก้าลังเป็นประเด็นปัญหาหรือที่ทางโรงงาน
ก้าลัง พัฒนา ด้านการจัดการ สิ่งแวดล้อม  ตลอดจนความเห็นและข้อเสนอต่างๆ ในการใช้ วิถีการ
จัดการสิ่งแวดล้อมบูรณาการเข้ากับการด้าเนินการธุรกิจ   
 ตอนที่ 3 ข้อมูลการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม ตามสภาวะของ
เงื่อนไขต่างๆ โดยจะเกี่ยวข้องกับปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมและการจัดการปัญหาของโรงงาน เกี่ยวกับ
ข้อมูลด้านจุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส แรงกดดันหรือข้อจ้ากัดในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อม รวมทั้งปัญหาและอุปสรรคในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม 
ตลอดจนความคิดเห็นที่มีต่อปัจจัยผลักดันจากภายใน และภายนอกเกี่ยวกับการประยุกต์ใช้
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมในรูปแบบต่างๆ   
 ตอนที่ 4 ข้อมูลเกี่ยวกับความคิดเห็นการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมของ
โรงงานภายใต้เงื่อนไข ตลอดจนปัญหาอุปสรรคต่างๆ  
       3.2 วิธีการเก็บรวบรวมข้อมูลโดยการใช้แบบสอบถาม 
 3.2.1 การทดสอบแบบสอบถามก่อนการใช้งาน 
  เมื่อท้าการร่างแบบสอบถามที่สร้างขึ้นโดยมีทีมอาจารย์ที่ปรึกษาช่วย
พิจารณาตรวจสอบให้มีเนื้อหาครอบคลุมตามกรอบข้อมูลข้างต้นที่จะท้าการวิจัย เสร็จแล้วก่อนการ
น้าไปใช้กับกลุ่มเป้าหมายที่ต้องการศึกษาได้มีการท้าการทดสอบแบบสอบถาม  (pretest) กับ
กลุ่มเป้าหมายที่ใกล้เคียงที่อยู่ในกลุ่มพนักงาน เจ้าหน้าที่ และผู้จัดการที่มีความเกี่ยวข้องในงานด้าน
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อุตสาหกรรมยางและด้านสิ่งแวดล้อม จ้านวน 10 คน ซึ่งผลของการทดสอบแบบสอบถามจากกลุ่ม
ใกล้เคียงได้น้าข้อบกพร่องที่ได้มาใช้ในการปรับปรุงแบบสอบถามให้เหมาะสม ชัดเจน เพิ่มความ
เข้าใจและกระชับมากขึ้น  โดยที่ผู้วิจัยได้มีการด้าเนินการเพื่อตรวจสอบแบบสอบถามก่อนการใช้
งานจริง เพื่อตรวจสอบความถูกต้องของเนื้อหาว่าแบบสอบถามที่สร้างขึ้นตรงกับเนื้อหาที่ต้องการ
หรือไม่ รวมทั้งตรวจสอบด้านภาษาที่ใช้ การวางรูปแบบ ข้อความต่างๆ แล้วน้ามาปรับปรุงแก้ไข
เพื่อให้มีความสมบูรณ์มากยิ่งขึ้น ก่อนการส่งแบบสอบถามที่จะใช้จริงต่อไป 
    3.2.2 การจัดส่งแบบสอบถามและการติดตามผลการตอบกลับแบบสอบถาม 
  การด้าเนินการปรับปรุงแบบสอบถามหลังจากการทดสอบแบบสอบถามได้
ด้าเนินการต่อโดยการจัดส่งแบบสอบถามทางไปรษณีย์ไปยังกลุ่มโรงงานเป้าหมายจ้านวน 91 
โรงงาน ด้าเนินการส่งและรับแบบสอบถาม ในช่วงเดือน มกราคม 2554 – มีนาคม 2554  และ
หลังจากการส่งแบบสอบถามแล้วได้มีการติดตามการตอบกลับแบบสอบถามกลับคืนโดยการใช้
โทรศัพท์ติดตามผล พร้อมทั้งมีการตรวจสอบความถูกต้องของแบบสอบถาม (edit) หาก
แบบสอบถามที่ได้รับคืนมีความขัดแย้งกันผู้วิจัยได้ท้าการติดต่อกับโรงงานที่ตอบอีกครั้งเพื่อทวน
สอบผลที่ได้ ซึ่งข้อมูลที่ได้รับจากแบบสอบถาม ได้แก่ ข้อมูลที่เกี่ยวกับ ต้าแหน่งที่ตั้งและ
สภาพแวดล้อมของโรงงาน ลักษณะผลิตภัณฑ์และก้าลังการผลิต แหล่งวัตถุดิบ การใช้พลังงาน และ
การใช้ทรัพยากร น้้า เทคโนโลยีการผลิต หรือรูปแบบ / ระบบ การก้าจัดของเสีย ที่เกิดขึ้นจาก
กระบวนการผลิต  ข้อมูลเกี่ยวกับปัญหา ทางด้านสิ่งแวดล้อมที่ทางโรงงานก้าลังประสบ  และข้อมูล
ของการใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม เช่น ISO 14000, TIS /OHSA 18001, CT, EMS, waste 
utilization, CDM  หรือ zero discharge  ฯลฯ ข้อมูลที่รวบรวมได้จากแบบสอบถามได้น้าไป เพื่อ
ประเมินและวิเคราะห์จุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส และอุปสรรค  (SWOT) ของการประยุกต์ใช้ วิถีการ
จัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใตข้องประเทศไทยต่อไป 

     3.3 การเก็บข้อมูลโดยการประชุมโต๊ะกลม  
 เป็นการรวบรวมความคิดเห็นจากผู้ทรงคุณวุฒิที่มีประสบการณ์ในงานด้านการ
จัดการอุตสาหกรรมยางพารา ที่เกี่ยวข้องกับการจัดการสิ่งแวดล้อมของไทยและมาเลเซีย ที่มาจาก
ภาคส่วนต่างๆ โดยประกอบด้วย บุคคลจาก สภาอุตสาหกรรม อุตสาหกรรมจังหวัด ส้านักงาน
กองทุนสวนยาง กรมโรงงานอุตสาหกรรม สถาบันวิจัยยาง และศูนย์วิจัยยางในเครือข่าย ส้านักงาน
สิ่งแวดล้อมภาคที่ 16 และเจ้าของผู้ประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้ ซึ่งการ
ด้าเนินการในการเก็บข้อมูลได้ด้าเนินการประชุมทั้งหมด 3 คร้ัง และด้าเนินการประชุมโต๊ะกลม กับ
ผู้ทรงคุณวุฒิจากประเทศมาเลเซียซึ่งได้แก่ ตัวแทนจากหน่วยงาน Malaysian Rubber Board (MRB) 
และ Lembaga Getah Malaysia (LGM) โดยได้ใช้ความคิดเห็นที่ได้ที่ครอบคลุมในประเด็นของ
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จุดอ่อน จุดแข็ง โอกาส และข้อจ้ากัดต่างๆ ข้อเสนอแนะและข้อมูลต่างๆ ที่รวบรวมได้จากการ
ประชุมได้น้ามาสู่การ จัดท้า SWOT และใช้เป็นแนวคิดของกลยุทธ์ และน้าไปสู่การวิเคราะห์ผล
ต่อไป ซึ่งการเก็บข้อมูลโดยการประชุมโต๊ะกลมแสดงดังภาพที่ 7-8 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 7 การเก็บข้อมูลโดยการประชุมโต๊ะกลม เมื่อวันที่ 27 ธันวาคม 2553 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 8 การศึกษาดูงานประเทศมาเลเซียเมื่อวันที่ 8-9 มีนาคม 2554 
 
     3.4 การเก็บข้อมูลโดยการสัมภาษณ์บุคคลส าคัญ (key persons)  
 การเก็บข้อมูลโดยการสัมภาษณ์เพื่อศึกษาแนวคิดเกี่ยวกับการประยุกต์ใช้วิถีการ
จัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าจากกลุ่มของผู้บริหาร และกลุ่มที่เกี่ยวข้อง โดย
มุ่งให้ได้ข้อมูลเชิงลึกมากขึ้น นอกเหนือจากข้อมูลที่ได้จากแบบสอบถามหรือข้อมูลจากการประชุม
โต๊ะกลมที่ได้ศึกษา และเพื่อประเมินสภาพการใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมและน้าไปสู่การ
วิเคราะห์จุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส และอุปสรรค ของการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม
ในอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ โดยโรงงานที่เลือกท้าการสัมภาษณ์ ได้พิจารณามาจากผล
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การศึกษาที่ได้จากแบบสอบถาม โดยเลือกศึกษาเพื่อให้ครอบคลุมในกลุ่มที่มีพัฒนาการโดยมีการ
ประยุกต์ใช้วิถีทางสิ่งแวดล้อมที่ดีและมีความสัมฤทธิ์ผลแล้ว กับกลุ่มที่ยังมีระดับพัฒนาการที่ยัง
อ่อนด้อยอยู่ในการประยุกต์ใช้วิถีทางสิ่งแวดล้อมซึ่งยังไม่มีการใช้มากนัก การสัมภาษณ์ได้
ด้าเนินการจากโรงงานจ้านวน 4 โรงงาน ซึ่งประกอบด้วย กลุ่มที่มีจุดแข็งในการด้าเนินงานด้านการ
จัดการสิ่งแวดล้อม ได้แก่  1) บริษัทไทยรับเบอร์ ลาเท็กซ์  2) บริษัทยูนิแมครับเบอร์ จ้ากัด และกลุ่ม
ที่ยังมีอุปสรรคในการด้าเนินงานด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม ได้แก่ 1) ไทยฮั้วชุมพรยางพาราจ้ากัด 
2) บริษัทศรีเจริญการยาง จ้ากัด นอกจากนี้ยังพิจารณาเพื่อสัมภาษณ์จากกลุ่มที่เกี่ยวข้องด้าน
ยางพาราในประเทศมาเลเซียจ้านวน 2 หน่วยงาน ซึ่ง ได้แก่ Malaysian Rubber Board (MRB) และ 
Lembaga Getah Malaysia (LGM) การสัมภาษณ์นี้ได้ด้าเนินการไปพร้อมกับขั้นตอนการศึกษาดูงาน
ในภาคสนาม ซึ่งการศึกษาในประเทศไทยนั้นผู้วิจัยได้มีการก้าหนดหัวข้อ หรือประเด็นในการ
สัมภาษณ์ ก่อน จากนั้นมีการนัดหมายเพื่อสัมภาษณ์ โดยกลุ่มเป้าหมายที่ได้ท้าการสัมภาษณ์คือ 
ผู้บริหารโรงงานยางพารา หรือผู้ที่มีประสบการณ์ตรงกับการจัดการสิ่งแวดล้อมโรงงาน เช่น ผู้
ควบคุมระบบบ้าบัดน้้าเสีย / หรือผู้ที่รับผิดชอบทางด้านสิ่งแวดล้อม ในกลุ่มโรงงานอุตสาหกรรม
ยางพาราต้นน้้า ข้อมูลที่ได้จากการสัมภาษณ์นี้ ได้มีการน้ามาใช้ในการ ประเมินสภาพการใช้วิถีการ
จัดการสิ่งแวดล้อม และเพื่อวิเคราะห์จุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส และอุปสรรค  (SWOT) ของสภาพการ
ประยุกต์ใช้หลักการจัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใตต้่อไป  
     3.5 การเก็บรวบรวมข้อมูลโดยการศึกษาในภาคสนามและดูงานในพื้นท่ี   
 การศึกษา ได้มีการทวนสอบข้อมูลโดยการ ศึกษาในภาคสนามและดูงานในพื้นที่ 
โดยเป็นการเก็บรวบรวมข้อมูลที่ได้จากการ สังเกตการณ์ในภาคสนามเพิ่มเติม เพื่อท้าให้ได้ข้อมูล
ของปัญหา อุปสรรค สถานการณ์ที่แท้จริง ข้อมูลในแง่ตัวอย่างที่ดี และเรียนรู้ข้อจ้ากัดปัญหาที่
แท้จริงในกลุ่มที่ยังมีจุดอ่อน  และการใช้วิถีทางการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆของโรงงานยางพารา  
อนึ่งการด้าเนินการในขั้นตอนนี้ด้าเนินการไปพร้อมในขั้นตอนการสัมภาษณ์  ดังนั้นการศึกษา ใน
ขั้นตอนนี้มีการด้าเนินการจาก  4 โรงงานอุตสาหกรรม ในพื้นที่ภาคใต้ โดยมุ่งในกลุ่มที่ตอบ
แบบสอบถามกลับคืน และเป็นโรงงานที่พร้อมให้ความร่วมมือในการเข้าสัมภาษณ์ และเก็บข้อมูล
เชิงลึก ซึ่งแบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม คือ 1) กลุ่มที่มีจุดแข็งในการด้าเนินงานด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 
ได้แก่ บริษัทไทยรับเบอร์ ลาเท็กซ์  และ บริษัทยูนิแมครับเบอร์จ้ากัด   2) กลุ่มที่ยังมีอุปสรรคในการ
ด้าเนินงานด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม ได้แก่ บริษัทไทยฮั้วชุมพรยางพารา จ้ากัด และบริษัทศรีเจริญ
การยาง จ้ากัด และ 2 หน่วยงานที่มีส่วนเกี่ยวข้องด้านอุตสาหกรรมยางพาราในประเทศมาเลเซีย  ซึ่ง
ได้แก่ Malaysian Rubber Board (MRB) และ Lembaga Getah Malaysia (LGM)  
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4. การวิเคราะห์ข้อมูล  

 เมื่อผู้วิจัยเก็บรวบรวมข้อมูลที่ได้ทั้งหมดแล้ว ได้น้ามาวิเคราะห์ทั้งภายใต้หลักการ
เชิงคุณภาพและเชิงปริมาณ  โดยจะมีการวิเคราะห์ร่วมกับข้อมูลทุติยภูมิที่ได้จากแหล่งต่างๆ เช่น 
ข้อมูลโรงงานจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ตลอดจนงานศึกษาวิจัยอื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง โดยข้อมูลจาก
แบบสอบถาม จะท้าการประมวลผลและท้าการวิเคราะห์ในภาพรวมของอุตสาหกรรมในภาคใต้  
โดยใช้สถิติ  ร้อยละ ค่าเฉลี่ย ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน และใช้การวิเคราะห์เชิงคุณภาพร่วมด้วย พร้อม
ทั้งน้าเสนอข้อมูลที่ได้ในรูปตารางและแผนภูมิต่างๆ และน้าหลักการของการใช้ SWOT analysis มา
วิเคราะห์และประมวลผลต่อ โดยใช้ข้อมูลที่ได้ จากการศึกษาในข้างต้น ซึ่งจะเป็น ข้อมูลในด้าน
สถานการณ์และความเห็นโดยรวมที่ครอบคลุมทั้งจุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส และข้อจ้ากัดต่างๆ ผู้วิจัย
ได้น้ามาเพื่อใช้ ท้าการวิเคราะห์  SWOT โดยประมวลถึงจุดแข็ง จุดอ่อน โอกาสและอุปสรรคของ
สถานภาพการประยุกต์ใช้วิถีทางการจัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพารา ต้นน้้าของกลุ่ม
อุตสาหกรรมยางพาราของภาคใต้ของประเทศไทย  ทั้งนี้สามารถประมวลรายละเอียดหรือกรอบ
แนวคิดที่ใช้ข้อมูลที่ได้จากแต่ละขั้นตอนการศึกษาเพื่อใช้ในการวิเคราะห์ข้อมูลส้าหรับการ วิจัยนี้ 
ดังแสดงในภาพที่ 9  

5. การเสนอแนวทางเพื่อน า ไปสู่กลยุทธ์ ในการพัฒนาการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรม
ยางพารา 

 ข้อมูลที่ได้จากการศึกษาข้างต้นได้น้าไปสู่ การก้าหนดแนวทางหรือมาตร การของ
กลยุทธ์ในการพัฒนาประสิทธิภาพในการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราของภาคใต้
เพื่อรองรับต่อกระแสกดดันทางสิ่งแวดล้อมที่มากขึ้นในอนาคต  รวมถึงสภาพแวดล้อม / บรรยากาศ
ที่ดีต่อชุมชนรอบๆ โรงงานอุตสาหกรรมยางพารา ทั้งนี้ข้อมูลที่ได้ในด้านกลยุทธ์หรือ  แนวทางหรือ
มาตรการต่างๆ ที่ก้าหนดขึ้นได้มีการเสนอและรับฟังความคิดเห็นจากหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง โดยมี
ผู้เข้าร่วมประชุมซึ่งมาจากอุตสาหกรรมยางพารา  และนักวิชาการจากมหาวิทยาลัยรวม  15 คนโดย
ได้ด้าเนินการเมื่อวันที่ 20 เมษายน 2554 ดังแสดงในภาพที่ 10 
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ภาพท่ี 9 กรอบแนวคิดในการวิเคราะห์ข้อมูลที่ได้จากแต่ละขั้นตอนที่ศึกษา 

กรอบแนวคิดท่ีใช้ในการวิเคราะห์ข้อมูล ขั้นตอนการศึกษา 

-ได้ข้อมูลพื้นฐานของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าของไทย
และมาเลเซีย (ข้อมูลเชิงคุณภาพ+ปริมาณ) 
-ใช้ในการศึกษาโดยการออกแบบสอบถาม 

-ได้ข้อมูลสถานการณ์ด้านปัญหาส่ิงแวดล้อมและการ
จัดการส่ิงแวดล้อมตลอดจนการใช้วิถีการจัดการ
ส่ิงแวดล้อม ข้อจ้ากัด/ปัญหา และโอกาส/จุดแข็ง ในการใช้
วิถีการจัดการส่ิงแวดล้อมที่สะท้อนจากกลุ่มโรงงาน
อุตสาหกรรม (ข้อมูลเชิงปริมาณ) 

3) การเก็บข้อมูลโดยการประชุม              
โต๊ะกลม 

-ได้แนวทางความคิดเห็นข้อเท็จจริงจากผู้ทรงคุณวุฒิที่
เกี่ยวกับสถานการณ์ปัญหาส่ิงแวดล้อม และการจัดการของ
อุตสาหกรรมยางพาราของไทยและมาเลเซียพร้อมข้อดี/
ข้อด้อยของการด้าเนินการ (ข้อมูลเชิงคุณภาพ) 

4) การเก็บข้อมูลโดยการสัมภาษณ์/ดู
งานในภาคสนาม 

-ได้ข้อมูลเชิงลึก+การทวนสอบข้อมูลที่ได้จากการศึกษาใน
ขั้นตอนการใช้แบบสอบถาม/การเก็บข้อมูลจากทุติยภูมิ +
การประชุมโต๊ะกลม (ข้อมูลเชิงคุณภาพ) 

การท า SWOT analysis 

-ข้อมูลที่ได้จาก 4 ขั้นตอนน้ามาประมวลเพื่อให้เห็นประเด็นจุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส             
ส่ิงคุกคามโดยผู้วิจัยด้าเนินการเอง (ทั้งข้อมูลเชิงคุณภาพ+เชิงปริมาณ) 

การก าหนดมาตรการ/กลยุทธ ์

-ใช้ประเด็น SWOT analysis ที่ได้มาก้าหนดเป็นมาตรการ/กลยุทธ์ของการจัดการ
ส่ิงแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าของไทย 

-ท้าการตรวจสอบแนวคิดที่เสนอของมาตรการ/กลยุทธ์อีกครั้งโดยประชุมให้
ข้อคิดเพิ่มเติมจากหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง จัดท ารายงานผลการศึกษา 

1) การทบทวน/รวบรวมข้อมูลทุติยภูม ิ
 

2) การเก็บข้อมูลโดยแบบสอบถาม 
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ภาพท่ี 10 การประชุมรับฟังความคิดเห็นเมื่อวันที่ 20 เมษายน 2554 
 
 

 



บทที่ 3 
 

ผลการวิจัยและอภิปรายผล 
 

 การศึกษาวิจัยครั้งน้ีโดยมุ่งเน้นเพื่อประเมินการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการ
สิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพารา ต้นน้้าของภาคใต้ประเทศไทยและ บางบริบทของ ประเทศ
มาเลเซีย โดยมีการศึกษาข้อเท็จจริงของปัจจัยอันมีผลกระทบที่เกิดจากการประกอบการของโรงงาน
อุตสาหกรรมยางพารา โดยมุ่งเน้นในพื้นที่ภาคใต้ของประเทศไทยและ ในบางบริบทของ ประเทศ
มาเลเซีย สามารถแบ่งผลการวิจัยออกเป็นส่วนที่เกี่ยวข้องดังนี้ 
 ส่วนที่ 1 สถานการณ์ ปัญหา อุปสรรค และประสิทธิผลของการใช้วิถีการจัดการ
สิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพารา : กรณีศึกษาของภาคใต้ของไทยและบางบริบทของประเทศ
มาเลเซีย ซึ่งประกอบด้วย 
  (1) ภาพรวมอุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้ของประเทศไทยและมาเลเซีย 
 (2) นโยบาย/ยุทธศาสตร์การพัฒนายางพาราของประเทศไทยและมาเลเซีย 
   (3) สภาพปัญหาสิ่งแวดล้อมและวิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรม
ยางพาราต้นน้้าของประเทศไทยและมาเลเซีย 
  ส่วนที่ 2 การวิเคราะห์จุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส และสิ่งคุกคามของ สภาพในการ
ประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ของประเทศไทย 
  ส่วนที่  3 ข้อเสนอแนะ ด้าน กลยุทธ์ในการพัฒนาการจัดการสิ่งแวดล้อมของ
อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าของภาคใต้ของไทย 
  โดยมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 

สถานการณ์ ปัญหา อุปสรรค และประสิทธิผลของการใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรม
ยางพารา: กรณีของภาคใต้ของไทยและบางบริบทของประเทศมาเลเซีย 

1. ภาพรวมของอุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้ของประเทศไทยและมาเลเซีย 

 1.1 อุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้ของประเทศไทย  
1.1.1 พื้นที่ปลูกยางพาราในภาคใต้ 
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 ยางพาราถือได้ว่าเป็นพืชเศรษฐกิจที่มีความส้าคัญของประเทศไทย  โดย
ภาคใต้จัดได้ว่ามีพื้นที่การปลูกยางพารามากที่สุดในประเทศ การศึกษาข้อมูลจาก สถาบันวิจัยยา ง 
กรมวิชาการเกษตร  (2554) และส้านักงานเศรษฐกิจการเกษตร (2554) พบว่าพื้นที่ปลูก และพื้นที่
กรีดยางพาราของภาคใต้ในช่วง 5 ปี ที่ผ่านมา (ปี 2549-2553) มีแนวโน้มเพิ่มขึ้น โดยมีพื้นที่ปลูก
ยางพารา10,955,548 ไร่ ในปี 2549 เพิ่มขึ้นเป็น 11,849,860 ไร่ ในปี 2553 หรือเพิ่มขึ้นร้อยละ 7.55 
และพื้นที่กรีด 9,287,925 ไร่ ในปี 2549 เพิ่มขึ้นเป็น 9,673,807 ไร่ ในปี 2553 หรือเพิ่มขึ้นร้อยละ 
3.99 โดยในปี 2553 พบว่าจังหวัดที่มีพื้นที่ปลูกยางพารามากที่สุดในภาคใต้คือ  จังหวัดสุราษฎร์ธานี 
1,929,778 ล้านไร่ ซึ่งคิดเป็น 16% ของพื้นที่ปลูกยางทั้งหมด รองลงมาคือจังหวัดสงขลา 1,518,500 
ล้านไร่ นครศรีธรรมราช 1,504,017 ล้านไร่ และจังหวัดตรัง 1,365,210 ล้านไร่  ส้าหรับผลผลิต
โดยรวมพบว่า ในปี 2553 มีผลผลิตโดยรวม 2,427,290 ตัน ซึ่งลดลงจาก 2,638,814 ตัน ในปี 2549 
หรือลดลงร้อยละ 8.02 ทั้งนี้เน่ืองมาจากผล ของสภาพภูมิอากาศ ที่ไม่เอื้ออ้านวย  ส่งผลให้แหล่งผลิต
ยางพาราที่ส้าคัญทางภาคใต้ประสบปัญหาภัยแล้งและปัญหาอุทกภัย  ท้าให้ผลผลิตของยางพาราที่
ได้มีปริมาณที่ลดลง ซึ่งปริมาณพื้นที่ปลูกยางพารา พื้นที่กรีดยางพารา ผลผลิตต่อตัน และผลผลิตต่อ
ไร ่ของยางพาราในภาคใต้ของประเทศไทยปี 2549-2553 แสดงได้ดังภาพที่ 11 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 11 ปริมาณพื้นที่ปลูก พื้นที่กรีด ผลผลิตต่อตัน และผลผลิตต่อไร่ของยางพาราในภาคใต้ของ
ประเทศไทยปี 2549-2553 

ดัดแปลงจาก ส้านักงานเศรษฐกิจการเกษตร (2554) 

ล้านไร,่ ล้านตัน กิโลกรัม/ไร่ 

พ.ศ
. 

2549 2550 2551 2552 2553 

พื้นที่ปลูกยาง (ล้านไร)่ 

ผลผลิต (ล้านตัน) 

พื้นที่กรีดยาง (ล้านไร)่ 

ผลผลิตต่อไร่ (กก.) 
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   1.1.2 โรงงานอุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้ 
1.1.2.1 ท่ีตั้ง จ านวนโรงงานและประเภทการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรม  

ยางพารา 
 จากข้อมูลที่ได้ท้าการศึกษาจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม (2553) 
พบว่าโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราโดยส่วนใหญ่มีสภาพพื้นที่ตั้งที่มีความแตกต่างกันไปในแต่ละ
พื้นที่ โดยการกระจายของที่ต้ังโรงงานจะสัมพันธ์กับพื้นที่ปลูกที่เป็นแหล่งการผลิตวัตถุดิบ
ยางพาราเป็นหลัก เพื่อความสะดวกในการจัดซื้อวัตถุดิบ โดยจังหวัดที่มีจ้านวนโรงงานมากที่สุดคือ
จังหวัดสงขลา ซึ่งจะรองรับกับพื้นที่การปลูกยางพาราหลักๆ ของจังหวัดสงขลาและจังหวัด
ใกล้เคียง และรองลงมาคือจังหวัดสุราษฎร์ธานีและจังหวัดตรัง ส่วนในจังหวัดอ่ืนๆ ก็จะมีการ
กระจายอยู่เกือบทุกจังหวัด ยกเว้นจังหวัดระนองที่ยังไม่มีการจัดต้ังของโรงงานอุตสาหกรรม
ยางพารา ซึ่งข้อมูลโรงงานและประเภทการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราที่ได้ท้าการศึกษา
ในครั้งนี้เป็นโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราในกลุ่มต้นน้้าที่ไม่ได้รวมในส่วนของสหกรณ์กองทุน
สวนยาง โดย สามารถจ้าแนก ประเภทการผลิต ได้เป็นประเภทต่างๆ คือ โรงงานอุตสาหกรรมผลิต
ยางแท่ง ยางแผ่นรมควัน  ยางสกิม ซึ่งประกอบด้วยยางสกิมเครฟหรือสกิมบล็อก และน้้ายางข้น  ซึ่ง
ข้อมูลแสดงได้ดังตารางที่ 11 

ตารางท่ี 11 จ้านวนโรงงานและ ประเภท การผลิตของ โรงงานอุตสาหกรรมยาง พาราต้นน้้า ใน 14 
จังหวัดภาคใต้  

 

จังหวัด โรงงาน 
น้้ายางข้น 

โรงงาน 
ยางแท่ง 

โรงงาน 
ยางสกิม 

โรงงาน 
    ที่ผลิตหลายชนิด 

   รวม 

 จ้านวน (ราย) จ้านวน (ราย)     จ้านวน (ราย)     จ้านวน (ราย)  
ชุมพร 2 2    - 1 5 
พังงา - 1    - 1 2 
ภูเก็ต 1 2    - - 3 
กระบี่ - 1    - 2 3 
ตรัง 3 2    - 9 14 
สตูล - 1    - - 1 
สุราษฎร์ธานี 1 2    - 11 14 
นครศรีธรรมราช 1 -    - 3 4 
พัทลุง 1 2    - - 3 
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ตารางท่ี 11 จ้านวนโรงงานและ ประเภท การผลิตของ โรงงานอุตสาหกรรมยาง พาราต้นน้้า ใน 14 
จังหวัดภาคใต้ (ต่อ) 

 

จังหวัด โรงงาน 
น้้ายางข้น 

โรงงาน 
ยางแท่ง 

โรงงาน 
ยางสกิม 

โรงงาน 
    ที่ผลิตหลายชนิด 

   รวม 

 จ้านวน (ราย) จ้านวน (ราย)     จ้านวน (ราย)     จ้านวน (ราย)  
สงขลา 7 11    - 14 32 
ปัตตานี - 1    - 3 4 
ยะลา 1 -    - 4 5 
นราธิวาส - 1    - - 1 

รวม 17 27    - 48    91 
หมายเหตุ : ข้อมูลโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราในกลุ่มต้นน้้าซ่ึงไม่ได้รวมในส่วนของสหกรณ์กองทุนสวนยาง 
ที่มา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม (2553) 
 

       1.1.2.2 ขนาดของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราจ าแนกตามรายอ าเภอและ 
                                                                  จังหวัด 

   เมื่อพิจารณาจ้านวน ขนาดของโรงงานอุตสาหกรรมยาง พาราที่มีการ
จ้าแนกตามรายอ้าเภอและจังหวัด โดยที่ใช้เกณฑ์ของกรมส่งเสริมอุตสาหกรรมในการแบ่งขนาด
ของโรงงาน คือ อุตสาหกรรมที่มีการจ้างงานไม่เกิน 50 คน หรือมูลค่าทรัพย์สินถาวรไม่เกิน 20 
ล้านบาท จะจัดอยู่ในประเภท อุตสาหกรรมขนาดย่อม ส่วนอุตสาหกรรมที่มีการจ้างงานระหว่าง 
51-200 คน หรือมีมูลค่าทรัพย์สินถาวรมากกว่า 20 ล้านบาท แต่ไม่เกิน 100 ล้านบาท จะจัดอยู่ใน
ประเภทอุตสาหกรรมขนาดกลาง และอุตสาหกรรมที่มีการจ้างงานมากกว่า 200 คน หรือมีมูลค่า
ทรัพย์สินถาวรมากกว่า 100 ล้านบาท จะจัดอยู่ในประเภทอุตสาหกรรมขนาดใหญ่ ซึ่ง การจ้าแนก
ขนาดโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราใน 14 จังหวัดภาคใต ้แสดงได้ดังตารางที่ 12 
   จากตารางที่ 12 ซึ่งแสดงกลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้ของประเทศ
ไทยโดยเป็นกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้า ซึ่งได้แก่ อุตสาหกรรมน้้ายางข้น  ยางแท่ง และยาง
แผ่นรมควัน (ไม่รวมกลุ่มสหกรณ์โรงรม /อบแผ่นยาง ) โดยเมื่อพิจารณาจ้านวนขนาดของโรงงาน
ยางพารา ที่กระจายตามอ้าเภอต่างๆ ในแต่ละจังหวัด พบว่า ในพื้นที่จังหวัดสงขลาจะมีจ้านวน
โรงงานยางพารามากที่สุด ซึ่งมีโรงงานรวม 32 โรงงาน มีจ้านวนโรงงานที่จัดอยู่ในประเภทขนาด
ใหญ่รวม 12 โรงงาน  ขนาดกลาง 16 โรงงาน และขนาดเล็ก 4 โรงงาน และจังหวัดที่มีจ้านวน
โรงงานมากรองลงมา คือจังหวัดสุราษฎร์ธานีและจังหวัดตรัง โดยจังหวัดสุราษฎร์ธานีมีจ้านวน
โรงงาน 14 โรงงาน ซึ่งเป็นโรงงานขนาดใหญ่ กลาง และเล็ก จ้านวน 7, 3 และ 4 โรงงานตามล้าดับ 
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จังหวัดตรังมีจ้านวน 14 โรงงานแต่โรงงานส่วนใหญ่ จะเป็นโรงงานขนาดกลางจ้านวน 10 โรงงาน 
ซึ่งในภาพรวมของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราทั้งภาคใต้ พบว่าจะเป็นโรงงานขนาดกลางและ
ขนาดใหญ่เป็นส่วนใหญ่โดยมีจ้านวน 48 โรงงาน และ 31 โรงงาน ตามล้าดับ มีเพียงส่วนน้อยที่เป็น
โรงงานขนาดเล็ก ซึ่งการผลิตของโรงงาน นอกจากจะได้มาซึ่งผลผลิตแล้วย่อมท้าให้เกิดของเสีย
และมลพิษต่างๆ ตามมาด้วย ซึ่งจ้านวน ขนาด และก้าลังการผลิต ของโรงงาน ตลอดจน
กระบวนการในการบริหารจัดการต่างๆก็เป็นส่วนส้าคัญที่ส่งผลถึงปริมาณมากหรือน้อยของการ
เกิดของเสียที่ตามมา โดยเฉพาะอย่างยิ่งโรงงานขนาดใหญ่และขนาดกลางที่มีการใช้เทคโนโลยีที่มี
ก้าลังการผลิตที่สูงย่อมเกิดของเสียสูงเช่นเดียวกัน หากโรงงานมีการระบายของเสียออกสู่พื้นที่
ภายนอกโรงงานหรือแหล่งตามธรรมชาติก็จะส่งผลกระทบต่อชุมชนและสิ่งแวดล้อมได้ 

ตารางท่ี 12 ขนาดของโรงงานอุตสาหกรรมยาง พาราต้นน้้า ที่จ้าแนก ตามรายอ้าเภอในพื้นที่  14 
จังหวัดภาคใต ้

 
จังหวัด 

จ้านวนโรงงานในแต่ละอ้าเภอ ขนาดของโรงงาน 
อ้าเภอ จ้านวน เล็ก กลาง ใหญ่ 

กระบี ่ คลองท่อม 1 - -         1 
 ล้าทับ 1 - -         1 
 อ่าวลึก 1 - -        1 
ชุมพร ปะทิว 5 - 5 - 
ตรัง สิเกา 5 - 3 2 
 ห้วยยอด 3 - 3 - 
 ปะเหลียน 2 - 1 1 
 กันตัง 1 - 1 - 
 เมืองตรัง 2 - 1 1 
 ย่านตาขาว 1 - 1 - 
นครศรีธรรมราช นาบอน 3 1 2       - 
 ทุ่งสง 1 - 1       - 
นราธิวาส เมืองนราธิวาส 1 - 1       - 
ปัตตานี เมืองปัตตานี 1 1 -       - 
 หนองจิก 2 - 1       1 
 ยะรัง 1 1 -       - 
พังงา ตะกั่วทุ่ง 1 - 1       - 
 ตะกั่วป่า 1 - 1       - 
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ตารางท่ี 12 ขนาดของโรงงานอุตสาหกรรมยาง พาราต้นน้้า ที่จ้าแนก ตามรายอ้าเภอในพื้นที่  14 
จังหวัดภาคใต ้

 
จังหวัด 

จ้านวนโรงงานในแต่ละอ้าเภอ ขนาดของโรงงาน 
อ้าเภอ จ้านวน เล็ก กลาง ใหญ่ 

พัทลุง ป่าบอน 3 - 1 2 
ยะลา เบตง 2 1 1 - 
 เมืองยะลา 3 - 2 1 
สงขลา สะเดา                11 2 2 7 
 รัตภูมิ 6 - 3 3 
 บางกล้่า 6 1 5 - 
 จะนะ 4 1 3 - 
 นาทวี 1 - - 1 
 หาดใหญ่ 3 - 3 - 
 สะบ้าย้อย 1 - - 1 
สุราษฎร์ธานี พุนพิน 4 2 - 2 
 ท่าฉาง 1 - - 1 
 เมืองสุราษฎร์ธาน ี 5 1 2 2 

 
 
 
สตูล 
ภูเก็ต 

กาญจนดิษฐ ์           
คีรีรัฐนิคม         
พระแสง       
พนม       
ควนกาหลง  
ถลาง    

1 
1 
1 
1 
1 
3 

- 
- 
- 
1 
- 
- 

- 
1 
- 
- 
- 

          3 

  1 
  - 
  1 
  - 
  1 
  - 

                         รวม  91 12  48 31 
ที่มา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม (2553) 
 

          1.1.2.3 ก าลังการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา 
       จากการศึกษาข้อมูลทุติยภูมิ พบว่าโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราต้น
น้้าในพื้นที่ภาคใต้ส่วนใหญ่มีการผลิตยางหลายประเภทด้วยกัน เช่น น้้ายางข้น ยางสกิมเครฟ ยาง
แท่ง และยางแผ่นรมควัน ซึ่งก้าลังการผลิตของอุตสาหกรรมยางพาราจะมีความแตกต่างกันไปตาม
ประเภทของการผลิต  ซึ่งเมื่อพิจารณาก้าลังการผลิตของโรงงานโดยใช้เกณฑ์ก้าลังแรงม้าของ
เคร่ืองจักรและจ้านวนคนงานที่ใช้ในการผลิตสามารถแสดงดังตารางที่ 13 โรงงานที่มีขนาดใหญ่ มี
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จ้านวนคนงานที่มาก และมีก้าลังแรงม้ารวมที่ใช้ในการผลิตที่สูงจะเป็นโรงงานที่มีก้าลังการผลิตที่
สูงด้วย เช่น บริษัทวงศ์บัณฑิต ที่มีก้าลังการผลิตยางแผ่นรมควัน  30,000 ตัน/ปี น้้ายางข้น 7,000 ตัน/
ปี และยางแท่งที ที อาร์  170 ตัน/ปี หรือบริษัท กว๋างเขิ่นรับเบอร์  (ตรัง) จ้ากัด  ที่มีก้าลังการผลิต น้้า
ยางข้น 73,000 ตัน/ปี ร่วมกับสกิมบล็อค 4380 ตัน/ปี และบริษัทไทยฮั้วยางพารา จ้ากัด (มหาชน) ที่มี
ก้าลังการผลิตน้้า ยางข้น  54,750 ตัน/ปี ร่วมกับสกิมบล็อก 3,650 ตัน/ปี สกิมเครฟ 730 ตัน/ปี  STR 
20 7,300 ตัน/ปี ซึ่งจะเห็นได้ว่าโรงงานที่มีก้าลังการผลิตที่สูงเหล่านี้จะเป็นโรงงานที่ประกอบด้วย
การผลิตที่หลากหลายรวมกันไม่ว่าจะเป็นการผลิตยางแท่งร่วมกับยางแผ่นรมควัน หรือเป็นโรงงาน
ที่ผลิตน้้ายางข้นร่วมกับยางชนิดอ่ืนๆไม่ว่าจะเป็น ยางแท่ง ยางสกิมเครฟ ยางสกิมบล๊อก หรือยาง
แผ่นอบแห้ง  ซึ่งโรงงานที่มีการผลิตหลากหลายอย่างจะมีก้าลังการผลิตที่สูงกว่าการผลิตเพียงอย่าง
ใดอย่างหนึ่ง นอกจากนี้ก้าลังการผลิตจะมากหรือน้อยจะขึ้นอยู่กับวัตถุดิบเป็นหลักด้วย โดยวัตถุดิบ
ที่ได้มาจะขึ้นกับฤดูกาลซึ่งจะไม่เท่ากันตลอดทั้งปี ช่วงที่มีก้าลังการผลิตน้อยจะเป็นช่วงที่อยู่ในฤดู
ฝน และฤดูที่ต้นยางพารามีการผลัดใบซึ่งจะท้าให้ชาวสวนกรีดยางได้น้อยลงส่งผลให้วัตถุดิบในการ
ผลิตน้อยลงด้วย 

ตารางท่ี 13 ประเภทการประกอบกิจการ และก้าลังการผลิตของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน
ภาคใต้ 

จังหวัด บริษัท คนงาน 
(คน) 

แรงม้า 
(HP) 

การประกอบกิจการและ 
ก าลังการผลิต 

กระบี ่ บริษัท ไทยแมคเอสทีอาร์ จ้ากัด 180 5,263.66  ยางแท่ง เอสทีอาร์ 
บริษัท น้้ายางศรีทอง จ้ากัด 60 390.00  ผลิตน้้ายางข้นและยางสกิมเครฟ 
บริษัท วงศ์บัณฑิต จ้ากัด 10 904.00 น้้ายางข้น สกิมเครฟ 8,400 ตัน/ปี 

ชุมพร บริษัท ไทยฮั้วชุมพรยางพารา จ้ากัด 58 1,265.49 ยางแท่งชนิด STR 5L 12,00 ตัน/ปี 
บริษัท ร่มโพธิหยก จ้ากัด 34 827.50  ยางแท่ง STR 5L 365 ตัน/ปี 
บริษัท ชุมพรลาเท็กซ์ จ้ากัด 74 244.40 ยางแผ่นรมควัน 14,600 ตัน/ปี 
บริษัทไทยรับเบอร์ลาเท็คซ์กรุ๊ป จ้ากัด 78 1,349.70  น้้ายางข้น 1,500 ตัน/ปี 
บริษัทศรีตรังแอโกรอินดัสทร ีจ้ากัด  66 561.50  น้้ายางข้นและผลิตสกิม 

ตรัง 
 

บริษัท แพลทินัมรับเบอร์ จ้ากัด 58  1,438.25  น้้ายางข้น 10950 ตัน/ป ี
สกิมเครฟ และสกิมบล็อก 

บริษัทกว๋างเขิ่นรับเบอร ์(ตรัง) จ้ากัด 68 1,577.00 น้้ายางข้น 73000 ตัน/ปี และ 
สกิมบล็อค 4380 ตัน/ป ี

บริษัท พารารับเบอร์ จ้ากัด 59 240.40  น้้ายางข้นและยางสกริมเครฟ 
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ตารางท่ี 13 ประเภทการประกอบกิจการ และก้าลังการผลิตของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน
ภาคใต้ (ต่อ) 

 

จังหวัด บริษัท คนงาน 
  (คน) 

แรงม้า 
(HP) 

การประกอบกิจการและ 
ก าลังการผลิต 

ตรัง บริษัท ไทยเทค รับเบอร์ คอร์ปอเรชั่น 
จ้ากัด (สาขาตรัง) 

273 9,360.50 ยางแท่งมาตรฐาน TTR 20, TTR 
72,000 ตัน/ป ี

บริษัทศรีตรังแอโกรอินดัสทรี จ้ากัด 
(มหาชน) 

437 35,253.16 ยางแท่งมาตรฐาน STR 

บริษัท ตรังลาเท็กซ์ จ้ากัด 27 2,965.50  น้้ายางข้น และยางสกริมเครฟ 
บริษัทไทยล่้าเฮงรับเบอร์อินดัสตรี้ จ้ากัด 30 600.00  น้้ายางข้น 420 ตัน/ปี 
บริษัท รัษฎารับเบอร์เท็กซ์ จ้ากัด 95 1,574.00  น้้ายางข้น 1,800 ตัน/ปี 
บริษัท ทุ่งสงสี่สวัสดิ ์จ้ากัด 87 1,557.50  น้้ายางข้น ยางแท่ง ยางสกิมบล็อก 
บริษัท น้ารับเบอร์ แอนด ์ลาเท็คส์ จ้ากัด 100 1,440.30 น้้ายางข้น และสกริมบล็อก 
บริษัท ยูนิคแมครับเบอร์ จ้ากัด 40 511.22 น้้ายางข้น 5,000 ตัน/ป ี
บริษัท เอส.พี.ลาเท็กซ์ จ้ากัด 25 346.50  น้้ายางข้นและยางเครฟ 
บริษัท ยางวีเอ จ้ากัด 89 1,595.19 น้้ายางข้น ยางแผ่นจากเศษยาง ยาง 

สกิมแท่งอบแห้งจากหางน้้ายาง 
บริษัท ศรีตรัง แอโกร อินดัสทรี จ้ากัด 
(มหาชน) 

788 5,981.00 ยางแผ่นรมควัน 20,000 ตัน/ปี 
และน้้ายางข้น 15,000 ตัน/ป ี

นครศรีธรรมราช 
   

 
  
  

  

บริษัท ที.ที.ลาเท็กซ์ แอนด์ โปรดักซ์ 
จ้ากัด 

15 1,912.58 น้้ายางข้น 25550 ตัน/ปี และสกิม
บล็อก 1277 ตัน/ป ี

บริษัท นาบอนรับเบอร์ จ้ากัด 116 693.00  น้้ายางข้น 16,800 ตัน/ปี 
บริษัท ศรีเจริญลาเท็กซ ์จ้ากัด 49 745.00  น้้ายางข้น 18250 ตัน/ป,ี skim 

block 456.25 ตัน/ป,ี STR 20 
43800 ตัน/ป,ี skim sheet  5,000 
ตัน/ปี 

บริษัท เมืองใหม่กัตทร ีจ้ากัด 38 532.60  น้้ายางข้นและยางเครฟ 
นราธิวาส บริษัท ยางไทยปักษ์ใต้ จ้ากัด สาขา

นราธิวาส 
280 9,519.81  ยางแท่ง 36500 ตัน/ป ี

ปัตตาน ี
  
  
  

บริษัท ปัตตานีอุตสาหกรรม (1971) 
จ้ากัด 

45 518.53  น้้ายางข้นและรีดยางแผ่น 43,200 
ตัน/ปี 

บริษัท ไทยเทครับเบอร์คอร์ปอเรชั่น 
จ้ากัด (สาขาปัตตาน)ี 

285 7,347.00  ยางแท่งมาตรฐาน STR 20 
73,000 ตัน/ปี 
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ตารางท่ี 13 ประเภทการประกอบกิจการ และก้าลังการผลิตของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน
ภาคใต้ (ต่อ) 

 

จังหวัด บริษัท คนงาน 
(คน) 

แรงม้า 
(HP) 

การประกอบกิจการและ 
ก าลังการผลิต 

ปัตตานี บริษัท ยางไทยปักษ์ใต้ จ้ากัด สาขา
ปัตตาน ี

60 6,924.10  ยางแท่งSTR 5L 22,995 ตัน/ป ี

บริษัท ศรีตรังแอโกรอินดัสทรี จ้ากัด 
(มหาชน) 

193 3,361.00  ยางเครฟและยางแท่ง TTR 

พังงา 
 

บริษัท ไทยรับเบอร์ ลาเท็คซ์กรุ๊ป จ้ากัด 30 962.00  น้้ายางข้นและยางสกิมเครฟ
หรือยางสกิมบล๊อค 

บริษัท สุพารา จ้ากัด 35 1,911.20  ยางแท่ง 25,000 ตัน/ปี 
พัทลุง 
 

บริษัท พัทเท็กซ์ ที.ที.อาร์ จ้ากัด 46 940.00 ยางแท่ง TTR 10 และ TTR 20  
43,800 ตัน/ป ี

บริษัทสยามอินโดรับเบอร์ จ้ากัด 140 5,471.40 ยางแท่ง STR 36,000 ตัน/ปี 
บริษัท พี.เค.ลาเท็กซ์ จ้ากัด 102 1,478.0 น้้ายางข้น 

ยะลา 
 

บริษัท จิบอยู่ลาเท็กซ์ จ้ากัด 120 2,502.90 ยางแผ่นรมควัน น้้ายางข้นและ
ยางแท่ง TTR 5L 3,000 ตัน/ป ี

บริษัท ยะลาลาเท็กซ์ จ้ากัด 20 201.00 น้้ายางข้น และยางเครฟ 90,000 
ตัน/ปี 

บริษัท ยูนิเท็กซ์ รับเบอร์ จ้ากัด 27 1,182.50 น้้ายางข้น  10,950 ตัน/ปี  
ยางแผ่นรมควัน 800 ตัน/ป ี 
สกิมบล็อก 730 ตัน/ปี 

บริษัท มาร์เด็ค-ยะลา จ้ากัด 117 2,497.03 น้้ายางข้น 10,950 ตัน/ปี และ
ยางแท่ง TTR 5L 2,190 ตัน/ปี 

บริษัท อุตสาหกรรมน้้ายางยะลา จ้ากัด 165 1,781.78 น้้ายางข้น 36,000 ตัน/ปี 
สงขลา 

 
บริษัท หาดสินลาเท็กซ์ จ้ากัด 354 4,596.00 น้้ายางข้นและยางสกิมเครฟ 

สกิมบล็อก 
บริษัทบ ีเทค อินดัสตรี จ้ากัด 82 758.12 น้้ายางข้น 36,500 ตัน/ป ี
บริษัท กว๋างเขิ่น รับเบอร์ (ไทยมา) จ้ากัด 10 907.50 น้้ายางข้น 19,804.9 ตัน/ปี 
บริษัท ฉลองอุตสาหกรรมน้้ายางข้น จ้ากัด 37 2,228.05 น้้ายางข้น และยางสกิมบล็อก 

14,400 ตัน/ปี 
บริษัท ไชยาพรลาเท็กซ์ จ้ากัด 51 1,144.61 น้้ายางข้น 144,000 ตัน/ปี 
บริษัท เซฟสกิน ลาเท็กซ์ (ประเทศไทย) 
จ้ากัด 

191 1,745.50 น้้ายางข้น และยางสกิมบล็อก 
38,400 ตัน/ปี 
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ตารางท่ี 13 ประเภทการประกอบกิจการ และก้าลังการผลิตของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน
ภาคใต้ (ต่อ) 

 

จังหวัด บริษัท คนงาน 
(คน) 

แรงม้า 
(HP) 

การประกอบกิจการและ 
ก าลังการผลิต 

สงขลา 
 

บริษัท เซาท์แลนด์ลาเท็กซ์ จ้ากัด 134 2,613.00 น้้ายางข้น 36,500 ตัน/ป ี
บริษัท ถาวรอุตสาหกรรมยางพารา 
(1982) จ้ากัด 

50 4,270.00 ยางแผ่นรมควันและท้าน้้ายางข้น 
13,645 ตัน/ป ี

บริษัท ท้อปโกลฟ เทคโนโลยี 
(ประเทศไทย) จ้ากัด 

269 1,944.50 ท้าน้้ายางข้น ยางสกิมบล๊อก 
หรือสกิมเครฟ 

บริษัท ทัทวิน จ้ากัด 216 4,171.86 น้้ายางข้น ยางแผ่นรมควัน ยาง
แผ่นอบแห้งและยางเครฟ 

บริษัท ไทยรับเบอร์ลาเท็กซ์ กรุ๊ป จ้ากัด 75 2,355.50 น้้ายางข้น 25,915 ตัน/ปี  
สกิมบล็อก 1,387 ตัน/ปี 

บริษัท ไทยฮั้วยางพารา จ้ากัด (มหาชน) 38 1,803.9 น้้ายางข้น  54,750 ตัน/ปี สกิม
บล็อก 3,650 ตัน/ปี สกิมเครฟ  
730 ตัน/ปี  STR 20 7,300 ตัน/ปี 

บริษัท ฟู่เหนียนรับเบอร์โปรดักซ์ จ้ากัด 90 740.00 น้้ายางข้น 60%  และยางสกิม
เครฟ 

บริษัทรับเบอร์แลนด์โปรดักส ์จ้ากัด 52 618.00 น้้ายางข้น 18,000 ตัน/ปี 
บริษัท เซอดาแม็กซ์ จ้ากัด 40 3,536.00 ยางแท่ง 
บริษัท ไทยฮั้วยางพารา จ้ากัด (มหาชน) 38 1,803.90 น้้ายางข้น  54,750 ตัน/ปี สกิม

บล็อก 3,650 ตัน/ปี สกิมเครฟ  
730 ตัน/ปี  STR 20 7,300 ตัน/ปี 

บริษัท มาล์เทครับเบอร์ จ้ากัด 121 3,125.25 น้้ายางข้น 21,900 ตัน/ปี และ 
สกิมบล็อก 1,825 ตัน/ปี 

บริษัท เฟลเท็กซ์ จ้ากัด 67 816.00 น้้ายางข้น 54,750 ตัน/ป ี
บริษัท เฟลเท็กซ์ จ้ากัด 5 2,358.45 น้้ายางข้น 21,900 ตัน/ป ี

สกิมแผ่น/บล๊อก 1,825 ตัน/ป ี
 บริษัท วินเท็กซ์ รับเบอร์ อินดัสตรี่ 

จ้ากัด 
52 457.75 น้้ายางข้น 23,725 ตัน/ปี และ

ยางสกิมเครฟ 
บริษัท สะเดาอุตสาหกรรมยางพารา 
(1988) จ้ากัด 

34 1,150.60 น้้ายางข้น และ skim crepe 8,400 
ตัน/ปี 

 บริษัท จะนะน้้ายาง จ้ากัด 174 899.75 น้้ายางข้น และท้ายางแท่ง TTR 
80 ตัน/ป ี
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ตารางท่ี 13 ประเภทการประกอบกิจการ และก้าลังการผลิตของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน
ภาคใต้ (ต่อ) 

 

จังหวัด บริษัท คนงาน 
(คน) 

แรงม้า 
(HP) 

การประกอบกิจการและ 
ก าลังการผลิต 

สงขลา บริษัท เซาท์แลนด์รีซอร์ซ จ้ากัด 55 4,490.00 ยางแท่งมาตรฐาน 23,000 ตัน/ปี 
บริษัท เซาท์แลนด์รีซอร์ซ จ้ากัด 47 1,190.00 ยางแท่งอัดก้อน 
บริษัทถาวรอุตสาหกรรมยางแท่ง 
จ้ากัด 

195 8,598.75 ยางแท่ง 21,600 ตัน/ปี 

บริษัท เทคไทยรับเบอร์ (ประเทศ
ไทย) จ้ากัด 

13 1,180.50 ยางแท่ง 

บริษัท ไทยกู๊ดแลนด์รับเบอร์ จ้ากัด 64 902.00 ยางแท่งตากแห้ง 3,168 ตัน/ปี 
บริษัท ไทยเทค รับเบอร์  
คอร์ปอเรชั่น จ้ากัด 

255 7,844.40 ยางแท่ง 120,000 ตัน/ปี 

บริษัท ไทยฮั้วยางพารา จ้ากัด 
(มหาชน) 

320 2,751.50 ยางแท่ง ทีทีอาร ์36,000 ตัน/ปี 

บริษัท บริดจสโตน เนเชอรัล  
รับเบอร ์(ประเทศไทย) จ้ากัด 

60 6,020.62 ยางแท่ง เอส.ที.อาร์. 126,000 
ตัน/ปี 

บริษัท หวาไถ้รับเบอร์ จ้ากัด 60 1,430.80 ยางแท่ง 43,800 ตัน/ปี 
ห้างหุ้นส่วนจ้ากัด มนัสรับเบอร ์ 20 455.50 ยางแท่ง 5,475 ตัน/ป ี
บริษัท แพนรับเบอร์ อินดัสตรีส์ จ้ากัด 45 1,108.62 ยางแผ่นอบแห้ง 2,640 ตัน/ป ี

ยางแผ่นรมควัน 1,920 ตัน/ป ี
ยางแท่ง ที ที อาร์ 4,800 ตัน/ป ี

สุราษฎร์ธานี 
 

บริษัท อภิมิตรมงคลลาเท็กซ์ จ้ากัด 15 968.00 น้้ายางข้น 10,000 ตัน/ป ีสกิม
บล็อก 1,095 ตัน/ป ี

บริษัท ท่าฉางรับเบอร์ จ้ากัด 42 689.00 น้้ายางข้น 11,340 ตัน/ป ีและส
กิมเครป สกิมบล็อค 504 ตัน/ป ี

บริษัท ไทยรับเบอร์ลาเท็คซ์กรุ๊ป จ้ากัด 136 2,089.90 น้้ายางข้น ยางแท่ง สกิมเครฟ 
ยางสกิมบล็อก ยางแผ่นอบแห้ง 

 บริษัท เนเจอร์เท็กซ์ จ้ากัด 18 191.00 น้้ายางข้น 12 ตัน/ป ีและ 
ยางสกิม 1.6 ตัน/ปี 

 บริษัท บีพี เลเท็กซ์แอนด์เคมีคอล 
จ้ากัด 

106 1,235.00 น้้ายางข้น 3,000 ตัน/ปี 

 บริษัท เบส ลาเท็คซ จ้ากัด 46 1,037.50 น้้ายางข้นและยางสกิม 
 บริษัท มิลเลนเนียม ลาเท็กซ์ จ้ากัด 88 780.00 น้้ายางข้นและยางเครฟ1,920ตัน/ปี 
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ตารางท่ี 13 ประเภทการประกอบกิจการ และก้าลังการผลิตของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน
ภาคใต้ (ต่อ) 

 

ที่มา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม (2553), สมาคมยางพาราไทย (2554) และสถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร     
          (2554) 
 

 1.2 อุตสาหกรรมยางพาราของประเทศมาเลเซีย  
         1.1.1 พื้นที่ปลูกยางพาราของประเทศมาเลเซีย  
   จากการศึกษาข้อมูลทุติยภูมิของ  Malaysian Rubber Board (2009) พบว่าพื้นที่
การปลูกยางพาราของประเทศมาเลเซีย มีแนวโน้มลดลง  เน่ืองมาจากนโยบายการลดพื้นที่การปลูก
ยางอย่างต่อเน่ืองของมาเลเซีย เพื่อเพิ่มพื้นที่ในการปลูกสวนปาล์มให้มากขึ้น  เพราะให้ผลตอบแทน

จังหวัด บริษัท คนงาน 
(คน) 

แรงม้า 
(HP) 

การประกอบกิจการและ 
ก าลังการผลิต 

สุราษฎร์ธานี 
 

บริษัทเมืองใหม่ กัตทรี จ้ากดั(มหาชน) 12 3,964.27 ยางแท่ง เอส ที อาร ์20  น้้ายาง
ข้น และสกิมบล็อก 24,000 ตัน/ปี 

บริษัท วงศ์บัณฑิต จ้ากัด 800 5,002.33 ยางแผ่นรมควัน  30,000 ตัน/ปี 
น้้ายางข้น 7,000 ตัน/ป ี
ยางแท่ง ที ที อาร ์170 ตัน/ป ี

บริษัท ศรีตรังแอโกรอินดัสทรี จ้ากัด 
(มหาชน) 

85 981.50 ผลิตน้้ายางข้น 

บริษัท อินเตอร์รับเบอร์ลาเท็คซ์ จ้ากัด 50 3,746.92 น้้ายางข้น 22,500 ตัน/ป ีและยาง
แท่งสกริมบล๊อก 1,500 ตัน/ปี 

บริษัท ยูโร-ออเรียนทัล รับเบอร์ 
จ้ากัด 

8 541.65 น้้ายางข้น 36,500 ตัน/ปี สกิม
บล็อค 14,600 ตัน/ปี STR 20 
10,950 ตัน/ปี 

บริษัท ยางไทยปักษ์ใต้ จ้ากัด (สาขา 
สุราษฎร์ธานี) 

200  6,578.89 ยางแท่ง STR และยางแผ่น
รมควัน 2,500 ตัน/ป ี

บริษัท วงศ์บัณฑิต จ้ากัด 1280 2,826.30 ยางแผ่นรมควัน 30,000 ตัน/ป ี
ยางแท่ง ที.ที.อาร์  20,000 ตัน/ป ี

บริษัท วาย ที รับเบอร์ จ้ากัด 117 5,440.18 ยางแท่ง เอส.ที.อาร์. 
สตูล บริษัทกว๋างเขิ่น รับเบอร์ (สตูล) จ้ากัด 76 6,770.50 ยางแท่งเอส ท ีอาร ์ 72,000 ตัน/ปี 
ภูเก็ต บริษัท เมืองใหม่ กัตทรี จ้ากัด 30 510.00 น้้ายางข้น 1,200 ตัน/ปี 

บริษัท สหยางภูเก็ต จ้ากัด 256 4,853.30 ยางแท่ง ที.ที.อาร์. และยางแผ่น
รมควัน 
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ที่สูงกว่า ประกอบกับมาเลเซียขาดแคลนแรงงานกรีดยาง เน่ืองจากแปลงปลูกส่วนใหญ่ของมาเลเซีย
จะเป็น แปลงใหญ่ขนาด  1,000 ไร่ ท้าให้ต้องใช้แรงงานกรีดและเก็บยางจ้านวนมากท้าให้ขาด
แรงงานในการท้าสวนยางที่เป็นแรงงานราคาถูก  จึงท้าให้มีการเปลี่ยนแปลงจากการท้าสวนยาง
ขนาดใหญ่เป็นสวนปาล์มน้้ามัน ซึ่งข้อมูลพื้นที่การปลูกยางพาราของประเทศมาเลเซีย ปี 2545-2552 
แสดงได้ดังภาพที่ 12 โดยในปี 2552 มีพื้นที่ปลูกยางเท่ากับ  7.731 ล้านไร่ ลดลงจากปี  2545 ที่มี
พื้นที่ปลูกยางเท่ากับ  7.813 ล้านไร่ ซึ่งพื้นที่ที่มีการปลูกยาง มากที่สุดคือ รัฐที่อยู่ในเกาะมาลายู  คิด
เป็นสัดส่วนกว่าร้อยละ  75 ของพื้นที่ปลูกยางทั้งหมดของประเทศ  นอกจากนั้นจะเป็นรัฐที่อยู่ใน
เกาะบอร์เนียว ได้แก่ ซาบาห์ และซาราวัค และจากแนวโน้มการลดลงของพื้นที่การปลูกยางพารา  ผู้
แปรรูปยางในมาเลเซียบางส่วนจึงน้าเข้ายางแผ่น ยางก้อนถ้วย (cup lump) และวัตถุดิบอ่ืนๆ เช่น น้้า
ยางข้น ในปริมาณที่เพิ่มมากขึ้น ซึ่งโดยส่วนใหญ่จะน้าเข้าจากทางภาคใต้ของประเทศไทย  เพื่อใช้
ในการผลิตที่มีก้าลังการผลิตเหลืออยู่เพื่อผลิตเป็นยางแท่ง  

 

 
 
 
 
     
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 12 เน้ือที่กรีดยาง ผลผลิตต่อตัน และผลผลิตต่อไร่ของยางพาราในประเทศมาเลเซีย 
  ดัดแปลงจาก Malaysian Rubber Board (2009) และ FAO (2010) 

 
    1.2.2 การผลิตยางพาราของประเทศมาเลเซีย 

    การผลิตยางธรรมชาติ ของมาเลเซีย ในช่วงปี  2541-2551 แสดงได้ดังภาพที่ 
13 ซึ่งผลการศึกษาข้อมูลทุติยภูมิจาก Malaysian Rubber Board (2009) พบว่าผลผลิตยางธรรมชาติมี

พ.ศ. 

พันไร,่ พันตัน กิโลกรัม/ไร่ 

เนื้อที่กรีดยาง (พันไร่) ผลผลิต (พันตัน) ผลผลิตต่อไร่ (กก.) 

2545 2546 2547 2548 2549 2550 2551 2552 

พันไร่, พันตัน 

พ.ศ. 
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ทิศทางเพิ่มขึ้นอย่างต่อเนื่องในช่วง ปีการผลิต 2541-2549 แต่และเร่ิมลดลงหลังจากปี  2550 เป็นต้น
มา โดยในปี 2551 มีผลผลิตรวม 1.08 ล้านตัน แยกออกเป็นยางแห้ง 0.94 ล้านตันและน้้ายางข้น 0.14 
ล้านตัน ซึ่งลดลงจากปี  2550 ที่มีผลผลิตรวม 1.12 ล้านตัน แบ่งออกเป็น ยางแห้ง 1.02 ล้านตันและ
น้้ายางข้น 0.18 ล้านตัน ซึ่งจากข้อมูลจะเห็นว่าผลผลิตยาง พาราของมาเลเซียทั้งยางแห้งและน้้ายาง
ข้นได้ลดลงจากที่ได้กล่าวไว้ข้างต้น เน่ืองมาจากการขาดแคลนแรงงานกรีดยางและนโยบาย การลด
พื้นที่การปลูกยางพาราลง ผู้ผลิตส่วนใหญ่จึงหันไปปลูกพืชเศรษฐกิจชนิดอ่ืนๆ  ที่ให้ผลตอบแทนที่
สูงกว่า จึงท้าให้มาเลเซียมีผลผลิต ยางพาราที่ลดลงและ ต้องน้าเข้ายางธรรมชาติจากประเทศเพื่อน
บ้านมากขึ้น  

 
 

ภาพท่ี 13 ผลผลิตยางธรรมชาติของมาเลเซียในปี 2541-2551 
ดัดแปลงจาก Malaysian Rubber Board (2009) 

 

    1.2.3 การบริโภคยางธรรมชาติของมาเลเซีย 
    การบริโภคยางธรรมชาติของมาเลเซีย ในช่วงปี 2541-2551 แสดงได้ดังภาพที่ 
14 โดยจากการศึกษาข้อมูลทุติยภูมิจาก Malaysian Rubber Board (2009) พบว่าแนวโน้มการ
บริโภคยางธรรมชาติของมาเลเซียมี ทิศทางเพิ่มขึ้นอย่าง ไม่ต่อเน่ือง โดยในช่วงปี  2541-2546 การ
บริโภคยางโดยรวมมีทิศทางที่เพิ่มขึ้น และลดลงในช่วงปี 2547-2549 ส้าหรับในปี  2551 การบริโภค
ยางโดยรวมของมาเลเซียเท่ากับ  4.7 แสนตัน เพิ่มขึ้นจากปี  2550 ที่มีการบริโภคโดยรวมเท่ากับ  3.8 
แสนตัน  โดยจะเป็น การบริโภคน้้ายางข้น ที่มีสัดส่วนมากกว่ายางแห้ง  เน่ืองจากอุตสาหกรรม
ผลิตภัณฑ์ยางในมาเลเซียโดยส่วนใหญ่เป็นอุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยางที่ได้จากน้้ายางข้นเป็นหลัก  
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จึงท้าให้การใช้น้้ายางข้นมีทิศทางเพิ่มขึ้นอย่างต่อเน่ือง  ในขณะที่อุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยางที่ได้
จากยางแห้งมีน้อยท้าให้ทิศทางการบริโภคยางแห้งมีทิศทางที่ไม่แน่นอน 

 

 
 

ภาพท่ี 14 การบริโภคยางธรรมชาติของมาเลเซียแยกตามประเภทแปรรูปขั้นต้น 
ดัดแปลงจาก Rubber Statistical Bulletin, IRSG (2009) 

 

1.2.4 ปัจจัยท่ีส่งเสริมด้านการพัฒนาอุตสาหกรรมยางพาราของประเทศมาเลเซีย  
          จากการศึกษาข้อมูลจาก  Malaysian Rubber Board (2011) พบว่ามาเลเซียมี

ปัจจัยสนับสนุนที่ส่งผลต่อการด้าเนินการขั้นพื้นฐานส้าหรับธุรกิจยางพารา ของประเทศที่เกี่ยวข้อง
ในหลายๆ ด้าน ซึ่งสามารถสรุปเป็นประเด็นหลักๆ ได้ดังนี้ คือ 
   1) ด้านที่ตั้งยุทธศาสตร์ มาเลเซียจะมีความได้เปรียบทางด้านตลาดทั้งใน
ภูมิภาคเอเซีย-แปซิฟิก และตลาดอื่นๆ รอบโลก ซึ่งเป็นผลดีส่งผลต่อก้าไรที่เกิดขึ้น 
  2) ด้านความเจริญรุ่งเรืองและความมีเสถียรภาพ มาเลเซียจัดได้ว่ามีความ
หลากหลายทางวัฒนธรรมของชาติที่ไม่มีคู่แข่ง มีความมั่นคงทางสังคม -การเมือง และทาง
เศรษฐศาสตร์ ที่อยู่ภายใต้หลักประชาธิปไตยมาตั้งแต่ปี 1957 
  3) ด้านความเป็นผู้น้าในการวิจัยและพัฒนายาง มาเลเซียมีประสบการณ์ใน
บทบาทความเป็นผู้น้าด้านยาง การพัฒนาและการวิจัย การค้าและการตลาดมาเป็นเวลากว่า 80 ปี  
  4) ด้านสิ่งจูงใจ มาเลเซียมีนโยบายของรัฐบาลที่ต่อเน่ืองในด้านงบประมาณ
จ้านวนมาก เพื่อสร้างแรงจูงใจให้กับงานทางด้านยางและบริษัทที่เกี่ยวกับยางพาราในการตัดสินใจ
การลงทุนในมาเลเซีย ที่ให้การสนับสนุนและอ้านวยความสะดวกแก่ภาคเอกชน  ประกอบกับการมี
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มาตรการต่างๆ ที่รัฐบาลได้ด้าเนินการ ได้แก่ การปรับปรุงระบบการขนส่งสินค้า  การให้สิทธิพิเศษ
ทางภาษี  การพัฒนาการเกษตรให้ทันสมัย  การก้าหนดและพัฒนาแหล่งที่มาของการขยายตัวทาง
เศรษฐกิจใหม่ และการลงทุนด้านทรัพยากรมนุษย์  ซึ่งนโยบายเหล่านี้สามารถช่วยให้บริษัทเพิ่มผล
ก้าไรและมีการตอบรับที่น่าประทับใจกับตัวเลขในการลงทุนที่เกิดขึ้น  

1.2.5 ประมวลภาพรวมของยางพาราเปรียบเทียบในภาคใต้ของไทยและของ 
         มาเลเซีย 

        จากข้อมูลโดยภาพรวมของยางพารา ในภาคใต้ของประเทศไทยและมาเลเซีย 
สามารถสรุปเป็นประเด็นของสถานภาพยางพาราในภาคใต้ของประเทศไทยและมาเลเซียได้ดัง
ข้อมูลที่แสดงในตารางที่ 14 

ตารางท่ี 14 ภาพรวมของสถานภาพยางพาราในภาคใต้ของประเทศไทยและประเทศมาเลเซีย  

ประเด็น ไทย มาเลเซีย 
1) ด้านการ
ปลูกยางพารา 

- การปลูกยางพาราของไทยมีแนวโน้มของ
พื้นที่การปลูกยางพาราที่เพิ่มมากขึ้น และ
ส่วนใหญ่จะเป็นแปลงย่อยๆ 

- แปลงปลูกยางพาราของมาเลเซียจะมีทั้ง
แปลงขนาดใหญ่และขนาดย่อย แต่ส่วนใหญ่
จะเป็นแปลงขนาดใหญ่ 1,000 ไร่ ขึ้นไป 

2) ผลผลิตยาง
ธรรมชาต ิ

- ผลผลิตยางพาราของไทยมีแนวโน้มลดลง
ในปี 2553 เนื่องจากปริมาณผลผลิตต่อไร่ที่
ลดลงที่เป็นผลมาจากการประสบปัญหาภัย
แล้ง และอุทกภัย แต่ไทยยังคงส่งเสริมการ
ปลูกยางพาราโดยกระจายไปในภูมิภาคอื่น
มากขึ้นนอกเหนือจากภาคใต้ 

- ผลผลิตยางพาราของมาเลเซียมีแนวโน้ม
เพิ่มขึ้นในปี 2541-2549 และลดลงหลังจากปี  
2550-2551 เนื่องมาจากการขาดแคลนแรงงาน
กรีดยางและนโยบาย การ ลดพื้นที่การปลูก
ยางพาราลง ผู้ผลิตส่วนใหญ่ จึงหันไปปลูกพืช
เศรษฐกิจชนิดอื่นๆ ที่ให้ผลตอบแทนที่สูงกว่า 

3) ด้านการ
บริโภคยาง
ธรรมชาต ิ

- ไทยมีการผลิตผลิตภัณฑ์ยางพาราต้นน้้าเป็น
หลัก มีอุตสาหกรรมยางพาราปลายน้้าที่น้อย
กว่าประเทศมาเลเซีย  การใช้ยางธรรมชาติ
ของไทยจึงมีน้อย แต่แนวโน้มที่เพิ่มขึ้นใน
การส่งออกเป็นไปตามความต้องการบริโภค
ยางพาราของตลาดโลก โดยเฉพาะจากการ
ขยายตัวของอุตสาหกรรมยานยนต์ ส่งผลให้
อุตสาหกรรมต่อเนื่อง เช่น อุตสาหกรรมยาง
ล้อ และอุตสาหกรรมอุปกรณ์ส่วนประกอบ
รถยนต์และอะไหล่ขยายตัวเพิ่มขึ้นด้วย ซ่ึง
ส่วนใหญ่จะใช้ยางแผ่นและยางแท่งเป็น
วัตถุดิบในการผลิตดังกล่าว 

- การบริโภคยางธรรมชาติของมาเลเซียจะอยู่
ในประเทศเป็นจ้านวนมาก ซ่ึงการบริโภคยาง
ธรรมชาติของมาเลเซียจะมีความต้องการใช้
น้้ายางข้นมากที่สุด รองลงมาคือยางแห้ง 
เนื่องจากอุตสาหกรรมการผลิตยางในมาเลเซีย
นอกจากอุตสาหกรรมต้นน้้าแล้วยังเป็น
อุตสาหกรรมยางพารากลางน้้า และปลายน้้า
ด้วย โดยเฉพาะเป็นอุตสาหกรรมที่ผลิต
ผลิตภัณฑ์ยางที่ได้จากน้้ายางข้นเป็นหลัก เช่น 
อุตสาหกรรมการผลิตถุงมือยาง เป็นต้น 
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2.นโยบาย/ยุทธศาสตร์การพัฒนายางพาราของไทยและมาเลเซีย 

 2.1 นโยบาย/ ยุทธศาสตร์การพัฒนายางพาราของไทย 
   2.1.1 แผนยุทธศาสตร์การพัฒนายางพาราตั้งแต่อดีตจนถึงปัจจุบัน 
        จากการศึกษาข้อมูลจาก ส้านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  (2554) 
ในด้านยุทธศาสตร์การพัฒนายางพาราของประเทศไทยนั้น พบว่าประเทศไทยมียุทธศาสตร์พัฒนา
ยางพาราทั้งหมดรวม 6 ฉบับ ประกอบด้วย ยุทธศาสตร์พัฒนายางพาราครบวงจร (2542-2546) 
โครงการก้าหนดและปรับปรุงมาตรฐานคุณภาพผลิตภัณฑ์ยาง (2543-2548)  แผนแม่บท
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยาง (2545-2549) แผนการปรับโครงสร้างยางและผลิตภัณฑ์ยาง พ .ศ 2549–
2551 แผนยุทธศาสตร์พัฒนายางพารา พ .ศ 2552– 2556 และยุทธศาสตร์การพัฒนาผลิตภัณฑ์ยาง
และไม้ยางพารา และการจัดตั้งสถาบันพัฒนาผลิตภัณฑ์ยางและไม้ยางพารา  (2554) ซึ่งการ
ด้าเนินงานตามยุทธศาสตร์การพัฒนายางพาราของไทยที่กล่าวข้างต้น แสดงได้ดังตารางที่ 15 

ตารางท่ี 15 นโยบาย/ แผนยุทธศาสตร์การพัฒนายางพาราของไทย  

ยุทธศาสตร์พัฒนา
ยางพาราของไทย 

มาตรการด าเนินการ 

1. ยุทธศาสตร์
พัฒนายางพารา
ครบวงจร                    
(2542-2546) 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

-เน้นการด้าเนินงานเพื่อให้การ พัฒนายางพาราของประเทศ ให้มีทิศทางที่ชัดเจนเป็น
เอกภาพ และมีความต่อเนื่องจนมีการพัฒนาอย่างเป็นระบบบนพื้นฐานความเป็นธรรม
และเสมอภาค ประกอบด้วยยุทธศาสตร์ 5 ด้านในการพัฒนา คือ 
       1) ด้านการผลิต  
-มาตรการระยะส้ัน  สนับสนุนปัจจัยการผลิต จัดหาสินเช่ือดอกเบี้ยต่้า สนับสนุนการ
พัฒนาฝีมือในสวนยาง  สนับสนุนการพัฒนาการผลิตยางชนิดอื่นๆ  นอกเหนือจากยาง
แผ่นดิบ เร่งพัฒนาในเกษตรกรผลิตยางที่มีคุณภาพดีตามความต้องการของตลาด 
-มาตรการระยะปานกลาง สนับสนุนการเลือกใช้เทคโนโลยียางที่เหมาะสมกับสภาพ
ทรัพยากรธรรมชาติ  สนับสนุนให้เกษตรกรรวมตัวเป็นสหกรณ์  สนับสนุนการเสริม
รายได้ของเจ้าของสวนยางทั้งในระยะก่อนเปิดกรีดและระหว่างการกรีด  ด้าเนินการจด
ทะเบียนเกษตรกรชาวสวนยาง และสถาบันเกษตรกรที่เป็นนิติบุคคล  ปรับปริมาณการ
ปลูกยางให้เหมาะสม โดยการปลูกแทนด้วยปาล์มน้้ามัน  สนับสนุนการศึกษา ค้นคว้า 
วิจัย ด้านพันธ์ุยาง การใช้ปุ๋ยอินทรีย์และเคมี  จัดท้าโครงการน้าร่องการปลูกยางเพื่อการ
รักษาสภาพแวดล้อมตามมาตรฐานคุณภาพส่ิงแวดล้อม  
       2) ด้านอุตสาหกรรมยาง 

-มาตรการระยะส้ัน พิจารณาการจัดเก็บภาษีศุลกากร สารเคมีที่ต้องน้าเข้าให้เหมาะสม 



 

79 

ตารางท่ี 15 นโยบาย/ แผนยุทธศาสตร์การพัฒนายางพาราของไทย (ต่อ) 
 

ยุทธศาสตร์พัฒนา
ยางพาราของไทย 

มาตรการด าเนินการ 

 
 
 
 
 
 
 

 

-มาตรการระยะปานกลาง เพิ่มประสิทธิภาพการแปรรูปยางดิบของเอกชนพัฒนาการแปร
รูปยางแผ่นดิบของประเทศ และก้าหนดสัดส่วนการผลิตและแปรรูปยาง  ก้าหนดและ
ปรับมาตรฐานคุณภาพผลิตภัณฑ์ยางของประเทศให้เป็นสากล 

     3) ด้านอุตสาหกรรมไม้ยางพารา 
-มาตรการระยะส้ัน  แก้ไขกฎหมายหรือระเบียบที่เป็นอุปสรรคต่อการพัฒนา
อุตสาหกรรมยาง  ให้การบริการการขออนุญาตการตั้งโรงงานและการส่งออกไม้
ยางพารา เป็น one stop service 

-มาตรการระยะปานกลาง  ปรับปรุงพันธ์ุยางเพื่อพัฒนาคุณภาพไม้ยาง  สนับสนุนการใช้
ผลิตภัณฑ์ไม้ยางในประเทศทั้งหน่วยงานรัฐและเอกชน  สนับสนุนการจัดท้ามาตรฐาน
ระบบการจัดการส่ิงแวดล้อม ISO 14000 และผลิตภัณฑ์ฉลากเขียว 
    4) ด้านการตลาด 
-มาตรการระยะส้ัน  สนับสนุนใ ห้เพิ่มปริมาณการส่งออกยาง  พัฒนาการบริการการ
ส่งออกยางเป็นระบบ  one stop service พัฒนาระบบอนุญาโตตุลาการยางพาราไทยให้
การค้าโลกยอมรับ  สนับสนุนการสร้างโอกาสการรับรู้ข้อมูลข่าวสารเกี่ยวกับยาง   
 -มาตรการระยะปานกลาง จัดตั้งตลาดกลางยางพารา  5 แห่ง และเชื่อมโยงระบบบริการ
เป็นระบบเครือข่าย พัฒนาตลาดกลางยางและผลักดันให้ไทยเป็นตลาดกลางยางที่ส้าคัญ
ของโลก  สร้างคลังสินค้ายางเพื่อรักษาเสถียรภาพราคายางพารา  
    5) ด้านบริหารงานภาคยาง 
-มาตรการระยะส้ัน ตั้งคณะกรรมการยางพาราแห่งประเทศไทย เพื่อก้าหนดนโยบายยาง 
และแผนงานยาง รวมองค์การสวนยางและส้านักงานกองทุนสงเคราะห์การท้าสวนยาง
เป็นองค์การยางแห่งประเทศ(รัฐวิสาหกิจ)  การปรับภารกิจของรัฐให้สอดคล้องและ
สนับสนุนกิจการยางพาราภาคเอกชน  ปรับบทบาทของประเทศไทยในองค์กรยาง
ระหว่างประเทศทุกองค์กร  
-มาตรการระยะปานกลาง  ตั้งกองทุนพัฒนายางและผลิตภัณฑ์ยางในงบเริ่มแรก 5 ,000 
ล้านบาท การบริหารเป็นองค์การอิสระ 
-จากแผนยุทธศาสตร์พัฒนายางพาราครบวงจร (2542-2546) จะพบประเด็นด้านการ
จัดการส่ิงแวดล้อมในด้านการ ปลูกยางเพื่อการรักษาสภาพแวดล้อมตามมาตรฐาน
คุณภาพส่ิงแวดล้อม  และสนับสนุนการจัดท ามาตรฐานระบบการจัดการส่ิงแวดล้อม  
ISO 14000 และผลิตภัณฑ์ฉลากเขียว แต่ไม่ได้ระบุถึงประเด็นในการจัดการส่ิงแวดล้อม
และการด าเนินการในการควบคุมระบบการจัดการส่ิงแวดล้อม ตลอดจนการให้ความรู้
ในด้านวิถีการจัดการส่ิงแวดล้อมในกลุ่มอุตสาหกรรมยางพารา 
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ตารางท่ี 15 นโยบาย/ แผนยุทธศาสตร์การพัฒนายางพาราของไทย (ต่อ) 
 

ยุทธศาสตร์พัฒนา
ยางพาราของไทย 

มาตรการด าเนินการ 

2. โครงการก าหนด
และปรับปรุง
มาตรฐานคุณภาพ
ผลิตภัณฑ์ยาง  
(2543-2548) 

- ประกอบด้วยการจัดท้ามาตรฐานผลิตภัณฑ์ยางใหม่/ปรับปรุง มาตรฐานอุตสาหกรรม  
และเผยแพร่มาตรฐานฯ ทางการสัมมนาและอิเลคทรอนิกส์  แต่ไม่ด้าเนินการ ตาม
โครงการเนื่องจากไม่ได้รับงบประมาณ 
 
  

3. แผนแม่บท
อุตสาหกรรม
ผลิตภัณฑ์ยาง ปี 
2545-2549 

 

- วิสัยทัศน์ คือ อุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยางเป็นอุตสาหกรรมหลักของประเทศ สามารถ
ท้ารายได้ให้ประเทศได้อย่างยั่งยื น และ จะขยายใหญ่ขึ้นจนเป็นผู้น้าในการส่งออก
ผลิตภัณฑ์ยางของโลกในระยะ 10 ปีข้างหน้า  ประกอบด้วย 3 ยุทธศาสตร์ คือ 1) การ
พัฒนาระบบองค์กรที่ดูแลรับผิดชอบการพัฒนาอุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยาง   2) การ
สร้างความเข้มแข็งของผู้ประกอบการขนาดกลางและขนาดเล็ก  3) การพัฒนา
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์จากน้้ายางให้เป็นอุตสาหกรรมหลักที่ท้ารายได้ให้ประเทศ 

4. แผนการปรับ
โครงสร้างยางและ
ผลิตภัณฑ์ยาง       
พ.ศ 2549–2551 

- ด้าเนินการจัดท้าแผนการปรับโครงสร้างยางและผลิตภัณฑ์ยาง พ .ศ 2549–2551 โดย
กระทรวงเกษตรและสหกรณ์ได้ด้าเนินการปรับโครงสร้างยางพาราและผลิตภัณฑ์ยาง 
เพี่อน้าเสนอคณะรัฐมนตรี แต่มีการเปลี่ยนแปลงรัฐบาลก่อนที่จะอนุมัติแผนปฏิบัติงาน
นี้ 

5. แผนยุทธศาสตร์
พัฒนายางพารา    
พ.ศ 2552–2556 

- เสริมสร้างการด้าเนินงานให้ประเทศไทยมีขีดความสามารถในการแข่งขันด้านยาง
โดยการเพิ่มผลผลิต สนับสนุนด้านการตลาดต่างประเทศ โดยมีวัตถุประสงค์ที่ชัดเจน 
ทั้งด้านการปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต การพัฒนาระบบตลาด สร้างความเข้มแข็ง
ให้เกษตรกรและผู้ประกอบการด้านยาง เพิ่มมูลค่าด้านยางธรรมชาติโดยการแปรรูป
และน้ายางธรรมชาติมาผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ยางมากขึ้น รวมถึงร่วมมือไตรภาคีกับสภา
ยางระหว่างประเทศ 3 ประเทศ คือ ไทย มาเลเซีย อินโดนีเซีย และประชาคมเศรษฐกิจ
อาเซียน โดยมีมาตรการด้าเนินการที่ส้าคัญประกอบไปด้วย 8 กลยุทธ์  คือ  1) การเพิ่ม
ประสิทธิภาพการผลิตและคุณภาพยางที่เป็นวัตถุดิบ  2) การพัฒนาระบบตลาดยางใน
ประเทศและต่างประเทศ  3) การพัฒนาด้านอุตสาหกรรมแปรรูปยางผลิตภัณฑ์ยางและ
ไม้ยางพารา   4) การปรับปรุงระบบบริหารจัดการภาครัฐ  5) ผลักดันความร่วมมือ
ระหว่างประเทศเพื่อสนับสนุนประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน  6) การสนับสนุนการวิจัย  
7) เสริมรายได้และยกระดับคุณภาพชีวิตเกษตรชาวสาวยาง  8) การพัฒนาบุคลากร 
-จากแผนยุทธศาสตร์พัฒนายางพารา พ .ศ 2552–2556 ไม่ได้ระบุถึงประเด็นในการ
จัดการส่ิงแวดล้อมและการด าเนินการในการควบคุมระบบการจัดการส่ิงแวดล้อม 
ตลอดจนการให้ความรู้ในด้านวิถีการจัดการส่ิงแวดล้อมในกลุ่มอุตสาหกรรมยางพารา 
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ตารางท่ี 15 นโยบาย/ แผนยุทธศาสตร์การพัฒนายางพาราของไทย (ต่อ) 
 

ยุทธศาสตร์พัฒนา
ยางพาราของไทย 

มาตรการด าเนินการ 

6. ยุทธศาสตร์การ
พัฒนาผลิตภัณฑ์ยาง
และไม้ยางพารา และ
การจัดตั้งสถาบัน
พัฒนาผลิตภัณฑ์ยาง
และไม้ยางพารา  
(2554) 

-การจัดตั้งสถาบันพัฒนาผลิตภัณฑ์ยางและไม้ยางพาราอยู่ในรูปแบบองค์กรอิสระ
ภายใต้ อุตสาหกรรม พัฒนามูลนิธิ โดยให้ได้รับงบสนับสนุนการจัดตั้งจากภาครัฐ  
ตั้งแต่ปี 2555 – 2559 ปีละ 10 ล้านบาท รวม 50 ล้านบาท และมอบหมายให้ส้านัก
งบประมาณ  (สงป.) รับไปพิจารณาแนวทางการจัดสรรงบประมาณสนับสนุนตาม
แผนงาน เพื่อท้าหน้าที่ขับเคลื่อนการพัฒนาผลิตภัณฑ์ยางและไม้ยางพารา ด้าเนินการ
ส่งเสริมและพัฒนาอุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยางของประเทศไทยให้เติบโตอย่างมี
ประสิทธิภาพ และสามารถแข่งขันได้ในระดับโลก โดยจะเป็นหน่วยงานหลักในการ
วิจัยและพัฒนา ถ่ายทอดองค์ความรู้ เทคโนโลยี และสร้างนวัตกรรมในการส่งเสริม
และสนับสนุนการสร้างมูลค่าเพิ่มผลิตภัณฑ์ยางอย่างเป็นระบบ และมีความ
หลากหลายต่อเนื่อง ซ่ึงประกอบด้วย 
   1) ยุทธศาสตร์การพัฒนาผลิตภัณฑ์ยางและไม้ยางพารา โดยการพัฒนาเทคโนโลยี
คุณภาพวัตถุดิบกลางน้้า และห้องทดสอบผลิตภัณฑ์ยางและไม้ยางพารา เพื่อพัฒนา
คุณภาพและมาตรฐานผลิตภัณฑ์ยางและไม้ยางพาราของไทย 
   2) ยุทธศาสตร์การพัฒนาบุคลากรทางด้านวิจัย ออกแบบ และช่างเทคนิคใน
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยางและไม้ยางพารา 
   3) ยุทธศาสตร์การสร้างและพัฒนาฐานข้อมูลอุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยางและไม้
ยางพารา โดยการส้ารวจ รวบรวมข้อมูล ข่าวสาร และทิศทางเทคโนโลยี ตลอดจน
มาตรฐานที่เกี่ยวข้องกับอุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยางและไม้ยางพารา 
-แผนยุทธศาสตร์การพัฒนาผลิตภัณฑ์ยางและไม้ยางพารา และการจัดตั้งสถาบัน
พัฒนาผลิตภัณฑ์ยางและไม้ยางพารา  (2554) จะเน้นในการพัฒนายางพาราอย่างครบ
วงจร เป็นศูนย์กลางของการวิจัย พัฒนา เพื่อแข่งขันในทางตลาดการค้าเสรีแต่ไม่ได้มี
การระบุถึงประเด็นที่เกี่ยวข้องกับการจัดการส่ิงแวดล้อมในกลุ่มของอุตสาหกรรม
ยางพารา 

ที่มา  :  คณะกรรมการนโยบาย ยางธรรมชาติ (2553), ส้านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (2554) และ
สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร (2554)  

 

  จากข้อมูลในด้านยุทธศาสตร์การพัฒนายางพาราของประเทศไทยดังที่กล่าว
ข้างต้นจะเห็นได้ว่าอุตสาหกรรมยางพาราของประเทศไทยตั้งแต่แปลงปลูกจนถึงอุตสาหกรรม
ปลายน้้ามีแผนการด้าเนินงานในเร่ืองการพัฒนาอุตสาหกรรมยางพารามาโดยตลอดและมีแนวโน้ม
ที่จะเติบโตมากยิ่งขึ้นเร่ือยๆ แต่มีข้อสังเกตคือในแผนการพัฒนายางพาราของไทยที่ได้มีการปรับใช้
ตั้งแต่อดีตจนถึงปัจจุบันยังไม่มีนโยบาย/ยุทธศาสตร์ในเร่ืองของการจัดการสิ่งแวดล้อมของ
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อุตสาหกรรมยางพารา ตลอดจนการวิจัยพัฒนาทางด้านเทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อมที่เป็นรูปแบบ
มาตรฐานที่มีหน่วยงานติดตามตรวจสอบที่ชัดเจน รวมไปถึงเร่ืองของการให้ความรู้ทางด้าน
เทคโนโลยีของการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ที่เป็นองค์ความรู้ให้กลุ่มอุตสาหกรรมยางพารา ที่ยังไม่
ชัดเจนและไม่เป็นรูปธรรมมากนัก ส่งผลให้เกิดปัญหาต่างๆ ตามมาที่เป็นผลพวงมาจาก
อุตสาหกรรมยางพาราที่จะต้องอยู่ร่วมกับชุมชน จึงท้าให้เกิดความขัดแย้งขึ้นในบางพื้นที่  แต่จะมี
การด้าเนินการในรูปของกิจกรรมในภาคส่วนแต่ละหน่วยงานที่มีความเกี่ยวข้องในด้านการ
สนับสนุนการวิจัยต่างๆ ในการด้าเนินการด้านวิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมส้าหรับอุตสาหกรรม
ยางพารา ในปี พ.ศ. 2544 และ 2550 พบว่าหน่วยงานของกรมโรงงานอุตสาหกรรม มีการจัดท้าหลัก
ปฏิบัติเพื่อการป้องกันมลพิษ (เทคโนโลยี การผลิต ที่สะอาด) ส้าหรับอุตสาหกรรมรายสาขา : 
อุตสาหกรรมน้้ายางข้น  อุตสาหกรรมยางแท่งมาตรฐาน STR 20 และในปี พ .ศ. 2548 กรมควบคุม
มลพิษได้มีการจัดท้าคู่มือแนวปฏิบัติที่ดีในด้านการป้องกันและลดมลพิษ ของอุตสาหกรรมยางแผ่น
รมควัน และคู่มือแนวปฏิบัตทิี่ดีด้านการป้องกันและลดมลพิษของอุตสาหกรรมน้้ายางข้น ตลอดจน
การน้าเอา เทคโนโลยี การผลิตที่ สะอาด มาปรับใช้เป็นโครงการเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพใน
อุตสาหกรรมยางพารา เป็นต้น นอกจากนี้ยังมีหน่วยงานในภาคส่วนอ่ืนๆ ไม่ว่าจะเป็นสถาบันวิจัย
ยาง สถาบันสิ่งแวดล้อมไทย ส้านักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย สมาคมยางพาราไทย ส้านัก
นโยบายและแผนสิ่งแวดล้อม กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม สมาคมยางไทย 
กระทรวงอุตสาหกรรม ตลอดจนมหาวิทยาลัยหลักๆ ของประเทศไทยที่มีส่วนในการท้าให้การ
ด้าเนินงานทางด้านการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพาราสามารถ
พัฒนาได้ในอีกระดับหนึ่ง 

      2.1.2 หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องและการด าเนินงานตามแผนยุทธศาสตร์การพัฒนา
ยางพารา 

         หน่วยงาน/องค์กรที่มีความเกี่ยวข้องในการด้าเนินการด้านการพัฒนายางพารา
นั้น พบว่าประกอบไปด้วยองค์กรหลักๆ คือ 1) องค์กรภาครัฐ ซึ่งจะมีส่วนในการสนับสนุน ส่งเสริม 
ตลอดจนการวิจัย พัฒนาและการถ่ายทอดเทคโนโลยีที่เป็นผลจากการวิจัยและพัฒนา ซึ่งจะช่วยเสริม 
สนับสนุนภาคส่วนเอกชน และภาคส่วนอ่ืนๆ ที่เกี่ยวข้องเพื่อให้เกิดการพัฒนาด้านยางพาราที่มี
ประสิทธิภาพ 2) องค์กรภาคเอกชน โดยจะเป็นการรวมกลุ่มกันของกลุ่มผู้ประกอบการ กลุ่มบริษัท
และกลุ่มสมาคมที่มีความเกี่ยวข้องกับยางพาราซึ่งเป็นผู้ผลิตที่มีส่วนให้เกิดการพัฒนาด้าน
อุตสาหกรรมยางพาราที่เกิดขึ้น 3) องค์กรระหว่างประเทศ มีส่วนในการสนับสนุน ส่งเสริม 
ตลอดจนการประสานงานระหว่างประเทศคู่ค้าที่มีการด้าเนินงานและความเกี่ยวข้องกันในด้านการ
ด้าเนินการของธุรกิจยางพารา 4) สถาบันการเกษตร เป็นการรวมกลุ่มกันของสมาชิกชาวสวนยาง ที่
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มีความเกี่ยวข้องในด้านการแปรรูปยางพาราเบื้องต้น และ 5) คณะกรรมการที่เกี่ยวข้องในด้านการ
พัฒนายางพารา ซึ่งจะติดตาม ก้ากับ ดูแล การปฏิบัติตามนโยบายและยุทธศาสตร์ด้านยางพาราตามที่
ได้รับความเห็นชอบ จากคณะรัฐมนตรี  โดยองค์กรเหล่านี้ที่กล่าวมาข้างต้นจะเป็นส่วนที่ท้าให้เกิด
การพัฒนา ต่อยอดด้านยางพาราที่เกิดขึ้น ซึ่งการศึกษาข้อมูลจาก คณะกรรมการนโยบาย ยาง
ธรรมชาติ (2553) สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร (2553) และ ส้านักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (2554) สามารถจ้าแนกบทบาทหน้าที่ที่รับผิดชอบของหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง
และการด้าเนินงานที่เกิดขึ้นได้ดังแสดงในตารางที่ 16 – 19 

ตารางท่ี 16 องค์กรภาครัฐในด้านการพัฒนายางพาราของไทย และบทบาทหน้าที่ที่รับผิดชอบ  
 

องค์กรภาครัฐ บทบาทหน้าที่ 

1. กรมวิชาการเกษตร 
 

-รับผิดชอบในงานวิชาการด้านยางพาราทั้งการค้นคว้าวิจัยและพัฒนาด้าน
การผลิต ด้านเศรษฐกิจ  และการตลาด ด้านอุตสาหกรรมแปรรูปยาง  และ
ผลิตภัณฑ์ยาง การถ่ายทอดเทคโนโลยีที่เป็นผลงานวิจัยให้ส้านักงานกองทุน
สงเคราะห์การท้าสวนยางและกรมส่งเสริมการเกษตรน้าไปเผยแพร่สู่
เกษตรกร 

2. กรมส่งเสริมการเกษตร 
 

-รับผิดชอบในการส่งเสริมการปลูกยางพารา  การถ่ายทอดเทคโนโลยี
ยางพาราครบวงจรและส่งเสริมด้านการเพิ่มรายได้ในสวนยางแก่เกษตร
ชาวสวนยาง พารา  รวมทั้งก้ากับดูแลสถาบันเกษตรชาวสวนยางและกลุ่ม
วิสาหกิจชุมชนยางพารา 

3. กรมส่งเสริมสหกรณ ์
 

-รับผิดชอบในการส่งเสริมให้เกษตรกรชาวสวนยางรวมกลุ่มและจัดตั้งเป็น
สหกรณ์ /กลุ่มเกษตรกร ศึกษาวิเคราะห์ วิจัยเพื่อพัฒนาระบบการบริหาร
จัดการและด้าเนินธุรกิจยางพาราของสหกรณ์ /กลุ่มเกษตรกรศึกษาวิเคราะห์
วิจัยเพื่อพัฒนาระบบการบริหารจัดการด้าเนินธุรกิจและการเชื่อมโยง
เครือข่ายธุรกิจยางพาราของสหกรณ์ /กลุ่มเกษตรกร ให้การศึกษา อบรม 
เผยแพร่หลักการ อุดมการณ์ และวิธีการสหกรณ์ รวมทั้งก้ากับ แนะน้าให้
สหกรณ์/ กลุ่มเกษตรกรปฏิบัติตามระเบียบ ข้อบังคับ และกฎหมาย   

4. กรมวิทยาศาสตร์บริการ -ให้บริการวิเคราะห์คุณภาพ / มาตรฐาน ผลิตภัณฑ์ยาง 

5. สถานการศึกษา 
 

-ศึกษาวิจัยด้านยาง ทั้งการผลิต การแปรรูป และผลิตภัณฑ์ยาง อาจมีทั้ง
งานวิจัยที่ด้าเนินการเอง และโดยได้รับทุนสนับสนุนการวิจัยจากหน่วยงาน
อื่นๆ เช่นส้านักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย  สถาบันวิจัยยาง 

6. ส านักงานมาตรฐาน
อุตสาหกรรม 

-จัดท้ามาตรฐานผลิตภัณฑ์ยางชนิดต่างๆ และให้การรับรองมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์ 
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ตารางท่ี 16 องค์กรภาครัฐในด้านการพัฒนายางพาราของไทย และบทบาทหน้าที่ที่รับผิดชอบ (ต่อ) 
 

องค์กรภาครัฐ บทบาทหน้าที่ 

7. ศูนย์เทคโนโลยีและวัสดุ
แห่งชาต ิ

-เป็นหน่วยงานที่ศึกษาวิจัยด้านการแปรรูปยาง วัสดุที่ใช้ร่วมกับยางและ
ผลิตภัณฑ์ยาง และด้าเนินการด้านห้องปฏิบัติการทดสอบยางล้อ 

8. ส านักงานกองทุนสนับสนุน
การวิจัย (สกว.) 

-เป็นหน่วยงานที่ให้ทุนวิจัยด้านยางผ่านโครงการวิจัยแห่งชาติ : ยางพารา 

9. องค์การสวนยาง 
 
 

-เป็นรัฐวิสาหกิจในสังกัดกระทรวงเกษตรและสหกรณ์ ท้าธุรกิจเกี่ยวกับ
การผลิต การแปรรูป และการจ้าหน่ายยางพารา มีสวนยางพาราที่อยู่ใน
ความดูแลขององค์กรสวนยางเองประมาณ 40,000 ไร่ มีโรงงานแปรรูปยาง
ดิบชนิดต่างๆ เช่น ยางแผ่นรมควัน ยางแท่ง น้้ายางข้น ยางเครฟ ฯลฯ  ใช้
ผลผลิตจากสวนยางขององค์การสวนยางเอง และซ้ือวัตถุดิบจาก เกษตรกร
มาแปรรูป จ้าหน่ายยางแปรรูปชนิดต่างๆ ที่ผลิตได้ สร้างเครือข่ายถ่ายทอด
เทคโนโลยีด้านยางครบวงจร 

10. ส านักงานกองทุนสงเคราะห์
การท าสวนยาง 
 
 
 

-เป็นรัฐวิสาหกิจในสังกัดกระทรวงเกษตรและสหกรณ์รับผิดชอบในการ
สงเคราะห์ปลูกแทนสวนยางเก่า ด้วยยางพันธ์ุดีที่กรมวิชาการเกษตร
แนะน้าดูแลสวนสงเคราะห์ ถ่ายทอดเทคโนโลยีจากการค้นคว้าวิจัยของ
กรมวิชาการเกษตรสู่เกษตร กรชาวสวนยาง  เก็บค่าธรรมเนียมการส่งออก
ยาง  ปัจจุบันได้มีส่วนเข้าไปดูแลสวนยางที่เกษตรกรปลูกใหม่ตาม
โครงการของรัฐบาล ดูแลการด้าเนินงานของสหกรณ์กองทุนสวนยาง 

11. องค์การอุตสาหกรรมป่าไม้ 
(ออป.) 
 

-เป็นรัฐวิสาหกิจในสังกัดกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม  
ปลูกสร้างสวนยางในพื้นที่ของหน่วยงาน จ้าหน่ายน้้ายางและยางแปรรูป 
รวมทั้งแปรรูปไม้ยางเพื่อการค้า 

12. ส านักงานส่งเสริมการลงทุน 
(BOI) 

-เป็นหน่วยงานที่ให้การส่งเสริมการลงทุนโดยให้สิทธิพิเศษทางภาษีเงินได้
และภาษีน้าเข้าเครื่องจักรและวัตถุดิบจากต่างประเทศแก่ผู้ประกอบการทั้ง
ชาวไทยและชาวต่างชาติที่ได้รับการอนุมัติการส่งเสริม 

13. ส านักงานส่งเสริมวิสาหกิจ
ขนาดกลางและขนาดย่อม 

-เป็นหน่วยงานที่ให้เงินกู้แก่ผู้ประกอบการขนาดกลางและขนาดย่อม เพื่อ
ใช้ในการปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต  

14. ส านักงานพัฒนาการวิจัย
การเกษตร (สวก.) 

-เป็นหน่วยงานที่ส่งเสริมและสนับสนุนการวิจัยการเกษตรเชิงพาณิชย์ การ
พัฒนาบุคคลกรด้านการวิจัยการเกษตร การพัฒนาข้อมูลและสารสนเทศ
ด้านการวิจัยการเกษตรเชิงพาณิชย์ 

ที่มา  :  คณะกรรมการนโยบาย ยางธรรมชาติ (2553), สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร (2553) และส้านักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (2554)  
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ตารางท่ี 17 องค์กรภาคเอกชนในด้านการพัฒนายางพาราของไทย และบทบาทหน้าที่ที่รับผิดชอบ  
 

องค์กรภาคเอกชน บทบาทหน้าที่ 

1. สมาคมยางพาราไทย  
 
 
 
 

-เป็นสมาคมของกลุ่มบริษัทผู้ค้าและส่งออกยางแปรรูปชนิด
ต่างๆสมาชิกหลายรายของสมาคมฯ มีโรงงานแปรรูปยางแผ่น
รมควัน ยางแท่งและน้้ายางข้น เกี่ยวข้องกับคุณภาพของวัตถุดิบที่
ผลิตและส่งออกซ่ึงน้าไปผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ยาง อีกทั้งเกี่ยวข้อง
กับการรักษาเสถียรภาพราคายาง จากธุรกิจการส่งออกยางแปร
รูป 

2. สมาคมน้ ายางข้นไทย 
 

-เป็นสมาคมของบริษัทผู้ค้าและส่งออกน้้ายางข้นโดยเฉพาะ มี
ความเกี่ยวข้องในการแปรรูปวัตถุดิบน้้ายางข้น การส่งออกน้้ายาง
ข้น และการรักษาเสถียรภาพราคา 

3. สมาคมผู้ผลิตถุงมือยางไทย -เป็นการรวมกลุ่มผู้ประกอบการผลิตถุงมือยางที่มีความเกี่ยวข้อง
กับการใช้วัตถุดิบน้้ายางข้น โดยเฉพาะ มีความเกี่ยวข้องกับการ
ใช้วัตถุดิบน้้ายางข้น การพัฒนาบุคลากร 

4. กลุ่มอุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยาง  
สภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย   

-เป็นกลุ่มผู้ประกอบการอุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยางในประเทศ
ไทย มีความเกี่ยวข้องกับการใช้วัตถุดิบยางธรรมชาติ (โดยเฉพาะ
ยางแห้ง) และยางสังเคราะห์ตลอดจนเคมีภัณฑ์ทุกชนิดที่ใช้ใน     
อุตสากรรมยาง การพัฒนาอุสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยางล้อและ
ช้ินส่วนต่างๆ ที่ท้าจากยางโดยการเข้าไปมีส่วนร่วมกับองค์กรที่
ก้าหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์ยางล้อและชิ้นส่วนต่างๆ ที่ท้าจาก
ยางโดยการเข้าไปมีส่วนกับองค์กรที่ก้าหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมในระดับประเทศระดับสากล 

5.สถาบันการเกษตร 
 

-ประกอบด้วยสมาชิกที่เป็นสถาบันเกษตรกรในรูปของสหกรณ์
ชาวสวนยางต่างๆ เป็นผู้ผลิตวัตถุดิบที่สามารถปรับปรุง
ประสิทธิภาพการผลิต ทั้งโดยปริมาณและคุณภาพ เกี่ยวข้องใน
การแปรรูปยางเบื้องต้น เช่น  ยางแผ่นดิบ ยางแผ่นรมควัน  ยาง
แท่ง ฯลฯ  

6. สมาคมสหพันธ์ชาวสวนยางแห่ง
ประเทศไทย 

 

-เป็นการรวมกลุ่มของสมาคมชาวสวนยาง จังหวัดต่างๆ เป็น
ผู้ผลิตวัตถุดิบที่สามารถปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต ทั้งโดย
ปริมาณและคุณภาพเกี่ยวข้องในการแปรรูปยางเบื้องต้น เช่น ยาง
แผ่นรมควัน ฯลฯ 

ที่มา  :  คณะกรรมการนโยบาย ยางธรรมชาติ (2553), สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร (2553) และส้านักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (2554)  
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ตารางท่ี 18 องค์กรระหว่างประเทศด้านการพัฒนายางพาราของไทย และบทบาทหน้าที่ที่รับผิดชอบ   
 

องค์กรระหว่างประเทศ บทบาทหน้าที ่

1.  IRRDB :International Rubber Research 
and Development Board : สภาวิจัยและพัฒนา
ยางระหว่างประเทศ 
 
 

-เป็นสภาที่ตั้งขึ้นโดยความร่วมมือของสถาบันวิจัยยางของ
ประเทศต่างๆ มีหน้าที่ควบคุมและวางนโยบายการวิจัยและ
พัฒนายางระหว่างสถาบันที่เป็นสมาชิกและสมาคม
ประเทศผู้ผลิตยางธรรมชาติ มีสมาชิก 16 ประเทศ ได้แก่ 
กัมพูชา บราซิล แคเมอรูน จีน โคดดิวัวร์ ฝรั่งเศส กาบอง 
อินเดีย อินโดเนียเซีย มาเลเซีย แม็กซิโก ไนจิเรีย ฟิลิปปินส์ 
ศรีลังกา ไทย และเวียดนาม  

2.  ANRPC : Association of Natural Rubber 
Countries : สมาคมผู้ผลิตยางธรรมชาต ิ
 
 
 
 
 

-ประสานงานทางด้านนโยบายและการด้าเนินงานผลิตยาง
และค้ายางของประเทศสมาชิก 
-สนับสนุนส่งเสริมด้านวิชาการยางระหว่างประเทศ
สมาชิก 
-ด้าเนินการเพื่อสร้างและยกระดับราคายางธรรมชาติตาม
ความเป็นธรรมและมีเสถียรภาพ ปัจจุบันมีประเทศสมาชิก
ทั้งหมด 10 ประเทศ ได้แก่อินโดนีเซีย อินเดีย มาเลเซีย  
ปาปัวนิวกินี   สิงคโปร์ ศรีลังกา ไทย เวียดนาม จีน และ
กัมพูชา มีส้านักงานอยู่ที่กรุงกัวลาลัมเปอร์ ประเทศ
มาเลเซีย  

3. IRSG : International Rubber Study Group 
: องค์การศึกษาเรื่องยางระหว่างประเทศ 
 

-เริ่มก่อตั้งเมื่อปี 2490 มีนโยบายประสานทางด้านการผลิต 
การค้าการใช้ยางทั้งยางธรรมชาติ และยางสังเคราะห์
ระหว่างผู้ที่เกี่ยวข้อง 3 ฝ่าย คือ ประเทศผู้ผลิต ประเทศผู้ใช้
ยางทั้งยางธรรมชาติและยางสังเคราะห์ รวบรวมข้อมูลใน
การผลิต การใช้ยาง และประเมินการผลิตและการใช้ยางทั้ง 
2 ชนิดประกาศให้ทราบล่วงหน้า เพื่อให้ประเทศสมาชิกใช้
ประโยชน์ในการวางแผนการผลิต และการใช้ให้อยู่ใน
สภาวะสมดุล ปัจจุบันมีประเทศทั้งหมด 16 ประเทศได้แก่ 
เบลเยี่ยม แคมเมอรูน ศรลังกา สิงคโปร์ ฝรั่งเศส สเปน 
เยอร์มนี สหรัฐอเมริกา มาเลเซีย ไทย อิตาลี อังกฤษ  ญี่ปุ่น 
กลุ่มประเทศสมาชิก European Community (EC) รัสเซีย 
และ โคดดิวัวร์ ส้านักงานตั้งอยู่ที่ประเทศสิงคโปร์ 
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ตารางท่ี 18 องค์กรระหว่างประเทศด้านการพัฒนายางพาราของไทย และบทบาทหน้าที่ที่รับผิดชอบ 
(ต่อ) 

 

องค์กรระหว่างประเทศ บทบาทหน้าที่ 

4. IRA : International Rubber 
Association : สมาคมยางระหว่าง
ประเทศ 
 

-มีหน้าที่ก้าหนดกฎเกณฑ์ทางด้านการค้ายาง  สัญญาซ้ือขายยาง  
สมาคมยางพาราไทยเป็นสมาชิก กระทรวงเกษตรและสหกรณ์โดย
สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร ร่วมด้าเนินงานที่เกี่ยวข้องกับ
พระราชบัญญัติควบคุมยางเพื่อควบคุมด้านการค้าและส่งออกยาง 

5. ITRC : International Tripartite 
Rubber Council :  สภาความร่วมมือ
ด้านยางพาราระหว่างประเทศ 
 

-รับผิดชอบก้ากับดูแลการด้าเนินงานตามมาตรการการจัดการด้าน
ปริมาณการผลิต ( Supply Management Scheme : SMS) และ
มาตรการจ้ากัดปริมาณการส่งออก ( Agree Export Tonnage 
Scheme : AETS) รวบรวมและวิเคราะห์ข้อมูลเกี่ยวกับการผลิต 
และการส่งออกรายงานให้คณะกรรมการระดับรัฐมนตรี 

6. ARBC: Asian Rubber Business 
Council : สภาธุรกิจยางอาเซียน 

-ประเทศสมาชิก 5 ประเทศได้แก่ ไทย อินโดนีเซีย มาเลเซีย 
เวียดนาม และกัมพูชา ส้านักงานตั้งอยู่ที่กรุงกัวลาลัมเปอร์ ประเทศ
มาเลเซีย  

7.  ISO : International Organization  
for Standardization : องค์การระหว่าง
ประเทศว่าด้วยการมาตรฐาน 
 

-มีหน้าที่พิจารณาก้าหนดมาตรฐานสิ่งประดิษฐ์และผลิตภัณฑ์ วิธี
ทดสอบคุณภาพทางเคมี ทางกายภาพ ชีวภาพ สุขอนามัยและความ
ปลอดภัยในการใช้งานและการบริโภค ประเทศไทยเป็นสมาชิก
องค์การนี้โดยมีส้านักงานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม กระทรวง
อุตสาหกรรม เป็นผู้แทนตามข้อบังคับขององค์การโดย ISO ได้
แบ่งคณะกรรมการวิชาการเป็นหลายคณะตามผลิตภัณฑ์ต่างๆ 
คณะกรรมการวิชาการด้านยางและผลิตภัณฑ์ยางเป็น
คณะกรรมการคณะที่ 45 (ISO /TC45) จะเป็นคณะกรรมการที่
พิจารณามาตรฐานยางและผลิตภัณฑ์ยาง  

8. IRCo : International Rubber 
Consortium Limited : บริษัทร่วมทุน
ยางพาราระหว่างประเทศ  
 

-เป็นบริษัทร่วมทุนยางระหว่างประเทศ (IRCo) ของ รัฐบาลของ
ประเทศไทย อินโดนีเซีย และมาเลเซีย  มีวัตถุประสงค์เพื่อผลักดัน
ราคายางพารา ให้สูงขึ้นไปสู่ที่ระดับเกษตรกรขายยางมีก้าไรคุ้มกับ
การลงทุนและการรักษาระดับราคายางพาราให้มีเสถียรภาพ 
ส้านักงานใหญ่ตั้งอยู่ที่สถาบันวิจัยยาง  กรมวิชาการเกษตร 

ที่มา  :  คณะกรรมการนโยบาย ยางธรรมชาติ (2553), สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร (2553) และส้านักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (2554)  
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ตารางท่ี 19 สถาบันด้านเกษตรกร และคณะกรรมการที่เกี่ยวข้องในด้านการพัฒนายางพารา                  
ของไทย และบทบาทหน้าที่ที่รับผิดชอบ  

 

องค์กร/หน่วยงาน บทบาทหน้าที่ 

สถาบันด้านเกษตรกร  

1.สถาบันเกษตรกร 
 

-เป็นองค์กรประชาชนที่เกิดขึ้นจากการรวมตัวของเกษตรกร
เข้าเป็นกลุ่ม ด้าเนินกิจกร รมด้านการ เกษตร  รวมถึงการ
จดัการปัจจัยการผลิต การแปรรูป ธุรกิจการเกษตร  การตลาด 
ตลอดจนการส่งเสริม 

2. ชุมนุมสหกรณ์ชาวสวนยางแห่งประเทศไทย   -ประกอบด้วยสมาชิกที่เป็นสถาบันเกษตรกรในรูปของ
สหกรณ์ชาวสวนยางต่างๆ เป็นผู้ผลิตวัตถุดิบที่สามารถ
ปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต ทั้งโดยปริมาณและคุณภาพ 
เกี่ยวข้องในการแปรรูปยางเบื้องต้น เช่น  ยางแผ่นดิ บ ยาง
แผ่นรมควัน ยางแท่ง ฯลฯ  

คณะกรรมการที่เกี่ยวข้องกับยางพารา 
1. คณะกรรมการควบคุมยาง 

 
-เป็นคณะกรรมการที่ท้าหน้าที่ให้ค้าแนะน้าหรือความเห็นแก่
รัฐมนตรีผู้รับผิดชอบหรือผู้อนุญาตในการควบคุมก้ากับดูแล
ยางตามพระราชบัญญัติควบคุมยาง  พ.ศ. 2542 ประกอบด้วย 
คณะกรรมการรวม  21 คน รัฐมนตรีว่าการกระทรวงเกษตร
และสหกรณ์หรือรัฐมนตรีช่วยว่าการกระทรวงเกษตรและ
สหกรณ์ที่รัฐมนตรีมอบหมายเป็นประธานกรรมการ และ
อธิบดีกรมวิชาการเกษตรเป็นกรรมการเลขานุการ 

2. คณะกรรมการนโยบายยางธรรมชาติ 
 

-เป็นคณะกรรมการที่ท้าหน้าที่เป็นกลไกระดับชาติในการ
ก้ากับดูแลสินค้ายางพาราซ่ึงคณะรัฐมนตรีได้มีมติจัดตั้งเมื่อ
วันที่ 17 กุมภาพันธ์ 2552 ประกอบด้วยคณะกรรมการรวม 
12 คน มีนายกรัฐมนตรี หรือรองนายกรัฐมนตรีที่
นายกรัฐมนตรีมอบหมายเป็นประธานกรรมการและ
เลขาธิการส้านักงานเศรษฐกิจการเกษตรเป็นกรรมการและ
เลขานุการ 

ที่มา  :  คณะกรรมการนโยบาย ยางธรรมชาติ (2553), สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร (2553) และส้านักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (2554)  
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  การด้าเนินงานของหน่วยงาน/ องค์กรที่เกี่ยวข้องในด้านการพัฒนาอุตสาหกรรม
ยางพาราที่ผ่านมา พบว่าไม่มีองค์กรหรือหน่วยงานใดที่ท้าหน้าที่ในการดูแลการรับผิดชอบ หรือ
การก้าหนดนโยบาย มาตรการในด้านวิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพารา
โดยเฉพาะ จะมีก็แต่เพียงกิจกรรมที่พบในการด้าเนินการของระดับองค์กร/ หน่วยงานต่างๆ ที่
เกี่ยวข้องในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพารา ซึ่งการด้าเนินการเหล่านี้จะเป็น
ส่วนที่เกี่ยวข้องกับหน้าที่ ภาระกิจ และรายละเอียดของงานที่ต้องมีการด้าเนินงานที่มีความสัมพันธ์
กับอุตสาหกรรมยางพาราที่เป็นรายละเอียดหลักเพื่อให้บรรลุในส่วนเป้าหมายของงานที่มีความ
เกี่ยวข้องเท่านั้น หากทางภาครัฐมีนโยบาย/แผนงานเพื่อพัฒนาอุตสาหกรรมยางพาราที่มีการก้าหนด
หน่วยงาน/นโยบาย และแผนการด้าเนินงานไว้ในนโยบายระดับชาติ โดยให้การพัฒนา
อุตสาหกรรมยางพาราไม่ใช้เพียงเน้นการพัฒนาเศรษฐกิจเพียงอย่างเดียว แต่มีการก้าหนดให้มีความ
สอดคล้อง เชื่อมโยงกับประเด็นด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่จะเกิดขึ้นจากการพัฒนาด้าน
อุตสาหกรรมยางพาราที่มีความชัดเจนและเป็นรูปธรรม ให้ควบคู่ไปพร้อมกับก้าหนดให้หน่วยงาน
ที่เกี่ยวข้องในการพัฒนาด้านยางพาราไม่ว่าจะเป็นในส่วนของอุตสาหกรรมที่ต้องอยู่ในความ
รับผิดชอบของกระทรวงอุตสาหกรรม ในด้านปัญหาสิ่งแวดล้อมที่อยู่ในความรับผิดชอบของกรม
ควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม หรือส้านักงานกองทุนสงเคราะห์การ
ท้าสวนยาง (สกย.) องค์การสวนยาง (อสย.) และ สถาบันวิจัยยาง กระทรวงเกษตรและสหกรณ์ เป็น
ต้น ที่ต้องมีการท้างานที่เชื่อมโยง บูรณาการให้มากยิ่งขึ้น ก็จะท้าให้การขับเคลื่อนของทางด้านการ
จัดการสิ่งแวดล้อมในแวดวงอุตสาหกรรมยางพาราสามารถพัฒนาต่อยอด บรรลุเป้าหมาย และลด
ผลกระทบทางสิ่งแวดล้อมลงได้อย่างเป็นรูปธรรมมากยิ่งขึ้น 

  2. 2 นโยบาย /ยุทธศาสตร์ท่ีเกี่ยวข้องกับการพัฒนายางพาราของประเทศมาเลเซีย 
  จากการศึกษาข้อมูลจาก  Malaysian Rubber Board (2011) พบว่านโยบายเศรษฐกิจ
ของมาเลเซียมีเป้าหมายหลักอยู่ที่การพัฒนาประเทศให้เป็นประเทศที่พัฒนาแล้วภายในปี พ.ศ. 2563 
(vision 2020) โดยจะเน้นการสนับสนุนอุตสาหกรรมที่ใช้เทคโนโลยีขั้นสูงควบคู่ไปกับการพัฒนา
ทรัพยากรมนุษย์  ซึ่งนโยบายในการพัฒนาอุตสาหกรรมของมาเลเซียจะเป็นส่วนหน่ึงของแผนการ
พัฒนาเศรษฐกิจของประเทศ  โดยในการเน้นการสนับสนุนด้านอุตสาหกรรม พบว่าอุตสาหกรรม
ยางพาราถือเป็นส่วนส้าคัญอีกอย่างหนึ่งที่ท้าให้เกิดการกระตุ้นการพัฒนาอุตสาหกรรมในประเทศ  
และส่งเสริมการขยายตัวทางเศรษฐกิจเพื่อให้ไปสู่การบรรลุในวิสัยทัศน์  ค.ศ. 2020 ที่ได้วางไว้ ซึ่ง
แผนนโยบาย/ยุทธศาสตร์ในด้านการพัฒนาประเทศของมาเลเซียที่มีความเกี่ยวข้องกับการพัฒนา
ยางพาราจะประกอบไปด้วย นโยบายวิสัยทัศน์แห่งชาติ  (National Vision Policy: NVP) ปี พ.ศ. 
2544-2553  แผนพัฒนามาเลเซีย  ฉบับที่ 9 (the 9th Malaysia Plan: 9MP) ปี พ.ศ. 2549-2553 ซึ่งจัด
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ได้ว่าเป็นแผนพัฒนาเศรษฐกิจระยะกลางที่มีการด้าเนินงานตามแผนการพัฒนาที่วางไว้  แผนพัฒนา
อุตสาหกรรม ฉบับที่ 3 (the Third Industrial Master Plan: IMP3) ปี พ.ศ. 2549-2563 (vision 2020) 
ซึ่งเป็นแผนแม่บทที่เกี่ยวข้องกับการพัฒนาทางด้านอุตสาหกรรม จัดเป็นแผนพัฒนาระยะยาว โดยมี
เป้าหมายการพัฒนาประเทศให้เป็นประเทศที่พัฒนาแล้วในปี 2563 ยุทธศาสตร์ส้าหรับ
อุตสาหกรรมยางพาราของมาเลเซีย  และยุทธศาสตร์ส้าหรับ  Malaysian Rubber  Board (MRB) กับ
อุตสาหกรรมยางพารามาเลเซีย  พ.ศ. 2553-2563 และ ยุทธศาสตร์ Lembaga Getah Malaysia’s 
Strategy หรือที่เรียกว่า LGM’s Strategy พ.ศ. 2553-2563 ซึ่งจะเป็นยุทธศาสตร์ที่มีความเกี่ยวข้อง
โดยตรงกับการพัฒนาในด้านยางพารา ซึ่ง มีวิสัยทัศน์ในการก้าหนดให้มาเลเซียเป็นศูนย์กลาง ด้าน
ความเป็นเลิศของยาง ในระดับโลก ซึ่งการด้าเนินงานตามแผนนโยบาย/ยุทธศาสตร์ที่เกี่ยวข้องกับ
ทางด้านการพัฒนายางพารา แสดงได้ดังตารางที่ 20 

ตารางท่ี 20 นโยบาย/ ยุทธศาสตร์ที่เกี่ยวข้องกับการพัฒนายางพาราของประเทศมาเลเซียและการ
ด้าเนินการ 

 

นโยบาย/ยุทธศาสตร์ที่เกี่ยวข้องกับ 
การพัฒนายางพารา 

มาตรการด าเนินการ 

1. นโยบายวิสัยทัศน์แห่งชาติ (National 
Vision Policy : NVP) ปี พ.ศ. 2544-
2553 

- เป็นนโยบายเศรษฐกิจที่เน้นการพัฒนาประเทศในปี  2544-2553 
โดยหน่วยงานที่มีบทบาทด้านการวางแผนคือ  Economic Planning 
Unit  ภายใต้ส้านักนายกรัฐมนตรีโดยมีการหารือกับกระทรวงอื่นๆ  
รวมถึง คณะท้างานให้ค้าปรึกษา  และภาคเอกชน  ที่มีเป้าหมายใน
การสร้างมาเลเซียให้เป็นประเทศที่มีความยืดหยุ่น  คงทนและมี
ความสามารถในการแข่งขัน  โดยจะลดความส้าคัญของการลงทุนที่
ท้าให้เกิดการเจริญเติบโตที่ไม่ยั่งยืนและขาดประสิทธิภาพ  และให้
ความส้าคัญต่อประเด็นใหม่คือการเติบโตที่ตั้งอยู่บนพื้นฐานของ
ประสิทธิภาพการผลิตโดยรวม โดยจะเน้นการลงทุนที่มีการค้นคว้า
และวิจัย  (R & D) และเทคโนโลยีสูง ทั้งนี้เพื่อพัฒนาเศรษฐกิจบน
ฐานความรู้  (knowledge-based economy) กระตุ้นและเพิ่มพลวัตร
ของภาคการเกษตร การผลิต  และการบริการโดยการใช้ความรู้และ
เทคโนโลยีวิทยาการ  เพิ่มการมีส่วนร่วมของภูมิบุตร ในภาค
เศรษฐกิจช้ันน้า  และปรับให้มีการพัฒนาการทรัพยากรมนุษย์เพื่อ
รองรับสังคมบนฐานความรู้ (knowledge-based society) 
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ตารางท่ี 20 นโยบาย/ ยุทธศาสตร์ที่เกี่ยวข้องกับการพัฒนายางพาราของประเทศมาเลเซียและการ
ด้าเนินการ (ต่อ) 

 

นโยบาย/ยุทธศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง
กับการพัฒนายางพารา 

มาตรการด าเนินการ 

2. แผนพัฒนามาเลเซีย  ฉบับ
ที่ 9 (the 9th Malaysia Plan: 
9MP) ปี พ.ศ. 2549-2553 

-ประกาศใช้ ในวันที่ 31 มีนาคม 2549 เป้าหมายหลักเพื่อให้ มีเศรษฐกิจที่มี
มูลค่าเพิ่มสูงขึ้น  โดยเน้นการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมเพื่อยกระดับคุณภาพ
ชีวิตประชาชน โดยมีหลักการส้าคัญได้แก่  
          1) มุ่งเน้นการขยายตัวทางเศรษฐกิจ  พร้อมกับการกระจายรายได้และ
โอกาสอย่างเท่าเทียม  ลดช่องว่างระหว่างเช้ือชาติ ระหว่างชนบทและในเมือง  
และระหว่างคาบสมุทรมาเลเซียกับรัฐซาบาห์และซาราวัก  
          2) ส่งเสริมให้ภาคเอกชนโดยเฉพาะผู้ประกอบการขนาดกลางและขนาด
ย่อม (SMEs) เข้ามามีส่วนร่วมในสาขาที่ส้าคัญต่อการพัฒนาประเทศในระยะ
ยาว เช่น ภาคเกษตรกรรม เทคโนโลยีชีวภาพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการ
ส่ือสาร การท่องเที่ยว สาธารณสุข และการศึกษา 
          3) พัฒนาทรัพยากรมนุษย์ และสร้างเศรษฐกิจบนฐานความรู้  
          4) ปรับปรุงบริการของภาครัฐและลดต้นทุนการท้าธุรกิจในมาเลเซีย 

3. แผนพัฒนาอุตสาหกรรม  
ฉบับที่  3 (the Third 
Industrial Master Plan: 
IMP3) ปี พ.ศ. 2549-2563 
(vision 2020) 

-ปัจจุบันมาเลเซียได้ด้าเนินการตามแผนแม่บทด้านการพัฒนาอุตสาหกรรม
ฉบับที่ 3 ของปี 2549-2563 โดยมีการวางเป้าหมายให้เป็นประเทศที่พัฒนาแล้ว
ในปี 2020  โดยการลงทุนใหม่ในอุตสาหกรรมจะต้องได้  12 .9  พันล้านบาท 
หรือ 862 ล้านบาทต่อปี และการส่งออกจะต้องมีก้าไร 23.6 พันล้านบาท 
-ในปัจจุบันประเทศมาเลเซีย มีนโยบายของรัฐบาลในการกลับไปปลูก
ยางพาราอีกครั้ง หลังจากในช่วง 2 ทศวรรษที่ผ่านมา  ประเทศมาเลเซียลดการ
ปลูกยางพารา  และหันไปปลูกปาล์มแทนเพราะให้ผลตอบแทนที่สูงกว่า  และ
เน้นการพัฒนาอุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยาง  โดยจากราคายางที่พุ่งสูงขึ้นใน
ปัจจุบัน ท้าให้มาเลเซียทบทวนนโยบายและหันกลับไปปลูกยางพาราอีกครั้ง
หนึ่ง โดยคาดว่าจะได้ ประโยชน์จากราคายางที่สูงมาก ขึ้นในปัจจุบัน  ซ่ึง
นโยบายส่วนนี้เป็นส่วนหนึ่งของการตอบวัตถุประสงค์ของแผนแม่บทที่วาง
ไว้โดยในการด้าเนินงานจะมีการก้าหนดแนวทางเชิงยุทธศาสตร์ ที่น้าไปสู่การ
ขยายตัวทางเศรษฐกิจและพัฒนาความสามารถในการแข่งขันใน
ภาคอุตสาหกรรมและภาคบริการที่เกี่ยวข้องกับการผลิตซ่ึงประกอบด้วย  
         1) การเสริมสร้างความเข้มแข็งในการเป็นผู้น้าด้านการผลิตและการ
ส่งออกผลิตภัณฑ์น้้ายางข้น ที่เกี่ยวข้องกับการสร้างระบบความปลอดภัย 
คุณภาพและความน่าเชื่อถือของผลิตภัณฑ์ยางพารา 
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ตารางท่ี 20 นโยบาย/ ยุทธศาสตร์ที่เกี่ยวข้องกับการพัฒนายางพาราของประเทศมาเลเซียและการ
ด้าเนินการ (ต่อ) 

 

นโยบาย/ยุทธศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง
กับการพัฒนายางพารา 

มาตรการด าเนินการ 

         2) การขยายตัวของตลาดการส่งออกผลิตภัณฑ์ยางพาราในมาเลเซีย 
         3) การส่งเสริมด้านการลงทุนสู่ภายนอกประเทศเพื่อเพิ่มมูลค่าของ
ผลิตภัณฑ์จากยางธรรมชาติไปสู่ต่างประเทศ 
         4) การเปลี่ยนแปลงผลิตภัณฑ์โดยการพัฒนาด้านอุตสาหกรรมและ
ผลิตภัณฑ์ยางทั่วไปของรายย่อยๆ 
         5) การพัฒนาด้านการทดสอบและการรับรองผลิตภัณฑ์ยางพาราของ
มาเลเซียให้เป็นศูนย์กลางของภูมิภาค 
        6) การเพิ่มความสามารถในด้านเทคโนโลยีที่มีอยู่โดยเฉพาะอย่างยิ่งใน
กระบวนการผลิตแบบอัตโนมัติและการพัฒนาทักษะการท้างานของพนักงาน 

4. ยุทธศาสตร์ส าหรับ
อุตสาหกรรมยางพาราของ
มาเลเซียและ ยุทธศาสตร์
ส าหรับ Malaysian Rubber 
Board (MBR) กับ
อุตสาหกรรมยางพารา
มาเลเซีย พ.ศ. 2553-2563 

  - เป็นยุทธศาสตร์เพื่อการพัฒนายางพาราส้าหรับอนาคต โดยที่จะมีการวาง
ก้าหนดการด้าเนินงานในก้าวต่อไปส้าหรับอนาคต ซ่ึงรายละเอียดประกอบด้วย  
1) การเปลี่ยนผลิตภัณฑ์  โดยจะเปลี่ยนไปสู่การผลิตของผลิตภัณฑ์น้้ายางพิเศษ  
2) วัตถุดิบขั้นสูงและกระบวนการในการผลิต  3) ช่องทางของตลาดที่พิเศษ  4) 
เทคโนโลยีที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม  โดยใช้ประโยชน์ที่มากขึ้นของยางรีเคลม   
5) งานวิจัยเทคโนโลยีชีวภาพ เพื่อประโยชน์ในเชิงพานิชย์ 
- การด้าเนินงานในอนาคต ส้าหรับการพัฒนายางพาราของมาเลเซียจะมีการใช้
หลักทางด้านเทคโนโลยี หรือนวัตกรรม มาเกี่ยวข้อง โดยจะให้ความส้าคัญกับ
กระบวนการในการผลิตที่ส่งผลต่อของเสียที่เกิดขึ้นที่น้อยลง  โดยจะ เป็นการ
ใช้นวัตกรรมที่เรียกว่า  Innovations of  Malaysian  Rubber  Board  Towards  
Green Processing ซ่ึงจุดส้าคัญประกอบด้วย 
       1) การผลิตผลิตภัณฑ์ยางที่เป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อมโดยใช้ eco-design 
       2) การไม่มปีัญหาเรื่องกล่ิน  
       3) ลดค่าใช้จ่ายของการบ้าบัดน้้าทิ้ง  
       4) การน้ากลับมาของเนื้อยางที่มีคุณภาพด้วยใช้เทคโนโลยีการแยกด้วย เยื่อ
กรอง 
       5) รายได้ที่เพิ่มขึ้นจากการเพิ่มมูลค่าผลิตภัณฑ์โดยการน้ากลับมาใช้ใหม่
ของซีรัมยาง 
       6) การลดค่าใช้จ่าย จากการใช้น้้าโดยการน้าน้้ากลับมาใช้ใหม่  และการลด
ของเสียให้เป็นศูนย์ ตลอดจนการเพิ่มการบริโภคยางธรรมชาติที่มากขึ้น 
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ตารางท่ี 20 นโยบาย/ ยุทธศาสตร์ที่เกี่ยวข้องกับการพัฒนายางพาราของประเทศมาเลเซียและการ
ด้าเนินการ (ต่อ) 

 

นโยบาย/ยุทธศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง
กับการพัฒนายางพารา 

มาตรการด าเนินการ 

5. ยุทธศาสตร์ Lembaga 
Getah Malaysia’ s Strategy 
หรือที่เรียกว่า LGM’s 
Strategy  พ.ศ. 2553-2563 

- เป็นแผนยุทธศาสตร์การพัฒนายางพาราของมาเลเซีย ที่ให้ความส้าคัญกับการ
ปลูกยางพาราที่ถือเป็นกลไกที่ท้าให้เกิดการพัฒนาทางเศรษฐกิจ โดย มี
วิสัยทัศน์เพื่อก้าหนดให้มาเลเซียเป็นศูนย์กลางด้านยางพาราที่เป็นเลิศของโลก 
ซ่ึงประกอบด้วยกลยุทธ์ในการพัฒนา 7 ด้านด้วยกัน ได้แก ่
     1) เสริมสร้างผลิตภาพของชาติจากกลุ่มต้นน้้า ซ่ึงได้แก ่การปลูกยาง 
     2) การพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตขั้นสูงด้วยการมีต้นทุนที่มีประสิทธิภาพ  
และสร้างมูลค่าเพิ่มให้กับผลิตภัณฑ์ยาง 
     3) พัฒนาเทคโนโลยี ส้าหรับนวัตกรรมและผลิตภัณฑ์ที่มีมูลค่าเพิ่ม  และ
การให้การสนับสนุนอุตสาหกรรม 
     4) การมีองค์กรด้านงานวิจัยที่มีงบประมาณสนับสนุนตนเอง 
     5) จัดหาการสนับสนุนการบริการที่มีประสิทธิภาพและประสิทธิผล 
     6) เป็นองค์กรที่มีความส้าเร็จและมีสมรรถนะการท้างานสูง 
     7) ท้าให้ Lembaga Getah Malaysia (LGM) เป็นศูนย์ความเป็นเลิศด้าน
ยางพาราระดับโลก 
- การก้าหนดนโยบายในการพัฒนาด้านยางพาราของทุกหน่วยงานในมาเลเซีย 
จะมีการด้าเนินงานที่ถูกก้าหนดโดยรัฐบาลของมาเลเซีย โดยรัฐบาลของ
มาเลเซียจะมีการก้าหนดนโยบายโดยให้ความส้าคัญกับการท้าในส่ิงที่ใหม่ 
(make its new)  ซ่ึงถือได้ว่าเป็นนโยบายที่เป็นจุดยืนที่ท้าให้เกิดการพัฒนาส่ิง
ใหม่ๆ ให้เกิดขึ้น นอกจากนี้การก้าหนดนโยบายในการพัฒนายางพารานั้น ได้
ก้าหนดให้ความส้าเร็จของชาติในด้านยางพาราไม่ใช่เพียงแยกส่วนของแต่ละ
อุตสาหกรรม  แต่จะต้องมีการพัฒนารวมกันของระหว่างกลุ่มอุตสาหกรรม  
โดย จะ ต้อง มีความ เชื่อมโยง ซ่ึงกันและกัน ดังนั้นทุกหน่วยงานที่มีส่วน
เกี่ยวข้องในการพัฒนาด้านยางพาราจึงต้องท้างานภายใต้การคิดค้นสิ่งใหม่ๆ 
อยู่เสมอ โดยการด้าเนินการในการคิดค้นสิ่งใหม่ของยางพาราจะให้
ความส้าคัญตั้งแต่ต้นน้้า เช่นแปลงปลูก จนกระทั่งถึงปลายน้้า โดยจะมีการ
เชื่อมโยง และบูรณาการของหน่วยงานต่างๆ  

ที่มา : Malaysian Rubber Board (2011), กรมเจรจาการค้าระหว่างประเทศ (2553) และส้านักนโยบา ย       
อุตสาหกรรมรายสาขา 2 ส้านักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม (2554) 
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  จากข้อมูลของ Malaysian Rubber Board (2011) กรมเจรจาการค้าระหว่างประเทศ 
(2553) และส้านักนโยบายอุตสาหกรรมรายสาขา  2 ส้านักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม  (2554) พบว่า
อุตสาหกรรมยางพาราของประเทศมาเลเซียตั้งแต่แปลงปลูกจนถึงอุตสาหกรรมปลายน้้ามีแนวโน้ม
ในการเติบโตที่เพิ่มขึ้น หลังจากที่ประเทศมาเลเซียประสบปัญหาในด้านการ ลดลงของ พื้นที่การ
ปลูกยางพาราท้าให้เกิดความไม่เพียงพอของวัตถุดิบและการมีศักยภาพในด้านการใช้ยางพาราที่ยัง
ไม่สูงมากนัก ประกอบกับการ ยังมีผลผลิตของผลิตภัณฑ์ยางพาราที่ต้่า จึงท้าให้มาเลเซียหันมา
ทบทวนนโยบายและก้าหนดนโยบายเพื่อให้เกิดการพัฒนาในด้านอุตสาหกรรมยางพาราที่เพิ่มมาก
ขึ้น ซึ่งทางรัฐบาลของมาเลเซียเล็งเห็นว่าอุตสาหกรรมยางพาราถือเป็นกลไกส้าคัญอีกอย่างหนึ่งที่
จะท้าให้เกิดการเติบโตทางเศรษฐกิจ โดยนโยบาย/ ยุทธศาสตร์ที่เกี่ยวข้องกับการพัฒนายางพารา
ของประเทศมาเลเซียจะมีแผนยุทธศาสตร์เพื่อสร้างให้เกิดการพัฒนาในด้านอุตสาหกรรมยางพาราที่
ส่งผลต่อการพัฒนาทางด้านเศรษฐกิจแล ะค้านึงถึงประเด็นด้านสิ่งแวดล้อมที่ถูกก้าหนดขึ้นในแผน
ยุทธศาสตร์การพัฒนายางพาราในระดับชาติ มีการให้ความส้าคัญในด้านการลงทุนที่มีการค้นคว้า
และวิจัย (R & D) และการใช้เทคโนโลยี ระดับสูง เพื่อสร้างการพัฒนาเศรษฐกิจให้อยู่บนพื้นฐาน
ของความรู้ เพื่อเป็นการสร้างการพัฒนาด้านอุตสาหกรรมยางพาราควบคู่ไปกับการพัฒนาทางด้าน
สิ่งแวดล้อมที่ดี ซึ่งจากการศึกษาพบว่า นโยบาย/ ยุทธศาสตร์ที่เกี่ยวข้องกับการพัฒนายางพาราของ
ประเทศมาเลเซียจะมีการให้ความส้าคัญในด้านการวิจัยและพัฒนาที่น้าไปสู่การใช้งานเพื่อการ
จัดการด้านสิ่งแวดล้อมที่ค่อนข้างมากจึงท้าให้การจัดการด้านสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพารา
ของมาเลเซียมีความล้้าหน้ากว่าประเทศไทย เช่นมีการวิจัยที่พัฒนาสู่การใช้เทคโนโลยีใหม่ เพื่องาน
การจัดการสิ่งแวดล้อม นอกจากนี้ด้านยุทธศาสตร์/นโยบายต่างๆ ที่เกี่ยวข้องกับการพัฒนายางพารา
ของมาเลเซีย ยังมีความครอบคลุมและ เป็นผลรอบด้าน เนื่องจากรัฐบาลมาเลเซียมี การก้าหนดให้
นโยบายในการพัฒนายางพาราถือเป็น ความส้าเร็จในระดับชาติไม่ใช่เพียงแยกส่วนของแต่ละ
อุตสาหกรรม  แต่จะต้องมีการพัฒนารวมกันของระหว่างกลุ่มอุตสาหกรรม  โดยจะต้องมีความ
เชื่อมโยง บูรณาการ ซึ่งกันและกัน ซึ่งส่งผลให้การด้าเนินการในด้านมาตรการต่างๆ มีความชัดเจน
มากยิ่งขึ้น โดยประเด็นในทางด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้ของ
ประเทศไทยกับประเทศมาเลเซีย สามารถแสดงได้ดังตารางที่ 21 
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ตารางท่ี  21 ลักษณะการพัฒนาด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพาราของประเทศ
ไทยและประเทศมาเลเซีย 

 

ประเทศไทย ประเทศมาเลเซีย 
1) นโยบายในด้านการพัฒนาอุตสาหกรรม
ยางพาราไม่ได้มีการก้าหนดในด้านการจัดการ
ส่ิงแวดล้อมที่เป็นยุทธศาสตร์แบบบูรณาการใน
ระดับชาติ ท้าให้การด้าเนินการวางมาตรการไม่
รอบด้านมากนัก 

1) นโยบายด้านการพัฒนายางพาราของประเทศมาเลเซีย
ได้มีการก้าหนดในด้านการจัดการส่ิงแวดล้อมที่อยู่ใน
แผนยุทธศาสตร์ในระดับชาติ ท้าให้การด้าเนินการวาง
มาตรการมีความรอบด้านมากขึ้น 

2) นโยบายในด้านการพัฒนาอุตสาหกรรม
ยางพารามีทิศทางในการพัฒนาไปสู่องค์กรสีเขียว 
แต่ไม่ชัดเจน 

2) นโยบายในด้านการพัฒนาอุตสาหกรรมยางพารามีทิศ
ทางการพัฒนาไปสู่องค์กรสีเขียว และค่อนข้างชัดเจน 
เช่น การด้าเนินโครงการ green rubber หรือ sustainable 
rubber industry 

3) นโยบายในด้านการพัฒนาอุตสาหกรรม
ยางพารามีการน้าเครื่องมือทางเศรษฐศาสตร์มาใช้
เพื่อการจัดการส่ิงแวดล้อมอยู่บ้างแต่ยังไม่เข้มข้น
จนเห็นผลลัพธ์ที่ชัดเจน 

3) มีการใช้เครื่องมือทางเศรษฐศาสตร์เพื่อการจัดการ
ส่ิงแวดล้อมมาเป็นเวลานานและส่งผลลัพธ์ที่ชัดเจนใน
แหล่งก้าเนิดมลพิษของอุตสาหกรรมยางพารา 

4) มีหน่วยงานหลักที่รับผิดชอบในการควบคุม
มลพิษจากอุตสาหกรรมยางพารา แต่ยังมีการท้างาน
ในเชิงบูรณาการกับหน่วยงานที่ควบคุมการผลิต
น้อย 

4) มีหน่วยงานที่รับผิดชอบการควบคุมมลพิษจาก
อุตสาหกรรมยางพารา และมีการท้างานในเชิงบูรณาการ
กับหน่วยงานที่ดูแลสนับสนุนการผลิตและก้าหนด
นโยบายการผลิตค่อนข้างสูง 

5) ใช้การวิจัยและพัฒนาสู่การใช้งานด้านการ
จัดการส่ิงแวดล้อมยังไม่มากนัก 

5) ใช้การวิจัยและพัฒนาสู่การใช้งานด้านการจัดการ
ส่ิงแวดล้อมที่ค่อนข้างมากและเป็นมาตรการในการพัฒนา
อุตสาหกรรมตนเองในการปรับตัวเองเพื่อใช้เทคโนโลยี
ใหม่ในการจัดการส่ิงแวดล้อมที่มีสมรรถนะมากขึ้น 
เพื่อให้ได้มาตรฐานคุณภาพส่ิงแวดล้อมตามช่วงเวลาการ
พัฒนาที่ก้าหนด 
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3. สภาพปัญหาสิ่งแวดล้อมและวิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ าในภาคใต้   
     ของประเทศไทยและประเทศมาเลเซีย 

3.1 สภาพปัญหา สิ่งแวดล้อมและวิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพารา         
ต้นน้ าในภาคใต้ของประเทศไทย : ผลจากแบบสอบถาม การประชุมกลุ่มกับ
ผู้ทรงคุณวุฒิ การศึกษาดูงานและสัมภาษณ์ 

  3.1.1 ผลการตอบกลับแบบสอบถามและข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
  จากการส่งแบบสอบถามไปยังโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราทั้ง 91 โรงงาน

ในภาคใต้ พบว่าผลการตอบกลับแบบสอบถามมีทั้งสิ้น 47 โรงงาน คิดเป็นร้อยละ 51.65 ซึ่งหาก
พิจารณาถึงความเพียงพอของการได้กลับ คืนของแบบสอบถามเพื่อใช้เป็นตัวแทนของการศึกษาใน
คร้ังนี ้ โดยเปรียบเทียบกับการก้าหนดขนาดตัวอย่างประชากรที่ศึกษา   ซึ่งใช้วิธีการประมาณขนาด
ตัวอย่าง โดยใช้สูตรของ Taro Yamane  ซึ่งได้ก้าหนดว่า n = N/(1+Ne2)  โดยที่  n = ขนาดของหน่วย
ตัวอย่างกลุ่มเป้าหมาย   N = ประชากรทั้งหมด   และ e = ค่าความคลาดเคลื่อนที่ยอมรับได้  (สุดธิดา  
สุวรรณะ, 2545) จ้านวนแบบสอบถามที่ได้รับคืนนี้ จะเท่ากับขนาดกลุ่มตัวอย่างที่ มีค่าความคลาด
เคลื่อนที่ยอมรับได้ที่ 90 %  

 ผล จากการศึกษา พบว่าผู้ให้ข้อมูลจากการตอบกลับแบบสอบถามส่วนใหญ่เป็น
เพศชาย คิดเป็นร้อยละ 60 โดยมีอายุมากกว่า 30– 35 ปี คิดเป็นร้อยละ 38 รองลงมา 25-30 ปี ร้อยละ 
23 และมีระดับการศึกษาส่วนใหญ่ปริญญาตรี คิดเป็นร้อยละ 74 ด้านประสบการณ์ท้างานส่วนใหญ่
มากกว่า 10 ปี คิดเป็นร้อยละ 32 รองลงมา 3-5 ปี ร้อยละ 26  5-7 ปี  ร้อยละ 17  และน้อยกว่า 3 ปี 
ร้อยละ 15 และมีต้าแหน่งส่วนใหญ่เป็นเจ้าหน้าที่สิ่งแวดล้อม  ผู้จัดการสิ่งแวดล้อม ผู้จัดการด้าน
คุณภาพ ผู้จัดการฝ่ายผลิต หัวหน้าฝ่ายบุคคล ผู้จัดการโรงงาน  เจ้าหน้าที่ควบคุมคุณภาพ วิศวกร
สิ่งแวดล้อม และเป็นเจ้าหน้าที่ที่ท้างานในด้านการวิจัยและพัฒนาของโรงงาน ซึ่งจะเห็นได้ว่าผู้ที่ให้
ข้อมูลในแบบสอบถามเป็นผู้ที่ มีความ รู้และเกี่ยวข้องกับส่วนการผลิต การพัฒนาและการจัดการ
สิ่งแวดล้อมของโรงงานโดยตรง ดังแสดงข้อมูลในตารางที่ 22 

ตารางท่ี 22 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถามจ้าแนกตามเพศ อายุ การศึกษา ต้าแหน่งงานและ
อายุการท้างานในสถานประกอบการของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ 

 

ข้อมูล ร้อยละของผู้ตอบ 
1.  เพศ   
    -  ชาย 60 
    -  หญิง 40 
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ตารางท่ี 22 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถามจ้าแนกตามเพศ อายุ การศึกษา ต้าแหน่งงานและ
อายุการท้างานในสถานประกอบการของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ (ต่อ) 

 

ข้อมูล ร้อยละของผู้ตอบ 
2. อาย ุ   
    - น้อยกว่า  25 ปี 11 
    - 25 – 30 ปี 23 
    - >30 – 35 ป ี 38 
    - >35 – 40 ป ี 17 
    - >40 – 45 ป ี 7 
    - 45 ปี ขึ้นไป 4 
3. วุฒิการศึกษา   
    - ปวช 4 
    - ปวส/อนุปริญญา 11 
    - ปริญญาตร ี 74 
    - ปริญญาโท 11 
    - ปริญญาเอก -  
    - อื่นๆ (ระบุ)  - 

4. ประสบการณ์การปฏิบัติงาน   

    -น้อยกว่า 3 ปี 15 

    - 3 - 5 ปี 26 

    - >5 - 7 ป ี 17 

    - >7 – 10 ปี 10 

    - 10 ปี ขึ้นไป 32 
5. ต้าแหน่ง   
    - ผู้จัดการส่ิงแวดล้อม 13 
    - ผู้จัดการฝ่ายผลิต 11 
    - ผู้จัดการฝ่ายคุณภาพ 13 
    - ผู้จัดการทั่วไป  4 
    - พนักงาน 15 
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ตารางท่ี 22 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถามจ้าแนกตามเพศ อายุ การศึกษา ต้าแหน่งงานและ
อายุการท้างานในสถานประกอบการของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ (ต่อ) 

 

ข้อมูล ร้อยละของผู้ตอบ 
    - หัวหน้าฝ่าย    
         - หัวหน้าฝ่ายวิศวกรไฟฟ้า 2 
         - หัวหน้าฝ่ายบุคคล 11 
         - หัวหน้าฝ่ายซ่อมบ้ารุง 
    - อื่นๆ  

2 
  

         - ผู้จัดการโรงงาน 6 
         - เจ้าหน้าที่ควบคุมคุณภาพ 4 
         - เจ้าหน้าที่สิ่งแวดล้อม,QD, R&D 19 

 
   3.1.2 ข้อมูลทั่วไปของโรงงานยางพาราที่ศึกษา 

  จากการศึกษาพบว่าลักษณะโดยภาพรวมของ กระบวน การผลิต ใน
อุตสาหกรรมยาง พารามีการผลิตในรูปของน้้ายางข้นสูงที่สุด โดยคิดเ ป็นร้อยละ  72  รองลงมาคือ 
การผลิตยาง  สกิมบล็อก ยางแท่ง STR 5L ยางแท่ง STR 20  และยางแผ่นรมควัน  (ร้อยละ 57, 28, 
19, และ 15 ตามล้าดับ) ด้านจ้านวนคนงานของ โรงงานยางพาราในภาคใต้พบว่า ร้อยละ 40 ของ
โรงงานมีคนงานในช่วง 50-100 คน และมีการประกอบ กิจการส่วนใหญ่ 7 วัน/สัปดาห์ (ร้อยละ55) 
และ 6 วัน/สัปดาห์ (ร้อยละ 30) แต่ละโรงงาน (ร้อยละ 36) มีลักษณะการจัดสรรพื้นที่ของโรงงาน
เป็นพื้นที่ส้าหรับกระบวนการผลิตในช่วง 40-60% ของพื้นที่โรงงานทั้งหมด และร้อยละ 45 มีการ
จัดสรรพื้นที่โรงงานเป็นพื้นที่ ส้าหรับรองรับระบบบ้าบัดน้้าเสียในช่วง >20-40% ของพื้นที่โรงงาน 
และร้อยละ 51 ของโรงงานยางพาราจะมีพื้นที่ว่างหรือพื้นที่สีเขียว ในช่วง 1-20% ของพื้นที่โรงงาน
ทั้งหมด  ส้าหรับที่ตั้งของโรงงานอุตสาหกรรมยาง พาราในภาคใต้ พบว่า สภาพพื้นที่ตั้งส่วนใหญ่
ของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราจะมีความแตกต่างกันไปในแต่ละพื้นที่ ซึ่งส่วนใหญ่ในรัศมีระยะ  
1-5 กิโลเมตรของโรงงาน  จะมี สภาพพื้นที่ตั้งของโรงงาน ที่ล้อมรอบไปด้วยชุมชน จ้านวนร้อยละ 
77 ของโรงงาน  และ ร้อยละ 69 ของโรงงานมีพื้นที่ตั้งใกล้กับถนนสายหลัก และถนนรองเพื่อความ
สะดวกในการขนส่งสินค้าและวัตถุดิบ   นอกจากนี้พบว่า ร้อยละ 49 และร้อยละ 45 ของโรงงาน
ยางพาราในภาคใต้มี พื้นที่ตั้งของโรงงานที่อยู่ใกล้กับ โรงเรียนหรือสถานศึกษา  และอยู่ใกล้กับ
แหล่งน้้าธรรมชาติ ตามล้าดับ ซึ่งสอดคล้องกับการศึกษาของ นฤเทพ บุญเรืองขาว (2549) ที่รายงาน
ว่าโรงงานอุตสาหกรรมยางพารามีความแตกต่างกันในแต่ละพื้นที่ และส่วนใหญ่สภาพที่ตั้งของ
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โรงงานจะล้อมรอบด้วยชุมชนในรัศมีมากกว่า 0.5-10 กิโลเมตร ซึ่งภายในชุมชนจะประกอบด้วย
สถานที่ราชการ โรงเรียน โรงพยาบาล ที่อยู่อาศัยของคนในชุมชน รวมทั้งพื้นที่ทางการเกษตร 
ได้แก่ สวนผลไม้ สวนยาง ทุ่งนา ทุ่งหญ้าเลี้ยงสัตว์ นอกจากนี้พื้นที่ตั้งของโรงงานบางโรงอยู่ใกล้
กับแหล่งน้้าธรรมชาติ ล้าคลอง ห้วย ซึ่งจะเป็นแหล่งน้้าสายหลักภายในพื้นที่ และส้าหรับในด้าน
ความใกล้ไกลถนน โรงงานส่วนใหญ่จะตั้งอยู่บนถนนสายหลัก หรือถนนสายรองเพื่อความสะดวก
ในการขนส่งวัตถุดิบและสินค้า ซึ่งข้อมูลนี้ แสดงให้เห็นว่าหากโรงงาน ยางพารามีการปล่อยมลพิษ
เสียงดัง น้้าเสีย อากาศเสีย ซึ่งอาจจะส่งผลกระทบต่อคุณภาพชีวิตของคนในชุมชน ตลอดจนสภาพ
สิ่งแวดล้อมของแหล่งน้้าธรรมชาติได้ง่าย  ทั้งนี้ด้วยเงื่อนไขของสภาพที่ตั้งของโรงงานที่อยู่ใกล้กับ
ชุมชนและแหล่งน้้าธรรมชาติ ข้อมูลทั่วไปของโรงงานยางพาราที่ศึกษาแสดงได้ดังตารางที่ 23 
 
ตารางท่ี 23 ข้อมูลทั่วไปของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา 
 

ข้อมูล ร้อยละของผู้ตอบ 
1. การด้าเนินการเกี่ยวกับการผลิต   
       - การผลิตน้้ายางข้น 72 
       - การผลิตยางสกิมบล็อก 57 
       - การผลิตยางแท่งSTR 20 19 
       - การผลิตยางแท่งSTR 5L 28 
       - การผลิตยางแผ่นรมควัน 15 
       - อื่นๆ   
          - สกิมเครฟ 15 
          - STR 5CV 4 
2. จ้านวนพนักงานทั้งหมด  
       - < 50 คน 17 
       - 50 – 100 คน 40 
       - > 100 – 200 คน 30 
       - > 200 – 300 คน 11 
       - > 300 – 400 คน  - 
       - > 400 – 500 คน 2 
       - > 500 คน -  
3.   เวลาประกอบการของโรงงาน   
       - 7 วัน/สัปดาห์ 55 
       - 4 สัปดาห์/เดือน 9 
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ตารางท่ี 23 ข้อมูลทั่วไปของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา (ต่อ) 
 

ข้อมูล ร้อยละของผู้ตอบ 
       -โดยเฉลี่ยวันละ 2 กะ 36 
       - ปีหนึ่งหยุดช่วงบ้ารุงปีละประมาณ 15 – 30 วัน 6 
       - อื่นๆ เช่น 6 วัน/สัปดาห์ 30 

4. พื้นที่ตั้งทั้งหมดของโรงงาน  
  4.1 เปอร์เซ็นต์พื้นที่ของบริษัทจากพื้นที่โรงงานทั้งหมด  
        - 1 – 20 % 30 
        - > 20 – 40 % 15 
        - > 40 – 60 % 36 
        - > 60 - 80 % 8 
        -  > 80 – 100% 11 

  4.2 เปอร์เซ็นต์พื้นที่ของระบบบ้าบัดน้้าเสีย ของพื้นที่โรงงานทั้งหมด 
        - 1 – 20 % 
        - > 20 – 40 % 
        - > 40 – 60 % 
        - > 60 - 80 % 
        - > 80 – 100% 

  
8 
45 
39 
8 
-  

  4.3 เปอร์เซ็นต์ของพื้นที่ว่าง/พื้นที่เป็นยาง/พื้นทีสี่เขียวของพื้นที่โรงงานทั้งหมด   
       - 1 – 20 % 51 
       - > 20 – 40 % 36 
       - > 40 – 60 % 9 
       -  > 60 - 80 % 2 
       -  > 80 – 100 % 2 
5. ลักษณะที่ตั้งของโรงงานในระยะ 1 – 5 กิโลเมตร    
       - ใกล้กับชุมชน 77 
       - ใกล้กับถนน 69 
       - ใกล้กับโรงเรียน/สถานการศึกษา 49 
       - รอบๆเป็นพื้นที่สวนปาล์ม /สวนยาง 45 
       - รอบๆเป็นพื้นที่เกษตรกรรม 38 
       - ใกล้กับโรงพยาบาล 21 
       - ใกล้กับแหล่งน้้าธรรมชาต ิ 45 
       - ใกล้กับโรงงาน  19 
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  3.1.3 วัตถุดิบและพลังงานท่ีใช้ในกระบวนการผลิตของโรงงานยางพาราต้นน้ า 
และการจัดการ 

 3.1.3.1 วัตถุดิบ: ยาง  
 ในด้านแหล่งวัตถุดิบของโรงงานยางพาราต้นน้้า พบว่าแหล่งวัตถุดิบ

หลักของโรงงานยางพาราในภาคใต้มีลักษณะดังนี้ 1) กรณีวัตถุดิบเป็นน้้ายางสด พบว่า     ร้อยละ 
60 ของโรงงานจะรับซื้อจากพ่อค้าคนกลางที่ซื้อมาจาก ลานรับซื้อน้้ายางสดในพื้นที่ และร้อยละ 47 
ของโรงงานรับซื้อจากพ่อค้าคนกลางที่ซื้อมาจาก ลานรับซื้อน้้ายางสดจากต่างจังหวัด มีเพียงร้อยละ 
32 ของโรงงานที่มีการรับซื้อจากชาวสวนยางโดยตรง 2) กรณียางแผ่นดิบ พบว่าร้อยละ 32 และ 26 
ของโรงงานรับซื้อยางแผ่นดิบจาก พ่อค้าคนกลางที่ รับซื้อยางแผ่นในพื้นที่  และลานรับซื้อยางแผ่น
จากต่างจังหวัด มีเพียงร้อยละ 9 ที่ซื้อจากชาวสวนยางโดยตรง นอกจากนี้พบว่าร้อยละ 13 ของ
โรงงานมีการประมูลยางแผ่นจากตลาดกลางยางพารา   3) ในส่วนของวัตถุดิบที่เป็น เศษยาง (ขี้ยาง) 
พบว่าส่วนใหญ่ร้อยละ  19 ของโรงงาน จะรับซื้อมาจากจากพ่อค้าคนกลางที่ รับซื้อเศษยางในพื้นที่ 
และรองลงมา ร้อยละ 15 จะมีการรับซื้อจากชาวสวนยางโดยตรง ดังแสดงข้อมูลในตารางที่ 24 ซึ่ง
จากข้อมูลพบว่าในการรับซื้อวัตถุดิบของโรงงานยางพารามีการแข่งขันกันเกิดขึ้นในการจัดซื้อ
วัตถุดิบ ที่มีการข้ามเขตในการจัดซื้อวัตถุดิบ ซึ่งข้อมูลนี้แสดงให้เห็นว่าในกรณีการท้าการวิเคราะห์
ระบบวงจรชีวิตผลิตภัณฑ์ (life cycle assessment) ของโรงงานยางพาราในภาคใต้ปัจจัยหนึ่งที่
ส้าคัญที่ต้องน้ามาสู่การวิเคราะห์และประเมินผลกระทบทางสิ่งแวดล้อม คือกระบวนการในการ
ขนส่งวัตถุดิบจากสวนยางพาราสู่โรงงานยางพาราในภาคใต้  ทั้งนี้มีรูปแบบของการขนส่งวัตถุดิบที่
เข้าสู่โรงงานแตกต่างกันและมีผลต่อการใช้ทรัพยากรเชื้อเพลิงที่ต่างกัน  

ตารางท่ี 24 วัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิตของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา 
 

แหล่งวัตถุดิบหลักของโรงงาน 

ร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม 

น้ ายางสด ยางแผ่นดิบ เศษยาง (ขี้ยาง) 

- รับซื้อจากชาวสวนยางโดยตรง   32 9 15 

- รับซื้อจากลานรับซ้ือน้้ายางสดในพื้นที่ 60 32 19 

- รับซื้อจากลานรับซ้ือน้้ายางสดจากต่างจังหวัด 47 26 13 

- ประมูลจากตลาดกลางยางพารา - 13 - 

- อื่นๆ เช่น รับซื้อจากสหกรณ์  โรงงานในเครือ 11 2 9 
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 3.1.3.2 น้ า 
           ส้าหรับวัตถุดิบ ในด้านทรัพยากรน้้า ซึ่งทุกโรงงานยางพาราตอ้งใช้

นั้น พบว่าแหล่งน้้าที่มีการน้ามาใช้ในกระบวนการผลิตของอุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้นั้น 
ส่วนใหญ่ ร้อยละ 66 ของโรงงานยางพารามีการใช้น้้าทั้งจากแหล่งน้้าใต้ดิน และแหล่งน้้าผิวดิน ที่
กักเก็บใน บ่อน้้า  คู คลอง ของโรงงาน  และร้อยละ 38 ของโรงงานได้มีการน้าน้้าเสียที่ผ่านการ
บ้าบัดแล้วมาหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ในกระบวนการผลิตของโรงงาน นอกจากนี้ในกลุ่มโรงงาน
อุตสาหกรรมยางพารามีการหมุนเวียนใช้น้้าเสียหลังบ้าบัดแล้วโดยน้ากลับมาใช้ใหม่ โดยมีการใช้
น้้าเสียที่บ้าบัดแล้วในช่วง >70 – 80 % ของน้้าใช้ทั้งหมด มากสุดถึงร้อยละ 11 ของโรงงานที่
น้ามาใช้ในกระบวนการผลิต นอกจากนั้นส่วนใหญ่จะน้ามาใช้ในกระบวนการล้างพื้น เคร่ืองจักร/
อุปกรณ์ รวมทั้งการรดพื้นที่สนามหญ้าหน้าโรงงาน และยังพบว่ามีการน้าน้้าเสียที่ผ่านการบ้าบัด
แล้วไปใช้ประโยชน์โดยการรดพื้นที่สวนปาล์ม หรือสวนยางพาราของโรงงานอีกด้วย  จากข้อมูล
แสดงให้เห็นว่าโรงงานอุตสาหกรรมยางพารามีการให้ความส้าคัญในด้านการใช้ประโยชน์ของน้้า
เสียให้เกิดความคุ้มค่า ท้าให้ทางโรงงานสามารถลดปริมาณการใช้น้้าลง ส่งผลต่อปัญหาสิ่งแวดล้อม
ทางด้านมลพิษน้้าที่เกิดขึ้นของโรงงานลดน้อยลงด้วย และเมื่อพิจารณาถึงข้อมูลด้านอัตราการใช้น้้า
ในการผลิต พบว่ามีโรงงานร้อยละ 50  ที่มีอัตราการใช้น้้าในช่วง >200 – 400 ลบ.ม./วัน  และมี
โรงงานร้อยละ 13 ที่มีอัตราการใช้น้้าในการผลิตต่อวันที่สูงกว่า 1,000 ลบ.ม./วัน ดังแสดงข้อมูลใน
ตารางที่ 25 ซึ่งกระบวนการผลิตน้้ายางข้นจะมีปริมาณการใช้น้้าสูงในขั้นตอนการรับน้้ายางสด การ
ปั่นแยกน้้ายาง การล้างท้าความสะอาดอุปกรณ์และพื้น ส่วนในกระบวนการผลิตยางสกิมมีการใช้
น้้าสูงในขั้นตอนการจับตัวเป็นก้อน การรีดและตัดยางสกิม ส้าหรับกระบวนการผลิตยางแท่งมีการ
ใช้น้้าสูงในขั้นตอนการรับน้้ายางสด การจับตัวของก้อนยาง การรีดและตัดย่อยยาง กระบวนการ
ผลิตยางแผ่นรมควันมีการใช้น้้าในกระบวนการผลิตต่างๆ คือใช้น้้าเจือจางน้้ายางสด ล้างกรดจาก
เน้ือยาง ใช้หล่อลื่นจักรรีดยาง ใช้ล้างพื้นที่ผลิต อุปกรณ์และเคร่ืองมือที่ใช้ในการผลิต  (นฤเทพ บุญ
เรืองขาว, 2549) ผลจากส้ารวจโดยใช้แบบสอบถาม พบว่า โรงงานร้อยละ  59 จะมีปัญหาด้านการใช้
น้้าต่อหน่วยผลิตภัณฑ์สูงและโรงงานร้อยละ 46 ระบุว่ามีปัญหาด้านการสูญเสียเปอร์เซ็นต์ยางที่ได้
ไปกับน้้าเสีย/กากตะกอนที่สูง  ดังข้อมูลที่แสดงในตารางที่ 26 ซึ่งจะเห็นได้ว่าทางโรงงาน
อุตสาหกรรมยางพารายังประสบปัญหาเร่ืองการควบคุมการใช้ทรัพยากรทางด้านน้้าใช้ในการผลิต  
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ตารางท่ี 25 แหล่งน้้าที่ใช้ในการผลิตและอัตราการใช้น้้าในการผลิตของอุตสาหกรรมยางพารา     
ต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา 

 

ข้อมูล ร้อยละของผู้ตอบ 

1. แหล่งน้้าดิบที่ใช้ในการผลิต (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ)  

       - แหล่งน้้าบาดาล 66 
       - แหล่งน้้าประปา 2 
       - แหล่งน้้าที่กักเก็บใน บ่อน้้า , คู , คลอง ของโรงงาน 66 
       - น้้าเสียที่ผ่านการบ้าบัดแล้ว 38 

2. เปอร์เซ็นต์ของการใช้น้้าเสียที่ผ่านการบ้าบัดแล้ว  
       - 1 – 10 % - 
       - >10 – 20 % 6 
       - >20 – 30 % 4 
       - > 30 – 40 % 2 
       - >40 – 50 % 2 
       - > 50 – 60 % 4 
       - > 60 – 70 % - 
       - > 70 – 80 % 11 
       - > 80 – 90 % 9 

3. อัตราการใช้น้้าโดยเฉลี่ยของโรงงาน  
       - < 100 m3/d 9 
       - > 200 – 400 m3/d 50 
       -  > 400 – 600 m3/d 19 
       - > 600 – 800 m3/d 7 
       -  > 800 – 1,000 m3/d 2 
       -  > 1,000 – 1,200 m3/d  - 
       - > 1,200 – 1,400 m3/d 2 
       - > 1,400 – 1,600 m3/d -  
       - > 1,600 – 1,800 m3/d 11 
       - > 1,800 – 2,000 m3/d - 
       - > 2,000 – 2,200 m3/d - 
       - > 2,200 m3/d - 
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ตารางท่ี  26 ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านการใช้ทรัพยากรในการผลิตและการแก้ปัญหาที่เกิดขึ้นของ
อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา 

 

ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านการใช้ทรัพยากรในการผลิต ร้อยละของผู้ตอบ 
1. ปัญหาการใช้ทรัพยากรต่อหน่วยผลิตภัณฑ์ส้ินเปลืองของโรงงาน  
    - ไม่มีปัญหา 17 
    - ไม่ทราบว่ามีปัญหา - 
    - มีได้แก่ (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 83 
          - การใช้น้้าต่อหน่วยผลิตภัณฑ์สูง        59 
          - มีการใช้พลังงานไฟฟ้าต่อหน่วยผลิตภัณฑ์สูง 56 
          - มีการใช้พลังงานเชื้อเพลิง (เช่น น้้ามันเตา, ดีเซล, ก๊าซ LPG) ต่อหน่วยผลิตภัณฑ์สูง 31 

          - มีเปอร์เซ็นต์ยางแห้งต่้าเนื่องจากน้้ายางที่รับซื้อมาไม่มีคุณภาพ  18 
          - มีการสูญเสียเปอร์เซ็นต์ยางที่ได้ไปกับน้้าเสีย/กากตะกอนสูง 46 
          - มีการสูญเสียพลังงานความร้อนในระบบสูงมีการปนเปื้อนของเศษ 10 
            วัสดุที่มากับเศษยาง  น้้ายาง หรือยางแผ่นมาก 26 

2.การก้าหนด KPI ในการผลิตโดยการระบุการใช้ทรัพยากรต่อหน่วยผลิตภัณฑ์  
    - ไม่มีการก้าหนด 21 
    - มีการก้าหนดดังนี้คือ (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 79 
          - ค่าการใช้น้้าต่อหน่วยการผลิตยาง 51 
          - ค่าการใช้พลังงานไฟฟ้าต่อหน่วยปริมาณการผลิตยาง 62 
          - ค่าการใช้พลังงานเชื้อเพลิง (เช่น น้้ามันเตา, ดีเซล ก๊าซ LPG) ต่อหน่วย  
             ปริมาณยางพารา 

59 

          - ค่าเปอร์เซ็นต์ยางแห้งที่ได้ต่อปริมาณน้้ายางสดที่ใช้ 51 
          - ค่าเปอร์เซ็นต์ยางแห้งที่เกิดขึ้นจากระบบการผลิต 32 
          - ค่าร้อยละของพลังงานที่สูญเสีย 5 

3. การแก้ไขปัญหาการใช้ทรัพยากรต่อหน่วยผลิตภัณฑ์ส้ินเปลือง  
    - ไม่มีการแก้ไข 28 
    - มีได้แก่การประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมดังนี ้(ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 72 
          - ISO 14000/EMS 29 
          - การลดของเสีย (waste minimization) 59 
          - CT (เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด) 44 
          - eco-efficiency (ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ) - 
          - Zero waste discharge 15 
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ตารางท่ี  26 ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านการใช้ทรัพยากรในการผลิตและการแก้ปัญหาที่เกิดขึ้นของ
อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา (ต่อ) 

 

ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านการใช้ทรัพยากรในการผลิต ร้อยละของผู้ตอบ 
          - การน้าของเสียกลับมาใช้ใหม ่(waste utilization) 47 
          - GP (green productivity) - 
          - ecoDesign (การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ) - 
          - นิเวศอุตสาหกรรม (industrial ecology) - 
          - การป้องกันมลพิษ (pollution prevention) 15 
          - การน้าพลังงานความร้อนมาใช้ใหม ่ - 
4. แนวทางหลักในด้านการจัดการวัตถุดิบและพลังงานที่ใช้ในกระบวนการผลิตและการ
บริการของโรงงาน  
    - ไม่มีการใช้หลักการใดๆ 13 
    - มีการใช้หลักการดังนี้คือ (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 87 
          - ลดหรือควบคุมการใช้วัตถุดิบ เช่นน้้าในการผลิต 71 
          - ลดหรือควบคุมการใช้พลังงาน เช่นไฟฟ้า น้้ามันเช้ือเพลิงในการผลิตและบริการ 63 
          - ส่งเสริมการใช้ทรัพยากรที่หมุนเวียนได้ในการผลิตหรือการจัดการ  
             by product ที่เกิดขึ้น 

32 

          - ส่งเสริมศักยภาพการน้าวัสดุกลับมาใช้ใหม่ในการผลิตหรือการจัดการ 
             by product ที่เกิดขึ้น 

41 

          - มีการศึกษาและพัฒนาเพื่อเพิ่มอายุของผลิตภัณฑ ์ 5 
          - เพิ่มระดับการให้บริการแก่ผลิตภัณฑ์และส่งเสริมธุรกิจบริการทีเ่กี่ยวข้อง 2 
          - ใช้แนวคิดการลดการปลดปล่อยสารพิษจากการใช้ทรัพยากรหรือพลังงาน 10 
          - ใช้ heat recovery หรือลดการสูญเสียพลังงานในกระบวนการผลิต 5 

 
  3.1.3.3 พลังงาน 

  ในด้านของแหล่งพลังงาน อุตสาหกรรมยางพารามีการใช้ทั้งพลังงาน
ไฟฟ้าและความร้อนซึ่ง มาจาก เชื้อเพลิง ที่หลากหลาย ซึ่งรูปแบบการใช้พลังงาน และชนิดของ
เชื้อเพลิงจะต่างกันออกไปตามชนิดของผลิตภัณฑ์และระดับเทคโนโลยีที่ใช้ ในแต่ละโรงงาน ซึ่ง
จากผลการส้ารวจ พบว่าโรงงานยางพาราทุกประเภทและทุกโรง  (ร้อยละ 100) มีการใช้พลังงานใน
การผลิต ที่มาจากพลังงานไฟฟ้า รองลงมาพบว่าร้อยละ 60 ของโรงงาน มีการใช้ก๊าซ LPG เป็น
เชื้อเพลิงในการใช้พลังงานส้าหรับการผลิต นอกจากนี้พบว่าโรงงานยางพาราร้อยละ 23 ยังมีการใช้
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น้้ามันดีเซลในการผลิตยางโดยจะใช้เป็นเชื้อเพลิงในการอบแห้งยางแท่งและยางสกิม ดังข้อมูลที่
แสดงในตารางที่ 27 

 

ตารางท่ี 27 ประเภทของพลังงานที่ใช้ในกระบวนการผลิตของอุตสาหกรรมยางพารา ต้นน้้า ใน
ภาคใต้ที่ศึกษา 

 

ประเภทพลังงานที่ใช ้ ร้อยละของผู้ตอบ 
ไฟฟ้า 100 
น้้ามันดีเซล 23 
แก๊ส LPG 60 

 
 อนึ่งอุตสาหกรรมยางพาราเป็นอุตสาหกรรมหนึ่งที่มีการใช้พลังงานมาก ใน

ปัจจุบันการด้าเนินการของอุตสาหกรรมยางพาราจ้าเป็นต้องให้ความส้าคัญต่อประสิทธิภาพการใช้
พลังงานในการผลิต ซึ่งประเทศอังกฤษได้จัดท้าเกณฑ์การใช้พลังงานของโรงงานผลิตภัณฑ์ยางขึ้น 
(energy efficiency best practice) ดังนั้นโรงงานยางพาราสามารถใช้เป็นค่าพลังงานอ้างอิง 
(benchmarks)ได้ นอกจากนี้ในปี 2550 กรมโรงงานอุตสาหกรรม  ได้มีการศึกษาและก้าหนดเกณฑ์
การเปรียบเทียบประสิทธิภาพการผลิตของอุตสาหกรรมรายสาขาของยางพารา โดยเป็นกลุ่มของ
อุตสาหกรรมน้้ายางข้นและยางแท่ง STR20 ค่าเกณฑ์ดังกล่าวในด้านพลังงานของอุตสาหกรรมน้้า
ยางข้นได้มีการก้าหนดดังนี้ ในด้านการใช้ไฟฟ้า มีอยู่ 3 เกณฑ์คือ 1) การใช้ไฟฟ้ารวมมีค่าเท่ากับ 80 
kW-hr/ตันน้้ายางข้น 2) การใช้ไฟฟ้าส่วนการผลิตน้้ายางข้น เท่ากับ 61 kW-hr/ตันน้้ายางข้น และ 3) 
การใช้ไฟฟ้าส่วนการผลิตยางสกิมบล็อก เท่ากับ 240 kW-hr/ตันยางสกิม  และก้าหนดค่าการใช้
เชื้อเพลิงจากน้้ามันดีเซลที่ใช้ในการผลิตยางสกิมบล็อก เท่ากับ 31 ลิตร /ตันยางสกิมบล็อก ส่วน
อุตสาหกรรมยางแท่ง  STR20 ได้ก้าหนดเกณฑ์การใช้พลังงานไฟฟ้าเท่ากับ 185 kW-hr/ตันยางแท่ง
STR20  และเกณฑ์การใช้เชื้อเพลิงในรูปน้้ามันดีเซล เท่ากับ 28 ลิตร/ตันยางแท่งSTR20 และเกณฑ์
การใช้ก๊าซ LPG เท่ากับ  23 กก./ตันยางแท่ง STR20 ซึ่งผลจากการศึกษาค่าพลังงานที่ใช้ของ
อุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้โดยการแยกเป็นชนิดของพลังงานที่มีการใช้ในแต่ละประเภทของ
อุตสาหกรรมยางพารา ดังแสดงข้อมูลในตารางที่ 28 โดยพบว่าโรงงานน้้ายางข้นมีการใช้ไฟฟ้าเฉลี่ย
อยู่ที่ 483 kW-hr/ตันน้้ายางข้น (ค่ามัธยฐานของการใช้ไฟฟ้าเท่ากับ 95 kW-hr/ตันน้้ายางข้น) มีการ
ใช้ก๊าซ LPG เฉลี่ยอยู่ที่ 2.27 กก./ตันน้้ายางข้น  (ค่ามัธยฐานของการใช้ก๊าซ LPG เท่ากับ 2.46 กก./
ตันน้้ายางข้น) โรงงานยางแท่ง STR 20 มีการใช้ไฟฟ้าเฉลี่ยอยู่ที่ 132.39 kW-hr/ตันยางแท่งSTR 20 
(ค่ามัธยฐานของการใช้ไฟฟ้าเท่ากับ 154.6 kW-hr/ตันยางแท่งSTR 20) มีการใช้ก๊าซ LPG เฉลี่ยอยู่ที่ 
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24.88 กก./ตันยางแท่งSTR 20 (ค่ามัธยฐานของการใช้ก๊าซ LPG เท่ากับ 21.25 กก./ตันยางแท่งSTR 
20) และใช้น้้ามันดีเซลเฉลี่ยอยู่ที่ 1.43 ลิตร/ตันยางแท่ง STR 20 (ค่ามัธยฐานของการใช้น้้ามันดีเซล  
เท่ากับ 1.43 ลิตร/ตันยางแท่งSTR 20) และโรงงานยางแท่ง STR 5L มีการใช้ไฟฟ้าเฉลี่ยอยู่ที่ 112.68 
kW-hr/ตันยางแท่งSTR 5L (ค่ามัธยฐานของการใช้ไฟฟ้า เท่ากับ 134.92 kW-hr/ตันยางแท่งSTR 5L) 
และมีการใช้ก๊าซ LPG เฉลี่ยอยู่ที่ 21.11 กก./ตันยางแท่ง STR 5L จากข้อมูลพลังงานที่ใช้ใน
อุตสาหกรรมยางพาราจะพบว่าทั้งกลุ่มของอุตสาหกรรมน้้ายางข้น ยางแท่ง STR 20 และยางแท่ง
STR 5L จะมีการใช้พลังงานจากไฟฟ้าในการขับเคลื่อนการผลิตเป็นหลัก โดยผลการศึกษาเมื่อ
เปรียบเทียบกับ เกณฑ์การเปรียบเทียบประสิทธิภาพการผลิตของอุตสาหกรรมรายสาขาของ
ยางพาราโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม (2550) พบว่าในกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง STR 20 มีการใช้
พลังงานที่อยู่ในช่วงของเกณฑ์การเปรียบเทียบประสิทธิภาพการผลิตของอุตสาหกรรมรายสาขา
ของยางพาราที่ได้ก้าหนดไว้ และกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นจะมีการใช้พลังงานไฟฟ้าที่สูงกว่า
เกณฑ์การเปรียบเทียบประสิทธิภาพการผลิตของอุตสาหกรรมรายสาขาของยางพารา เพียงเล็กน้อย 
ทั้งนี้เน่ืองจากกระบวนการผลิตของอุตสาหกรรมน้้ายางข้นส่วนใหญ่มักจะมีการผลิตยางสกิมบล็อค
ร่วมด้วย ซึ่งการด้าเนินการในการจัดท้าเกณฑ์การใช้พลังงานส้าหรับกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราจาก
หน่วยงานทางภาครัฐ เช่น กรมโรงงานอุตสาหกรรมจะเป็นส่วนหน่ึงที่ท้าให้อุตสาหกรรมยางพารา
สามารถใช้เป็นค่าพลังงานอ้างอิง (benchmark) ที่ส้าคัญในการกระตุ้นให้อุตสาหกรรมยางพารามี
การพัฒนาท้าให้เกิดการใช้พลังงานที่มีประสิทธิภาพมากขึ้น 

ตารางท่ี 28 การวิเคราะห์ปริมาณพลังงานที่ใช้ของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา 

ประเภท
โรงงาน 

ประเภทของพลังงานที่ใช้ N 
ค่าพลังงานที่ใช้ 

ช่วง mean median mean±SD 

โรงงาน 
น้้ายางข้น 

 

ไฟฟ้า  (kW-hr/ตันน้้ายางข้น) 7 9-2978 483 95 483±1101 

LPG  (กก./ตันน้้ายางข้น) 8 0.1-4.38 2.27 2.46 2.27±1.63 
ดีเซล  (ลิตร/ตันน้้ายางข้น) 1 0.08 - - - 

โรงงานยางแท่ง 
STR 20 

 

ไฟฟ้า  (kW-hr/ตันยางแท่งSTR 20) 3 12.5-154.6 132.39 154.6 132.39±110.45 
LPG  (กก./ตันยางแท่งSTR 20) 4 12-45 24.88 21.25 24.88±14.44 
ดีเซล  (ลิตร/ยางแท่งSTR 20) 2 1.2-1.65 1.43 1.43 1.43±0.32 

โรงงานยางแท่ง 
STR 5L 

 

ไฟฟ้า  (kW-hr/ตันยางแท่งSTR 5L) 3 3.1-200 112.68 134.92 112.68±100.30 
LPG  (กก./ตันยางแท่งSTR 5L) 2 20-22 21.11 21.11 21.11±1.57 
ดีเซล  (ลิตร/ตันยางแท่งSTR 5L) - - - - - 
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3.1.3.4 การจัดการการใช้ทรัพยากรในการผลิตของอุตสาหกรรมยางพารา   
ต้นน้ าท่ีศึกษา 

  การจัดการการใช้ทรัพยากรในการผลิตของอุตสาหกรรมยางพาราต้น
น้้าที่ศึกษาพบว่า โรงงานยางพาราร้อยละ 79 ได้มีการก้าหนด KPI (key performance index) ในการ
ด้าเนินงานเพื่อควบคุมการใช้ทรัพยากรต่อหน่วยผลิตภัณฑ์ ดังนี้ คือ โรงงานร้อยละ 62, 59, 51 และ 
32 มีการก้าหนดค่าตามล้าดับคือ 1) ค่าการใช้พลังงานไฟฟ้าต่อหน่วยปริมาณการผลิตยาง  2) ค่าการ
ใช้พลังงานเชื้อเพลิง (เช่น น้้ามันเตา ดีเซล ก๊าซ LPG) ต่อหน่วยปริมาณ ผลิตภัณฑ์ ยางพารา 3) ค่า
การใช้น้้าต่อหน่วยผลิตภัณฑ์ยางพาราและเปอร์เซ็นต์ยางแห้งที่ได้ต่อปริมาณน้้ายางสดที่ใช้ และ  4) 
ค่าเปอร์เซ็นต์ยางแห้งที่เกิดจากระบบการผลิต  นอกจากนี้ โรงงาน อุตสาหกรรมยางพาราได้มีการ
แก้ปัญหาการใช้ทรัพยากรและพลังงานต่อหน่วยผลิตภัณฑ์สูง  โดยร้อยละ 72 ได้มีการประยุกต์ใช้
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมในการแก้ปัญหาดังนี้ โรงงานร้อยละ 59 ของกลุ่มนี้มีการ ใช้
หลักการลดของเสีย โรงงานร้อยละ 47 ใช้หลักการน้าของเสียกลับมาใช้ใหม่ โรงงานร้อยละ 44 ใช้
หลักเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด และโรงงานร้อยละ 29 ใช้หลักการ ISO 14000/EMS อย่างไรก็
ตามพบว่า โรงงานร้อยละ 87 มีการใช้หลักการต่างๆ เพื่อการจัดการวัตถุดิบและพลังงานที่ใช้ใน
กระบวนการผลิต โดยพบว่าโรงงาน ในกลุ่มนี้ ร้อยละ 71 มีการใช้หลักการลดหรือควบคุมการใช้
วัตถุดิบ เช่น น้้าในการผลิต รองลงมาโรงงานร้อยละ 63 และ 41 มีการใช้การลดหรือควบคุมการใช้
พลังงานและการส่งเสริมศักยภาพการน้าวัสดุกลับมาใช้ใหม่ในการผลิต ตามล้าดับ  ซึ่งข้อมูลแสดง
ได้ดังตารางที่ 26 
 

      3.1.4 สภาพปัญหาสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ าในปัจจุบันและการ 
                                     จัดการ 
     3.1.4.1 ปัญหามลพิษทางน้ า 

   อุตสาหกรรมยางพารามีความจ้าเป็นต้องใช้น้้าเพื่อการล้างวัตถุดิบใน
ปริมาณที่สูง ส่งผลให้เกิดปัญหาน้้าเสียตามมา ปริมาณน้้าเสียที่เกิดขึ้นนั้นจะมีความแปรผันไปตาม
ก้าลังการผลิตของแต่ละโรงงาน โดย โรงงานน้้ายางข้นจะเกิด น้้าเสียส่วนใหญ่ ที่มาจากขั้นตอนการ
รับน้้ายางสด การปั่นแยกน้้ายาง การล้างท้าความสะอาดอุปกรณ์และพื้น ซึ่งเป็นน้้าเสียที่มีการ
ปนเปื้อนของสิ่งสกปรก สารเคมีและสารอินทรีย์ หากโรงงานไม่มีการบ้าบัดน้้าเสียเหล่านั้นหรือมี
การก้าจัดน้้าเสียไม่ดีพอ ก่อนการระบายสู่แหล่งน้้าสาธารณะ ก็จะส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและ 
ชุมชนรอบข้างได้ (สมทิพย์ ด่านธีรวนิชย์ และคณะ, 2545)  
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 อนึ่งผลจากการส้ารวจโดยใช้แบบสอบถาม พบว่า โรงงานอุตสาหกรรมยางพารา
ร้อยละ 45 จะมีน้้าเสียเกิดขึ้นอยู่ระหว่าง 300 - 600 ลบ.ม / วัน รองลงมาโรงงานร้อยละ 34 มีน้้าเสีย
เกิดขึ้นระหว่าง 100 – 300 ลบ.ม/วัน โดยโรงงานร้อยละ 43 มีการเก็บกักน้้าเสียหลังการบ้าบัดแล้ว
ไว้ภายในโรงงาน โดยไม่มีการระบายออกนอกโรงงาน แต่มีเพียงโรงงานร้อยละ 23 ที่มีการระบาย
น้้าเสียหลังการบ้าบัดแล้วออกนอกโรงงานสู่แหล่งน้้าธรรมชาติ  มีโรงงานร้อยละ 38 ที่มีการน้าน้้า
เสียที่บ้าบัดแล้วกลับมาใช้ใหม่ในกระบวนการผลิต  นอกจากนั้นยังพบว่าโรงงานมีการสูบน้้าเสีย
หลังการบ้าบัดแล้วเพื่อรดสนามหญ้าและสวนหย่อมในโรงงานรวมทั้งการรดสวนปาล์ม คิดเป็น
ร้อยละ 32-34 ของโรงงานทั้งหมด ซึ่งข้อมูลแสดงได้ดังตารางที่ 29 ทั้งนี้ปริมาณน้้าเสียที่เกิดขึ้นน้ัน
จะเป็นส่วนที่เกี่ยวข้องและต่อเน่ืองจากการใช้ทรัพยากรวัตถุดิบด้านน้้าต่อหน่วยผลิตภัณฑ์ยาง โดย
ผลจากการศึกษาครั้งน้ีในด้านปริมาณน้้าเสียที่เกิดขึ้นหากคิดเป็นต่อหน่วยผลิตภัณฑ์ยางพาราที่ได้ 
พบว่าโรงงานน้้ายางข้นมีปริมาณน้้าเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตอยู่ระหว่าง 0.33-16.67       
ลบ.ม./ตันผลิตภัณฑ์น้้ายางข้น หรือเฉลี่ยเท่ากับ 4.21 ลบ.ม./ตันผลิตภัณฑ์น้้ายางข้น โรงงานยางแท่ง
STR 20 มีปริมาณน้้าเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตอยู่ระหว่าง 0.5-27 ลบ.ม./ตันผลิตภัณฑ์ยาง
แท่งSTR 20 หรือเฉลี่ยเท่ากับ 12.51 ลบ.ม./ตันผลิตภัณฑ์ยางแท่ง STR 20  และโรงงานยางแท่ง STR 
5L มีปริมาณน้้าเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตอยู่ระหว่าง 1.59-7.5 ลบ.ม./ตันผลิตภัณฑ์ยางแท่ง
STR 5L ซึ่งข้อมูลแสดงได้ดังตารางที่ 30 ทั้งนี้พบว่าค่าความสกปรกของน้้าเสียที่เกิดขึ้นของโรงงาน
น้้ายางข้นมีค่า BOD เฉลี่ยอยู่ที่ 4,794 มก./ลิตร โรงงานยางแท่ง STR 20  และโรงงานยางแท่ง STR 
5L มีค่าความสกปรกของน้้าเสียในตัวแปร BOD เฉลี่ยเท่ากับ 2,500  มก./ลิตร  ซึ่งเมื่อเปรียบเทียบ
ในด้านคุณสมบัติของน้้าเสียโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม ปี 2546 ซึ่งได้ก้าหนดคุณสมบัติน้้าเสีย
ของโรงงานน้้ายางข้นซึ่งมีลักษณะน้้าเสียในตัวแปร BOD เท่ากับ 4,430 มิลลิกรัม/ลิตร พบว่า
ปัจจุบันโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราที่มีการผลิตน้้ายางข้นในภาคใต้มีคุณสมบัติค่าความสกปรก
ของน้้าเสียที่ยังคงสูงกว่าค่าที่ได้มีการรายงานมาดังกล่าวข้างต้น ทั้งนี้หากโรงงานมีการน้าข้อมูลค่า
ความเข้มข้นของ BOD และปริมาณน้้าเสียที่ตนมีเพื่อไปใช้ในการควบคุมกระบวนการผลิตเพื่อลด
ค่าความสกปรกของน้้าเสีย ก็จะเป็น benchmark หนึ่งที่ช่วยให้เกิดการใช้น้้าในการผลิตมี
ประสิทธิภาพที่สูงขึ้นส่งผลต่อปริมาณการเกิดน้้าเสียต่อหน่วยผลิตภัณฑ์และเกิดค่าความสกปรก
ของน้้าเสียที่ลดน้อยลงด้วย 
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ตารางท่ี 29 ปริมาณน้้าเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่
ศึกษา 

 

ข้อมูล ร้อยละของผู้ตอบ 
1. ปริมาณน้้าเสียที่เกิดขึ้นเฉลี่ยในช่วง  
      -  < 100 ลบ.ม./วัน 6 
      -  ≥ 100-300 ลบ.ม./วัน 34 
      - > 300-600 ลบ.ม./วัน 45 
      - > 600-900 ลบ.ม. /วัน 2 
      - > 900-1,200 ลบ.ม. /วัน - 
      - > 1,200-1,500 ลบ.ม./วัน  - 
      - > 1,500-1,800 ลบ.ม./วัน - 
      - > 1,800-2,100 ลบ.ม./วัน - 
      - > 2,100-2,400 ลบ.ม./วัน 2 
      - > 2,400-2,700 ลบ.ม./วัน 2 
      - > 2,700-3,000 ลบ.ม./วัน - 
      - > 3,000 ลบ.ม./วัน 2 
      - ไม่สามารถระบุได้ 7 
2. น้้าเสียที่เกิดขึ้นมีค่าความเข้มข้น BOD โดยเฉลี่ย คือ  
      - < 5,000 มก./ลิตร 57 
      - ≥ 5,000-8,000  มก./ลิตร 32 
      - > 8,000-11,000  มก./ลิตร  4 
      - >  11,000- 14,000 มก./ลิตร - 
      -  > 14,000-17,000  มก./ลิตร - 
      -  > 17,000-20,000  มก./ลิตร - 
      -  > 20,000 มก./ลิตร - 
      - ไม่สามารถระบุได้ 7 
3. โรงงานมีระบบบ้าบัดน้้าเสีย คือ (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ)  
      - ระบบบ้าบัดแบบบ่อ 60 
      - ระบบแบบตะกอนเร่ง 51 
      - ระบบบ้าบัดโดยการใช้รดบนดิน 9 
      - ระบบผลิตก๊าซชีวภาพ  - 
      - อื่นๆ เช่น ระบบ sequencing batch reactor, aerated  lagoon 4 
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ตารางท่ี 29 ปริมาณน้้าเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่
ศึกษา (ต่อ) 

 

ข้อมูล ร้อยละของผู้ตอบ 
4. น้้าเสียหลังการบ้าบัดแล้วทางโรงงานมีการด้าเนินการดังนี ้(ตอบได้
มากกว่า 1 ข้อ)  
      - กักเก็บไว้ภายในโรงงานโดยไม่มีการระบายออกนอกโรงงาน 43 
      - มีการระบายออกสู่แหล่งรองรับน้้าธรรมชาต ิ 23 
      - มีการสูบเพื่อใช้ประโยชน์ส้าหรับรดสวนปาล์ม  32 
      - มีการสูบเพื่อน้ามารดสนามหญ้า ,สวนหย่อมในโรงงาน 34 
      - มีการน้ากลับมาใช้ใหม่ในกระบวนการผลิต  38 
      - อื่นๆ เช่น ท้าความสะอาดพ้ืน, กักเก็บในบ่อน้้าใช้  15 

 
ตารางท่ี 30 ปริมาณน้้าเสียที่เกิดขึ้นต่อหน่วยผลิตภัณฑ์ยางพาราและความเข้มข้นของ BOD ของ

อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา 

ตัวแปรที่ศึกษา 
โรงงาน 
น้ ายางข้น 

โรงงานยางแท่ง
STR 20 

โรงงานยางแท่ง
STR 5L 

1) ปริมาณน้้าเสียที่เกิดขึ้น (ลบ.ม/ตันผลิตภัณฑ์)    
            N 18 5 2 
            ช่วง 0.33-16.67 0.5-27 1.59-7.5 
            Mean 4.21 12.51 4.09 
            Median 3.45 16.25 3.63 
            SD 3.63 10.46 2.64 
2) BOD  (มิลลิกรัม/ลิตร) (ค่าเฉลี่ย) 4,794 2,500 2,500 

 

    ส้าหรับเทคโนโลยีการบ้าบัดน้้าเสียที่โรงงานยางพาราในภาคใต้มีการใช้งาน 
พบว่าโรงงานร้อยละ 60 มีการบ้าบัดน้้าเสียโดยใช้ระบบบ้าบัดแบบบ่อ และโรงงานร้อยละ 51 มีการ
ใช้ระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบตะกอนเร่ง และโรงงานร้อยละ 9 ที่มีการใช้ระบบบ้าบัดน้้าเสียโดยรดบน
ดิน นอกจากนี้พบว่ามี เพียง 1 โรงงาน (โรงงานร้อยละ 2 ) ที่มีการใช้ระบบบ้าบัดน้้าเสียประเภท
ระบบบ้าบัดแบบก๊าซชีวภาพมาใช้งาน ซึ่งผลจากการส้ารวจในด้านทัศนะต่อการพัฒนาและปรับใช้
เทคโนโลยีก๊าซชีวภาพในการบ้าบัดน้้าเสีย พบว่าโรงงานยางพาราที่มีแนวคิดในการพัฒนาระบบ
บ้าบัดน้้าเสียแบบก๊าซชีวภาพ โดยใช้ประโยชน์เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า  มีข้อมูล ดังแสดงใน          
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ตารางที่ 31โดยโรงงานร้อยละ 19 มีแนวคิดดังกล่าว  แต่ยังไม่ได้มีการด้าเนินการ มีเพียงโรงงาน   
ร้อยละ 2 เท่านั้นที่มีแนวคิดและได้ด้าเนินการไปแล้วกับอยู่ในระหว่างการด้าเนินการ และมีโรงงาน
ร้อยละ 77 ที่ยังไม่มีแนวคิดดังกล่าว รวมทั้งพบว่า ปัจจุบันโรงงานยางพาราร้อยละ 100 ยังไม่ได้มี
การเข้าสู่ระบบ CDM  

ตารางท่ี 31 ร้อยละของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่มีการใช้ระบบบ้าบัดน้้าเสีย และการ
พัฒนาระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบก๊าซชีวภาพเพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า 

 

ร้อยละของโรงงานที่มีการใช้ระบบบ าบัดน้ าเสีย
ประเภทต่างๆ * 

ร้อยละของโรงงานที่มีแนวคิดการใช้ระบบบ าบัดน้ าเสีย
แบบก๊าชชีวภาพเพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า 

ระบบบ้าบัดแบบบ่อธรรมชาติ 60 ไม่มีแนวคิดที่ใช้ระบบแบบก๊าซชีวภาพ 77 

ระบบแบบตะกอนเร่ง 51 มีแนวคิดแต่ยังไม่ด้าเนินการ 19 
ระบบบ้าบัดโดยการใช้รดบนดิน 9 มีแนวคิดและอยู่ในระหว่างด้าเนินการ 2 
ระบบผลิตก๊าซชีวภาพ 2 มีแนวคิดและได้ด้าเนินการแล้ว 2** 
หมายเหตุ : * หมายถึงร้อยละของโรงงานที่ตอบแบบสอบถามที่มีการตอบข้อมูลได้มากกว่า 1 ข้อ 
                   ** หมายถึงโรงงานที่มีการด้าเนินการแล้วในการก่อสร้างระบบก๊าซชีวภาพไม่รวมโรงงานที่อยู่ 
                        ระหว่างการพัฒนา 

 อนึ่งที่ผ่านมาพบว่ามีโรงงานยางพารา 1 แห่งที่ได้มีการน้าระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบ
ก๊าซชีวภาพมาใช้งานจริง เช่น บริษัทฉลองอุตสาหกรรมน้้ายางข้น และมีโรงงานยางพารา อีก 1 แห่ง 
(บริษัทอินเตอร์รับเบอร์ ลาเท็กซ์ ) ที่อยู่ในระหว่างการพัฒนาระบบบ้าบัด น้้าเสียแบบก๊าซชีวภาพมา
เพื่อใช้งาน  อย่างไรก็ตามโรงงานส่วนใหญ่ยังไม่มีการประยุกต์ใช้ระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบก๊าซ
ชีวภาพ ซึ่งสาเหตุของการที่โรงงานยางพารายังไม่มีการประยุกต์ใช้ระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบก๊าซ
ชีวภาพมาใช้งานในระดับของเทคโนโลยีที่เต็มอัตราการบ้าบัดของโรงงานก็เน่ืองจากน้้าเสียของ
อุตสาหกรรมยางพารามี ปัจจัยที่ท้าให้คุณสมบัติของน้้าเสียผันแปร สูง โดยจะพบว่าน้้าเสียจาก
โรงงานน้้ายางข้นจะมีลักษณะน้้าเสียที่มีค่าอินทรีย์สารสูงมากกว่าน้้าเสียจากกลุ่มโรงงานยางพารา
อ่ืน  แต่แม้ ว่าเป็นน้้าเสียที่มีความเข้มข้นของสารอินทรีย์สูงก็ตาม น้้าเสียจากโรงงานน้้ายางข้นก็ยัง
ประกอบด้วยสิ่งปนเปื้อนอ่ืนในรูปไนโตรเจน และซัลเฟตสูงด้วย รวมทั้งยังมีค่าของ  pH ที่
แปรปรวนสูง  (สมทิพย์ ด่านธีรวนิชย์ และคณะ , 2545) จึงท้าให้การด้าเนินการ ควบคุมระบบบ้าบัด
น้้าเสียภายใต้หลักการท้างานเพื่อผลิตก๊าซชีวภาพเป็นไปได้ไม่ง่ายนัก  อย่างไรก็ตามผลการส้ารวจที่
ได้จากการศึกษาครั้งน้ี พบว่าสอดคล้องกับผลการศึกษาที่ผ่านมา ของนฤเทพ บุญเรืองขาว  (2549) 
ซึ่งได้ท้าการศึกษาเพื่อตรวจสอบประเมินปัญหาสิ่งแวดล้อมจากอุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้
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ตอนล่าง และได้รายงานว่า ระบบบ้าบัดน้้าเสียที่ใช้ในการบ้าบัดน้้าเสียของโรงงานยางพารามีการใช้
ด้วยกันหลายระบบเพื่อให้เหมาะสมต่อการบ้าบัดตามคุณสมบัติของน้้าเสียประเภทต่างๆ และ
ประสิทธิภาพในการบ้าบัดรวมถึงเทคโนโลยีและงบประมาณในการลงทุนก่อสร้าง ซึ่งมีทั้งระบบที่
อาศัยการบ้าบัดโดยทางธรรมชาติเป็นหลัก และเป็นระบบการบ้าบัดที่ต้องใช้เทคโนโลยีระดับสูงใน
การบ้าบัด ซึ่งแบ่งได้เป็น 3 กลุ่ม คือ กลุ่มที่มีการใช้ระบบบ่อปรับเสถียร ( stabilization pond) โดยมี
บ่อไร้อากาศ บ่อมีอากาศ – ไร้อากาศ และบ่อมีอากาศ กลุ่มที่ 2 คือ กลุ่มที่มีการใช้ระบบบ่อปรับ
เสถียรร่วมกับบ่อเติมอากาศ ( aerated lagoon) และกลุ่มที่ 3  คือ กลุ่มที่มีการใช้ระบบบ้าบัดที่เป็น
เทคโนโลยีขั้นสูง ได้แก่ การใช้ระบบตะกอนเร่ง ( activated sludge) หรือ UASB (upflow anaerobic 
sludge blanket)  
     3.1.4.2 ปัญหามลพิษกากของเสีย  

พบว่าโรงงานยางพาราในปัจจุบัน ร้อยละ 45 มีปัญหาสิ่งแวดล้อมที่
ส่งผลกระทบมาจากการจัดการกากของเสีย โดยร้อยละ 62 ของโรงงานในกลุ่มนี้มีประเด็นปัญหา
ด้านค่าใช้จ่ายที่สูงจากการขนส่งกากของเสีย รองลงมาโรงงานร้อยละ 48 และ 33 มีประเด็นปัญหา
ด้านความไม่น่าดูของการกักเก็บกากของเสีย  และปัญหาด้านไม่มีความคุ้มค่าในการจัดการกากของ
เสีย นอกจากนี้พบว่าโรงงานยางพาราร้อยละ 66  และ 40  มีปัญหาด้านกากของเสียที่ต้องการ
ปรับปรุงหรือพัฒนาให้มีประสิทธิภาพที่มากขึ้นในประเด็นของกากขี้แป้งจากเครื่องปั่นยาง และ
กากตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสียตามล้าดับ ดังแสดงในตารางที่ 32 
ตารางท่ี 32 ปัญหาทางด้านสิ่งแวดล้อมที่เป็นผลกระทบจากการจัดการกากของเสียของ     

อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา 
 

ปัญหาสิ่งแวดล้อมจากการจัดการของเสีย ร้อยละของผู้ตอบ 
1. ปัญหาส่ิงแวดล้อมที่เกิดเป็นผลกระทบจากการจัดการของเสีย 
- ไม่มีปัญหา 55 
- มีปัญหา  (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 45 
     - เกิดไฟไหม้จากการเก็บกักกากของเสีย -  
     - ปัญหากลิ่นเหม็นจากการเก็บกักกากของเสีย 19 
     - มีปัญหาแมลงวันหรือหน ู 29 
     - ปัญหาความไม่น่าดูของการกักเก็บกากของเสีย 48 
     - มีค่าใช้จ่ายสูงจากการขนส่งกาก 62 
     - เกิดน้้าเสียมากขึ้นโดยชะออกมาจากกากของเสีย 24 
     - ขาดพ้ืนที่ในการจัดเก็บกากของเสีย 14 
     - มีความไม่คุ้มค่าในการจัดการกากของเสีย 33 
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ตารางท่ี 32 ปัญหาทางด้านสิ่งแวดล้อมที่เป็นผลกระทบจากการจัดการกากของเสียของ
อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา (ต่อ) 

 

ปัญหาสิ่งแวดล้อมจากการจัดการของเสีย ร้อยละของผู้ตอบ 
2. ปัญหากากของเสียที่ต้องการปรับปรุง (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ)  
- เศษยางที่ได้จากระบบบ้าบัด 15 
- กากตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสีย 40 
- ขี้แป้งจากเครื่องปั่นแยก 66 
- ตะกอนดิน ,เศษกรวด , เศษหิน ที่ปนเปื้อนมากับวัตถุดิบ 15 
- อื่นๆ เช่น ปัญหาจาก black carbon, ขยะอันตรายที่ผ่านการคัดแยก 4 

 
 ในด้านการจัดการกากของเสียที่ทางโรงงานยางพาราในภาคใต้ได้มีการด้าเนินการ

ด้วยตนเอง พบว่า โรงงานร้อยละ 47 มีการน้าของเสียในรูปเศษยางที่ได้ไปจ้าหน่าย รองลงมา
โรงงานร้อยละ 34 มีการน้าเศษตะกอนดิน เศษกรวด เศษหินไปถมที่ และมีการน้าตะกอนจากระบบ
บ้าบัดน้้าเสียไปถมที่ และโรงงานร้อยละ 30, 28 และ 26 มีการด้าเนินการน้ากากขี้แป้งไปท้าเป็นปุ๋ย 
การน้าเศษยางมาเข้ากระบวนการผลิตใหม่ และการใช้กากตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสียไปใช้เป็น
ปุ๋ยใส่สวนปาล์มน้้ามันและสวนยางพาราเพื่อลดค่าใช้จ่ายในการก้าจัดกากของเสียที่เกิดขึ้นและเป็น
การสร้างมูลค่าของกากของเสียเหล่านั้น ซึ่งจากข้อมูลจะเห็นว่าปัจจุบันทางกลุ่มอุตสาหกรรม
ยางพาราเร่ิมมีความตระหนักในปัญหาทางด้านกากของเสียที่มากขึ้น โดยมีแนวทางในการจัดการ
กากของเสียไปในด้านการใช้ประโยชน์ของเสียให้เกิดความคุ้มค่ามากยิ่งขึ้น ซึ่งเป็นแนวทางจัดการ
กากของเสียที่สามารถลดของเสียที่เกิดขึ้นได้อย่างคุ้มค่าและเกิดประโยชน์มากขึ้น 

  นอกจากนี้หากพิจารณาถึงการจัดการกากของเสียที่เกิดขึ้นแล้วน้าออกนอก
โรงงานยางพารา  พบว่า โรงงานร้อยละ 55 มีการขายเศษยางให้กับผู้มารับซื้อ โรงงานร้อยละ 19 มี
การน้ากากของเสียไปใช้ในสวนปาล์มหรือสวนยางของโรงงานเอง  โดยจะเป็นกากของเสียในรูป
กากขี้แป้งและกากตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสีย โรงงานร้อยละ 13 มีการขายกากขี้แป้งให้ผู้มารับ
ซื้อเพื่อน้าไปผลิตปุ๋ย และโรงงานร้อยละ 11 มีการด้าเนินการโดยทิ้งกากของเสียในหลุมขยะนอก
โรงงาน  และ พบว่าโรงงานร้อยละ 72 มีความเห็นว่ามีการสร้างมูลค่าของกากของเสียที่เกิดขึ้นได้ 
โดยร้อยละ 88 ของโรงงานกลุ่มนี้ระบุว่ากากของเสียที่สามารถสร้างมูลค่าได้มากที่สุด คือเศษยาง
จากระบบบ้าบัดน้้าเสีย  รองลงมาโรงงานร้อยละ 38 ระบุว่าเป็นกากขี้แป้ง และพบว่าโรงงานร้อยละ 
89 ยังไม่มีการน้ากากของเสียใดๆสู่การเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ อย่างไรก็ตาม โรงงานยางพาราร้อยละ 
68 ได้ระบุว่ายังขาดข้อมูลของลักษณะและปริมาณของกากของเสีย โดยโรงงานร้อยละ 78 ของกลุ่ม
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นี้ ระบุถึงการขาดข้อมูลของกากตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสีย ร้อยละ 72 ระบุว่าขาดข้อมูลของกาก
ขี้แป้ง ซึ่งข้อมูลแสดงได้ดังตารางที่ 33 โดยกากของเสียอุตสาหกรรม จัดได้ว่าเป็นมลพิษชนิดหนึ่งที่
เกิดจากโรงงาน และการจัดการ กากของเสียอุตสาหกรรมนั้นต้องมีต้นทุนในการจัดการ  เช่น การ
จัดเก็บภายในโรงงานระหว่างรอการน้าไปก้าจัด หรือค่าบริการขนส่งและก้าจัด ซึ่งการขาดข้อมูลใน
ส่วนของคุณลักษณะและปริมาณของกากของเสียที่เกิดขึ้น ส่งผลให้การด้าเนินงานในการจัดการกับ
กากของเสียที่เกิดขึ้นมีประสิทธิผลและประสิทธิภาพที่น้อยลงได้  
 
ตารางท่ี 33 การด้าเนินการในการจัดการของเสียของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา 

ปัญหาสิ่งแวดล้อมจากการจัดการของเสีย ร้อยละผู้ตอบ 
1. การจัดการของเสียโดยการด้าเนินการของโรงงานเอง (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ)  
     - น้าเศษยางที่ได้ไปจ้าหน่าย 47 
     - น้าขี้แป้งไปท้าปุ๋ย 30 
     - น้าเศษ ตะกอนดิน ,เศษกรวด , เศษหินไปถมที ่ 34 
     - น้าตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสียไปถมที ่ 34 
     - ใช้กากตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสียเป็นปุ๋ย 26 
     - น้าเศษยางมาเข้ากระบวนการผลิตใหม ่ 28 
     - มีการแยกยางจากของเสียเพื่อเป็นผลิตภัณฑ์ใหม ่ 15 
2. การจัดการของเสียของโรงงานโดยการน้าออกนอกโรงงาน (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ)  
     - ขายเศษยางให้กับผู้มารับซ้ือ 55 
     - น้าเศษตะกอนดิน , เศษกรวด , หินแจกจ่ายให้ชาวบ้าน 4 
     - ขายกากขี้แป้งให้กับผู้ที่มารับซื้อเพื่อน้าไปผลิตปุ๋ย 13 
     - ชาวบ้านเข้ามารับขี้แป้งไปท้าปุ๋ย 6 
     - น้าไปทิ้งหลุมขยะนอกโรงงาน 11 
     - โรงงานน้าไปใช้ในสวนปาล์ม หรือสวนยางของโรงงานเอง 19 
     - อื่นๆ เช่น ทิ้งในหลุมภายในโรงงาน 15  
3. การสร้างมูลค่ากากของเสียที่เกิดขึ้นในโรงงาน   
     - ไม่มีการสร้างมูลค่าจากกากของเสียที่เกิดขึ้นจากโรงงาน 28 
     - มีได้แก่ (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 72 
           - กากขี้แป้ง 38 
           - กากตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสีย 9 
           - เศษยางจากระบบบ้าบัดน้้าเสีย 88 
           - เศษตะกอนดิน, กรวดหิน ,ทราย - 
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ตารางท่ี 33 การด้าเนินการในการจัดการของเสียของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา
(ต่อ) 

ปัญหาสิ่งแวดล้อมจากการจัดการของเสีย ร้อยละของผู้ตอบ 
4. ข้อมูลของคุณลักษณะและปริมาณของกากของเสียที่เกิดขึ้นจากโรงงาน  
    - ไม่ขาดข้อมูลดังกล่าว 32 
    - ขาดข้อมูลดังกล่าวได้แก่ข้อมูลของ (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 68 
          - กากขี้แป้ง 72 
          - กากตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสีย 78 
          - เศษตะกอนดิน ,เศษหิน , เศษกวดทราย 34 
          - เศษยางจากระบบบ้าบัดน้้าเสีย 34 
5. การใช้ประโยชน์กากของเสียโดยการน้าสู่พื้นที่สวนปาล์มหรือสวนยาง  

    - ไม่มีการน้ากากของเสียใดๆสู่สวนปาล์ม ,สวนยาง หรือสวนอื่นๆ 79 
    - มีดังนี ้(ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 21 
          - กากขี้แป้ง    100 
          - กากตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสีย    40 
          - เศษตะกอนดิน ,เศษหิน ,เศษกรวดทราย    10 
6. โดยเฉลี่ยโรงงานได้มีปริมาณกากของเสียที่เกิดขึ้นจากโรงงานที่น้าสู่
การแปรรูปเพื่อเป็นผลิตภัณฑ์ใหม ่  
    -ไม่มีการน้ากากของเสียใดๆ สู่การเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ 89 
    -มี ดังนี ้(ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 11 
          -กากขี้แป้ง 60 
          -กากตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสีย 60 
          -เศษตะกอนดิน, เศษหิน, เศษกวดทราย 20 

 
    3.1.4.3 ปัญหามลพิษทางอากาศและเสียง  

พบว่า โรงงานร้อยละ 85 ระบุว่าโรงงานเป็นแหล่งก่อให้เกิดมลพิษ
ทางอากาศที่ส้าคัญ โดยโรงงานในกลุ่มนี้ร้อยละ 58 ระบุว่ามลพิษทางอากาศที่เกิดขึ้นมาจากระบบ
บ้าบัดน้้าเสีย  ซึ่งจากการศึกษาของนฤเทพ บุญเรืองขาว (2549) พบว่าปัญหาเร่ืองกลิ่นที่มาจาก
กระบวนการบ้าบัดน้้าเสียของโรงงานยางพาราน้ันส่วนใหญ่เกิดจากบริเวณบ่อไร้อากาศ ซึ่งน้้าเสีย
ของโรงงานน้้ายางข้นจะมีสารอินทรีย์ ไนโตรเจน และซัลเฟตสูง เมื่อได้ถูกบ้าบัดโดยกระบวนการ
ระบบบ่อไร้อากาศท้าให้เกิดปฏิกิริยาในภาวะไร้อากาศและให้ผลิตภัณฑ์สุดท้ายในรูปก๊าซไข่เน่า 
(H2S) ก๊าซแอมโมเนีย (NH3) และสารระเหยอินทรีย์ (volatile fatty acid) ในรูปต่างๆ ซึ่งส่งกลิ่น
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เหม็นในพื้นที่โรงงานและบริเวณข้างเคียง และปัญหาด้านมลพิษอากาศรองลงมาคือโรงงาน ร้อยละ  
40 ระบุว่ามาจากพื้นที่ผลิตยางในโรงงาน และร้อยละ 30 ระบุว่ามาจากจุดเก็บเศษยางหรือกอง
วัตถุดิบและจากปล่องควันของโรงงาน อย่างไรก็ตามโรงงานร้อยละ 70 ระบุว่าทางโรงงานมีระบบ
บ้าบัดมลพิษทางอากาศและกลิ่นเหม็น โดยร้อยละ 76 ของโรงงานในกลุ่ม นี้ระบุว่าใช้ระบบดักจับ
แบบเปียก และโรงงานร้อยละ 48 มีการใช้เชื้อ EM (effective microorganisms) เพื่อแก้ปัญหาด้าน
มลพิษกลิ่นเหม็น และโรงงานร้อยละ 6 มีการใช้ระบบ bio-scrubber และการใช้เตาเผา ส้าหรับก้าจัด
ก๊าซ H2S แต่ในทางปฏิบัติแล้วพบว่าการด้าเนินการในการใช้ระบบ bio-scrubber จะเป็นระบบที่มี
การน้ามาใช้ในการบ้าบัดมลภาวะด้านกลิ่นที่เป็นสารอินทรีย์ระเหยอย่างแพร่หลาย เน่ืองจากมี
ค่าใช้จ่ายในการด้าเนินการของระบบต่้า ไม่เกิดของเสียทุติยภูมิที่เป็นอันตรายต่อสิ่งแวดล้อม  อีกทั้ง
มีเสถียรภาพในการด้าเนินงานในการบ้าบัดที่สูง  ซึ่งประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมว่าด้วยเร่ืองการ
ปล่อยมลพิษอากาศก้าหนดว่า ห้ามระบายอากาศเสียออกจากโรงงานเว้นแต่ได้ท้าการอย่างใดอย่าง
หนึ่งหรือหลายอย่างจนอากาศที่ระบายออกนั้นมีปริมาณของสารเจือปนไม่เกินกว่าค่าที่ก้าหนด ซึ่ง
ปัจจุบันพบว่าการควบคุมมลพิษทางอากาศยังท้าได้ยาก เน่ืองจากแม้จะมีกฎหมายที่เฉพาะเจาะจง 
แต่ยังไม่มีการตรวจวัดที่แน่นอน ส่งผลให้การด้าเนินการยังเป็นเร่ืองที่ค่อนข้างที่เป็นปัญหาอยู่  
ส้าหรับปัญหาด้านเสียงดัง พบว่า มีเพียงร้อยละ 6 ของโรงงานที่ระบุว่ามีปัญหาดังกล่าว โดยโรงงาน
กลุ่มนี้ร้อยละ 33 ระบุว่าส่งผลกระทบที่ท้าให้เกิดปัญหาที่เป็นการร้องเรียนจากชุมชนว่าเสียงดัง
นอนไม่หลับ ดังตารางที่ 34 

ตารางท่ี 34 ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านมลพิษอากาศและเสียง และการจัดการของอุตสาหกรรมยางพารา
ต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา 

 

ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านมลพิษอากาศและการจัดการ ร้อยละของผู้ตอบ 
1. แหล่งก่อให้เกิดมลพิษทางอากาศที่ส้าคัญของโรงงาน  
    - ไม่มีแหล่งก่อให้เกิดมลพิษทางอากาศ 15 
    - มีได้แก ่(ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 85 
          - จากระบบบ้าบัดน้้าเสีย 58 
          -จากจุดเก็บยางหรือกองวัตถุดิบ 30 
          - จากหลุมขยะ 5 
          - จากปล่องควัน 30 
          - จากระบบดักจับแบบเปียก  8 
          - จากพื้นที่ผลิตยางในโรงงาน 40 
          - จากจุดกองเก็บเศษตะกอนดิน , หินกรวดทรายที่มาจากวัตถุดิบ - 
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ตารางท่ี 34 ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านมลพิษอากาศและเสียงและการจัดการของอุตสาหกรรมยางพารา
ต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา (ต่อ) 

ปัญหาสิ่งแวดล้อมจากการจัดการของเสีย ร้อยละของผู้ตอบ 
2. ระบบบ้าบัดมลพิษอากาศและกลิ่นเหม็น  
    - ไม่ม ี 30 
    - มีได้แก ่(ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 70 
          - ระบบดักจับแบบเปียก  76 
          - ระบบ bio-scrubber ส้าหรับก้าจัดก๊าซ H2S 6 
          - การใช้เชื้อ EM 48 
          - การใช้เตาเผา 6 
          - อื่นๆ  เช่น เครื่องฟอกอากาศ 3 
3. ปัญหาเสียงดังที่ส่งผลกระทบต่อโรงงาน  
    - ไม่มีผลกระทบ 94 
    - มีได้แก ่(ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 6 
          - เกิดการร้องเรียนจากชุมชนว่าเสียงดังนอนไม่หลับ  33 
          - เกิดปัญหาของคนงานในเรื่องความสามารถการได้ยิน 67 

 
   3.1.4.4 ปัญหาด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

ส้าหรับปัญหาด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ซึ่งเป็นผลกระทบ
ที่เกี่ยวข้องมาจากการท้างานพบว่า มีโรงงานเพียงร้อยละ 26 ของโรงงานที่ระบุว่ามีปัญหาดังกล่าว 
โดยร้อยละ 83 ของโรงงานกลุ่มที่มีปัญหาน้ีระบุว่าเป็นปัญหาด้านเสียงดังท้าให้คนงานมีปัญหาด้าน
การได้ยิน และโรงงานร้อยละ 58 ระบุว่าเป็นปัญหาด้านงานที่เกี่ยวข้องกับการใช้เคร่ืองจักรและการ
ยกของหนักที่ส่งผลให้เกิดอุบัติเหตุกับคนงานได้ แสดงได้ดังตารางที่ 35 

ตารางท่ี 35 ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านอาชีวอนามัยและการจัดการของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน
ภาคใต้ที่ศึกษา 

 

ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านอาชีวอนามัยและการจัดการ ร้อยละของผู้ตอบ 
1. ปัญหาด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยที่โรงงานก้าลังประสบ  
    - ไม่มีปัญหา 74 
    - ไม่ทราบว่ามีปัญหา - 
    - มีได้แก ่(ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 26 
          - เสียงดังท้าให้คนงานมีความเสี่ยงเรื่องหูเสียการได้ยินในระยะยาว     83 



 

119 

ตารางท่ี 35 ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านอาชีวอนามัยและการจัดการของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน
ภาคใต้ที่ศึกษา (ต่อ) 

 

ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านอาชีวอนามัยและการจัดการ ร้อยละของผู้ตอบ 
          - เป็นงานที่เกี่ยวข้องกับการใช้เครื่องจักรและการยกของหนัก จึงเกิด 
             อุบัติเหตุกับคนงานได้มาก 

58 

          - เป็นงานเกี่ยวกับของที่ไวไฟกับการเกิดการลุกไหม้ จึงเกิดปัญหา 
            ไฟไหม้ได้บ้าง 

8 

2. การแก้ไขปัญหาด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
    - ไม่ม ี 19 
    -  มี ได้แก่ (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 81 
          - ISO 18000 8 
          - การจัดการความเสี่ยง 21 
          - CT (เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด) 53 
          - การป้องกันมลพิษ (pollution prevention) 50 

 
    3.1.4.5 ปัญหาความสัมพันธ์กับชุมชน 
 ผลจากการส้ารวจ แสดงให้เห็นว่าโรงงานร้อยละ 43 มีปัญหาด้าน
ความสัมพันธ์กับชุมชน โดยโรงงานร้อยละ 65 ของกลุ่มโรงงานที่มีปัญหาน้ีระบุว่ามีประเด็นเร่ือง
กลิ่นเหม็นท้าให้ชุมชนร้องเรียน และโรงงานร้อยละ 30 มีปัญหาที่มาจากน้้าเสียท้าให้ชุมชน
ร้องเรียน อย่างไรก็ตามในปัจจุบัน พบว่าโรงงานร้อยละ 66 มีการน้า CSR มาใช้ในงานเชื่อม
ความสัมพันธ์ระหว่างชุมชนกับโรงงาน ดังแสดงในตารางที่ 36 

ตารางท่ี 36 ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านความสัมพันธ์กับชุมชนและการจัดการของอุตสาหกรรม
ยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา 

 

ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านความสัมพันธ์กับชุมชนและการจัดการ ร้อยละของผู้ตอบ 
1. ปัญหาด้านความสัมพันธ์กับชุมชนของโรงงานที่ก้าลังประสบ  
    - ไม่มีปัญหา 55 
    - ไม่ทราบว่ามีปัญหา 2 
    - มีได้แก ่(ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 43 
          - เสียงดังท้าให้ชุมชนร้องเรียน   - 
          - กล่ินเหม็นท้าให้ชุมชนร้องเรียน 65 
          - ปัญหาด้านน้้าเสียท้าให้ชุมชนร้องเรียน 30 
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ตารางท่ี 36 ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านความสัมพันธ์กับชุมชนและการจัดการของอุตสาหกรรม
ยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา (ต่อ) 

 

ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านความสัมพันธ์กับชุมชนและการจัดการ ร้อยละของผู้ตอบ 
2. การใช้ CSR  ในงานความสัมพันธ์ระหว่างชุมชนกับโรงงาน  
    - ไม่ม ี 34 
    - มี 66 

 
   3.1.4.6 ปัญหาสิ่งแวดล้อมที่ก าลังประสบและต้องการพัฒนาอย่างเร่งด่วน 

ผลจากการประมวลจากแบบสอบถาม พบว่า ปัญหาด้านสิ่งแวดล้อม
ที่อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ของไทยก้าลังประสบอยู่ในปัจจุบันและต้องการการพัฒนา
อย่างเร่งด่วนมีดังนี้ โรงงานร้อยละ 47 ระบุว่ามีปัญหาด้านอาชีวอนามัย ที่เป็นปัญหาที่มีผลกระทบ
เกี่ยวข้องมาจากการท้างาน รองลงมา คือ โรงงานร้อยละ 40 ก้าลังประสบปัญหาด้านมลพิษทาง
อากาศ/ก๊าซพิษและฝุ่น และโรงงานร้อยละ 32 ระบุว่าก้าลังประสบปัญหาด้านเสียงดัง และโรงงาน
ร้อยละ 30 ก้าลังประสบปัญหาด้านการร้องเรียนจากชุมชน  และโรงงานร้อยละ 26 ประสบปัญหา
ด้านมลพิษทางน้้า ในขณะที่ปัญหาด้านกลิ่นเหม็น พบว่า มีโรงงานเพียงร้อยละ 19 ที่ระบุว่ามีปัญหา
ดังกล่าว ดังแสดงในภาพที่ 15 อนึ่งมีข้อสังเกตว่า โรงงานร้อยละ 47 ได้สะท้อนให้เห็นว่าก้าลัง
ประสบปัญหาด้านอาชีวอนามัยและต้องมีการพัฒนาอย่างเร่งด่วน แต่เมื่อพิจารณาจากผลที่โรงงาน
ได้ตอบในด้านปัญหาอาชีวอนามัยและ ความปลอดภัย (ตาราง 35) ซึ่งพบว่ามีโรงงานร้อยละ 26 
เท่านั้นที่มีปัญหาแต่โรงงานร้อยละ 81 ระบุว่ามีการแก้ไขปัญหาด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย ข้อมูลเหล่านี้สะท้อนให้เห็นได้ว่าปัญหาอาชีวอนามัยเป็นปัญหาอย่างหนึ่งที่ทาง โรงงาน
อุตสาหกรรมยางพารามี แต่ระดับการมองเป็นเป็นปัญหาหรือไม่ ทางโรงงานอาจมีมุมมองได้
ต่างกัน เช่น เป็นปัญหาแต่อยู่ในระหว่างการด้าเนินการพัฒนาก็อาจเห็นว่าไม่เป็นปัญหาแล้ว ฯลฯ 
นอกจากนี้นัยยะของการให้ข้อมูลในประเด็นนี้อาจจะแสดงให้เห็นถึงปัญหาที่ได้น้าไปสู่การพัฒนา
ด้วยแล้ว ซึ่งสอดคล้องกับที่โรงงานร้อยละ 81 ได้ระบุว่ามีวิธีการแก้ไขปัญหาด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 
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ภาพท่ี 15 ร้อยละของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ระบุว่าประสบปัญหา 

                       สิ่งแวดล้อมและต้องการพัฒนาเร่งด่วน 
 

3.1.5 การประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อม ในอุตสาหกรรมยางพารา                 
ต้นน้ าของภาคใต้ 
3.1.5.1 สถานการณ์การใช้เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรม

ยางพาราต้นน้ า 
 ปัญหาทางด้านสิ่งแวดล้อม ต่างๆ ที่อุตสาหกรรมยางพารา ต้นน้้าใน
ภาคใต้ของไทยก้าลังประสบอยู่ในปัจจุบัน ไม่ว่าจะเป็น ปัญหาด้านอาชีวอนามัย ที่เป็นปัญหาที่มี
ผลกระทบเกี่ยวข้องมาจากการท้างาน  ปัญหาด้านมลพิษอากาศ/ก๊าซพิษและฝุ่น ปัญหาด้านเสียงดัง 
ปัญหาด้านการร้องเรียนจากชุมชน  และปัญหาด้านมลพิษทางน้้า  ซึ่งปัญหาเหล่านี้ นับเป็นปัญหา
ทางด้านสิ่งแวดล้อมที่กลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราให้ความส้าคัญและต้องการให้มีการพัฒนา
ให้ดีขึ้น โดยจากจากผลการส้ารวจโดยใช้แบบสอบถาม พบว่าในปัจจุบันโรงงานยางพาราในภาคใต้
มีการใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ดังแสดงในภาพที่ 16 ซึ่งมีข้อสังเกตว่าโรงงานร้อยละ 
55 มีการใช้การลดของเสีย (waste minimization) โรงงานร้อยละ 45 และ 40 มีการใช้เทคโนโลยีการ
ผลิตที่สะอาด (CT) และ การน้าของเสียมาใช้ใหม่ ตามล้าดับ  แต่พบว่ายังไม่มีโรงงานใดที่มีการน้า
กลไกพัฒนาที่สะอาด (CDM) มาใช้ในการจัดการสิ่งแวดล้อม ของโรงงาน ผลการศึกษาของนฤเทพ 
บุญเรืองขาว (2549) ได้ระบุว่าการที่ทางโรงงานยางพาราได้มีนโยบายและแผนการจัดการของเสีย ที่
มีการขานรับระบบ ISO 9000 ระบบ ISO 14000 และระบบ clean technology จะเป็นทางเลือกหนึ่ง
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ในการพัฒนาอุตสาหกรรมยางพาราอย่างยั่งยืน และเกิดประโยชน์อย่างหลากหลายด้านส้าหรับ
อุตสาหกรรม ยางพารา  โดยผลประโยชน์ที่ทางโรงงานยางพาราได้ระบุว่ามีผลมากที่สุดหลังจาก
ปฏิบัติตามมาตรฐานดังกล่าว คือ สามารถลดค่าใช้จ่ายในด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน และมี
แนวโน้มว่าส่งสินค้าออกต่างประเทศได้มากขึ้น รองลงมาคือได้แก้ปัญหาการร้องเรียนจากชุมชน
รอบข้างและมีแนวโน้มว่าสามารถแข่งขันการค้ากับต่างประเทศได้และท้าให้การด้าเนินงานมีความ
เป็นระบบ มีประสิทธิภาพมากขึ้นและสามารถลดต้นทุนการผลิตได้  อย่างไรก็ตามผลจากการศึกษา
ได้แสดงให้เห็นอีกว่าการด้าเนินการทางการจัดการสิ่งแวดล้อมนั้นได้มีการที่หน่วยงานต่างๆ ให้
การสนับสนุนโดยร้อยละ 87 โดยมีการสนับสนุนจากหน่วยงานต่างๆ ที่เกี่ยวข้องกับอุตสาหกรรม
ยางพารา เช่น อุตสาหกรรมจังหวัด ร้อยละ 83 กรมโรงงานอุตสาหกรรมร้อยละ 58 
สถาบันการศึกษาในพื้นที่/สถาบันวิจัยร้อยละ 34 สภาอุตสาหกรรม ร้อยละ 27 สมาคมยางพาราและ
อ่ืนๆ อีกร้อยละ 15 
 

 
 
 
 
 
 
 
โดยโรงงานร้อยละ 79 ได้เห็นว่ามีปัจจัยผลักดันภายในที่ส้าคัญที่มีผลต่อการใช้เคร่ืองมือการ 

 
 

ภาพท่ี 16 ร้อยละของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษาที่มีการใช้เคร่ืองมือ 
                    การจัดการสิ่งแวดล้อมในรูปแบบต่างๆ 
 

3.1.5.2 ปัจจัยผลักดันภายในและภายนอกท่ีมีต่อการประยุกต์ใช้เครื่องมือ
การจัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ าในภาคใต้ท่ี
ศึกษา 

  ผลการส้ารวจ พบว่าโรงงานร้อยละ 79 ได้เห็นว่ามีปัจจัยผลักดัน
ภายในที่ส้าคัญที่มีผลต่อการใช้เคร่ืองมือการ จัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงาน โดยภาพรวม  
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พบว่าโรงงานร้อยละ 76 ของกลุ่มนี้ระบุถึงปัจจัยความต้องการในการลดต้นทุนการผลิต หรือความ
ต้องการเพิ่มผลิตภาพการผลิตของโรงงาน รองลงมาโรงงานร้อยละ 62, 49 และ 41 ระบุถึงปัจจัย
ของความต้องการของโรงงานด้านความรับผิดชอบต่อสังคม  ความสามารถด้านการแก้ไขปัญหา
สิ่งแวดล้อมที่ต้องการการพัฒนาอย่างเร่งด่วน และนโยบายด้านการเพิ่มคุณภาพของผลิตภัณฑ์ และ
การบริการ ตามล้าดับ ส้าหรับปัจจัยผลักดันภายนอก ที่มีต่อการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมของโรงงานยางพารา พบว่าโรงงานร้อยละ 77 เห็นว่ามีปัจจัย ดังนี้ โรงงานร้อยละ 69 
ของกลุ่มนี้ระบุถึงปัจจัยของกฎหมายด้านสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น รองลงมาโรงงานร้อยละ 53, 
47, 42, 36 และ 31  ระบุถึงปัจจัยจาก 1) ความกดดันด้านสิ่งแวดล้อมจากสาธารณชน 2) ปัจจัยจาก
การมีโครงการด้านสิ่งแวดล้อมที่เอ้ือต่อการสร้างมูลค่าเพิ่มจากการจัดการสิ่งแวดล้อม เช่น  CT หรือ
การน้าของเสียมาใช้ใหม่  3) ปัจจัยด้านการมีการพัฒนาความรู้และเทคโนโลยีที่น้าไปสู่การใช้งาน  
4) ปัจจัยด้านความต้องการของลูกค้าทางด้านผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม และ 5) ปัจจัยจาก
ความต้องการของผู้ร่วมทุนในด้านความโปร่งใสและสามารถอธิบายได้ ตามล้าดับ 

  เมื่อพิจารณาข้อมูลเชิงลึกโดยดูเฉพาะจากกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่ม
อุตสาหกรรมยางแท่ง  (เน่ืองจากข้อมูลจากแบบสอบถามสามารถแบ่งประเภทได้ชัดเจนเป็นกลุ่ม
อุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งเป็น หลักส่วนที่เหลือมีการผลิตหลายอย่าง
รวมกันของผลิตภัณฑ์ยาง) พบว่าร้อยละ 57 ของกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นได้เห็นว่าปัจจัยผลักดัน
ภายในที่มีผลต่อการใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ คือ  ปัจจัยความ ต้องการในการลด
ต้นทุนการผลิต คิดเป็นร้อยละ 78 รองลงมาคือ  ความต้องการของโรงงานด้านความรับผิดชอบต่อ
สังคม คิดเป็น ร้อยละ 67 และความสามารถด้านการแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมที่ต้องการการพัฒนา
อย่างเร่งด่วน  คิดเป็น  ร้อยละ 56 ส่วนกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง  ร้อยละ 17 เห็นว่าปัจจัยผลักดัน
ภายในที่มีผลต่อการใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ คือ ความต้องการของโรงงานด้าน
ความรับผิดชอบต่อสังคม  คิดเป็นร้อยละ 75 รองลงมาคือ ต้องการลดต้นทุนการผลิต  หรือการ
ต้องการเพิ่มผลิตภาพการผลิตของโรงงาน คิดเป็นร้อยละ 63 ส้าหรับปัจจัยผลักดันภายนอกต่อการ
ประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม พบว่ากลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นร้อยละ 60 เห็นว่าเป็น
ปัจจัยดังนี้ โรงงานร้อยละ 68 ระบุถึงกฎหมายด้านสิ่งแวดล้อมที่เข็มงวดมาก  รองลงมาโรงงานร้อย
ละ 57, 57, 36 และ 32 ระบุถึงปัจจัยจาก 1) ความกดดันด้านสิ่งแวดล้อมจากสาธารณชน  2) การมี
โครงการด้านสิ่งแวดล้อมที่เอ้ือต่อการสร้างมูลค่าเพิ่มจากการจัดการสิ่งแวดล้อม เช่น CT หรือการ
น้าของเสียมาใช้ใหม่  3) ความต้องการของลูกค้าทางด้านผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม  และ 
4) การมีการพัฒนาความรู้และเทคโนโลยีที่น้าไปสู่การใช้งาน  ส่วนกลุ่มอุตสาหกรรม ยางแท่ง ร้อย
ละ 15 เห็นว่าปัจจัยผลักดันภาย นอกที่มีผลต่อการใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ มีดังนี้ 
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ร้อยละ 100 ระบุถึง กฎหมายด้านสิ่งแวดล้อมที่เข็มงวดมาก ขึ้น รองลงมาคือ  ความต้องการของ
ลูกค้าทางด้านผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม และความกดดันด้านสิ่งแวดล้อมจากสาธารณชน 
ร้อยละ 29 ดังแสดงในตารางที่ 37 จากสภาพปัจจุบันประเทศไทยมีการเปิดทางการค้ามากขึ้นส่งผล
ให้การแข่งขันของโรงงานยางพาราไม่ได้จ้ากัดอยู่แต่ในประเทศ การน้าเคร่ืองมือการจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อมในรูปแบบต่างๆ มาใช้งานถือได้ว่าเป็นการเพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขันของ
อุตสาหกรรมยางพาราด้วย จากการศึกษาของนฤเทพ บุญเรืองขาว (2549) ได้ระบุว่าเหตุผลของการ
ปฏิบัติตามมาตรฐานการจัดการคุณภาพ  การจัดการสิ่งแวดล้อม คือ การลดค่าใช้จ่ายในด้าน
สิ่งแวดล้อมของโรงงาน แนวโน้มของการส่งออกสินค้าที่เพิ่มขึ้น ซึ่งสามารถแข่งขันทางการค้ากับ
ต่างประเทศได้ และการลดต้นทุนในด้านการผลิตที่เกิดขึ้น ซึ่งถือได้ว่าเป็นปัจจัยผลักดันทั้งภายใน
และภายนอกที่ส่งผลต่อความต้องการในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมในรูปแบบ
ต่างๆ  

ตารางท่ี 37 ปัจจัยภายในและภายนอกที่มีต่อการใช้เคร่ืองมือในการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ใน
อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าของภาคใต้ที่ศึกษา  

 

 
ปัจจัยท่ีมีต่อการใช้เครื่องมือในการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 

ภาพรวม 
(ร้อยละ
ของ
ผู้ตอบ) 

กลุ่ม 
อุตสาหกรรม 
น้ ายางข้น 
(ร้อยละ) 

กลุ่ม 
อุตสาหกรรม 
ยางแท่ง 
 (ร้อยละ) 

ปัจจัยภายใน 
1. ต้องการลดต้นทุนการผลิต หรือการต้องการเพิ่มผลิตภาพการผลิต 
    ของโรงงาน 

 
76 

 
78 

 

 
63 

 
2. นโยบายด้านการเพิ่มคุณภาพของผลิตภัณฑ ์และการบริการ 41 41 38 
3. ความต้องการของโรงงานด้านความรับผิดชอบต่อสังคม 62 67 75 

4. การบริหารโอกาสจากผลพลอยได้จากของเสียเพื่อเพิ่มมูลค่าจาก 
    ของเสีย 

32 41 13 

5. ความสามารถด้านการแก้ไขปัญหาส่ิงแวดล้อมที่ต้องการการพัฒนา 
    อย่างเร่งด่วน 

49 56 25 

6. ความต้องการพัฒนาอุตสาหกรรมที่ยั่งยืน 30 33 25 

7. การมีของเสียที่มากและมีโอกาสในการน้าไปใช้ประโยชน์ได้มาก 11 11 13 
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ตารางท่ี 37 ปัจจัยภายในและภายนอกที่มีต่อการใช้เคร่ืองมือในการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ใน
อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าของภาคใต้ที่ศึกษา (ต่อ) 

 

 
ปัจจัยท่ีมีต่อการใช้เครื่องมือในการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 

ภาพรวม 
(ร้อยละ
ของ
ผู้ตอบ) 

กลุ่ม 
อุตสาหกรรม 
น้ ายางข้น 
(ร้อยละ) 

กลุ่ม 
อุตสาหกรรม 
ยางแท่ง 
 (ร้อยละ) 

ปัจจัยภายนอก 
1. ความต้องการของลูกค้าทางด้านผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม 

 
36 

 
36 

 
29 

2. กฎหมายด้านส่ิงแวดล้อมที่เข็มงวดมาก 69 68 100 

3. ความต้องการของผู้ร่วมทุนในด้านความโปร่งใสและสามารถอธิบายได ้ 31 29 14 

4. ความกดดันด้านส่ิงแวดล้อมจากสาธารณชน 53 57 29 

5. ปัญหาวิกฤติด้านพลังงาน 8 7 - 

6. รัฐมีนโยบายส่งเสริมการให้ผลิตเป็นพลังงานทดแทนพลังงานชีวมวล/  
    การรับซื้อไฟฟ้า 

3 - - 

7. การมีโครงการ CDM 6 4 14 

8. การมีหน่วยงานสนับสนุนทางวิชาการ 14 11 14 

9. การมีหน่วยงานให้การสนับสนุนการลงทุน 2 4 - 

10. การมีระบบการพัฒนาบุคลากรอย่างต่อเนื่อง 17 14 14 

11. การมีการพัฒนาความรู้และเทคโนโลยีที่น้าไปสู่การใช้งาน 42 32 14 

12. การมีโครงการด้านส่ิงแวดล้อมที่เอื้อต่อการสร้างมูลค่าเพิ่มจาก 
      การจดัการส่ิงแวดล้อม เช่น CT หรือการน้าของเสียมาใช้ใหม ่

47 57 14 

 

  3.1.5.3 ปัญหา อุปสรรคและความต้องการท่ีมีต่อการประยุกต์ใช้เครื่องมือ
การจัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ าของภาคใต้
ของไทย 

 ปัญหาและอุปสรรคในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมในรูปแบบต่างๆ  ของ อุตสาหกรรม ยางพารา ต้นน้้า ในภาคใต้ โดยภาพรวมนั้น พบว่า 
โรงงานร้อยละ 74 ได้ระบุว่ามีปัญหานี้ โดยโรงงานร้อยละ 57 ของกลุ่มที่ระบุว่ามีปัญหา นี้ได้ระบุถึง
การขาดความรู้และรูปแบบของเทคโนโลยีที่เหมาะสมต่อการใช้งาน รองลงมาโรงงานร้อยละ 37, 34 
และ 31 ได้ระบุถึงปัญหาด้านขาด หน่วยงานสนับสนุนทางวิชาการหรือที่ปรึกษาที่มีประสิทธิภาพ  
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การขาดข้อมูลที่น้าสู่การตัดสินใจโครงการด้านสิ่งแวดล้อมต่างๆ และบุคลากรขาดสมรรถนะที่จะมา
ด้าเนินงานในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม ตามล้าดับ โดยเมื่อพิจารณาแยกตามกลุ่มอุตสาหกรรมโดย
จ้าแนกเป็นกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและยางแท่ง พบว่าในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นร้อยละ 85 
พบว่ามีปัญหาและอุปสรรคในเร่ือง การขาดความรู้ และรูปแบบของเทคโนโลยีที่เหมาะสมต่อการใช้
งาน รองลงมาร้อยละ 50 และ 45 เป็นปัญหาด้านขาดหน่วยงานสนับสนุนทางวิชาการหรือที่ปรึกษาที่
มีประสิทธิภาพ  และ การขาดข้อมูลที่น้าสู่การตัดสินใจโครงการด้านสิ่งแวดล้อมต่างๆ ตามล้าดับ 
ส่วนกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งพบว่า ร้อยละ 60 มีปัญหาด้านการขาดเงินลงทุน รองลงมาร้อยละ 40 
เป็นปัญหาด้าน กฎหมายด้านสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมาก ขึ้นโดยโรงงานไม่สามารถปรับตัวได้ทัน  
รวมถึงรัฐมีนโยบายส่งเสริมแต่ไม่รอบด้าน ขาดความต่อเน่ือง และล่าช้าก่อให้เกิดการสูญเสียโอกาส  
และการขาดหน่วยงานสนับสนุนทางวิชาการหรือที่ปรึกษาที่มีประสิทธิภาพ (ตาราง 38) 

 ส้าหรับความต้องการที่มีต่อการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมใน
อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้โดยภาพรวม พบว่า ร้อยละ 96 ของโรงงานได้แสดงให้เห็นว่า
ยังมีความต้องการในการพัฒนาเร่ืองต่างๆ ต่อไปนี้เพื่อให้โรงงานมีความสามารถในการประยุกต์ใช้
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมของโรงงานให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น คือ โรงงานร้อยละ 51 เห็นว่า
ยังต้องการพัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม รองลงมา
โรงงานร้อยละ 44 ระบุถึงความต้องการพัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านกากของเสีย ร้อยละ 38 
ระบุถึงการพัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านมลพิษน้้า รวมถึง โรงงานร้อยละ 36 ระบุถึงการพัฒนา
เทคโนโลยีการใช้ประโยชน์จากกากของเสียเพื่อใช้ในสวนปาล์มน้้ามันหรือสวนยางพารา และระบุถึง
การพัฒนาเทคโนโลยีการใช้ประโยชน์จากน้้าเสียเพื่อใช้ในสวนปาล์มน้้ามันหรือสวน ยางพารา และ
โรงงานร้อยละ 31 ระบุถึงความต้องการในการพัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านการใช้ประโยชน์
จากพลังงาน ความต้องการในการพัฒนาเทคโนโลยีการใช้ประโยชน์จากกากของเสียเพื่อผลิตเป็น
ผลิตภัณฑ์ใหม่ที่สร้างมูลค่าเชิงพาณิชย์ได้ และความต้องการในการพัฒนาระบบ CSR ที่มี
ประสิทธิภาพ และเมื่อพิจารณาโดยแยกกลุ่มโรงงานพบว่า กลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้น ร้อยละ 51 มี
ความต้องการในการพัฒนา สมรรถนะของบุคลากรด้านการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  
รองลงมาร้อยละ 43 มีความต้องการพัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านกากของเสีย  และร้อยละ 40 มี
ความต้องการในการ พัฒนาเทคโนโลยีการใช้ประโยชน์จากน้้าเสียเพื่อใช้ในสวนปาล์ม น้้ามันหรือ
สวนยางพารา  รวมถึงการพัฒนาระบบการใช้กากของเสียจากโรงงานยางพาราสู่สวนปาล์มหรือสวน
ยางพาราที่มีประสิทธิภาพมากขึ้น ส่วนกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งพบว่า ร้อยละ 67 มีความต้องการใน
การพัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้าน  CSR รวมทั้งการ พัฒนาระบบ  CSR ที่มีประสิทธิภาพ  
รองลงมาร้อยละ 56 มีความต้องการในการพัฒนา เทคโนโลยีการใช้ประโยชน์จากกากของเสียเพื่อ
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ผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ที่สร้างมูลค่าเชิงพาณิชย์ได้ และการพัฒนาสมรรถนะบุคลากรด้านมลพิษน้้า 
ซึ่งจากข้อมูลของ ปัญหา  อุปสรรค และความต้องการที่มีต่อ การประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อม ของอุตสาหกรรมยางพาราบ่งบอกถึงความแตกต่างที่เกิดขึ้นของกลุ่มอุตสาหกรรม ซึ่ง
พบว่าอุตสาหกรรมน้้ายางข้นมีปัญหาทางด้านสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นไม่ว่าจะเป็นมลพิษน้้า มลพิษ
อากาศ และกากของเสียอุตสาหกรรมที่นับได้ว่าเป็นปัญหาหลักของโรงงาน ซึ่งหากทางโรงงานมี
ความรู้ ตลอดจนหากมีเทคโนโลยีที่เหมาะสมในการจัดการกับปัญหาสิ่งแวดล้อมเหล่านี้ก็จะสามารถ
ลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมที่ลดน้อยลงได้ เช่น ในด้านน้้าเสียและกลิ่นเหม็นที่เกิดขึ้นจากระบบ
บ้าบัดน้้าเสียของอุตสาหกรรมน้้ายางข้น หากมีการด้าเนินการจัดการโดยใช้เทคโนโลยีที่เหมาะสม 
เช่น การปรับปรุงระบบบ้าบัดน้้าเสียให้เป็นแบบแอกติเวทเต็ดสลัดจ์ หรือ UASB ก็จะสามารถลดปัญหา
ที่เกิดขึ้นให้น้อยลงได้ แต่เนื่องจากเทคโนโลยีที่ใช้ของระบบดังกล่าวยังคงต้องใช้เงินลงทุนที่สูง และ
ต้องมีบุคลากรที่ค่อนข้างมีความรู้และความช้านาญ หากผู้ควบคุมระบบบ้าบัดไม่มีความรู้เฉพาะด้าน
ในหน้าที่ที่รับผิดชอบ การควบคุม ดูแล ก็จะไม่สามารถมีประสิทธิภาพเท่าที่ควร ซึ่งท้าให้การเดิน
ระบบล้มเหลวได้ ดังนั้นหากมีการพัฒนาสรรถนะ ของบุคลากรด้านการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมก็จะเป็นส่วนหน่ึงที่ท้าให้การด้าเนินการในการใช้เทคโนโลยีที่เหมาะสมมาแก้ไขปัญหา
สิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นให้มีประสิทธิภาพและคุ้มค่าในการลงทุนมากขึ้น ซึ่งมีความแตกต่างกับ
อุตสาหกรรมยางแท่งที่มีปัญหาด้านเงินลงทุน โดยถือได้ว่าเป็นปัญหาส้าคัญของโรงงาน สืบเนื่องจาก
ปัญหาที่เกิดขึ้นของอุตสาหกรรมยางแท่งนอกจากด้านน้้าเสียและกากของเสียแล้ว ปัญหามลพิษ
อากาศด้านกลิ่นเหม็นที่เกิดขึ้นก็ถือได้ว่าส่งผลกระทบต่อประเด็นการร้องเรียนของชุมชนที่มีต่อ
โรงงาน เช่น กลิ่นเหม็นที่รุนแรงที่เกิดขึ้นจากอุตสาหกรรมยางแท่ง STR 20 ที่มาจากกระบวนการใน
การอบยางแท่ง STR 20 และจากการกองวัตถุดิบ  ทั้งนี้การแก้ปัญหาด้านกลิ่นที่เกิดขึ้นยังคงต้องอาศัย
เทคโนโลยีที่เหมาะสม ไม่ว่าจะเป็นระบบท่อดูด การบ้าบัดโดยการดูดซับ หรือการใช้เคร่ืองพ่นจับ
แบบเปียก (wet scrubber) ซึ่งการด้าเนินการในการใช้เทคโนโลยีดังกล่าวยังคงมีความจ้าเป็นที่จะต้อง
มีเงินลงทุนที่เพียงพอ นอกจากนี้หากมีการพัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้าน  CSR รวมทั้งการพัฒนา
ในการด้าเนินการของระบบ CSR ที่มีประสิทธิภาพ ก็จะส่งผลต่อความสัมพันธ์ของโรงงานกับชุมชน
ที่ดียิ่งขึ้น ซึ่งจะเป็นส่วนหนึ่งในการลดปัญหาของการร้องเรียนที่เกิดขึ้นได้ ซึ่งข้อมูลของ ปัญหา  
อุปสรรค และความต้องการที่มีต่อ การประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมใน อุตสาหกรรม
ยางพาราแสดงได้ดังตารางที่ 38 
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ตารางท่ี 38 ปัญหาอุปสรรค และความต้องการในการพัฒนาด้านการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมในรูปแบบต่างๆ ของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา 

 

ประเด็น ภาพรวม 
(ร้อยละ 

ของผู้ตอบ) 

กลุ่ม 
อุตสาหกรรม 
น้ ายางข้น 
(ร้อยละ) 

กลุ่ม 
 อุตสาหกรรม 

ยางแท่ง 
 (ร้อยละ) 

1. ปัญหา อุปสรรคที่มีต่อการใช้เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ    
 - ไม่มี 26 13 11 
 - มี   ได้แก่ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ)  74 60 11 
      -บุคลากรขาดสมรรถนะการด้าเนินงานในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 31 40 20 
      -กฎหมายสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้นโดยโรงงานไม่สามารถปรับตัวได้ทัน 14 15 40 
      -ขาดความรู้ รูปแบบของเทคโนโลยีที่เหมาะสมต่อการใช้งาน 57 85 20 
      -ไม่มีแรงจูงใจในการด้าเนินการที่ก่อให้เกิดมูลค่าเพิ่มได้ทางธุรกิจ 23 35 20 
      -โรงงานบางโรงต้องมีการลงทุนด้านสิ่งแวดล้อมสูงและเกิดความไม่เสมอ 
       ภาค เกิดต้นทุนการผลิตสูงกว่าโรงงานอื่น ท้าให้การแข่งขันต่้าทางตลาด 

26 40 20 

      -รัฐมีนโยบายส่งเสริมแต่ไม่รอบด้าน ขาดความต่อเนื่อง และล่าช้าก่อให้    
       เกิดการสูญเสียโอกาส 

17 20 40 

      -ความไม่เชื่อม่ันในการเลือกใช้เทคโนโลยีที่จะน้ามาพัฒนาใช้งาน 20 30 20 
      -ความยุ่งยากในการด้าเนินการเพราะมีเงื่อนไขการท้างานต่างๆทางเอกสาร    
       และการพิจารณาอนุมัติโครงการต่างๆ 

26 40 20 

      -ขาดหน่วยงานสนับสนุนทางวิชาการหรือที่ปรึกษาที่มีประสิทธิภาพ 37 50 40 
      -ขาดเงินลงทุน 23 25 60 
      -ขาดข้อมูลที่น้าสู่การตัดสินใจโครงการด้านสิ่งแวดล้อมต่างๆ 34 45 20 
2. ความต้องการในการพัฒนาเรื่องต่อไปนี้เพื่อให้สามารถประยุกต์ใช้เครื่องมือ
การจัดการสิ่งแวดล้อมในรูปแบบต่างๆ    
- ไม่มีความต้องการ 4 2 2 
- มีความต้องการ ได้แก่ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 96 74 19 
     -พัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านมลพิษน้้า 38 34 56 
     -พัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านมลพิษทางอากาศและเสียง 27 26 33 
     -พัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านกากของเสีย 44 43 44 
     -พัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านการติดตามตรวจสอบคุณภาพ 
      สิ่งแวดล้อม 

51 51 44 

     -พัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านการใช้ประโยชน์จากพลังงาน 31 29 44 
     -พัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้าน CSR 27 17 67 
     -พัฒนาสมรรถนะของบุคลากรที่ต้องด้าเนินการด้าน CDM 16 14 22 
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ตารางท่ี 38 ปัญหาอุปสรรค และความต้องการในการพัฒนาด้านการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมในรูปแบบต่างๆ ของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่ศึกษา (ต่อ) 

 

ประเด็น ภาพรวม 
(ร้อยละของ
ผู้ตอบ) 

กลุ่ม 
อุตสาหกรรม 
น้ ายางข้น 
(ร้อยละ) 

กลุ่ม 
 อุตสาหกรรม 

ยางแท่ง 
 (ร้อยละ) 

     -พัฒนาเทคโนโลยีการผลิตก๊าซชีวภาพจากระบบบ้าบัดน้้าเสียเพื่อให้  
      yield ของก๊าซชีวภาพที่มากขึ้น 

16 14 22 

     -พัฒนาเทคโนโลยีการบ้าบัดแบบก๊าซชีวภาพที่ไม่ก่อให้เกิดกลิ่นเหม็น  
      เช่น H2S 13 14 11 
     -พัฒนาเทคโนโลยีการใช้ประโยชน์จากน้้าเสียเพื่อใช้ในสวนปาล์ม 
      น้้ามันหรือสวนยางพารา 

36 40 22 

     -พัฒนาเทคโนโลยีการใช้ประโยชน์จากกากของเสียเพื่อใช้ในสวน 
      ปาล์มน้้ามันหรือสวนยางพารา 

38 37 44 

     -พัฒนาเทคโนโลยีการใช้ประโยชน์จากกากของเสียเพื่อผลิตเป็น 
       ผลิตภัณฑ์ใหม่ที่สร้างมูลค่าเชิงพาณิชย์ได้ 

31 23 56 

     -พัฒนาระบบการควบคุมจ้านวนโรงงานยางพาราเพื่อให้สอดรับกับ 
       แหล่งวัตถุดิบ 

24 29 11 

     -พัฒนาระบบการใช้กากของเสียจากโรงงานยางพาราสู่สวนปาล์มหรือ 
       สวนยางพาราที่มีประสิทธิภาพมากขึ้น 

36 40 22 

     -พัฒนาระบบ CSR ที่มีประสิทธิภาพ 31 23 67 
     -ระบบความเท่าเทียมกันของโรงงานที่ต้องมีการลงทุนด้านสิ่งแวดล้อม 
      และแข่งขันทางการตลาดได ้

13 11 22 

     -ความรอบด้านของนโยบายภาครัฐ  และความต่อเนื่องทางด้าน 
      สิ่งแวดล้อมที่ค้านึงถึงความเป็นไปได้ทางธุรกิจ 

18 14 33 

     -ระบบข้อมูลที่น้าสู่การตัดสินใจโครงการด้านสิ่งแวดล้อมต่างๆ 27 26 22 
     -การลงทุนด้านการวิจัยของภาครัฐในการพัฒนาเทคโนโลยีการจัดการ 
      สิ่งแวดล้อมที่ช่วยเสริมศักยภาพของภาคเอกชนอย่างแท้จริง 

20 17 33 

     -การพัฒนาที่ต้นทางของการผลิตของยางพาราและการพัฒนาปลายทาง   
      ของโรงงานยางพารา  เพื่อให้เกิดการใช้ประโยชน์ของเสียสู่สวนปาล์ม 
      หรือสวนยางพารา หรือพืชเกษตรที่มีประสิทธิภาพมากขึ้น 

20 17 33 
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 3.1.6 ผลการสะท้อนจุดแข็ง-โอกาส และแรงกดดัน -ข้อจ ากัดของอุตสาหกรรม
ยางพาราต้นน้ าในภาคใต้ของประเทศไทย 
อุตสาหกรรมยางพาราถือได้ว่าเป็นอุตสาหกรรมที่มีความส้าคัญต่อ

เศรษฐกิจของประเทศไทยเป็นอย่างมาก ซึ่ง จากการศึกษาข้อมูลจากแบบสอบถาม กลุ่มโรงงาน
อุตสาหกรรมยางพาราได้มีการแสดงความคิดเห็นต่อแรงกดดัน/ข้อจ้ากัด จุดแข็ง/โอกาสของกลุ่ม
อุตสาหกรรมยางพาราของภาคใต้ต่อการจัดการสิ่งแวดล้อมในโรงงานอุตสาหกรรมในประเด็น
หลักๆ 5 ประเด็นด้วยกัน ได้แก่ 1) ด้านมลพิษทางน้้า 2) มลพิษทางอากาศและเสียง 3) ด้านกากของ
เสีย 4) ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยรวมถึงความสัมพันธ์กับชุมชนในพื้นที่ และ 5) การใช้
ทรัพยากรวัตถุดิบและการใช้พลังงาน ซึ่งรายละเอียดประกอบด้วย 
     3.1.6.1 ผลการสะท้อนจุดแข็ง-โอกาส ของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ าใน

ภาคใต้ของประเทศไทย 
 ผลจากการวิเคราะห์แบบสอบถามแสดงให้เห็นประเด็นในด้านจุด

แข็งและโอกาสของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ในภาพรวม พบว่ามากกว่าร้อยละ 50 
ของโรงงานส่วนใหญ่มีประเด็นที่เป็นจุดแข็งและโอกาสอยู่สองอย่างด้วยกันคือ 1) ประเด็นด้าน
มลพิษน้้า ได้แก่ การที่ กลุ่ม โรงงานมีวิสัยทัศน์และให้การสนับสนุนในการด้าเนินการด้านการ
จัดการสิ่งแวดล้อมที่จริงจัง (ร้อยละ 75) และ 2) ประเด็นด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยรวมถึง
ความสัมพันธ์กับชุมชน ได้แก่ ประเด็นที่เกี่ยวข้องด้านความสัมพันธ์กับชุมชน เช่น การที่กลุ่ม
โรงงานอุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้มีความสัมพันธ์ที่ดีกับชุมชนรอบข้าง (ร้อยละ 70) โรงงานมี
ระบบการรับฟังปัญหาและการตรวจสอบจากชุมชนและพร้อมแก้ไขอย่างจริงจัง  (ร้อยละ 54) 
โรงงานมีการให้การสนับสนุนและสังคมรอบข้างอย่างต่อเน่ือง  (ร้อยละ 49) โรงงานมีระบบข้อมูล
ทางสิ่งแวดล้อมที่ดีพร้อมเผยแพร่ต่อสาธารณะ (ร้อยละ 51) และประเด็นด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย เช่น โรงงานมีการใช้แนวทางจัดการกากของเสีย/น้้าเสียที่มีประสิทธิภาพมากขึ้นจึงลด
ปัญหาเหตุเดือดร้อนร้าคาญที่เกิดแก่ชุมชนได้สูง (ร้อยละ 60) ดังแสดงในตารางที่ 39 

 ผลจากการวิเคราะห์ข้อมูลจากแบบสอบถามโดยดูเฉพาะกลุ่มของอุตสาหกรรมน้้า
ยางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง พบว่าในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นมากกว่าร้อยละ 50 ของ
กลุ่มโรงงานที่ตอบมีประเด็นที่เป็นจุดแข็งหรือโอกาสอยู่ 2 ประเด็นคือ 1) ประเด็นด้านมลพิษน้้า 
ได้แก่ การที่โรงงานมีวิสัยทัศน์และให้การสนับสนุนในการด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่
จริงจัง  (ร้อยละ 60) 2) ประเด็น ด้านความสัมพันธ์กับชุมชน ได้แก่ การที่โรงงานอุตสาหกรรม
ยางพาราในภาคใต้มีความสัมพันธ์ที่ดีกับชุมชนรอบข้าง (ร้อยละ 57) ส่วนกลุ่มอุตสาหกรรมยาง
แท่ง พบว่าส่วนใหญ่ร้อยละของโรงงานน้อยกว่า 50 ที่ได้แสดงให้เห็นจุดแข็ง -โอกาสในประเด็น
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ต่างๆ ได้พบว่ากลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งมีจุดแข็งหรือโอกาสในประเด็นด้านมลพิษน้้า ได้แก่ การที่
โรงงานมีวิสัยทัศน์และให้การสนับสนุนในการด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่จริงจัง  (ร้อย
ละ 15) และประเด็นด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัยและความสัมพันธ์กับชุมชน ได้แก่ โรงงานมี
การใช้แนวทางจัดการกากของเสีย/น้้าเสียที่มีประสิทธิภาพมากขึ้นจึงลดปัญหาเหตุเดือดร้อนร้าคาญ
ที่เกิดแก่ชุมชนได้สูง รวมทั้งโรงงานมีความสัมพันธ์ที่ดีกับชุมชนรอบข้าง (ร้อยละ 13) ซึ่งจากข้อมูล
พบว่าทั้งกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งล้วนแสดงว่ามีจุดแข็งในด้าน
วิสัยทัศน์ในการแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านมลพิษทางน้้าที่จริงจัง ประกอบกับการมีความสัมพันธ์
ที่ดีกับชุมชนรอบข้าง นอกจากนี้ข้อมูลได้แสดงให้เห็นว่ากลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้ของ
ประเทศไทยส่วนใหญ่มีความตระหนักถึงความรับผิดชอบในการด้าเนินธุรกิจที่ให้ความส้าคัญกับ
ชุมชน และสิ่งแวดล้อมรอบข้าง ไม่ว่าจะเป็นความคิดเห็นในประเด็นด้านมลพิษน้้าที่ทางกลุ่ม
อุตสาหกรรมยางพารามีวิสัยทัศน์และให้การสนับสนุนในการด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม
ต่างๆ ที่จริงจัง  ตลอดจนการบริหารจัดการด้านทรัพยากร หรือมลภาวะที่เกิดขึ้น เพื่อลดปัญหา
สิ่งแวดล้อมที่ตามมา ซึ่งถือได้ว่าเป็นจุดแข็งหรือโอกาสที่เกิดขึ้นภายในโรงงานที่จะก่อให้เกิดการ
พัฒนาในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ดียิ่งขึ้น ซึ่งบ่งบอกให้เห็นว่าในปัจจุบันกลุ่มอุตสาหกรรม
ยางพารามีความใส่ใจในด้านผลกระทบทางสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นจากโรงงานมากขึ้น และมีความ
ตั้งใจในการแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นเหล่านั้นเพิ่มขึ้น ซึ่งถือได้ว่าเป็นความรับผิดชอบ
พื้นฐานของโรงงานและเป็นปัจจัยส้าคัญที่มีผลต่อการเติบโตของโรงงาน และสร้างสิ่งแวดล้อมที่ดี
ให้เกิดกับชุมชนรอบข้างอย่างยั่งยืน  
 
ตารางท่ี 39 ความคิดเห็นของประเด็นจุดแข็ง/โอกาส ของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน

ภาคใต้ต่อการจัดการสิ่งแวดล้อมในปัจจุบัน 
 

จุดแข็ง-โอกาส ภาพรวม 
(ร้อยละ
ของ
ผู้ตอบ) 

กลุ่ม* 
อุตสาหกรรม 
น้ ายางข้น 
(ร้อยละ) 

กลุ่ม* 
 อุตสาหกรรม 

ยางแท่ง 
 (ร้อยละ) 

ด้านมลพิษน้ า 
1. การที่โรงงานมีวิสัยทัศน์และให้การสนับสนุนในการด้าเนินการด้านการจัด 
    การสิ่งแวดล้อมที่จริงจัง 

 
75 

 

 
60 

 
15 

 

2. โรงงานมีน้้าเสียและกากของเสียอื่นในปริมาณมากพอที่สามารถน้ามาพัฒนา 
    เพื่อท้าเป็นปุ๋ยชีวภาพได้ 

47 
 

43 4 
 

3. กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น 40 38 2 
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ตารางท่ี 39 ความคิดเห็นของประเด็นจุดแข็ง/โอกาส ของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน
ภาคใต้ต่อการจัดการสิ่งแวดล้อมในปัจจุบัน 

 

จุดแข็ง-โอกาส ภาพรวม 
(ร้อยละ
ของ
ผู้ตอบ) 

กลุ่ม* 
อุตสาหกรรม 
น้ ายางข้น 
(ร้อยละ) 

กลุ่ม* 
 อุตสาหกรรม 

ยางแท่ง 
 (ร้อยละ) 

ด้านมลพิษน้ า 
4. จากกระแสการมีส่วนร่วมของสังคมต่อปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มากขึ้น 

 
36 

 
34 

 
2 

5. มีบุคลากรด้านการจัดการน้้าเสียที่มีประสิทธิภาพที่สามารถปรับพัฒนาระบบ 
    บ้าบัดน้้าเสียให้มีประสิทธิภาพมากขึ้นและสามารถใช้ประโยชน์จากน้้าเสียได้ 

30 
 

30 
 

- 

6. ได้รับการสนับสนุนทางวิชาการจากหน่วยงานภาครัฐหรอืสถาบันการศึกษา 
     เพื่อพัฒนาการน้าน้้าเสียไปเพื่อผลิตพลังงานชีวมวล หรือปุ๋ยชีวภาพ  

13 
 

11 2 

7. การที่ภาครัฐมีนโยบายเรื่องพลังงานทดแทน 13 13 - 

8. การที่ภาครัฐมีระบบการรับซื้อไฟฟ้าจากพลังงานชีวมวล 11 11 - 

9. แนวทางของภาครัฐที่ใช้เครื่องมือทางเศรษฐศาสตร์เพื่อการจัดการสิ่งแวดล้อม 11 11 - 

10. ปัจจุบันมีเทคโนโลยีการจัดการน้้าเสียเป็นพลังงานไฟฟ้าที่สามารถ 
     น้ามาพัฒนาใช้งานได้ 

6 6 - 

ด้านกากของเสีย 
1. กากของเสียของโรงงานส่วนใหญ่มีคุณสมบัติในการท้าเป็นปุ๋ยหมักได้ 

 
49 

 
36 

 
13 

2. กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น 42 40 2 

3. โรงงานมีวิสัยทัศน์และสนับสนุนในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่จริงจัง 34 28 6 
4. พื้นที่ตั้งของโรงงานสอดคล้องกับพื้นที่สวนปาล์ม สวนยางพารา หรือ 
    พืชสวนทางด้านการเกษตรท้าให้การน้ากากของเสียสู่สวนเกษตรท้าได้ง่าย 

36 
 

34 
 

2 
 

5. จากกระแสการมีส่วนร่วมของสังคมต่อปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มากขึ้น 32 30 2 
6. มีบุคลากรด้านการจัดการกากของเสียที่มีประสิทธิภาพที่สามารถท้าให้เกิดการ 
   ใช้ประโยชน์จากกากของเสียในเชิงพาณิชย์ได้ เช่นน้ากากของเสียท้าเป็นปุ๋ย 

30 
 

28 
 

2 
 

7. สภาพที่ตั้งของโรงงานใกล้กับแหล่งที่ต้องการกากของเสียของโรงงาน 
    ไปใช้เช่นพื้นที่ต่างๆ 

28 26 2 

8. แนวทางภาครัฐที่ก้าหนดใช้เครื่องมือทางเศรษฐศาสตร์เพื่อการจัดการ 
    สิ่งแวดล้อม 

15 13 2 

9. จากเงื่อนไขด้านปัญหาวิกฤตพลังงานโลก 13 13 - 
10. การที่ภาครัฐให้การสนับสนุนเงินลงทุนในการพัฒนาแก้ไขปัญหา 
      ทางสิ่งแวดล้อม เช่น กองทุนสิ่งแวดล้อมหรือกองทุนพลังงาน 

11 11 
 

- 
 

11. นโยบายรัฐในการส่งเสริมเกษตรอินทรีย์ท้าให้ความต้องการปุ๋ยอินทรีย์มี 
      มากขึ้น 

11 11 - 
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ตารางท่ี 39 ความคิดเห็นของประเด็นจุดแข็ง/โอกาส ของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน
ภาคใต้ต่อการจัดการสิ่งแวดล้อมในปัจจุบัน (ต่อ) 

 

จุดแข็ง-โอกาส ภาพรวม 
(ร้อยละ
ของ
ผู้ตอบ) 

กลุ่ม* 
อุตสาหกรรม 
น้ ายางข้น 
(ร้อยละ) 

กลุ่ม* 
อุตสาหกรรม 

ยางแท่ง 
 (ร้อยละ) 

ด้านมลพิษอากาศ และเสียง 
1. กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น 

 
49 

 
47 

 
2 

2. จากกระแสการมีส่วนร่วมของสังคมต่อปัญหา 
    สิ่งแวดล้อมที่มากขึ้น 

41 30 11 

3. การที่โรงงานมีวิสัยทัศน์และให้การสนับสนุนในการด้าเนินการด้าน 
    การจัดการสิ่งแวดล้อมที่จริงจัง 

30 
 

21 
 

9 
 

4. กระแสกดดันด้านสิ่งแวดล้อมโลก โดยเฉพาะปัญหาโลกร้อน 19 19 - 

5. โรงงานมีบุคลากรด้านการจัดการมลพิษทางอากาศและ 
    เสียงที่มีประสิทธิภาพ 

13 13 - 

6. การที่ภาครัฐมีนโยบายเรื่องพลังงานทดแทน 9 9 - 

7. การที่ภาครัฐให้การสนับสนุนโครงการ CDM และต้องท้าการรายงาน  
    ผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบื้องต้น 

6 4 2 

ด้านการจัดการวัตถุดิบและพลังงาน 
1. การที่ภาครัฐมีนโยบายเรื่องการส่งเสริมให้ยางพาราเป็น 
    พืชเศรษฐกิจ 

 
45 

 
43 

 
2 

2. โรงงานมีที่ตั้งใกล้แหล่งปลูกยางพาราท้าให้การจัดหาวัตถุดิบ 
    ที่มีคุณภาพได้ง่ายขึ้น 

43 30 13 

3. กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น 37 26 11 

4. การที่โรงงานมีการลดการสูญเสียพลังงาน/การน้าพลังงานมาใช้ใหม่ 32 28 4 

5. มีการพัฒนาพันธุ์ยางพาราที่เหมาะสมมากขึ้นจากสถาบันวิจัย 19 17 2 

6. แนวทางของภาครัฐที่ก้าหนดใช้เครื่องมือทางเศรษฐศาสตร์เพื่อ 
    การจัดการสิ่งแวดล้อม 

11 9 2 

7. ภาครัฐมีนโยบายการเพิ่มและขยายพื้นที่ปลูกยางพารามากขึ้น 10 6 4 
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ตารางท่ี 39 ความคิดเห็นของประเด็นจุดแข็ง/โอกาส ของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน
ภาคใต้ต่อการจัดการสิ่งแวดล้อมในปัจจุบัน (ต่อ) 

 

จุดแข็ง-โอกาส ภาพรวม 
(ร้อยละ
ของ
ผู้ตอบ) 

กลุ่ม* 
อุตสาหกรรม 
น้ ายางข้น 
(ร้อยละ) 

กลุ่ม* 
อุตสาหกรรม 

ยางแท่ง 
 (ร้อยละ) 

ด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัยและความสัมพันธ์กับชุมชน 
1.โรงงานมีความสัมพันธ์ที่ดีกับชุมชนรอบข้าง 

 
70 

 
57 

 
13 

2.โรงงานมีการใช้แนวทางจัดการกากของเสีย/น้้าเสียที่มีประสิทธิภาพ 
   มากขึ้นจึงลดปัญหาเหตุเดือดร้อนร้าคาญที่เกิดแก่ชุมชนได้สูง 

60 47 13 

3.โรงงานมีระบบการรับฟังปัญหาและการตรวจสอบจากชุมชนและพร้อมแก้ไข 
   อย่างจริงจัง 

54 43 11 

4. โรงงานมีการให้การสนับสนุนและสังคมรอบข้างอย่างต่อเนื่อง 49 43 8 

5.โรงงานมีระบบข้อมูลทางสิ่งแวดล้อมที่ดีพร้อมเผยแพร่ต่อสาธารณะ 51 40 11 

6. โรงงานมีระบบสวัสดิการให้กับคนงานที่ดี 47 43 4 

7. กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น 30 21 9 

8. การที่โรงงานมีการน้าระบบ ISO 14000/EMS มาใช้ 32 32 - 

9. ภาครัฐมีนโยบายส่งเสริมการใช้ CSR กับโรงงาน 30 21 9 

10. โรงงานมีการน้าระบบ CSR มาใช้ 19 17 2 

11. โรงงานต้องท้ารายงานผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบื้องต้นเพื่อเข้าสู่ CDM 17 13 4 

หมายเหตุ: * หมายถึงร้อยละของกลุ่มที่เทียบกับจ้านวนโรงงานที่ศึกษาทั้งหมด 

 
 3.1.6.2 ผลการสะท้อน แรงกดดัน -ข้อจ ากัด  ของอุตสาหกรรมยางพารา      

ต้นน้ าภาคใต้ของประเทศไทย 
 ผลจากการวิเคราะห์แบบสอบถามแสดงให้เห็นประเด็นในด้านแรง
กดดันหรือข้อจ้ากัดของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้ พบว่าเป็นเร่ืองของการจัดการ
ทรัพยากรทางด้านวัตถุดิบและพลังงานซึ่งเป็นประเด็นที่เกี่ยวข้องกับ ราคายางพาราที่สูงขึ้นเพราะ
จ้านวนโรงงาน ที่มีมากขึ้น จึง เกิดการแย่งกันซื้อวัตถุดิบ (ร้อยละ 53) รองลงมาคือด้านอาชีวอนามัย  
ความปลอดภัยและความสัมพันธ์กับชุมชน  ซึ่งเป็นประเด็นด้านพื้นที่ตั้งของโรงงานที่ โรงงานตั้ง
ใกล้พื้นที่ชุมชนท้าให้เกิดโอกาสส่งผลกระทบทางสิ่งแวดล้อมต่อชุมชนได้ง่าย  (ร้อยละ 49) ซึ่งผล
จากการวิเคราะห์ข้อมูลเชิงลึกจากแบบสอบถามโดยดูเฉพาะกลุ่มของอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและ
กลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง  พบว่าในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้น พบประเด็นด้านแรงกดดันหรือ
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ข้อจ้ากัด ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยรวมถึงความสัมพันธ์กับชุมชน ได้แก่ การที่โรงงานตั้ง
ใกล้พื้นที่ชุมชนท้าให้เกิดโอกาสส่งผลกระทบทางสิ่งแวดล้อมต่อชุมชนได้ง่าย  (ร้อยละ 40) และ
ด้านการจัดการวัตถุดิบและพลังงาน ได้แก่ ราคายางพาราที่สูงขึ้นเพราะจ้านวนโรงงานมีมากขึ้นจึง
แย่งกันซื้อ รวมทั้งการขาดเทคโนโลยีการลดการสูญเสียพลังงานหรือการน้าพลังงานกลับมาใช้ใหม่  
(ร้อยละ 36) ส่วนกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง  พบว่ามีประเด็นด้านวัตถุดิบและพลังงานที่ใช้ ได้แก่ 
ราคายางพาราที่สูงขึ้นเพราะจ้านวนโรงงานมีมากขึ้น จึงแย่งกันซื้อ  (ร้อยละ 17) และประเด็นด้าน
มลพิษอากาศและเสียง ได้แก่ การขาดเทคโนโลยีที่เหมาะสมในการแก้ไขปัญหาเร่ืองกลิ่นเหม็นและ
เสียงดัง รวมทั้งการร้องเรียนเร่ืองกลิ่นเหม็นจากโรงงาน (ร้อยละ 11) ดังแสดงในตารางที่ 40 ซึ่งแรง
กดดัน/ข้อจ้ากัดในกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราที่มีต่อการจัดการสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นที่มาจากราคา
ยางพาราที่สูงขึ้น ท้าให้มีการเพิ่มของจ้านวนโรงงานยางพาราที่มากขึ้น ส่งผลให้เกิดการแข่งขันใน
ด้านการแย่งกันซื้อวัตถุดิบที่สูงมากขึ้นกว่าปกติ ท้าให้เกิดการแข่งขันทางการค้าที่สูงมากขึ้นด้วย จึง
ท้าให้เกิดการจัดซื้อวัตถุดิบนอกพื้นที่เพิ่มมากขึ้น ทางโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราจึงต้องมีการ
จัดการด้านวัตถุดิบและพลังงานที่ต้องมีการปรับตัวที่สูงขึ้น ซึ่งจากราคายางพาราที่สูงขึ้นและการ
เพิ่มขึ้นของจ้านวนโรงงานยางพาราที่มากขึ้น แสดงให้เห็นว่าอุตสาหกรรมยางพารามีแนวโน้มการ
เติบโตที่มากขึ้น ซึ่งพื้นที่ตั้งของโรงงานก็เป็นประเด็นส้าคัญอีกประเด็นหนึ่งที่ท้าให้เกิดแรงกดดัน/
ข้อจ้ากัดในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้น กล่าวคือการที่โรงงานมีพื้นที่ตั้งใกล้แหล่งพื้นที่
ชุมชน ย่อมส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและชุมชนได้ง่าย ท้าให้การด้าเนินการด้านการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต้องมีการแก้ปัญหาที่เกิดขึ้นทั้งภายในและภายนอกโรงงานเน่ืองจากมีชุมชนรอบข้างมา
เกี่ยวข้อง ส่งผลให้การแก้ปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมมีความยุ่งยากมากขึ้น  

ตารางท่ี 40 ความคิดเห็นของประเด็นแรงกดดัน/ข้อจ้ากัด ของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน
ภาคใต้ต่อการจัดการสิ่งแวดล้อมในปัจจุบัน 

 

แรงกดดัน-ข้อจ ากัด ภาพรวม 
(ร้อยละ
ของ
ผู้ตอบ) 

กลุ่ม* 
อุตสาหกรรม 
น้ ายางข้น 
(ร้อยละ) 

กลุ่ม* 
อุตสาหกรรม 
ยางแท่ง 

 (ร้อยละ) 

ด้านมลพิษน้ า 
1. ต้องการบ้าบัดน้้าเสียเพื่อน้ากลับมาใช้ใหม่ในกระบวนการผลิตเพ่ือแก้ไข 
    ปัญหาการขาดแคลนน้้าใช้ของโรงงาน 

 
34 

 

 
32 

 
2 

2. ค่าพลังงานที่สูงส้าหรับการบ้าบัดน้้าเสีย 38 36 2 

3. กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้น 34 32 2 
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ตารางท่ี 40 ความคิดเห็นของประเด็นแรงกดดัน/ข้อจ้ากัด ของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน
ภาคใต้ต่อการจัดการสิ่งแวดล้อมในปัจจุบัน (ต่อ) 

 

แรงกดดัน-ข้อจ ากัด ภาพรวม 
(ร้อยละ
ของ
ผู้ตอบ) 

กลุ่ม* 
อุตสาหกรรม 
น้ ายางข้น 
(ร้อยละ) 

กลุ่ม* 
อุตสาหกรรม 
ยางแท่ง 

 (ร้อยละ) 
4. ปัญหาด้านคุณภาพน้้าหลังการบ้าบัดไม่ได้มาตรฐานน้้าทิ้งอุตสาหกรรม  
    จึงไม่สามารถระบายทิ้งสู่แหล่งน้้าธรรมชาติได้ 

30 28 2 

5. จากกระแสการมีส่วนร่วมของสังคมต่อปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มากขึ้น 19 17 2 
6. ขาดข้อมูลในการบริหารจัดการน้้าเสียที่มีประสิทธิภาพ 23 17 6 
7. ต้องการพัฒนาระบบบ้าบัดน้้าเสียให้สอดรับกับระบบการจัดการ 
    สิ่งแวดล้อมมาตรฐานสากล 

19 17 2 

8. ขาดเงินทุนในการพัฒนาระบบบ้าบัดน้้าเสียให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น 19 17 2 
9. จากระเบียบหรือเงื่อนไขที่ภาครัฐจะน้าระบบเศรษฐศาสตร์มาใช้ด้าน 
    การจัดการน้้าเสีย เช่น ภาษีของน้้าเสีย 

17 
 

17 - 

10. ขาดผู้ควบคุมระบบบ้าบัดน้้าเสียมืออาชีพ 12 6 6 
11. มีชุมชนเกิดใหม่รอบโรงงานมากขึ้นจึงต้องท้าให้พัฒนาระบบบ้าบัด 
      น้้าเสียเพื่อลดปัญหาการร้องเรียนของชุมชนที่จะเกิดมากขึ้น 

8 4 4 

12. ขาดที่ปรึกษาทางวิชาการด้านการบ้าบัดน้้าเสีย 10 6 4 

13. ไม่สามารถหาผู้ดูแลระบบบ้าบัดน้้าเสียประจ้าได้ 6 4 2 

ด้านกากของเสีย 
1. มีค่าใช้จ่ายในการด้าเนินการสูงทั้งค่าบ้าบัด ก้าจัดและค่าขนส่ง 

 
43 

 
34 

 
9 

2. ขาดข้อมูลในด้านคุณลักษณะของกากของเสีย 45 34 11 
3. กฎหมายด้านกากของเหลือใช้/กากของเสีย/กากของเสียอันตรายที ่
    ก้าหนดโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรมที่เข้มงวดขึ้น 

34 32 2 

4. ต้องการน้ากากของเสียกลับมาใช้ประโยชน์ใหม่แต่ไม่สามารถด้าเนินการได้ 
    เพราะการด้าเนินการไม่คุ้มค่าทางเศรษฐกิจ 

25 23 2 

5. ขาดที่ปรึกษาทางวิชาการด้านการใช้ประโยชน์จากกากของเสียโรงงาน 27 21 6 
6. ขาดข้อมูลในการบริหารจัดการกากของเสียที่มีประสิทธิภาพ 23 21 2 
7. ขาดแหล่งรองรับเพื่อก้าจัดกากของเสีย 23 19 4 
8. ขาดเงินทุนในการพัฒนาระบบการจัดการกากของเสียให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น 19 17 2 

9. ต้องพัฒนาจัดการกากของเสียให้สอดรับกับระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม 
    มาตรฐานสากล 

15 13 2 

10. จากกระแสการมีส่วนร่วมของสังคมต่อปัญหาสิ่งแวดล้อม 17 15 2 
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ตารางท่ี 40 ความคิดเห็นของประเด็นแรงกดดัน/ข้อจ้ากัด ของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน
ภาคใต้ต่อการจัดการสิ่งแวดล้อมในปัจจุบัน (ต่อ) 

 

แรงกดดัน-ข้อจ ากัด ภาพรวม 
(ร้อยละ
ของ
ผู้ตอบ) 

กลุ่ม* 
อุตสาหกรรม 
น้ ายางข้น 
(ร้อยละ) 

กลุ่ม* 
อุตสาหกรรม 
ยางแท่ง 

 (ร้อยละ) 

ด้านมลพิษอากาศ และเสียง 
1. ชุมชนมีการร้องเรียนเรื่องกลิ่นเหม็นจากโรงงาน 

 
37 

 
26 

 
11 

2. ขาดเทคโนโลยีที่เหมาะสมในการแก้ไขปัญหาเรื่องปัญหากลิ่นเหม็นและ 
    เสียงดังจากโรงงาน 

21 
 

9 11 
 

3. โรงงานขาดบุคลากรด้านการจัดการมลพิษอากาศและเสียง 15 9 6 
4. ขาดเงินทุนในการพัฒนาระบบการจัดการมลพิษอากาศและเสียงให้มี 
    ประสิทธิภาพมากขึ้น 

11 9 2 

5. คุณภาพด้านเสียงดังไม่เป็นไปตามกฎหมายที่ก้าหนดโดยกระทรวง  
    อุตสาหกรรม 

9 
 

9 - 

6. ค่าใช้จ่ายที่สูงในการดูแลปัญหามลพิษทางอากาศกลิ่นเหม็นและเสียงดัง 8 6 2 
7. มีชุมชนเกิดใหม่รอบโรงงานมากขึ้นจึงต้องท้าให้พัฒนาระบบการจัดการมลพิษ 
    ทางอากาศและเสียงเพื่อลดปัญหาการรอ้งเรียนของชุมชนที่จะเกิดมากขึ้น 

6 4 2 

8. ขาดที่ปรึกษาทางวิชาการด้านการจัดการมลพิษอากาศและเสียง 4 2 2 
9. จากกระแสการมีส่วนร่วมของสังคมต่อปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มากขึ้น 6 4 2 
ด้านการจัดการวัตถุดิบและพลังงาน 
1. ราคายางพาราที่สูงขึ้นเพราะจ้านวนโรงงานมีมากขึ้นจึงแย่งกันซื้อ 

 
53 

 
36 

 
17 

2. ขาดเทคโนโลยีการลดการสูญเสียพลังงานหรือการน้าพลังงานกลับมาใช้ใหม่ 38 36 2 
3. ไม่สามารถควบคุมการผลิตได้ง่าย ด้วยปัญหาจากคุณภาพยางพารา 
    ที่เกิดจากการรับซื้อจากเกษตรกรรายย่อย 

28 
 

17 
 

11 
 

4. ไม่สามารถควบคุมการผลิตได้ง่าย ด้วยปัญหาจากคุณภาพน้้ายาง  ยางแผ่น  
    หรือเศษยางที่เกิดจากเกษตรกรจัดเก็บไม่ถูกต้อง 

25 
 

21 
 

4 
 

5. โรงงานยังขาดการจัดการและการบริหารที่ดีด้านวัตถุดิบและพลังงาน 28 26 2 
6. ค่าใช้จ่ายที่สูงในการดูแลปัญหามลพิษทางอากาศกลิ่นเหม็นและเสียงดัง 21 21 - 
7. เกษตรกรขาดการจัดการสวนยางพาราและวิธีการกรีดและการจัดเก็บผลผลิต 
   ที่ด ีท้าให้ยางพาราที่ได้มีคุณภาพและผลผลิตต้่า 

15 
 

11 4 

8. โรงงานมีขนาดเล็ก ขาดสภาพคล่องในการใช้เงินทุนหมุนเวียนส้าหรับวัตถุดิบ 11 9 2 
9. พื้นที่ตั้งโรงงานอยู่ในท้าเลไกลจากแหล่งวัตถุดิบ ระยะเวลาขนส่ง 
    ท้าให้คุณภาพยางพาราด้อยลง 

11 11 - 
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ตารางท่ี 40 ความคิดเห็นของประเด็นแรงกดดัน/ข้อจ้ากัด ของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าใน
ภาคใต้ต่อการจัดการสิ่งแวดล้อมในปัจจุบัน (ต่อ) 

 

แรงกดดัน-ข้อจ ากัด ภาพรวม 
(ร้อยละ
ของ
ผู้ตอบ) 

กลุ่ม* 
อุตสาหกรรม 
น้ ายางข้น 
(ร้อยละ) 

กลุ่ม* 
อุตสาหกรรม 
ยางแท่ง 

 (ร้อยละ) 

ด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัยและความสัมพันธ์กับชุมชน 
1. โรงงานตั้งใกล้พื้นที่ชุมชนท้าให้เกิดโอกาสส่งผลกระทบทาง 
    สิ่งแวดล้อมต่อชุมชนได้ง่าย 

 
49 

 
40 

 
9 
 

2. กระแสสังคมที่ให้ความส้าคัญด้านสิ่งแวดล้อมมากขึ้น 36 34 2 
3. กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มข้นขึ้น 32 26 6 
4. จากลักษณะจ้าเพาะของการด้าเนินงานของโรงงานที่มักเกิดโอกาสในการ 
    เกิดปัญหาทางอาชีวอนามัยและความปลอดภัยได้ง่ายกว่าอุตสาหกรรมอื่น 

17 
 

17 - 

5. โรงงานมีค่าใช้จ่ายในการด้าเนินการด้านอาชีวอนามัยความปลอดภัย  
    หรือความสัมพันธ์กับชุมชนสูง 

17 
 

13 4 

6. บุคลากรขาดสมรรถนะในการด้าเนินงานดังกล่าว 11 9 2 
7. โรงงานยังไม่สามารถใช้แนวทางของ CSR ในการด้าเนินการได้ 21 19 2 

หมายเหตุ: * หมายถึงร้อยละของกลุ่มที่เทียบกับจ้านวนโรงงานที่ศึกษาทั้งหมด 
 

3.1.7 ระดับความคิดเห็นของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ าในภาคใต้ต่อการ
ประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อม 

  จากข้อมูลที่ท้าการศึกษาจากแบบสอบถามถึง ระดับความคิดเห็นของ
อุตสาหกรรมยางพาราต่อการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมโดยมีเกณฑ์การประเมินระดับ
ความคิดเห็นในระดับต่างๆ กัน คือ 5 = เห็นด้วยระดับมากที่สุด 4 = เห็นด้วยระดับมาก 3 = เห็นด้วย
ระดับปานกลาง 2 = เห็นด้วยระดับน้อย และ 1 = เห็นด้วยระดับน้อยสุด โดยการน้าผลความคิดเห็น
ที่ได้มาวิเคราะห์โดยใช้สูตรการหาอัตรภาคชั้น ซึ่งจะได้เกณฑ์ค่าเฉลี่ยในการแปรความหมายดังนี้ 

 ค่าเฉลี่ยในช่วง 4.21 – 5.00 หมายถึงเห็นด้วยในระดับมากที่สุด 
  ค่าเฉลี่ยในช่วง 3.41 – 4.20 หมายถึงเห็นด้วยในระดับมาก 
  ค่าเฉลี่ยในช่วง 2.61 – 3.40 หมายถึงเห็นด้วยในระดับปานกลาง 
  ค่าเฉลี่ยในช่วง 1.81—2.60 หมายถึงเห็นด้วยในระดับน้อย 
  ค่าเฉลี่ยในช่วง 1.00 – 1.80 หมายถึงเห็นด้วยในระดับน้อยที่สุด 
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  เน่ืองจากผลการวิเคราะห์ ที่ได้จากการประเมินของระดับความคิดเห็น ของกลุ่ม
อุตสาหกรรมยางพาราต้องใช้การทดสอบสมมติฐานทางสถิติเพื่อช่วยในการตัดสินใจ ผู้ท้าการวิจัย
จึงเลือกใช้การทดสอบที่ไม่ใช้พารามิเตอร์ ( nonparametric test) เน่ืองจากเป็นการทดสอบที่ไม่
จ้าเป็นต้องก้าหนดข้อตกลงเบื้องต้นหรือถ้ามีก็เป็นข้อตกลงเบื้องต้นที่มีน้อยไม่ยุ่งยาก อีกทั้งจ้านวน
ผู้ตอบแบบสอบถามมีขนาดเล็ก วิธีการทดสอบที่เลือกใช้นี้เป็นวิธีการทดสอบของโคลโมโกรอฟ – 
สมีร์นอฟ (Kolmogorov – Smirnov  test) ซึ่งการทดสอบทางสถิติในการประเมินระดับความคิดเห็น
ต่อการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพารา โดยจะแบ่งการ
ทดสอบเป็น 2 ส่วน คือ  
  1) กรณีการทดสอบว่าจ้านวนโรงงานอุตสาหกรรมยางพารามีความคิดเห็นในแต่
ละระดับของการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราที่แตกต่าง
กันหรือไม่ (ไม่แยกกลุ่มโรงงาน ) โดยใช้วิธีการทดสอบที่ไม่ใช้พารามิเตอร์ในโปรแกรม SPSS for 
windows ที่เป็นวิธีการทดสอบของโคลโมโกรอฟ – สมีร์นอฟ ซึ่งใช้การทดสอบที่เป็นค้าสั่ง       
one-sample Kolmogorov – Smirnov test ซึ่งจะใช้ทดสอบดูว่าการแจกแจงของข้อมูลที่สังเกตได้จะ
แตกต่างกันหรือไม่ที่ระดับความมีนัยส้าคัญที่ 0.05  
  การตั้งสมมติฐาน คือ 
  H0 : ช่วงความถี่ในระดับความคิดเห็นของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราที่ระดับความ
คิดเห็นไม่แตกต่างกัน 

H1 :  คือช่วงความถี่ในระดับความคิดเห็นของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราที่ระดับ
ความคิดเห็นแตกต่างกัน 

สถิตทิี่ใช้ค้านวณคือ  D = Max [F(x) – S(x)] 
โดยที่  F(x) ความน่าจะเป็นสะสมของตัวอย่าง (ค่าที่สังเกต) 

                     S(x) ความน่าจะเป็นสะสมเมื่อสมมติฐาน H0 จริง (ค่าที่คาดหวัง) 
ค่า |F(x) – S(x)| จึงเป็นค่าที่เปรียบเทียบว่าความน่าจะเป็นสะสมของข้อมูลตัวอย่าง

ที่เก็บจริงกับความน่าจะเป็นสะสมเมื่อข้อมูลมีการแจกแจงแบบที่คาดไว้ 
 D = ค่าแตกต่างสูงสุดระหว่าง F(x) และ S(x) โดยไม่คิดเคร่ืองหมาย 

F(x) = ∑P(X=x) เมื่อข้อมูลหรือตัวแปร X เป็นตัวแปรเชิงปริมาณแบบไม่ต่อเน่ือ ง   
หรือ F(x) = x ∫f(x)d(x) เมื่อตัวแปร x เป็นตัวแปรเชิงปริมาณแบบต่อเนื่อง 
สรุปการทดสอบ จะ ยอมรับ   H0 เมื่อค่า significance ของการทดสอบ > ระดับ

นัยส้าคัญที่ก้าหนด (0.05) จึงสรุปได้ว่าจ้านวนโรงงานอุตสาหกรรมยางพารามีความคิดเห็นในแต่
ละระดับของการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ไม่แตกต่างกัน 
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  2) กรณีการทดสอบว่ากลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งมี
ระดับความคิดเห็นแตกต่างกันหรือไม่ต่อการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม (ใช้
ทดสอบของ 2 กลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราเนื่องจากสามารถจ้าแนกตัวอย่างของกลุ่มอุตสาหกรรม
น้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งจากแบบสอบถามซึ่งเป็นกลุ่มอิสระต่อกัน ) โดยใช้วิธีการ
ทดสอบที่ไม่ใช้พารามิเตอร์ในโปรแกรม SPSS for Windows คือวิธีการทดสอบของโคลโมโกรอฟ 
– สมีร์นอฟ ที่เป็น two-independent-sample tests ซึ่งใช้เพื่อเปรียบเทียบลักษณะข้อมูล 2 ชุด ว่า
แตกต่างกันหรือไม่ที่ระดับความมีนัยส้าคัญที่ 0 .05 ซึ่งใช้การทดสอบที่เป็นค้าสั่ง two-sample 
Kolmogorov – Smirnov Z test  

การตั้งสมมติฐาน คือ 
  H0 : ระดับความคิดเห็นของการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมใน
กลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งไม่แตกต่างกัน  
  H1 : ระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมในกลุ่ม
อุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งแตกต่างกัน 

 สถิตทิี่ใช้ค้านวณคือ  D = Max |S(1) – S(2)| 
 โดยที่  S(1) ความถี่ของระดับความคิดเห็นในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้น 

                     S(2) ความถี่ของระดับความคิดเห็นในกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง 
ค่า |S(1) – S(2)| จึงเป็นค่าที่เปรียบเทียบว่าความ ถี่สะสมของระดับความคิดเห็นใน

กลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นกับความถี่สะสมของระดับความคิดเห็นในกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง 
 D = ค่าแตกต่างสูงสุดระหว่าง S(1) และ S(2) โดยไม่คิดเคร่ืองหมาย 

สรุปผลการทดสอบ จะ ยอมรับ  H0 เมื่อค่า significance ของการทดสอบ > ระดับ
นัยส้าคัญที่ก้าหนด (0.05) จึงสรุปได้ว่าระดับความคิดเห็นของการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งไม่แตกต่างกัน โดยผลจาก
การวิเคราะห์ทางสถิติแสดงข้อมูลไว้ในภาคผนวก ข และผลระดับความคิดเห็นของอุตสาหกรรม
ยางพาราในภาคใต้ต่อการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมจากการวิเคราะห์ทางสถิติ  แสดงเป็น
รายละเอียด คือ 

3.1.7.1 ระดับความคิดเห็นต่อการประยุกต์ใช้วิถี/เครื่องมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมท่ีได้ประสิทธิภาพ 

 จากผลการศึกษาพบว่า กลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้
ได้ให้ข้อมูลในระดับความคิดเห็นที่มาก -มากที่สุดต่อการประยุกต์ใช้วิถี/เคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่อไปนี้ที่ได้ประสิทธิภาพ โดยมีระดับความคิดเห็นที่มากที่สุดในเร่ือง การป้องกัน
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มลพิษ (ระดับ 4.23) และเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) (ระดับ 4.22) และมีความคิดเห็นต่อการ
ประยุกต์ใช้วิถี/เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมในระดับที่มากในเร่ือง การน้าของเสียกลับมาใช้ใหม่  
การลดของเสีย (waste minimization) CSR (ความรับผิดชอบต่อสังคม ) CDM (กลไกการพัฒนาที่
สะอาด) ISO 14000 ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน 
(ระดับ 4.09, 4.05, 3.79, 3.58, 3.53, 3.43 และ 3.41 ตามล้าดับ) ดังแสดงในตารางที่ 41 จากการ
ทดสอบทางสถิติของการให้ระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถี/เคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมที่ได้ประสิทธิภาพของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราโดยภาพรวม โดยใช้วิธีการทดสอบ
ของ one-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้สามารถสรุปได้ว่าจ้านวนโรงงานอุตสาหกรรม
มีความคิดเห็นในแต่ละระดับต่อการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่แตกต่าง กัน (ดัง
ภาคผนวก ข) ซึ่งจากข้อมูลแสดงให้เห็นว่าในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 
จะมีความแตกต่างกันไปตามความต้องการในการพัฒนาของแต่ละโรงงาน ซึ่งเคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมที่แตกต่างกันไปก็จะส่งผลต่อประสิทธิภาพในบริบทของการใช้ที่แตกต่างกันไปด้วย  

 ส้าหรับผลการวิเคราะห์เชิงลึกในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นพบว่ามีความคิดเห็น
ในระดับปานกลาง -มากที่สุด โดยมีระดับความคิดเห็นที่มากที่สุดในเร่ืองเทคโนโลยีการผลิตที่
สะอาด (CT) (ระดับ 4.24) และการป้องกันมลพิษ (ระดับ 4.21) มีระดับความคิดเห็นที่มากในเร่ือง 
การน้าของเสียกลับมาใช้ใหม่ (ระดับ 4.09) การลดของเสีย (waste minimization) (ระดับ 4.06) มี
ความคิดเห็นปานกลางในเร่ือง การใช้หลักการของเสียเป็นพลังงาน (ระดับ 3.18) ในกลุ่ม
อุตสาหกรรมยางแท่งพบว่ามีความคิดเห็นในระดับปานกลาง -มาก โดยที่มีความคิดเห็นระดับที่มาก 
โดยมีระดับที่เท่ากัน คือ ในระดับ 4.17 ซึ่งเป็นเร่ืองเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) การป้องกัน
มลพิษ การใช้หลักการของเสียเป็นพลังงาน  CSR (ความรับผิดชอบต่อสังคม ) มีความคิดเห็นใน
ระดับปานกลาง ในเร่ืองประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  (ระดับ 3.20)(ตารางที่ 41) ซึ่งการทดสอบ
ทางสถิติของการให้ระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ได้
ประสิทธิภาพของกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง  โดยใช้วิธีการทดสอบ
ของ two-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้สามารถสรุปได้ว่าทั้งสองกลุ่มอุตสาหกรรมมี
ความคิดเห็นที่ไม่แตกต่างกัน (ดังภาคผนวก ข ) ซึ่งจากข้อมูลแสดงให้เห็นว่ากลุ่มอุตสาหกรรมน้้า
ยางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งมีการปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีประสิทธิภาพ
ที่คล้ายคลึงกัน ตลอดจนมีความคิดเห็นในประเด็นด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ให้ความส้าคัญกับ
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ช่วยลดปัญหาสิ่งแวดล้อมลงได้ตั้งแต่ต้นทางเพื่อน้ามาประยุกต์ใช้
ในโรงงาน โดยจะมีการค้านึงถึงการลดปัญหาสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นโดยหันมาให้ความส้าคัญกับการ
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ลดการปล่อยสารพิษ ไม่ว่าจะเป็นการลดการใช้ทรัพยากร หรือวัตถุดิบตั้งแต่ขั้นต้นของ
กระบวนการผลิต เพื่อเป็นการลดปัญหาสิ่งแวดล้อมที่จะเกิดขึ้นให้น้อยลงได้  

ตารางท่ี 41 ระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อม ของอุตสาหกรร ม
ยางพารา ต้นน้้าในภาคใต้ ต่อประเด็นของ การประยุกต์ใช้วิถี /เคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมที่ได้ประสิทธิภาพ 

 

3.1.7.2 ระดับความคิดเห็น ต่อการด าเนินการจัดการสิ่งแวดล้อมภายใต้การ
ค านึงถึงประเด็นหรือหลักการต่างๆ 

 กลุ่มอุตสาหกรรมยางพารามีการด้าเนินการด้านการจัดการ
สิ่งแวดล้อมที่อยู่ภายใต้การค้านึงถึงประเด็นต่อไปนี้ในระดับที่มาก คือ ลดการปลดปล่อยสารพิษ  
การลดการใช้ทรัพยากรหรือวัตถุดิบในการผลิตและบริการ  การเสริมสร้างศักยภาพการน้าวัสดุ
กลับมาใช้ใหม่ การลดการใช้พลังงานในการผลิตและบริการ  ส่งเสริมทรัพยากรที่หมุนเวียนได้  เพิ่ม
อายุของผลิตภัณฑ์ และเพิ่มระดับการให้บริการแก่ผลิตภัณฑ์และเสริมสร้างธุรกิจบริการที่เกี่ยวข้อง  
(ระดับ 4.19, 4.02, 4.02, 3.91, 3.85, 3.68 และ 3.63 ตามล้าดับ)(ดังแสดงในตารางที่ 42) และจากการ
ทดสอบทางสถิติของการให้ระดับความคิดเห็นต่อการด้าเนินการจัดการสิ่งแวดล้อมภายใต้การ
ค้านึงถึงประเด็นหรือหลักการต่างๆ ของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราโดยภาพรวม โดยใช้วิธีการ
ทดสอบของ one-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้สามารถสรุปได้ว่าจ้านวนโรงงาน
อุตสาหกรรมยางพารามีระดับความคิดเห็นที่แตกต่างกัน แต่พบประเด็นระดับความคิดเห็นที่ไม่

ระดับความเห็นของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ า
ในภาคใต้ต่อการประยุกต์ใช้วิถี/เครื่องมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมต่อไปนี้ที่ได้ประสิทธิภาพ 

ระดับความคิดเห็น 

ภาพรวม กลุ่มน้ ายางข้น กลุ่มยางแท่ง 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

1. ISO 14000/EMS 3.53±1.58 มาก 3.54±1.58 มาก 3.50±1.29 มาก 
2. การลดของเสีย (waste minimization)  4.05±1.29 มาก 4.06±1.29 มาก 4.11±1.00 มาก 
3. เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) หรือ    
  GP(green productivity)  

4.22±1.29 มากที่สุด 4.24±1.29 มากที่สุด 4.17±0.71 มาก 

4. การน้าของเสียกลับมาใช้ใหม ่ 4.09±1.29 มาก 4.09±1.29 มาก 3.89±1.00 มาก 
5. CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)  3.58±1.58 มาก 3.53±1.29 มาก 3.83±1.00 มาก 
6. CSR (การรับผิดชอบต่อสังคม)  3.79±1.29 มาก 3.65±1.29 มาก 4.17±1.00 มาก 
7. การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน  3.41±1.58 มาก 3.18±1.58 ปานกลาง 4.17±1.53 มาก 
8. การป้องกันมลพิษ(pollution prevention)  4.23±1.00 มากที่สุด 4.21±1.00 มากที่สุด 4.17±1.00 มาก 
9. ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  3.43±1.58 มาก 3.45±1.58 มาก 3.20±1.53 ปานกลาง 
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แตกต่างกันในด้านของ การด้าเนินการจัดการสิ่งแวดล้อมภายใต้การค้านึงถึงประเด็นหรือหลักการ
ของการเพิ่มระดับการให้บริการแก่ผลิตภัณฑ์และเสริมสร้างธุรกิจบริการที่เกี่ยวข้อง  จากข้อมูลที่ได้
แสดงให้เห็นว่าการด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมในปัจจุบันทางกลุ่มอุตสาหกรรมยางพารา
มีการด้าเนินการที่มีการค้านึงในด้านการลดการปล่อยสารพิษที่เกิดขึ้น โดยได้หันมาใส่ใจในการลด
การใช้ทรัพยากร วัตถุดิบและพลังงาน ซึ่งจะส่งผลให้ลดปริมาณการเกิดมลพิษลง  

 ส้าหรับผลการวิเคราะห์เชิงลึกในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นพบว่ามีความคิดเห็น
ในระดับมาก ในเร่ืองการเสริมสร้างศักยภาพการน้าวัสดุมาใช้ใหม่  ลดการปลดปล่อยสารพิษ  ลด
การใช้ทรัพยากรหรือวัตถุดิบในการผลิตและบริการ  ส่งเสริมทรัพยากรที่หมุนเวียนได้  ลดการใช้
พลังงานในการผลิตและบริการ  เพิ่มอายุของผลิตภัณฑ์  และเพิ่มระดับการให้บริการแก่ผลิตภัณฑ์
และเสริมสร้างธุรกิจบริการที่เกี่ยวข้อง  (ระดับ 4.16, 4.12, 4.03, 3.91, 3.78, 3.70 และ 3.64 
ตามล้าดับ) ส่วนกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งจะมีความคิดเห็นในระดับมาก-มากที่สุด ซึ่งในระดับมาก
ที่สุดจะเป็นการลดการปลดปล่อยสารพิษ และลดการใช้ทรัพยากรหรือวัตถุดิบในการผลิตและ
บริการ (ระดับ 4.83, 4.33 และ 4.10) ส่วนระดับมากจะเป็นการ ลดการใช้พลังงานในการผลิตและ
บริการ ส่งเสริมทรัพยากรที่หมุนเวียนได้  เสริมสร้างศักยภาพการน้าวัสดุกลับมาใช้ใหม่  เพิ่มระดับ
การให้บริการแก่ผลิตภัณฑ์และเสริมสร้างธุรกิจบริการที่เกี่ยวข้อง  และ เพิ่มอายุของผลิตภัณฑ์  
(ระดับ 3.83, 3.80, 3.67 และ 3.50) และผลจากการทดสอบทางสถิติของการให้ระดับความคิดเห็น
ต่อการด้าเนินการจัดการสิ่งแวดล้อมภายใต้การค้านึงถึงประเด็นหรือหลักการต่างๆ ของกลุ่ม
อุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง  โดยใช้วิธีการทดสอบของ  two-sample 
Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้สามารถสรุปได้ว่าทั้งสองกลุ่มอุตสาหกรรมมีความคิดเห็นที่ ไม่
แตกต่างกัน ซึ่งแสดงให้เห็นว่ากลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งมีการ
ด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีหลักเกณฑ์ในการปฏิบัติที่ไม่แตกต่างกันมากนัก ซึ่งทั้ง
สองอุตสาหกรรมได้หันมาให้ความส้าคัญกับการลดการปล่อยมลพิษที่มีการผลิตที่ลดการใช้ของ
ทรัพยากรหรือวัตถุดิบ ตลอดจนการน้าวัสดุมาใช้ใหม่เพื่อลดการปล่อยของเสียที่เกิดขึ้นให้น้อยลง 
ซึ่งระดับความคิดเห็นต่อการประยุกต์ใช้วิถี/เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ได้ ประสิทธิภาพ
แสดงได้ดังตารางที่ 42  
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ตารางท่ี 42 ระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อม ของอุตสาหกรร ม
ยางพารา ต้นน้้าในภาคใต้ต่อ การด้าเนินการจัดการสิ่งแวดล้อมภายใต้การค้านึงถึง
ประเด็นหรือหลักการต่างๆ 

 

 3.1.7.3 ระดับความคิดเห็นต่อปัจจัยท่ีมีผลต่อความส าเร็จมากที่สุดส าหรับ
การประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อม 
ปัจจัยที่มีผลต่อความส้าเร็จมากที่สุดส้าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือ

การจัดการสิ่งแวดล้อมของทางอุตสาหกรรมยางพารา พบว่าทางกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราได้มี
ความคิดเห็นในระดับที่มาก -มากที่สุด (ตารางที่ 43) โดยมีความคิดเห็นในระดับมากที่สุดในเร่ือง 
การที่องค์กรต้องมีความมุ่งมั่นในการท้าธุรกิจที่ยั่งยืนและพร้อมที่จะปรับปรุงพัฒนาองค์กรอย่าง
ต่อเน่ือง (ระดับ 4.30) และศักยภาพขององค์กรที่มีความพร้อมด้านพื้นที่ และความสามารถในการ
บริหารจัดการ (ระดับ 4.26) มีความคิดเห็นในระดับมาก ในด้านนโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของ
โรงงาน การมีเทคโนโลยีที่เหมาะสมที่แก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมได้พร้อมให้ประโยชน์ต่อทางธุรกิจ  
การที่ภาครัฐให้การส่งเสริมและสนับสนุนทางวิชาการและเงินทุน  และการที่มีบุคลากรที่มี
สมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม (ระดับ 4.17, 4.07, 4.05 และ 4.05 ตามล้าดับ) ซึ่งจากการ
ทดสอบทางสถิติของการให้ระดับความคิดเห็นต่อปัจจัยที่มีผลต่อความส้าเร็จมากที่สุดส้าหรับการ
ประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราโดยภาพรวม โดยใช้
วิธีการทดสอบของ one-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้สามารถสรุปได้ว่ามีระดับความ
คิดเห็นที่แตกต่างกัน และมีระดับความคิดเห็นที่ไม่แตกต่างกันในด้าน แรงกดดันของชุมชนรอบ

ระดับความเห็นของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ า
ในภาคใต้ต่อการด าเนินการจัดการสิ่งแวดล้อม
ภายใต้การค านึงถึงประเด็นหรือหลักการต่างๆ 

ระดับความคิดเห็น 

ภาพรวม กลุ่มน้ ายางข้น กลุ่มยางแท่ง 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

1. ลดการใช้ทรัพยากรหรือวัตถุดิบในการผลิตและ
บริการ  

4.02±1.29 มาก 4.03±1.29 มาก 4.33±1.00 มากที่สุด 

2. ลดการใช้พลังงานในการผลิตและบริการ  3.91±1.29 มาก 3.78±1.29 มาก 4.10±1.00 มาก 
3. ลดการปลดปล่อยสารพิษ  4.19±1.29 มาก 4.12±1.00 มาก 4.83±0.71 มากที่สุด 
4. เสริมสร้างศักยภาพการน้าวัสดุกลับมาใช้ใหม่  4.02±1.29 มาก 4.16±1.29 มาก 3.80±1.00 มาก 
5. ส่งเสริมทรัพยากรที่หมุนเวียนได้  3.85±1.29 มาก 3.91±1.29 มาก 3.83±1.29 มาก 
6. เพิ่มอายุของผลิตภัณฑ์ 3.68±1.58 มาก 3.70±1.58 มาก 3.5±1.83 มาก 
7. เพิ่มระดับการให้บริการแก่ผลิตภัณฑ์และ
เสริมสร้างธุรกิจบริการที่เกี่ยวข้อง 

3.63±1.58 มาก 3.64±1.58 มาก 3.67±1.53 มาก 
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โรงงานและกฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้นของไทย  ซึ่งถือได้ว่าส่งผลต่อการพัฒนาปรับใช้
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ที่ดีขึ้น โดยที่เมื่อมีความเข้มงวดขึ้นของกฎหมายด้าน
สิ่งแวดล้อม ประกอบกับแรงกดดันของชุมชนรอบๆ โรงงานที่มีการตื่นตัวด้านโลกร้อน และมี
ความใส่ใจด้านสิ่งแวดล้อมมากขึ้นเป็นผลให้อุตสาหกรรมยางพาราจึงต้องมีการปรับตัวที่มากขึ้น 
ส่งผลให้การด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีการขานรับในเร่ืองของเคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ มาประยุกต์ใช้เพื่อลดปัญหาสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นกับโรงงานเกิดการพัฒนา และมี
ประสิทธิภาพมากขึ้น 

ส้าหรับผลการวิเคราะห์เชิงลึกในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่ม
อุตสาหกรรมยางแท่งมีความคิดเห็นที่เหมือนกันในระดับมาก -มากที่สุด โดยกลุ่มอุตสาหกรรม     
น้้ายางข้นมีความคิดเห็นในระดับมากที่สุดในเร่ือง ความมุ่งมั่นขององค์กรในการท้าธุรกิจที่ยั่งยืน
และพร้อมกับการปรับพัฒนาองค์กรอย่างต่อเน่ือง และศักยภาพขององค์กรที่มีความพร้อมด้านพื้นที่
และความสามารถในการบริหารจัดการ (ระดับ 4.38 และ ระดับ 4.30) ส่วนในกลุ่มอุตสาหกรรมยาง
แท่ง มีความคิดเห็นในระดับมากที่สุดในเร่ือง บุคลากรที่มีสมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม  
ความมุ่งมั่นขององค์กรในการท้าธุรกิจที่ยั่งยืนและพร้อมกับการปรับพัฒนาองค์กรอย่างต่อเน่ือง  
นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน  และศักยภาพขององค์กรที่มีความพร้อมด้านพื้นที่และ
ความสามารถในการบริหารจัดการ (ระดับ 4.57, 4.43, 4.29 และ 4.14 ตามล้าดับ) ซึ่งการทดสอบ
ทางสถิติของการให้ระดับความคิดเห็นต่อปัจจัยที่มีผลต่อความส้าเร็จมากที่สุดส้าหรับการ
ประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมของกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรม
ยางแท่ง โดยใช้วิธีการทดสอบของ  two-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้สามารถสรุปได้
ว่าทั้งสองกลุ่มอุตสาหกรรมมีความคิดเห็นที่ไม่แตกต่างกัน ซึ่งจากข้อมูลแสดงให้เห็นว่าความมุ่งมั่น
ขององค์กรในการด้าเนินธุรกิจที่มีความพร้อมในการปรับพัฒนาองค์กรอย่างต่อเน่ือง ตลอดจน
ความพร้อมในการบริหารจัดการถือได้ว่าเป็นส่วนที่ท้าให้การด้าเนินการในด้านการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ เกิดการพัฒนาได้อย่างต่อเน่ือง ส่งผลสู่ความส้าเร็จในการด้าเนินการด้านการ
จัดการสิ่งแวดล้อม เนื่องจากเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่น้ามาใช้ในการบริหารจัดการเพื่อลด
ปัญหาสิ่งแวดล้อมให้น้อยลงในรูปแบบต่างๆ นั้น จะมีการปรับเปลี่ยนได้ตามสถานการณ์ที่เกิดขึ้น
ในปัจจุบัน ซึ่งหากองค์กรมีความมุ่งมั่นในการด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมอย่างจริงจัง 
ประกอบกับการมีการพัฒนาปรับใช้อย่างต่อเน่ือง จะท้าให้การบริหารจัดการสิ่งแวดล้อมโดยการ
น้าเอาเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมมาประยุกต์ใช้จะเกิดประสิทธิภาพสูงสุด และสร้างองค์กรให้
มีการด้าเนินธุรกิจอย่างยั่งยืนในอนาคตได้  ซึ่งระดับความคิดเห็นต่อปัจจัยที่มีผลต่อความส้าเร็จมาก
ที่สุดส้าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมแสดงได้ดังตารางที่ 43 
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ตารางท่ี 43 ระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อม ของอุตสาหกรร ม
ยางพารา ต้นน้้าในภาคใต้ต่อ ความส้าเร็จมากที่สุดส้าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆของโรงงาน 

 

 

3.1.7.4 ระดับความคิดเห็นต่อประเด็นท่ีเป็นจุดอ่อนส าหรับการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงาน 

  ส้าหรับประเด็นที่เป็นจุดอ่อนมากที่สุดส้าหรับการประยุกต์ใช้
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานพบว่าทางกลุ่มอุตสาหกรรมยางพารามีความ
คิดเห็นอยู่ระดับปานกลาง -มาก (ตารางที่ 44) โดยมีระดับความคิดเห็นที่มากในด้าน นโยบายด้าน
การจัดการสิ่งแวดล้อมของโรงงานยางพารา  ด้านการขาดแหล่งเงินทุน  ด้านศักยภาพของโรงงาน
อุตสาหกรรมยางพาราที่ไม่พร้อมหรือสามารถปรับตัวให้ทันต่อการพัฒนาเคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ ได้  ด้านสมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมของบุคลากรที่มีอยู่  ด้านการขาด
ข้อมูลและความรู้ และการขาดสิ่งจูงใจในการพัฒนาปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 
(ระดับ 3.68, 3.64, 3.61, 3.58, 3.56 และ 3.54 ตามล้าดับ) และมีความคิดเห็นในระดับปานกลางใน

ระดับความเห็นของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ า
ในภาคใต้ต่อความส าเร็จมากที่สุดส าหรับการ

ประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ
ของโรงงาน 

ระดับความคิดเห็น 

ภาพรวม กลุ่มน้ ายางข้น กลุ่มยางแท่ง 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

1. บุคลากรที่มีสมรรถนะด้านการจัดการ
สิ่งแวดล้อมของโรงงาน  

4.05±1.29 มาก 3.97±1.29 มาก 4.57±1.00 มากที่สุด 

2. นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน  4.17±1.00 มาก 4.15±1.00 มาก 4.29±1.00 มากที่สุด 
3. แรงกดดันของชุมชนรอบโรงงาน  3.67±1.58 มาก 3.69±1.29 มาก 3.57±1.71 มาก 
4. การมีเทคโนโลยีที่เหมาะสมที่แก้ไขปัญหา
สิ่งแวดล้อมได้พร้อมให้ผลประโยชน์ต่อทางธุรกิจ 

4.07±1.29 มาก   3.94±1.29 มาก 4.50±0.71 มากที่สุด 

5. นโยบายของภาครัฐด้านพลังงานทดแทน  3.55±1.29 มาก 3.41±1.29 มาก 4.10±1.00 มาก 
6. การมีระบบCDM  3.25±1.58 มาก 3.18±1.58 ปานกลาง 3.50±1.29 มาก 
7. กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้นของไทย  3.80±1.29 มาก 3.85±1.29 มาก 3.50±1.29 มาก 
8. การที่ภาครัฐให้การส่งเสริมและสนับสนุนทาง
วิชาการและ เงินลงทุน  

4.05±1.29 มาก 4.03±1.29 มาก 4.14±1.00 มาก 

9. ความมุ่งมั่นขององค์กรในการท้าธุรกิจที่ยั่งยืน
และพร้อมกับการปรับพัฒนาองค์กรอย่างต่อเนื่อง 

4.30±1.29 มากที่สุด 4.38±1.29  มากที่สุด 4.43±0.71 มากที่สุด 

10. ศักยภาพขององค์กรที่มีความพร้อมด้านพ้ืนที่ 
และความสามารถในการบริหารจัดการ 

4.26±1.29 มากที่สุด 4.30±1.00 มากที่สุด 4.14±1.53 มาก 
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ด้าน แรงกดดันของชุมชนรอบโรงงาน (ระดับ 3.30) และพื้นที่ตั้งโรงงานไม่เหมาะสม (ระดับ 2.76) 
ซึ่งจากการทดสอบทางสถิติของการให้ระดับความคิดเห็นต่อประเด็นที่เป็นจุดอ่อนส้าหรับการ
จัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราโดยภาพรวม โดยใช้วิธีการ
ทดสอบของ one-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้สามารถสรุปได้ว่ามีระดับความคิดเห็น
ที่แตกต่างกัน และระดับความคิดเห็นที่ไม่แตกต่างกันในด้าน สมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม
ของบุคลากร และแรงกดดันของชุมชนรอบโรงงาน ซึ่งจากข้อมูลแสดงให้เห็นว่ากลุ่มอุตสาหกรรม
ยางพาราโดยภาพรวมยังมีจุดอ่อนที่ส่งผลต่อการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานนั่นคือในเร่ือง
ของบุคลากรที่ยังคงขาดสมรรถนะในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมซึ่งเป็นผลให้การด้าเนินการด้าน
การจัดการสิ่งแวดล้อมไม่มีประสิทธิภาพเท่าที่ควร 

ส้าหรับผลการวิเคราะห์เชิงลึกในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นมีความคิดเห็นใน
ระดับปานกลาง-มาก ซึ่งมีความคิดเห็นในระดับมากในเร่ืองการขาดข้อมูลและความรู้  ด้านศักยภาพ
ของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราที่ไม่พร้อมหรือสามารถปรับตัวให้ทันต่อการพัฒนาเคร่ืองมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ได้  และนโยบายด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมของโรงงานยางพารา (ระดับ 
3.62, 3.60 และ 3.58 ตามล้าดับ) ส่วนอุตสาหกรรมยางแท่งมีความคิดเห็นอยู่ในระดับ  ปานกลาง-
มากที่สุด โดยมีความคิดเห็นในระดับมากที่สุด ในเร่ืองการขาดแหล่งเงินทุน (ระดับ 4.43) และมี
ความคิดเห็นในระดับที่มากในเร่ือง นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน สมรรถนะด้านการจัดการ
สิ่งแวดล้อมของบุคลากรที่มีอยู่  และเทคโนโลยีที่ใช้อยู่ไม่เหมาะสม (ระดับ 4.14, 4.00 และ 3.43 
ตามล้าดับ) ซึ่งการทดสอบทางสถิติของการให้ระดับความคิดเห็นต่อประเด็นที่เป็นจุดอ่อนส้าหรับ
การจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานของกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยาง
แท่ง โดยใช้วิธีการทดสอบของ  two-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้สามารถสรุปได้ว่า
ทั้งสองกลุ่มอุตสาหกรรมมีความคิดเห็นที่ ไม่แตกต่างกัน ซึ่งในปัจจุบันการขับเคลื่อนในการ
ด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมทางกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราจ้าเป็นอย่างยิ่งในการที่ทาง
โรงงานจะต้องมีนโยบายในการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ชัดเจน เพราะจะเป็นส่วนส้าคัญของจุดเร่ิมต้น
ในการที่จะขานรับการน้าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมมาประยุกต์ใช้ในแต่ละโรงงาน แต่ใน
ขณะเดียวกันการด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมก็ยังคงมีความจ้าเป็นอย่างยิ่งที่จะต้องมี
เงินทุนในการสนับสนุนการด้าเนินการซึ่งการขาดแหล่งเงินทุนที่เพียงพอก็เป็นส่วนหนึ่งที่ท้าให้
การขับเคลื่อนในการน้าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมมาประยุกต์ใช้ในการแก้ปัญหาที่เกิดขึ้นไม่
เกิดการพัฒนาเท่าที่ควร  ซึ่งระดับความคิดเห็นต่อ ประเด็นที่เป็นจุดอ่อนส้าหรับการประยุกต์ใช้
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงาน แสดงได้ดังตารางที่ 44  



 

148 

ตารางท่ี 44 ระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อม ของอุตสาหกรร ม
ยางพารา ต้นน้้าในภาคใต้ ต่อประเด็น ที่เป็นจุดอ่อนมากที่สุดส้าหรับการประยุกต์ใช้
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานในปัจจุบัน 

 

 

 3.1.7.5 ระดับความคิดเห็นต่อประเด็นท่ีเป็นจุดแข็งมากที่สุดส าหรับ              
การจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงาน 

   ประเด็นที่เป็นจุดแข็งมากที่สุดส้าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพารา พบว่าทางกลุ่มอุตสาหกรรมยางพารามีความคิดเห็น
ในระดับ ปานกลาง -มาก (ตารางที่ 45) โดยที่มีความคิดเห็นในระดับที่มาก ในเร่ืองพื้นที่ตั้งของ
โรงงานที่เหมาะสม  นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน  โรงงานมีเงินลงทุนเพียงพอ  และการมี
เทคโนโลยีที่เหมาะสมในการแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพารา  ศักยภาพของ
องค์กรที่พร้อมรับหรือสามารถปรับตนได้ทันกับการพัฒนาเพื่อรับเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม
ต่าง โรงงานมีแรงจูงใจในการพัฒนาปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการ สิ่งแวดล้อมต่างๆ  สมรรถนะด้าน
การจัดการสิ่งแวดล้อมของบุคลากรที่มีอยู่ และแรงกดดันของชุมชนรอบโรงงาน  (ระดับ 3.98, 3.78, 
3.64, 3.51, 3.49, 3.48, 3.47 และ 3.44 ตามล้าดับ) มีความคิดเห็นด้านการที่องค์กรมีข้อมูลและ
ความรู้มากพอในระดับปานกลาง (ระดับ 3.15) ซึ่งจากการทดสอบทางสถิติของการให้ระดับความ

ระดับความเห็นของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ า
ในภาคใต้ต่อประเด็นที่เป็น จุดอ่อนมากที่สุด
ส าหรับการประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานในปัจจุบัน 

ระดับความคิดเห็น 

ภาพรวม กลุ่มน้ ายางข้น กลุ่มยางแท่ง 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

1. สมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมของ
บุคลากรที่มีอยู ่

3.58±1.29 มาก 3.47±1.29 มาก 4.00±1.00 มาก 

2. นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน  3.68±1.29 มาก 3.58±1.29 มาก 4.14±1.29 มาก 
3. แรงกดดันของชุมชนรอบโรงงาน  3.30±1.29 ปานกลาง 3.24±1.29 ปานกลาง 3.43±1.29 มาก 
4. เทคโนโลยีที่ใช้อยู่ไม่เหมาะสม  3.49±1.29 มาก 3.30±1.29 ปานกลาง 3.43±1.29 มาก 
5. การขาดแหล่งเงินลงทุน  3.64±1.29 มาก 3.42±1.29 มาก 4.43±1.41 มากที่สุด 
6. ศักยภาพขององค์กรไม่พร้อมรับหรือสามารถ
ปรับตนได้ทันกับการพัฒนารับเครื่องมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 

3.61±1.58 มาก 3.60±1.58 มาก 3.71±1.29 มาก 

7. ขาดส่งจูงใจในการพัฒนาปรับใช้เครื่องมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 

3.54±1.58 มาก 3.53±1.58 มาก 3.63±1.29 มาก 

8. พ้ืนที่ตั้งโรงงานไม่เหมาะสม  2.76±1.58 ปานกลาง 2.76±1.58 ปานกลาง 2.57±1.58 น้อย 
9. ขาดข้อมูลและความรู้  3.56±1.29 มาก 3.62±1.29 มาก 3.33±1.29 ปานกลาง 
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คิดเห็นต่อประเด็นที่เป็นจุดแข็งมากที่สุดส้าหรับการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานของกลุ่ม
อุตสาหกรรมยางพาราโดยภาพรวม โดยใช้วิธีการทดสอบของ one-sample Kolmogorov – Smirnov 
test ท้าให้สามารถสรุปได้ว่ามีระดับความคิดเห็นที่แตกต่างกัน และมีระดับความคิดเห็นที่ไม่
แตกต่างกันในด้านโรงงานมีแรงจูงใจในการพัฒนาปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ  ซึ่ง
แสดงให้เห็นว่าแรงจูงใจถือเป็นเร่ืองส้าคัญอีกประการหนึ่งที่ส่งผลต่อการด้าเนินการด้านการจัดการ
สิ่งแวดล้อม เนื่องจากในการน้าวิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมมาประยุกต์ใช้ส้าหรับโรงงานยังคงต้อง
อาศัยเงินทุนเพื่อช่วยในการด้าเนินโครงการต่างๆ หากทางโรงงานมีแรงจูงใจที่ดีพอก็จะส่งผลต่อ
ความส้าเร็จของการด้าเนินการที่สูงขึ้น 

 ส้าหรับผลการวิเคราะห์เชิงลึกในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นมีความคิดเห็นใน
ระดับปานกลาง -มาก ซึ่งจะมีความคิดเห็นในระดับที่มาก ในเร่ืองพื้นที่ตั้งของโรงงานที่เหมาะสม
นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน  โรงงานมีเงินลงทุนเพียงพอ  โรงงานมีแรงจูงใจในการพัฒนา
ปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ เทคโนโลยีที่ใช้อยู่เหมาะสม และ ศักยภาพขององค์กร
ที่พร้อมรับหรือสามารถปรับตนได้ทันกับการพัฒนาเพื่อรับเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ  
(ระดับ 3.94, 3.67, 3.65, 3.53, 3.52 และ 3.48) และมีความคิดเห็นในระดับปานกลางในเร่ือง แรง
กดดันของชุมชนรอบโรงงาน  สมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมของบุคลากรที่มีอยู่  องค์กรมี
ข้อมูลและความรู้มากพอ  (ระดับ 3.38, 3.30 และ 2.97) ส่วนในกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งพบว่ามี
ความคิดเห็นในระดับ ปานกลาง-มากที่สุด ซึ่งมีความคิดเห็นในระดับมากที่สุดในเร่ือง นโยบายด้าน
สิ่งแวดล้อมของโรงงาน (ระดับ 4.29) และมีความคิดเห็นในระดับมากในเร่ืองพื้นที่ตั้งของโรงงานที่
เหมาะสม  (ระดับ 4.14) รองลงมาคือ สมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมของบุคลากรที่มีอยู่  
(ระดับ 3.80) ซึ่งการทดสอบทางสถิติของการให้ระดับความคิดเห็นที่เป็นจุดแข็งส้าหรับการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ ของกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง  โดยใช้วิธีการ
ทดสอบของ  two-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้สามารถ สรุปได้ว่าทั้งสองกลุ่ม
อุตสาหกรรมมีความคิดเห็นที่ ไม่แตกต่างกัน แสดงให้เห็นว่ากลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่ม
อุตสาหกรรมยางแท่งมีจุดแข็งที่ส่งผลต่อการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานนั่นก็คือการ
ที่ทางโรงงานมีนโยบายในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่จริงจัง ซึ่งถือได้ว่าเป็นจุดเร่ิมต้นที่ส่งผลให้
มีการด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ต่อเน่ืองและมีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น ซึ่งระดับความ
คิดเห็นต่อ ประเด็นที่เป็นจุดแข็งมากที่สุดส้าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม
ต่างๆ ของโรงงาน แสดงได้ดังตารางที่ 45 
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ตารางท่ี 45 ระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อม ของอุตสาหกรร ม
ยางพารา ต้นน้้าในภาคใต้ ต่อประเด็นที่เป็น จุดแข็งมากที่สุดส้าหรับการประยุกต์ใช้
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานในปัจจุบัน 

 

 

3.1.7.6 ระดับความคิดเห็นต่อประเด็นท่ีเป็นโอกาสส าหรับการจัดการ    
             สิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงาน 

 ประเด็นที่เป็นโอกาสมากที่สุดส้าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพารา พบว่ากลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราให้ความคิดเห็นใน
ระดับ ปานกลาง-มาก (ตารางที่ 46) โดยมีความคิดเห็นในระดับมากในเร่ืองกฎหมายสิ่งแวดล้อมที่มี
ความเข้มงวดมากขึ้น (ระดับ 3.76) รวมถึงหน่วยงานภาครัฐมีการส่งเสริมสนับสนุนเงินทุน 
สนับสนุนงานวิชาการ (ระดับ 3.48) และการพัฒนาเทคโนโลยีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่เหมาะสม
เพื่อให้มีผลตอบแทนต่อธุรกิจที่จะได้กลับคืนมาคุ้มค่ามากที่สุด (ระดับ 3.45) มีความคิดเห็นใน
ระดับปานกลางในเร่ืองนโยบายของภาครัฐด้านพลังงานทดแทน นโยบายด้านการขยายพื้นที่ปลูก
ยางพารา นโยบายด้านเกษตรอินทรีย์ และกระแสกดดันจากปัญหาโลกร้อน (ระดับ 3.37, 3.31, 3.28 
และ 3.23 ตามล้าดับ) ซึ่งจากการทดสอบทางสถิติของการให้ระดับความคิดเห็นต่อ ประเด็นที่เป็น
โอกาสมากที่สุดส้าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม ของกลุ่มอุตสาหกรรม

ระดับความเห็น ของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ า
ในภาคใต้ต่อ ประเด็นที่เป็น จุดแข็งมากที่สุด
ส าหรับการประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานในปัจจุบัน 

ระดับความคิดเห็น 

ภาพรวม กลุ่มน้ ายางข้น กลุ่มยางแท่ง 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

1. สมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมของ
บุคลากรที่มีอยู ่ 

3.47±1.58 มาก 3.30±1.58 ปานกลาง 3.80±1.29 มาก 

2. นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน  3.78±1.29 มาก 3.67±1.29 มาก 4.29±1.00 มากที่สุด 
3. แรงกดดันของชุมชนรอบโรงงาน  3.44±1.58 มาก 3.38±1.29 ปานกลาง 3.43±1.71 มาก 
4. เทคโนโลยีที่ใช้อยู่เหมาะสม  3.51±1.29 มาก 3.52±1.29 มาก 3.43±1.00 มาก 
5. โรงงานมีเงินลงทุนเพียงพอ  3.64±1.29 มาก  3.65±1.29 มาก 3.57±1.00 มาก 
6. ศักยภาพขององค์กรที่พร้อมรับหรือสามารถ
ปรับตนได้ทันกับการพัฒนาเพื่อรับเครื่องมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 

3.49±1.58 มาก 3.48±1.58 มาก 3.29±0.71 ปานกลาง 

7. โรงงานมีแรงจูงใจในการพัฒนาปรับใช้เครื่องมือ
การจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ  

3.48±1.58 มาก 3.53±1.58 มาก 3.14±1.00 ปานกลาง 

8. พ้ืนที่ตั้งโรงงานเหมาะสม  3.98±1.29 มาก 3.94±1.29 มาก 4.14±1.00 มาก 
9. องค์กรมีข้อมูลและความรู้มากพอ  3.15±1.29 ปานกลาง 2.97±1.29 ปานกลาง 3.71±1.00 มาก 
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ยางพาราโดยภาพรวม โดยใช้วิธีการทดสอบของ one-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้
สามารถสรุปได้ว่ามีระดับความคิดเห็นที่แตกต่างกัน และมีระดับความคิดเห็นที่ไม่แตกต่างกันใน
ด้านนโยบายของภาครัฐด้านพลังงานทดแทน  และ นโยบายด้านเกษตรอินทรีย์  แสดงให้เห็นว่า
นโยบายจากทางภาครัฐไม่ว่าจะเป็นนโยบายด้านพลังงานทดแทน หรือนโยบายด้านเกษตรอินทรีย์ 
ถือได้ว่ามีส่วนที่ก่อให้เกิดเป็นโอกาสที่ท้าให้อุตสาหกรรมยางพารามีการเติบโตที่มากขึ้น อีกทั้ง
สามารถสร้างโอกาสให้ทางอุตสาหกรรมยางพารามีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีการพัฒนาที่ดีมาก
ยิ่งขึ้น 

 ส้าหรับผลการวิเคราะห์เชิงลึกในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นได้มีความคิดเห็นใน
ระดับ ปานกลาง-มาก ต่อประเด็นที่เป็นโอกาสมากที่สุดส้าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ ซึ่งมีความคิดเห็นในระดับที่มากในเร่ืองกฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้น
ของไทย  (ระดับ 3.79) และการที่ภาครัฐให้การส่งเสริมและสนับสนุนทางวิชาการและเงินทุน 
(ระดับ 3.45) ส่วนกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งมีความคิดเห็นในระดับปานกลาง -มาก โดยมีความ
คิดเห็นในระดับมากในเร่ืองการที่ภาครัฐให้การส่งเสริมและสนับสนุนทางวิชาการและเงินทุน  
นโยบายของภาครัฐด้านพลังงานทดแทน  กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้นของไทย  นโยบาย
ด้านเกษตรอินทรีย์ การมีระบบ CDM และการพัฒนาเทคโนโลยีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่เหมาะสม
และให้ผลตอบแทนทางธุรกิจกลับคืน (ระดับ 3.78, 3.71, 3.57, 3.57, 3.43 และ 3.43) ซึ่งการทดสอบ
ทางสถิติของการให้ระดับความคิดเห็น ต่อประเด็นที่เป็นโอกาสมากที่สุดส้าหรับการประยุกต์ใช้
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมของกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง  โดย
ใช้วิธีการทดสอบของ  two-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้สามารถสรุปได้ว่าทั้งสอง
กลุ่มอุตสาหกรรมมีความคิดเห็นที่ไม่แตกต่างกัน ซึ่งแสดงให้เห็นว่าการด้าเนินการด้านการจัดการ
สิ่งแวดล้อมของกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งจะมีประเด็นที่เป็น
โอกาสที่คล้ายคลึงกัน โดยประเด็นหลักๆ ที่ถือได้ว่าเป็นโอกาสจะเป็นประเด็นด้านกฎหมาย
สิ่งแวดล้อมที่มีความเข้มงวดมากขึ้น และการที่หน่วยงานภาครัฐมีการส่งเสริมสนับสนุนเงินทุน 
สนับสนุนงานวิชาการ เช่น หน่วยงานภาครัฐมีการส่งเสริมสนับสนุนเงินทุน การวิจัยต่างๆ ความ
ช่วยเหลือในการพัฒนาระบบองค์ความรู้ด้านเทคโนโลยีสะอาด โครงการอนุรักษ์พลังงาน ซึ่งช่วย
ลดปัญหาสิ่งแวดล้อม ข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้นได้ และท้าให้การด้าเนินการด้านสิ่งแวดล้อมมี
ประสิทธิภาพที่มากขึ้น ซึ่งระดับความคิดเห็นต่อ ประเด็นที่เป็นโอกาสส้าหรับการประยุกต์ใช้
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงาน แสดงได้ดังตารางที่ 46 

 



 

152 

ตารางท่ี 46 ระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อม ของอุตสาหกรร ม
ยางพารา ต้นน้้าในภาคใต้ต่อประเด็นที่เป็น โอกาสมากที่สุดส้าหรับ การ ประยุกต์ใช้
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานในปัจจุบัน 

 

3.1.7.7 ระดับความคิดเห็นต่อประเด็นท่ีเป็นอุปสรรคส าหรับการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงาน 

 ประเด็นปัญหาที่เป็นอุปสรรคที่มากที่สุดส้าหรับการประยุกต์ใช้
เคร่ืองมือในการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพารา พบว่าทางกลุ่มอุตสาหกรรมยางพารา
ได้มีความคิดเห็นในระดับปานกลาง-มาก (ตารางที่ 47) โดยมีความคิดเห็นในระดับมากในเร่ืองการ
ขาดการสนับสนุนจากภาครัฐในการส่งเสริมและสนับสนุนทางวิชาการและเงินทุนในเชิงรุกที่ทัน
ต่อเหตุการณ์ นโยบายของภาครัฐด้านพลังงานทดแทนที่ไม่ชัดเจน  นโยบายของภาครัฐด้านการรับ
ซื้อไฟฟ้าจากผู้ผลิตพลังงานชีวมวล/พลังงานทดแทนที่ยังไม่จูงใจ และกฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่
เข้มงวดมากขึ้น (ระดับ 3.82, 3.45, 3.44 และ 3.43 ตามล้าดับ) และมีความคิดเห็นในระดับปานกลาง
ในเร่ือง การพัฒนาเทคโนโลยีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่เหมาะสมและให้ผลตอบแทนทางธุรกิจ
กลับคืนยังไม่เพียงพอต่อการตัดสินใจในการด้าเนินการ  พื้นที่ปลูกยางพารามีจ้ากัดและไม่มีการ
ควบคุมการเพิ่มขึ้นของโรงงานยางพารา และแรงกดดันจากชุมชนต่อปัญหาสิ่งแวดล้อมที่รุนแรง

ระดับความเห็น ของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ า
ในภาคใต้ต่อประเด็นที่เป็นโอกาสมากที่สุดส าหรับ
การประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อม
ต่างๆ ของโรงงานในปัจจุบัน 

ระดับความคิดเห็น 

ภาพรวม กลุ่มน้ ายางข้น กลุ่มยางแท่ง 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

1. นโยบายของภาครัฐด้านพลังงานทดแทน  3.37±1.58 ปานกลาง 3.26±1.58 ปานกลาง 3.71±1.00 มาก 
2. การมีระบบ CDM  3.18±1.58 ปานกลาง 3.06±1.58 ปานกลาง 3.43±1.00 มาก 
3. กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้นของไทย  3.76±1.00 มาก 3.79±1.00 มาก 3.57±0.71 มาก 
4. การที่ภาครัฐให้การส่งเสริมและสนับสนุนทาง
วิชาการและเงินลงทุน  

3.48±1.29 มาก 3.45±1.29 มาก 3.78±1.00 มาก 

5. นโยบายของภาครัฐด้านการรับซื้อไฟฟ้าจาก
ผู้ผลิตพลังงานชีวมวล/พลังงานทดแทน 

3.12±1.58 ปานกลาง 3.12±1.58 ปานกลาง 2.86±1.00 ปานกลาง 

6. กระแสกดดันจากปัญหาโลกร้อน  3.23±1.29 ปานกลาง 3.26±1.29 ปานกลาง 2.86±1.00 ปานกลาง 
7. นโยบายด้านการขยายพ้ืนที่ปลูกยางพารา 3.31±1.29 ปานกลาง 3.27±1.29 ปานกลาง 3.29±1.29 ปานกลาง 
8. การพัฒนาเทคโนโลยีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่
เหมาะสมและให้ผลตอบแทนทางธุรกิจกลับคนื 

 3.45±1.29 มาก 3.39±1.29 ปานกลาง 3.43±1.00 มาก 

9. นโยบายด้านเกษตรอินทรีย์  3.28±1.58 ปานกลาง   3.10±1.58 ปานกลาง 3.57±1.00 มาก 
10. วิกฤตการณ์น้้ามันโลก  3.17±1.58 ปานกลาง 3.06±1.58 ปานกลาง 3.29±1.71 ปานกลาง 



 

153 

มากขึ้น (ระดับ 3.40, 3.36 และ 3.21 ตามล้าดับ) ซึ่งจากการทดสอบทางสถิติของการให้ระดับความ
คิดเห็นต่อประเด็นที่เป็นอุปสรรคมากที่สุดส้าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม
ของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราโดยภาพรวม โดยใช้วิธีการทดสอบของ one-sample Kolmogorov – 
Smirnov test ท้าให้สามารถสรุปได้ว่ามีระดับความคิดเห็นที่แตกต่างกัน และมีระดับความคิดเห็นที่
ไม่แตกต่างกันในด้าน นโยบายของภาครัฐด้านการรับซื้อไฟฟ้าจากผู้ผลิตพลังงานชีวมวล /พลังงาน
ทดแทนที่ยังไม่จูงใจ  ซึ่งการด้าเนินการในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมโดยการใช้ของเสียที่เกิดขึ้น
น้าไปสู่การผลิตเป็นพลังงานยังคงต้องใช้เงินทุน และแรงจูงใจที่มากพอเพื่อใช้พิจารณาในการ
ด้าเนินโครงการเหล่านี้ ซึ่งการสร้างแรงจูงใจของภาครัฐที่มีไม่มากพอ ประกอบกับการไม่มีข้อมูล
เพื่อใช้ในการประกอบการตัดสินใจในการด้าเนินโครงการต่างๆ ที่ไม่สามารถเห็นผลของการ
ด้าเนินโครงการว่าจะคุ้มค่ากับการลงทุนหรือไม่จึงถือเป็นอุปสรรคที่ส้าคัญที่ท้าให้การจัดการ
สิ่งแวดล้อมในด้านการจัดการกับของเสียที่เกิดขึ้นไม่ประสบความส้าเร็จเท่าที่ควร 

 ส้าหรับผลการวิเคราะห์เชิงลึกในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นมีความคิดเห็นใน
ระดับ ปานกลาง-มาก โดยมีความคิดเห็นในระดับมาก ในเร่ืองการขาดการสนับสนุนจากภาครัฐใน
การส่งเสริมและสนับสนุนทางวิชาการและเงินทุนในเชิงรุกที่ทันต่อเหตุการณ์ (ระดับ 3.74) และ
นโยบายของภาครัฐด้านการรับซื้อไฟฟ้าจากผู้ผลิตพลังงานชีวมวล/พลังงานทดแทนที่ยังไม่จูงใจ 
(ระดับ 3.38) ส่วนกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งมีความคิดเห็นในระดับปานกลาง -มาก โดยมีความ
คิดเห็นในระดับมากในเร่ือง การขาดการสนับสนุนจากภาครัฐในการส่งเสริมและสนับสนุนทาง
วิชาการและเงินทุนในเชิงรุกที่ทันต่อเหตุการณ์  นโยบายของภาครัฐด้านพลังงานทดแทนที่ไม่
ชัดเจน กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้นของไทย  และมีขั้นตอนและเอกสารที่ยุ่งยากเพื่อเข้า
ระบบ CDM (ระดับ 4.10, 4.00, 4.00 และ 4.00 ตามล้าดับ) ซึ่งการทดสอบทางสถิติของการให้ระดับ
ความคิดเห็นต่อ ประเด็นที่เป็นอุปสรรคมากที่สุดส้าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อม ของกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง  โดยใช้วิธีการทดสอบ
ของ two-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้สามารถสรุปได้ว่าทั้งสองกลุ่มอุตสาหกรรมมี
ความคิดเห็นที่ไม่แตกต่างกัน ซึ่งแสดงให้เห็นว่าการด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมของกลุ่ม
อุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งมีประเด็นที่เป็นอุปสรรคที่ที่คล้ายคลึงกันโดย
ประเด็นหลักๆ ที่ถือได้ว่าเป็นอุปสรรคจะเป็นประเด็นด้านการขาดการสนับสนุนจากภาครัฐในการ
ส่งเสริมและสนับสนุนทางวิชาการและเงินทุนในเชิงรุกที่ทันต่อเหตุการณ์  รวมถึงนโยบายของ
ภาครัฐด้านพลังงานทดแทนที่ไม่ชัดเจน และกฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น ซึ่งถึงแม้ว่า
ทางภาครัฐจะมีการส่งเสริมสนับสนุนเงินทุน แต่ประเด็นนี้ก็ถือได้ว่ายังคงเป็นอุปสรรคที่มีผลต่อ
การจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราที่สูงอยู่พอสมควร เนื่องจากการสนับสนุนจากทาง
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ภาครัฐยังไม่มีความต่อเน่ืองและจริงจัง ประกอบกับการที่ภาครัฐยังไม่มีนโยบายในด้านการจัดการ
สิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราที่ยังไม่ชัดเจนและยังขาดความต่อเน่ืองในการด้าเนินการ ซึ่ง
ระดับความคิดเห็นต่อ ประเด็นที่เป็นอุปสรรคส้าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงาน แสดงได้ดังตารางที่ 47 

ตารางท่ี 47 ระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อม ของอุตสาหกรร ม
ยางพารา ต้นน้้าในภาคใต้ ต่อประเด็นที่เป็น อุปสรรค มากที่สุดส้าหรับ การประยุกต์ใช้
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานในปัจจุบัน 

 

 
 
 
 

ระดับความเห็น ของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ า
ในภาคใต้ต่อประเด็นที่เป็น อุปสรรค มากที่สุด
ส าหรับ การ ประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานในปัจจุบัน 

ระดับความคิดเห็น 

ภาพรวม กลุ่มน้ ายางข้น กลุ่มยางแท่ง 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

1. นโยบายของภาครัฐด้านพลังงานทดแทนที่ไม่
ชัดเจน  

3.45±1.29 มาก 3.35±1.29 ปานกลาง 4.00±1.00 มาก 

2. มีขั้นตอนและเอกสารที่ยุ่งยากเพื่อเข้าระบบCDM  3.14±1.29 ปานกลาง 2.97±1.29 ปานกลาง 4.00±1.29 มาก 
3. กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้นของไทย  3.43±1.58 มาก 3.29±1.58 ปานกลาง 4.00±1.00 มาก 
4. ขาดการสนับสนุนจากภาครัฐในการส่งเสริม
และสนับสนุนทางวิชาการและเงินลงทุนในเชิงรุก
ที่ทันต่อเหตุการณ์ 

3.82±1.29 มาก 3.74±1.29 มาก 4.10±0.71 มาก 

5. นโยบายของภาครัฐด้านการรับซื้อไฟฟ้าจาก
ผู้ผลิตพลังงานชีวมวล/พลังงานทดแทนที่ยังไม่จูงใจ 

3.44±1.29 มาก 3.38±1.29 มาก 3.43±1.29 มาก 

6. กระแสกดดันจากปัญหาโลกร้อน  3.19±1.29 ปานกลาง 3.18±1.29 ปานกลาง 3.14±1.00 ปานกลาง 
7. พ้ืนที่ปลูกยางพารามีจ้ากัด และไม่มีการควบคุม
การเพ่ิมขึ้นของโรงงานยางพารา 

3.36±1.29 ปานกลาง 3.35±1.29 ปานกลาง 3.43±1.00 มาก 

8. แรงกดดันจากชุมชนต่อปัญหาสิ่งแวดล้อมที่
รุนแรงมากขึ้น  

3.21±1.29 ปานกลาง 3.29±1.29 ปานกลาง 2.86±1.00 ปานกลาง 

9. การพัฒนาเทคโนโลยีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่
เหมาะสมและใหผ้ลตอบแทนทางธุรกิจกลับคืนยัง
ไม่เพียงพอต่อการตัดสินใจด้าเนินการ 

3.40±1.29 ปานกลาง 3.33±1.29 ปานกลาง 3.57±1.00 มาก 
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3.1.7.8 ระดับความคิดเห็นต่อการเลือกใช้เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อม
ต่างๆ ที่ได้สร้างความพอใจสูงสุดของผลการด าเนินงานด้านการ
จัดการสิ่งแวดล้อม 

 ประเด็นความคิดเห็นของเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆที่ทาง
อุตสาหกรรมยางพาราได้เลือกใช้และได้สร้างความพึงพอใจสูงสุดของผลการด้าเนินการด้านการ
จัดการสิ่งแวดล้อมให้กับโรงงานพบว่า กลุ่มอุตสาหกรรมยางพารามีความคิดเห็นในระดับปาน
กลาง-มาก (ตารางที่ 48) โดยมีความคิดเห็นในระดับมากในเร่ือง  การน้าของเสียกลับมาใช้ใหม่  
เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด การลดของเสีย การรับผิดชอบต่อสังคม (CSR) การป้องกันมลพิษ  การ
ใช้หลักการของเสียเป็นพลังงาน และ ISO 14000/EMS (ระดับ 4.00, 3.97, 3.76, 3.66, 3.66, 3.65 
และ 3.58 ตามล้าดับ ) และมีความคิดเห็นในระดับปานกลางในเร่ือง  CDM (กลไกการพัฒนาที่
สะอาด) (ระดับ 3.38) และประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  (ระดับ 3.34) ซึ่งจากการทดสอบทาง
สถิติของการให้ระดับความคิดเห็น ต่อการเลือกใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ที่ได้สร้าง
ความพอใจสูงสุดของผลการด้าเนินงานด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม ของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพารา
โดยภาพรวม โดยใช้วิธีการทดสอบของ one-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้สามารถ
สรุปได้ว่ามีระดับความคิดเห็นที่แตกต่างกัน และมีระดับความคิดเห็นที่ไม่แตกต่างกันในด้าน
เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด  (CT) หรือ GP(green productivity) และการใช้หลักการของของเสีย
เป็นพลังงาน ซึ่งแสดงให้เห็นว่าการน้าวิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมมาปรับใช้ในโรงงานจะแตกต่างกัน
ไปตามแต่ละปัญหาที่เกิดขึ้นของโรงงานนั้นๆ และในการน้าเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) และ
การใช้หลักการของเสียเพื่อเป็นพลังงานเพื่อแก้ปัญหาสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นของโรงงานจะสามารถ
ให้ผลการด้าเนินงานที่สร้างความพึงพอใจให้กับกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

 ส้าหรับผลการวิเคราะห์เชิงลึกในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นมีความคิดเห็นใน
ระดับ ปานกลาง-มาก โดยมีความคิดเห็นในระดับมากในเร่ือง เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด  การน้า
ของเสียกลับมาใช้ใหม่ การลดของเสีย การใช้หลักการของเสียเป็นพลังงาน การป้องกันมลพิษ  CSR 
(การรับผิดชอบต่อสังคม ) และ ISO 14000/EMS (ระดับ 4.00, 3.97, 3.70, 3.64, 3.61, 3.57 และ 
3.48) ส่วนกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งมีความคิดเห็นในระดับปานกลาง -มาก โดยมีความคิดเห็นใน
ระดับที่มากในเร่ือง การน้าของเสียกลับมาใช้ใหม่  CSR (ความรับผิดชอบต่อสังคม ) เทคโนโลยีการ
ผลิตที่สะอาด การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน  การป้องกันมลพิษ (ระดับ 4.14, 3.90, 3.86, 
3.86 และ 3.86) ซึ่งการทดสอบทางสถิติของการให้ระดับความคิดเห็น ต่อการเลือกใช้เคร่ืองมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ที่ได้สร้างความพอใจสูงสุดของผลการด้าเนินงานด้านการจัดการ
สิ่งแวดล้อม ของกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง  โดยใช้วิธีการทดสอบ
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ของ two-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้สามารถสรุปได้ว่าทั้งสองกลุ่มอุตสาหกรรมมี
ความคิดเห็นที่ไม่แตกต่างกัน ซึ่งแสดงให้เห็นว่ากลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรม
ยางแท่ง มีความคิดเห็นต่อการด้าเนินการในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมใน
รูปแบบของ การน้าของเสียกลับมาใช้ใหม่  เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด  การลดของเสีย  การ
รับผิดชอบต่อสังคม (CSR) การป้องกันมลพิษ  การใช้หลักการของเสียเป็นพลังงาน และ ISO 
14000/EMS ในระดับที่มากที่ไม่แตกต่างกัน ซึ่งเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมเหล่านี้สามารถ
สร้างผลสัมฤทธิ์ที่สูงได้ตามรายละเอียด และขั้นตอนการด้าเนินการที่มีจุดเด่นในด้านการจัดการ
สิ่งแวดล้อมที่แตกต่างกันไปตามแต่ละสภาพปัญหาที่เกิดขึ้นในแต่ละโรงงาน ซึ่งการน้าเคร่ืองมือ
การจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ มาประยุกต์ใช้ในการผสมผสานที่หลากหลายตามสภาพปัญหาที่
ประสบจะสามารถช่วยเสริมประสิทธิภาพในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่เกิดประสิทธิภาพสูงสุด
ได้ ซึ่งระดับความคิดเห็นต่อการเลือกใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ที่ได้สร้างความพอใจ
สูงสุดของผลการด้าเนินงานด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมแสดงได้ดังตารางที่ 48 

ตารางท่ี 48 ระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อม ของอุตสาหกรร ม
ยางพารา ต้นน้้าในภาคใต้ ต่อการเลือกใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ที่ได้
สร้างความพอใจสูงสุดของผลการด้าเนินงานด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 

 

 

 

ระดับความเห็น ของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ า
ในภาคใต้ต่อ การ เลือกใช้เครื่องมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ ที่ได้สร้าง ความพอใจสูงสุดของ
ผลการด าเนินงานด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 

ระดับความคิดเห็น 

ภาพรวม กลุ่มน้ ายางข้น กลุ่มยางแท่ง 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

1.  ISO 14000/EMS  3.58±1.29 มาก 3.48±1.29 มาก 3.00±2.00 ปานกลาง 
2. การลดของเสีย (waste minimization)  3.76±1.29 มาก 3.70±1.29 มาก 3.80±1.00 มาก 
3. เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT)หรือ 
GP(green productivity)  

3.97±1.29 มาก 
4.00±1.29 มาก 3.86±1.00 มาก 

4. การน้าของเสียกลับมาใช้ใหม ่ 4.00±1.29 มาก 3.97±1.29 มาก 4.14±1.00 มาก 
5. CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)  3.38±1.29 ปานกลาง 3.26±1.29 ปานกลาง 3.57±0.71 มาก 
6. CSR (การรับผิดชอบต่อสังคม) 3.66±1.29 มาก 3.57±1.29 มาก 3.90±1.00 มาก 
7. การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน  3.65±1.58 มาก 3.64±1.58 มาก 3.86±1.00 มาก 
8. การป้องกันมลพิษ(pollution prevention)  3.66±1.29 มาก 3.61±1.29 มาก 3.86±1.00 มาก 
9. ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  3.34±1.29 ปานกลาง 3.31±1.29 ปานกลาง 3.43±1.29 มาก 
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3.1.7.9 ระดับความคิดเห็นต่อความต้องการในการพัฒนาเพื่อปรับใช้
เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 

 ด้านความต้องการในการพัฒนาเพื่อปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆของโรงงาน พบว่ากลุ่มอุตสาหกรรมยางพารามีความคิดเห็นในระดับมากที่สุดใน
ประเด็นของ เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) หรือ green productivity (GP) (ระดับ 4.21) มีความ
คิดเห็นในระดับมาก (ตารางที่ 49) ในเร่ืองการน้าของเสียกลับมาใช้ใหม่ (ระดับ 4.16) การลดการ
เกิดของเสีย (ระดับ 4.05) การจัดการความเสี่ยงทางสิ่งแวดล้อม  การป้องกันมลพิษ  การใช้หลักการ
ของเสียเป็นพลังงาน  ISO 14000/EMS, CSR (การรับผิดชอบต่อสังคม ) CDM (กลไกการพัฒนาที่
สะอาด) zero waste discharge และประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  (ระดับ 3.86, 3.83, 3.83, 3.76, 
3.67, 3.60, 3.58 และ 3.54 ตามล้าดับ) และมีความคิดเห็นในระดับปานกลางในเร่ือง ISO 18000 
(ระดับ 3.20) ซึ่งจากการทดสอบทางสถิติของการให้ระดับความคิดเห็น ต่อความต้องการในการ
พัฒนาเพื่อปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราโดย
ภาพรวม โดยใช้วิธีการทดสอบของ one-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้สามารถสรุปได้
ว่ามีระดับความคิดเห็นที่แตกต่างกัน และระดับความคิดเห็นที่ไม่แตกต่างกันในด้าน  ISO18000 ซึ่ง
แสดงให้เห็นว่ากลุ่มอุตสาหกรรมยางพารามีความต้องการในการพัฒนาเพื่อปรับใช้เคร่ืองมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมในด้าน ISO 18000 ของโรงงานที่ไม่แตกต่างกัน เน่ืองจากปัญหาด้านอาชีวอนา
มัยและความปลอดภัยถือเป็นปัญหาหลักที่ทางอุตสาหกรรมยางพาราก้าลังประสบอยู่อีกปัญหาหน่ึง 
หากทางโรงงานมีการพัฒนาและปรับใช้ในด้าน ISO 18000 ก็จะเป็นผลให้อุตสาหกรรมสามารถ
ช่วยลดความเสี่ยงต่ออันตรายและอุบัติเหตุต่างๆ ของพนักงานและผู้เกี่ยวข้องในการท้างานที่เกิดขึ้น
ได้ อีกทั้งสามารถสร้างเป็นแนวทางในการป้องกันไม่ให้เกิดปัญหาด้านสุขภาพ และอุบัติเหตุต่างๆ 
ต่อผู้ปฏิบัติงาน และสังคมโดยรอบทั้งในส่วนขององค์กรเองและภายนอกขององค์กรซึ่งเป็นชุมชน
ใกล้เคียง ซึ่งจะช่วยสร้างภาพพจน์ความรับผิดชอบขององค์กรต่อพนักงานภายในองค์กร ต่อองค์กร
และต่อสังคมรอบข้างส่งผลให้โรงงานมีความสัมพันธ์ที่ดีต่อชุมชน 

 ส้าหรับผลการวิเคราะห์เชิงลึกในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นมีความคิดเห็นใน
ระดับปานกลาง-มากที่สุด โดยมีความคิดเห็นในระดับมากที่สุดในเร่ืองเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด  
การน้าของเสียกลับมาใช้ใหม่ การลดของเสีย การจัดการความเสี่ยงทางสิ่งแวดล้อม  การใช้หลักการ
ของเสียเป็นพลังงาน และการป้องกันมลพิษ (ระดับ 4.24, 4.09, 4.00, 3.88, 3.79 และ 3.72) โดยกลุ่ม
อุตสาหกรรมยางแท่งมีความคิดเห็นในระดับปานกลาง -มากที่สุด โดยมีความคิดเห็นในระดับมาก
ที่สุด ในเร่ืองการน้าของเสียกลับมาใช้ใหม่  การป้องกันมลพิษ  ISO 14000/EMS การลดของเสีย  
CSR (ความรับผิดชอบต่อสังคม ) (ระดับ 4.30, 4.29, 4.22, 4.20, 4.10) ซึ่งการทดสอบทางสถิติของ
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การให้ระดับความคิดเห็นต่อความต้องการในการพัฒนาเพื่อปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม
ต่างๆ ของกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง  โดยใช้วิธีการทดสอบของ  
two-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้สามารถสรุปได้ว่าทั้งสองกลุ่มอุตสาหกรรมมีความ
คิดเห็นที่ไม่แตกต่างกัน ซึ่งแสดงให้เห็นว่าความต้องการในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือในการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ ของทั้งสองอุตสาหกรรมมีความคล้ายคลึงกันโดยที่จะให้ความส้าคัญกับ
กระบวนการผลิตต้ังแต่วัตถุดิบขั้นต้น ตลอดจนกรรมวิธีในการผลิตที่เน้นการลดการเกิดของเสีย 
และการจัดการกับของเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต ไม่ว่าจะเป็นความต้องการในด้าน
เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด  การน้าของเสียกลับมาใช้ใหม่  การลดของเสีย  การจัดการความเสี่ยง
ทางสิ่งแวดล้อม  การใช้หลักการของเสียเป็นพลังงาน และการป้องกันมลพิษ ซึ่งสามารถเพิ่ม
ประสิทธิภาพในการผลิต ลดต้นทุนที่เกิดขึ้นในการผลิต และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นลง
ได้ ซึ่งระดับความคิดเห็นต่อความต้องการในการพัฒนาเพื่อปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม
ต่างๆ แสดงได้ดังตารางที่ 49 

ตารางท่ี 49 ระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อม ของอุตสาหกรร ม
ยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ ต่อความต้องการในการพัฒนาเพื่อปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ 

 

 

ระดับความเห็นของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ า
ในภาคใต้ต่อความต้องการในการพัฒนาเพ่ือปรับ

ใช้เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 

ระดับความคิดเห็น 

ภาพรวม กลุ่มน้ ายางข้น กลุ่มยางแท่ง 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

1.  ISO 14000/EMS  3.76±1.58 มาก 3.61±1.83 มาก 4.22±1.00 มากที่สุด 
2. การลดของเสีย (waste minimization)  4.05±1.00 มาก 4.00±1.00 มาก 4.20±1.00 มาก 
3. เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) หรือ GP 
(green productivity)  

4.21±1.00 มากที่สุด 4.24±1.00 มากที่สุด 3.86±1.00 มาก 

4. การน้าของเสียกลับมาใช้ใหม ่ 4.16±1.29 มาก 4.09±1.29 มาก 4.30±1.00 มากที่สุด 
5. CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)  3.60±1.29 มาก 3.48±1.29 มาก 3.71±1.00 มาก 
6. CSR (การรับผิดชอบต่อสังคม)  3.67±1.29 มาก 3.48±1.29 มาก 4.10±1.00 มาก 
7. การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน  3.83±1.29 มาก 3.79±1.29 มาก 3.71±1.00 มาก 
8. การป้องกันมลพิษ(pollution prevention)  3.83±1.29 มาก 3.72±1.29 มาก 4.29±1.00 มากที่สุด 
9. ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  3.54±1.29 มาก 3.58±1.29 มาก 3.29±1.41 ปานกลาง 
10. ISO18000  3.20±1.58 ปานกลาง 3.03±1.58 ปานกลาง 3.83±1.00 มาก 
11. การจัดการความเสี่ยงทางสิ่งแวดล้อม  3.86±1.29 มาก 3.88±1.29 มาก 3.57±1.29 มาก 
12. Zero waste discharge  3.58±1.29 มาก 3.58±1.29 มาก 3.50±1.00 มาก 
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3.1.7.10 ระดับความคิดเห็นต่อเครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีความ
จ าเป็นต้องน ามาประยุกต์ใช้มากท่ีสุด เพราะช่วยให้เกิดประโยชน์
มากท่ีสุด 

 ประเด็นด้านเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ที่กลุ่ม
อุตสาหกรรมยางพารามีความจ้าเป็นต้องน้ามาประยุกต์ใช้มากที่สุดเพราะจะช่วยให้เกิดประโยชน์
มากที่สุด พบว่าทางกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราให้ระดับความคิดเห็นในระดับมากของเคร่ืองมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมเหล่านี้คือ  เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) หรือ green productivity (GP) การ
น้าของเสียกลับมาใช้ใหม่  ISO 14000/EMS การรับผิดชอบต่อสังคม (CSR) การลดของเสีย  การ
จัดการความเสี่ยงทางสิ่งแวดล้อม  การป้องกันมลพิษ  zero waste discharge CDM (กลไกการพัฒนา
ที่สะอาด ) การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน  ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ และ ISO 
18000 (ระดับ 4.12, 4.12, 4.11, 4.02, 3.91, 3.86, 3.83, 3.74, 3.65, 3.64, 3.55 และ 3.55 ตามล้าดับ) 
ซึ่งจากการทดสอบทางสถิติของการให้ระดับความคิดเห็นต่อ เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มี
ความจ้าเป็นต้องน้ามาประยุกต์ใช้มากที่สุด เพราะช่วยให้เกิดประโยชน์มากที่สุด ของกลุ่ม
อุตสาหกรรมยางพาราโดยภาพรวม โดยใช้วิธีการทดสอบของ one-sample Kolmogorov – Smirnov 
test ท้าให้สามารถสรุปได้ว่ามีระดับความคิดเห็นที่แตกต่างกัน ซึ่งแสดงให้เห็นได้ว่าเคร่ืองมือใน
การจัดการสิ่งแวดล้อมที่แตกต่างกันจะสามารถแก้ปัญหาทางด้านสิ่งแวดล้อมที่แตกต่างกันไปด้วย 
ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับบริบทของความต้องการในการใช้เคร่ืองมือต่างๆ เหล่านั้น ซึ่งหากทางโรงงานมีการ
น้าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่น้ามาประยุกต์ใช้ที่หลากหลายเพื่อแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมที่
แตกต่างกันไปไม่ว่าจะเป็นด้านมลพิษทางน้้า อากาศ ด้านอาชีวอนามัย หรือกากของเสียที่เกิดขึ้นก็
จะสามารถท้าให้การปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมมีประสิทธิภาพที่สูงขึ้นและสามารถ
แก้ไขปัญหาต่างๆ ที่เกิดขึ้นกับทางโรงงานได้ 
 ส้าหรับผลการวิเคราะห์เชิงลึกในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นมีความคิดเห็นใน
ระดับที่มาก ซึ่งเป็นเร่ืองของเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) การน้าของเสียกลับมาใช้ใหม่  ISO 
14000/EMS CSR (ความรับผิดชอบต่อสังคม) การจัดการความเสี่ยงทางสิ่งแวดล้อม  การลดของเสีย  
การป้องกันมลพิษ   zero waste discharge CDM (กลไกการพัฒนาที่สะอาด ) ISO 18000 
ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  และการใช้หลักการของเสียเป็นพลังงาน (ระดับ 4.09, 4.06, 4.03, 
3.91, 3.79, 3.74, 3.72, 3.69, 3.54 และ 3.48 ตามล้าดับ) ส่วนกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่งมีความ
คิดเห็นในระดับ มาก -มากที่สุด โดยมีความคิดเห็นในระดับมากที่สุดในเร่ือง การใช้หลักการของ
เสียเป็นพลังงาน  ISO 14000/EMS การลดของเสีย  การน้าของเสียกลับมาใช้ใหม่  CSR (การ
รับผิดชอบต่อสังคม ) และการป้องกันมลพิษ  (ระดับ 4.50, 4.44, 4.33, 4.33, 4.33 และ 4.33 
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ตามล้าดับ) และมีความคิดเห็นในระดับมากในเร่ือง เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด  การจัดการความ
เสี่ยงทางสิ่งแวดล้อม CDM (กลไกการพัฒนาที่สะอาด) ISO 18000 ประสิทธิภาพเชิงนิเวศ และ zero 
waste discharge (ระดับ 4.17, 4.11, 4.00, 4.00, 3.83 และ 3.83 ตามล้าดับ) ซึ่งการทดสอบทางสถิติ
ของการให้ระดับความคิดเห็นต่อ เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีความจ้าเป็นต้องน้ามา
ประยุกต์ใช้มากที่สุด เพราะช่วยให้เกิดประโยชน์มากที่สุดของกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและกลุ่ม
อุตสาหกรรมยางแท่ง  โดยใช้วิธีการทดสอบของ  two-sample Kolmogorov – Smirnov test ท้าให้
สามารถสรุปได้ว่าทั้งสองกลุ่มอุตสาหกรรมมีความคิดเห็นที่ไม่แตกต่างกัน ซึ่งการด้าเนินการในการ
แก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นโดยการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่หลากหลาย
และตรงตามสภาพปัญหาของแต่ละโรงงานจะช่วยเพิ่มให้การด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม
เกิดประสิทธิภาพสูงสุด  ซึ่งระดับความคิดเห็น ต่อเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีความ
จ้าเป็นต้องน้ามาประยุกต์ใช้มากที่สุด เพราะช่วยให้เกิดประโยชน์มากที่สุด แสดงได้ดังตารางที่ 50 

ตารางท่ี 50 ระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อม ของอุตสาหกรร ม
ยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ ต่อ เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีความจ้าเป็นต้องน้ามา
ประยุกต์ใช้มากที่สุด เพราะช่วยให้เกิดประโยชน์มากที่สุด 

 

 

ระดับความเห็น ของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ า
ในภาคใต้ต่อ เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มี
ความจ าเป็นต้องน ามาประยุกต์ใช้มากที่สุด เพราะ
ช่วยให้เกิดประโยชน์มากที่สุด 

ระดับความคิดเห็น 

ภาพรวม กลุ่มน้ ายางข้น กลุ่มยางแท่ง 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

ระดับ
คะแนน 

การแปล
ความหมาย 

1.  ISO 14000/EMS  4.11±1.29 มาก 4.03±1.29 มาก 4.44±1.00 มากที่สุด 
2. การลดของเสีย (waste minimization)  3.91±1.29 มาก 3.74±1.29 มาก 4.33±1.00 มากที่สุด 
3. เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) หรือ GP 
(green productivity)  

4.12±1.00 มาก 4.09±1.00 มาก 4.17±1.00 มาก 

4. การน้าของเสียกลับมาใช้ใหม ่ 4.12±1.00 มาก 4.06±1.00 มาก 4.33±1.00 มากที่สุด 
5. CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)  3.65±1.29 มาก 3.54±1.29 มาก 4.00±1.00 มาก 
6. CSR (การรับผิดชอบต่อสังคม)  4.02±1.00 มาก 3.91±1.00 มาก 4.33±1.00 มากที่สุด 
7. การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน  3.64±1.29 มาก 3.44±1.29 มาก 4.50±1.00 มากที่สุด 
8. การป้องกันมลพิษ (pollution prevention)  3.83±1.29 มาก 3.72±1.29 มาก 4.33±1.00 มากที่สุด 
9. ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  3.55±1.29 มาก 3.45±1.29 มาก 3.83±1.00 มาก 
10.  ISO18000  3.55±1.58 มาก 3.48±1.58 มาก 4.00±1.00 มาก 
11. การจัดการความเสี่ยงทางสิ่งแวดล้อม  3.86±1.00 มาก 3.79±1.00 มาก 4.11±1.00 มาก 
12.  Zero waste discharge  3.74±1.00 มาก 3.69±1.00 มาก 3.83±1.00 มาก 
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3.1.8 มุมมองจากผู้ทรงคุณวุฒิ ของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ าในภาคใต้   
        ของไทย 

         จากการประชุมร่วมกับผู้ทรงคุณวุฒิและผู้มีประสบการณ์ด้านยางพาราทั้ง
ภาครัฐ เอกชน สถาบันวิจัย สถาบันการศึกษา และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องกับอุตสาหกรรมยางพารา  
และรวมถึง หน่วยงานส่งเสริมกลุ่มประชาชน/กลุ่มชาวสวนยาง ซึ่งสามารถสรุปสาระส้าคัญที่เป็น
ประเด็นที่เกี่ยวข้องกับการจัดการสิ่งแวดล้อมอุตสาหกรรมยางพาราได้ดัง ตารางที่ 51 ซึ่งข้อมูลที่ได้
ได้น้าไปใช้เป็นข้อเท็จจริงในการวิเคราะห์ SWOT ต่อไป 

ตารางท่ี 51 มุมมองจากผู้ทรงคุณวุฒิด้านความคิดเห็นในการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรม
ยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ 

ประเด็น ความคิดเห็นด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 

1) พื้นที่ด้านแปลงปลูก
ยางพารา 

- การขยายตัวของแปลงปลูกยางพารามี เพิ่มมากขึ้นเรื่อยๆ เช่น  ทางภาคอีสาน  ทั้งนี้
มีการสนับสนุนจากภาครัฐให้ด้าเนินการทั้งแปล งปลูกและอุตสาหกรรมยางพารา
โดยเฉพาะอุตสาหกรรมยางแท่ง  ซ่ึงส่งผลต่อ ก้าลังผลิต ที่เพิ่มมากขึ้น  แต่ปัจจุบัน
การพัฒนาทางด้านการจัดการส่ิงแวดล้อมยัง มีน้อย และยังหาผู้เช่ียวชาญที่มี
ความสามารถแก้ไขปัญหาส่ิงแวดล้อมในด้านอุตสาหกรรมยางพาราได้ยาก 
โดยเฉพาะ ในกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราขนาดเล็ก  เป็นผลให้การพัฒนาด้านการ
จัดการส่ิงแวดล้อมยังไม่เท่าทันต่อการเติบโตของอุตสาหกรรมยางพาราที่เกิดขึ้น 

2) การปรับเทคโนโลยี
การผลิตยางพารา ส้าหรับ
พื้นที่การปลูกยางใหม่ 

- บางพื้นที่มีการขยายแปลงปลูกยางพาราเพิ่มมากขึ้น เช่น ในภาคอีสานซ่ึงจะพบว่า 
ค่า % DRC (dry rubber contents) ของวัตถุดิบยางพาราที่ได้ ค่อนข้างสูง  ซ่ึงท้าให้
ต้อง มีการ ปรับแก้เทคโนโลยีให้เหมาะสมกับกระบวนการผลิต เช่น อุปกรณ์  
เครื่องจักร เพราะไม่เช่นนั้นจะมีปัญหาในเรื่องทางด้านส่ิงแวดล้อม ที่เพิ่มมากขึ้น
จากปริมาณเศษยางที่หลุดลอดเข้าสู่ระบบบ้าบัด นอกจากนี้ปัจจุบันในเรื่องของการ
ถ่ายทอดเทคโนโลยีทางด้านเกี่ยวกับอุตสาหกรรมยางพารา จากภาคใต้ไปสู่ภาค
อีสาน ยังมีการถ่ายทอดโดยเจ้าหน้าที่ภาครัฐเป็นหลัก 

3) ปัญหาความเสถียรภาพ
ของวัตถุดิ บยางพาราที่มี
ผลต่อสภาพแวดล้อม 

-ปัจจุบันในภาคใต้ของประเทศไทยก้าลังมีการขยายแปลงปลูกยางพาราเพื่อให้มี
ความเสถียรภาพของวัตถุดิบ ซ่ึงอาจจะต้องพิจารณา ในส่วนของ พื้นที่ปลูกด้วยว่า
เหมาะสมหรือไม่ เช่นในบางพื้นที่มีการใช้พ้ืนที่นาข้าวมาปลูกยางพารา แทน หาก
จะมีการป้องกัน เพื่อไม่ก่อให้เกิดปัญหาส่ิงแวดล้อมในมิติต่างๆ ทางหน่วยงานที่
เกี่ยวข้องกับยางพาราควรที่จะให้ค้าปรึกษา/แนะน้า รวมถึงการบริหารเรื่องการปลูก
ทดแทนที่ถูกต้อง 
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ประเด็น ความคิดเห็นด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 

4) เทคโนโลยีที่ใช้ของ
อุตสาหกรรมยางพารา 

- มีข้อจ้ากัดของเทคโนโลยทีี่ใช้ในการบ้าบัดน้้าเสียของอุตสาหกรรมยางพารา เช่น 
ระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบเติมอากาศ ซ่ึงเป็น ระบบที่ต้องใช้พลังงานมาก แต่มีขีด
ความสามารถในการแก้ปัญหาเรื่องกล่ินเหม็นได้ จึงส่งผลให้โรงงานอุตสาหกรรม
ยางพารามีต้นทุนสูงในการด้าเนินกิจการ เป็นผลท้าให้ต้นทุนของแต่ละโรงงานไม่
เท่าเทียมกันจึงเป็นช่องว่างระหว่างแต่ละโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราด้วยกันใน
การลงทุน  จึงเป็นส่ิงจ้าเป็นที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมต้องให้ความส้าคัญและ
ด้าเนินการศึกษาวิจัย และเผยแพร่เทคโนโลยีที่เหมาะสม  

5) ความเข้าใจในการ
พัฒนาและการใช้
เทคโนโลยีในการจัดการ
ของเสีย 

- ความเข้าใจของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราในการพัฒนาและการใช้เทคโนโลยี
การจัดการของเสียที่เหมาะสม  ซ่ึงความเหมาะ สมของโรงงานอุตสาหกรรม
ยางพาราในการเลือกใช้ระบบบ้าบัดนั้น จะขึ้นอยู่กับเงื่อนไขของแต่ละโรงงาน  ซ่ึง
ต้องหาระบบที่ดีที่สุดที่เหมาะสมกับโรงงานมากที่สุด  แต่ในขณะเดียวกันกฎหมาย
ยังไม่ได้ระบุอย่า งชัดเจนว่าโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราจะต้องใช้ระบบอะไรดี
ที่สุด  เช่น เมื่อโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราเลือกใช้ระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบบ่อ ท้า
ให้เกิดปัญหาเรื่องกลิ่น แต่เมื่อเกิดชุมชนขึ้นรอบๆโรงงาน โรงงานก็จะต้องมีการ
พัฒนาระบบ เป็นระบบอื่นๆ  ที่ไม่ให้กล่ินเหม็นกระทบกับชุมชน เช่นอาจจะ
เลือกใช้ระบบตะกอนเร่ง หรือ UASB (up flow sludge blanket)  ซ่ึงท้าให้โรงงาน
อุตสาหกรรมยางพาราจะต้องมีระบบการจัดการน้้าเสียที่ซับซ้อนขึ้น  

6) ปัญหาความซับซ้อน
ในปัจจัยด้านราคา /กลไก
ในการผลิต 

- ปัจจัยด้านราคาหรือกลไกในการผลิตส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมและทรัพยากร
ทางด้านพลังงาน โดยปัจจุบันพบว่าชาวบ้านมีการท้ายางแผ่น ที่มากขึ้น เนื่องจาก
ราคาของยางแผ่นที่เพิ่มสูงขึ้น และปัจจุบันชาวสวนยางพาราก็ได้มีการผลิตยางก้อน
ถ้วยหรือขี้ยางมากขึ้นด้วยเช่นกัน เนื่องจากสามารถลดขั้นตอนการท้างานลงได้มาก
และไม่ต้องปฏิบัติงานทุกวัน มีเวลาพักผ่อนเพิ่มขึ้น และอีกทั้งช่วยลดค่าใช้จ่ายด้าน
แรงงาน ลง ซ่ึงท้าให้ชาวสวนยางมีทางเลือกมากขึ้น ส่งผลให้ผล ผลิตน้้ายางดิบ ที่
ป้อนเข้าโรงงานน้อยลง อุตสาหกรรมบางพื้นที่ เช่น จังหวัดสงขลา มีการน้าน้้ายาง
สดจากจังหวัดระยองมาปั่นเป็นน้้ายางข้น เ นื่องจากน้้ายางข้นได้ราคาที่สูงกว่า  ซ่ึง
ถ้ามองในแง่ของด้านการจัดการส่ิงแวดล้อมอาจท้าให้มลพิษมากระจุกตัวใน พื้นที่
จังหวัดสงขลาเพิ่มปริมาณมากขึ้น และ ในแง่การขนส่ง หากพิจารณาในด้าน
ทรัพยากรพลังงานท้าให้มีการส้ินเปลืองจากค่าใช้จ่ายในค่าพลังงานสูงด้วย 
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ประเด็น ความคิดเห็นด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 

7) แรงกดดันในการพัฒนา
เครื่องมือการจัดการ
ส่ิงแวดล้อมอุตสาหกรรม เพื่อ
การปรับใช้ในอุตสาหกรรม
ยางพารา 

- ในการพัฒนาเพื่อการ ปรับใช้เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมอุตสาหกรรม  
พบว่าขึ้นอยู่กับผลประกอบการของโรงงานอุตสาหกรรม  ท้าให้เกิดการปรับใช้
แนวคิดของเครื่องมือของการจัดการส่ิงแวดล้อมใหม่ๆ เช่น เรื่องของ LCA (life 
cycle assessment)ในมุมมองของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราเองจะมองว่า
เป็นเพียงการสร้างภาพพจน์ ซ่ึงค่อนข้างจะเกิดได้ยาก หากมีการตัดสินใจที่จะ
ด้าเนินการเรื่อง LCA  (life cycle assessment) จริงๆ ก็จะต้องอ้างอิงทางด้าน
เศรษฐศาสตร์ เป็นหลัก และในปัจจุบันทางโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราได้ มี
การขานรับใน เรื่องของ carbon credit และอยู่ ในระหว่างศึกษา จึงยังไม่เกิด
ปัญหาในเรื่องของเทคนิค ที่ส่งผลต่อโรงงาน 

8) ทางเลือกของการแปรรูป
ยางพาราและการควบคุม
คุณภาพของยางพารา 

-ในการแปรรูปและการควบคุมคุณภาพของโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา จะ
ส่งผลกระทบด้านส่ิงแวดล้อมที่มีความซับซ้อนมากขึ้น  ซ่ึงวิธีการผลิตยางพารา
ที่ต่างกันมีผลต่อการใช้ทรัพยากรส้ินเปลืองและการเกิดปัญหาส่ิงแวดล้อมที่
ต่างกัน เช่น  การผลิตยางแท่ง STR 5 L ซ่ึงอาจจะใช้น้้ายางสดหรือ ใช้ยางแผ่น
ดิบช้ัน 3 มาผลิตก็ได้ แต่ถ้าโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราเลือกใช้น้้ายางสดใน
การท้ายาง STR 5 L จะไม่พบปัญหาการปนเปื้อนและยางมีคุณภาพ ประกอบ
กับมีการใช้น้้าในการผลิตที่น้อย แต่ถ้าโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราเลือกยาง
แผ่นดิบชั้น 3 มาใช้การ ผลิตก็จะพบปัญหา ในเรื่องการปนเปื้อนและการใช้
ปริมาณน้้าที่มาก ซ่ึงการใช้พลังงานในการแปรรูปต่างๆ จะขึ้นกับวัตถุดิบที่
เลือกน้ามาใช้ และนอกจากนี้บางพ้ืนที่ยังพบว่าชาวสวนยางมีการจงใจใส่ส่ิง
แปลกปลอม  เช่น เปลือกยางพารา และส่ิงสกปรกอื่นๆ  ลงไปในน้้ายางด้วย 
เหตุผลเพื่อต้องการให้ยางจับตัวเร็วขึ้น หรือเพื่อต้องการเพิ่มน้้าหนัก บางพื้นที่
ในการท้ายางก้นถ้วยได้มีการน้าเกลือ (แคลเซียมคลอไรด์ผสมกับฟอร์มิก) หรือ
สารเคมีส้าเร็จรูปอื่นๆ มาใส่ถ้วยรับน้้ายาง โดยคิดว่าสามารถเพิ่มน้้าหนักของ
ยางขึ้น 2 –5 % ซ่ึงวัตถุดิบ ของน้้ายางเหล่านี้เมื่อ เข้าสู่โรงงานอุตสาหกรรม
ยางพาราก็ จะพบว่ายางที่ได้ไม่มีคุณภาพและอาจท้าให้ค่าการยืดหยุ่นของยาง
ลดลง และยังส่งผลให้ทางโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราต้องสิ้นเปลืองพลังงาน
มากย่ิงขึ้นในการจัดการส่ิงปลอมปนดังกล่าว   
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ประเด็น ความคิดเห็นด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 
9) การปรับตัวของโรงงาน
อุตสาหกรรมยางพารา ใน
ทางด้านใช้พลังงาน 

- สภาพปัจจุบันราคาน้้ามันเช้ือเพลิงมีราคา สูงขึ้น ท้าให้โรงงานอุตสาหกรรม
ยางพาราต้องปรับตัวเพื่อความอยู่รอดของธุรกิจ บางโรงงานอุตสาหกรรม
ยางพาราเปลี่ยนจากน้้ามันเตา มาใช้แก๊ส LPG แทนในการอบยาง  บาง แห่งหัน
มาใช้เชื้อเพลิงแข็ง เช่น  กะลาปาล์ม หรือบางพื้นที่น้าแกลบมาผลิต
กระแสไฟฟ้าเพื่อใช้ในการอบยางส้าหรับผลิตยางแผ่นรมควัน  ส่วนในเรื่อง
การน้าน้้าเสียมาท้าก๊าซชีวภาพนั้นพบว่า ในหลายๆ  โรงงานอุตสาหกรรม
ยางพาราได้มีการน้ามาทดลองใช้แต่พบว่ายังไม่ประสบผลส้าเร็จ นัก มีแต่
งานวิจัยจ้านวนมากแต่ยังขาดการติดตามและการผลักดันจากรัฐบาลให้น้าไปสู่
การทดลองปฏิบัติที่จริงจังและสามารถน้ามาใช้ได้จริง  ซ่ึงปัจจุบันประเทศ
อินเดียมีการใช้ระบบ bio gas  และสามารถน้าก๊าซชีวภาพที่ได้มาใช้ในการท้า
ยางแผ่นดิบรมควันได้จริง  

10) ผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อม
จากการใช้สารเคมี 

- ผลิตภัณฑ์บางตัวที่ผลิตและส่งต่างประเทศ จะมีการใช้สารเคมีในการผลิต
ที่มาก ซ่ึงส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมที่เกิดขึ้น โดยจากข้อมูลของผู้ทรงคุณวุฒิ
พบว่า ต่างประเทศได้ว่าจ้างให้ประเทศไทยผลิตยางพาราให้ เช่น  ประเทศจีน 
เพื่อหลีกหนีผลกระทบของสารเคมีในประเทศของตัวเอง และเพื่อลดเรื่องการ
จัดการของเสีย โดย การจ่าย ค่าจ้าง ในผลิตที่แพงขึ้นแต่ต้องใช้สารเคมีเพิ่มขึ้น  
ซ่ึงปัจจุบันพบว่าสารเคมีที่ใช้ ก้าลังมีผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมและชุมชนรอบๆ 
โรงงาน เช่น เรื่องการใช้แอมโมเนีย ที่มีผลกระทบทั้งทางด้านกลิ่น น้้าเสีย ซ่ึง
พบว่ามีการร้องเรียนเรื่อง หญ้าเหี่ยว หญ้าตาย จากการใช้สารเคมี ในส่วนของ
แอมโมเนียที่มากขึ้นเรื่อยๆ  ซ่ึงปัญหาดังกล่าวกระทบกับส่ิงแวดล้อมโดยตรง 

11) ข้อเท็จจริงของปัญหาด้าน
ส่ิงแวดล้อมจากอุตสาหกรรม
ยางพารา 

- ปัญหาด้านส่ิงแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพารากับข้อเท็จจริงที่มีอยู่  พบว่า
ปัจจุบันมี ปัญหาเรื่อง การร้องเรียน ที่มีมากขึ้นเรื่อยๆ โดยส่วน ใหญ่จะมาจาก
โรงงานอุตสาหกรรมน้้ายางข้น และโรงงานอุตสาหกรรมยางอื่นๆ ซ่ึงส่วนใหญ่
จะมีการ ร้องเรียน ในปัญหาเรื่องกล่ินเหม็น โดยปัจจุบันยังไม่สามารถ มีการ
ตรวจ วัดได้ ที่ ชัดเจน จึงควรจัดให้มีมาตรการที่ดูแลเพิ่มขึ้นโดยเฉพาะที่
แหล่งก้าเนิดมลพิษของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราเพื่อช่วยลดผลกระทบ ที่
จะเกิดขึ้นดังกล่าว 
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ประเด็น ความคิดเห็นด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 
12) แรงกดดันของกระแส
โลกร้อนกับการปรับตัวของ
โรงงานอุตสาหกรรม
ยางพารา 

- โรงงานอุตสาหกรรมยางพารายังมีการปรับตัวในด้านแรงกดดันของกระแสโลก
ร้อนที่ยังค่อนข้างน้อยอยู่ ถึงแม้ว่าปัจจุบันจะมี การส่งเสริม ในการศึกษา
ค้นคว้าวิจัยต่างๆ ที่ น้าไปสู่ขั้นตอนการ ปฏิบัติแล้วก็ตาม แต่ โดยข้อเท็จจริงแล้ว
ทางโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราได้มีการด้าเนินการทางด้านสิ่งแวดล้อมน้อย
มาก โดยส่วนมากแล้วทางโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราได้ด้าเนินการในการท้า
ระบบ ISO 9000 หรือระบบอื่นๆ  เช่น มาตรฐานการส่งออก ส่วนน้าระบบที่
เกี่ยวข้องกับทางด้านส่ิงแวดล้อม เช่น LCA พบว่ายังไม่ มีความก้าวหน้ามากนัก 
ขณะเดียวกัน  แม้สภาอุตสาหกรรมได้มีนโยบายในเรื่อง carbon footprint แต่ใน
ด้าน การบังคับใช้ นโยบาย ดังกล่าวยัง มีความ ยากมาก และ ไม่สามารถท้าได้
เท่าที่ควร 

13) การประยุกต์ใช้ CT 
ส้าหรับโรงงาน
อุตสาหกรรมยางพารา 

- ปัจจุบันกรมโรงงานอุตสาหกรรมได้ส่งเสริมให้มีการด้าเนินการจัดท้า ในเรื่อง
การประยุกต์ใช้ CT ส้าหรับโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา แต่สภาพปัจจุบัน
พบว่าไม่ประสบความส้าเร็จเท่าที่ควร เนื่องจากปัญหาเรื่องการจัดเก็บข้อมูล และ
ความสามารถในการจัดการโดยเฉพาะโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราขนาดเล็ก 
และขนาดกลาง ท้าให้ระบบ CT ได้ผลเฉพาะโรงงานขนาดใหญ่ เท่านั้น 

14) ปัญหาการขาดแคลน
บุคลากรทางด้านการจัดการ
ส่ิงแวดล้อม 

- การขาดแคลนบุคลากรทางด้านการจัดการส่ิงแวดล้อม ถือได้ว่ายังเป็นประเด็น
ปัญหาที่มีความส้าคัญอยู่ โดยบุคลากรของโรงงานในระดับป ฏิบัติการจะเป็นคน
ส้าคัญที่ส่งผลต่อความส้าเร็จของการจัดการส่ิงแวดล้อม เช่น  การ ใช้ CT ซ่ึง
ปัจจุบันพบว่าบุคล ากรในด้านนี้ จะมีสถิติการ ออกจากงาน บ่อยมาก จึงส่งผลให้
เกิดการขาดแคลนผู้ควบคุมระบบบ้าบัดมลพิษ และประกอบกับปัจจุบันโรงงาน
อุตสาหกรรมยางพาราต้องใช้แรงงานต่างด้าวมากขึ้น จึงเป็นเหตุผลหนึ่งที่ไม่
สามารถท้าให้เดินไปสู่การใช้เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมต่างๆ  ได้อย่าง
ต่อเนื่อง เพราะกลุ่มแรงงานเหล่านี้จะไม่สนใจในเรื่องของการจัดการส่ิงแวดล้อม 
เช่น การประหยัดพลังงาน การอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม  ต้องการ เพียงให้งานที่ตนเอง
รับผิดชอบเสร็จอย่างเดียว  ถึงแม้ทางมหาวิทยาลัยได้ปรับการผลิตบัณฑิตโดย
การผลิตบัณฑิตโดยให้ตรงตามความต้องการของโรงงานอุตสาหกรรมก็ยังพบ
ปัญหาดังกล่าวข้างต้นโดยเฉพาะ โรงงานขนาดเล็ก – ขนาดกลาง เพราะโรงงาน
กลุ่มนี้ยังไม่มีผู้ควบคุมระบบป้องกันมลพิษส่ิงแวดล้อม จึงท้าให้พบปัญหา
ส่ิงแวดล้อมได้ง่ายมาก ส่วนโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราขนาดใหญ่จะพบ
ปัญหาเหล่านี้ในปริมาณที่น้อยกว่า 
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ตารางท่ี 51 มุมมองจากผู้ทรงคุณวุฒิด้านความคิดเห็นในการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรม
ยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ (ต่อ)  

ประเด็น ความคิดเห็นด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 
15) ข้อจ้ากัดของ โรงงาน
อุตสาหกรรมยางพารากับกลไก
ของภาษีส่ิงแวดล้อม 

- แม้ว่าทางกรมโรงงานอุตสาหกรรมได้มีแนวคิดที่ใช้มาตรการทาง
เศรษฐศาสตร์ในการจัดการส่ิงแวดล้อมอุตสาหกรรม โดยเฉพาะเรื่องภาษี
ส่ิงแวดล้อม แต่ในการปฏิบัติยังไม่สาม ารถ มีการ บังคับใช้ได้ ซ่ึงการ
ด้าเนินการดังกล่าวทางกรมโรงงานอุตสาหกรรมได้ร่วมกับกระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม โดยด้าเนินการยกร่าง และท้าประชา
พิจารณ์แต่ก็ไม่สามารถมีการผลักดันให้ไปสู่การปฏิบัติได้ 

16) ปัญหาการขาดข้อมูลในการ
จัดการส่ิงแวดล้อมอุตสาหกรรม
ยางพาราที่น้าไปสู่การปฏิบัติ 

ปัจจุบันทางกรมโรงงาน อุตสาหกรรม ได้จัดให้มีระบบ database 
(management of information system) ของโรงงานอุตสาหกรรมน้้ายางข้น
โดยการจัดท้าเป็นโปรแกรมส้าเร็จรูปเพื่อให้โรงงานใส่ข้อมูลเพื่อน้าข้อมูล
ไปเปรียบเทียบการใช้ทรัพยากร ในการจัดการทางด้านสิ่งแวดล้อมต่างๆ 

17) ปัญหาการควบคุมมลพิษที่
เกิดขึ้นของอุตสาหกรรมยางพารา
ขนาดเล็ก 

- อุตสาหกรรมยางพาราขนาดเล็ก ที่อยู่ในรูปของสหกรณ์การยางที่มีการ
แปรรูปยางพาราเป็น ยางแผ่นรมควันหรือยางก้อนถ้วย  พบว่าไม่สามารถ
ควบคุม ดูแลระบบการจัดการมลพิษได้ ซ่ึงปัจจุบันมีมากถึง 725 แห่ง 
 

18) ความคาดหวัง ของผู้ท้างานที่
เกี่ยวข้องกับยางพาราทั้งภาครัฐ
และเอกชน 

- ผู้ท้างานที่มีความเกี่ยวข้องกับด้านยางพาราทั้ง ภาครัฐและเอกชน มีความ
คาดหวังที่อ ยากเห็นผู้ประกอบการมีจิตส้านึกในการจัดการส่ิงแวดล้อม 
ผู้บริหารที่มีนโยบาย มุ่งมั่นในการจัดการ ท้าให้เกษตร กร มีอาชีพมีรายได้
มั่นคง และรัฐบาลสนับสนุนอย่างแท้จริงและมีความต่อเนื่องในการพัฒนา  

 

  3.1.9 ผลการศึกษาจากการสัมภาษณ์และศึกษาดูงานในภาคสนาม 
  ผลจากการ สัมภาษณ์ และดูงานในภาคสนาม ไปยังกลุ่มอุตสาหกรรม
ยางพาราที่มีจุดแข็งในการด้าเนินงานด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม ได้แก่บริษัทไทยรับเบอร์ลาเท็กซ์ 
กรุ๊ป และบริษัทยูนิแมครับเบอร์ จ้ากัด และกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราที่มีจุดอ่อนในการด้าเนินงาน
ด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม ได้แก่ บริษัทไทยฮั้วชุมพรยางพารา จ้ากัด และบริษัทศรีเจริญการยาง 
จ้ากัด ซึ่งผลจากการศึกษาสามารถสรุปเป็นประเด็นต่างๆ ดังแสดงในตารางที่ 52 ซึ่งข้อมูลที่ได้ได้
สะท้อนและทวนสอบให้เห็นสภาพการจัดการสิ่งแวดล้อม แนวคิด และปัญหาอุปสรรคของโรงงาน
อุตสาหกรรมยางพารา ซึ่งใช้เป็นตัวแทนในการศึกษา ซึ่งสามารถใช้ข้อมูลในการให้น้้าหนักมากขึ้น
ของการน้าข้อเท็จจริงไปสู่การท้าการวิเคราะห์ SWOT ต่อไป 
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ตารางท่ี 52 ผลการศึกษาจากการสัมภาษณ์กลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่มีจุดแข็ง
และอุปสรรคในการด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 

กลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราที่มีจุดแข็งในการด าเนินการ
ด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 

กลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราที่มีอุปสรรคในการ
ด าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 

- วิสัยทัศน์ด้านการจัดการส่ิงแวดล้อม โดยบริษัทไทยรับ
เบอร์ ลาเท็คซ์ กรุ๊ป มีการด้าเนินงานด้านส่ิงแวดล้อม 
เนื่องจากเล็งเห็นถึงผลประโยชน์ที่บริษัทจะได้รับ จาก
การน้าเครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมมาประยุกต์ใช้  
ส้าหรับบริษัทยูนิแมค รับเบอร์ มีวิสัยทัศน์ในการ
ด้าเนินงานด้านส่ิงแวดล้อมเพื่อแก้ไขปัญหาส่ิงแวดล้อมที่
เกิดขึ้น ประกอบกับความต้องการของลูกค้าที่ต้องการ
ผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อมที่เพิ่มมากขึ้นกว่า
อดีตที่เรื่องส่ิงแวดล้อมยังไม่เป็นที่ให้ความส้าคัญมากนัก 

- บริษัทไทยฮ้ัวชุมพรยางพารา มีการด้าเนินงานด้าน
การจัดการส่ิงแวดล้อมเพื่อลดต้นทุนในการผลิต 
ส้าหรับบริษัทศรีเจริญการยาง มีวิสัยทัศน์ในการที่
จะด้าเนินการด้านส่ิงแวดล้อมเพื่อแก้ไขปัญหา
ส่ิงแวดล้อมที่เกิดขึ้นกับทางโรงงาน แม้โรงงานจะมี
วิสัยทัศน์ที่จริงจังแต่ในความเป็นจริงแล้วยังไม่
ชัดเจนมากนัก ซ่ึงเป็นผลมาจากการที่โรงงานยังมี
ศักยภาพขององค์กรที่ยังไม่พร้อมทั้งความรู้ เงินทุน 
และเทคโนโลยีที่เพียงพอ 

- บริษัทไทยรับเบอร์ลาเท็คซ์  กรุ๊ป มีการให้ความส้าคัญ
ในด้านพนักงานหรือแรงงานปฏิบัติ  โดยที่ ทางโรงงาน
ได้รับการรับรองของ มาตรฐานแรงงานไทย หรือ มรท. 
8001 ซ่ึงทางโรงงานถือว่าการดูแลพนักงาน เป็นอีกเรื่อง
ภายใต้หลักธรรมาภิบาลทางธุรกิจ  ควบคู่ไปกับการ
ด้าเนินการด้านส่ิงแวดล้อมโดยมีการใช้ระบบ ISO 9000, 
ISO 14000, ISO 18000 ตลอดจนพัฒนาการปรับใช้ การ
ลดของเสีย และ CT ส่วน บริษัท ยูนิแมค รับเบอร์  
ด้าเนินการด้านส่ิงแวดล้อมโดยใช้ระบบ ISO 9000 และ 
ISO 14000 ตลอดจนมีการปรับใช้การป้องกันมลพิษ ซ่ึง
บริษัทมีความคิดเห็นที่ตรงกันส้าหรับการการด้าเนิน
ระบบการจัดการส่ิงแวดล้อมในด้านการมีเงื่อนไขในการ
ท้างานต่างๆ เกี่ยวกับเอกสารที่ค่อนข้างมีความซับซ้อน
ยุ่งยากและต้องมีความรู้ ความเข้าใจในการด้าเนินงาน 

- บริษัทไทยฮ้ัวชุมพรยางพารา มีการน้าระบบ ISO 
9000 มาปรับใช้ ตลอดจนการลดของเสีย , CSR  
และการป้องกันมลพิษ  ส่วนบริษัทศรีเจริญการยาง 
ยังคงมีการใช้เพียงระบบ ISO 9000  และมีการเริ่ม
ในการปรับใช้ระบบ CT และ CSR เพื่อมาใช้ในการ
ผลิต ซ่ึงในการด้าเนินงานด้านการจัดการ
ส่ิงแวดล้อมโดยการน้าระบบต่างๆ มาประยุกต์ใช้
ในโรงงาน ทั้งสองโรงงานมีความคิดเห็นที่ตรงกัน
ในด้านความยุ่งยากของระบบ เนื่องจากมีเงื่อนไขใน
การท้างานต่างๆ ด้านเอกสารที่ค่อนข้างมีความ
ซับซ้อนยุ่งยาก ตลอดทั้งต้องมีความรู้ ความเข้าใจ  
ซ่ึงทางโรงงานอุตสาหกรรมยางพารายังขาดการ
สนับสนุนทางวิชาการที่มีประสิทธิภาพ 

- ด้านวัตถุดิบ ยังคงมีปัญหาที่เกิดขึ้นจากคุณภาพของ
วัตถุดิบยางพารา โดยทั้งสองบริษัทส่วนใหญ่จะจัดซื้อ
วัตถุดิบจากแหล่งที่ส้าคัญ คือ จากลานรับซ้ือที่ต้องมีการ
ผ่านจากพ่อค้าคนกลาง ท้าให้การควบคุมด้านค่อนข้าง
ล้าบาก ซ่ึงเป็นปัญหาจากคุณภาพของวัตถุดิบยางพาราที่
ไม่สามารถควบคุมได้ 

- ด้านวัตถุดิบ  โดยบริษัทไทยฮ้ัวชุมพรยางพารารับ
ซ้ือวัตถุดิบน้้ายางสดจากชาวสวนยางโดยตรง และ
จากการเปิดสาขาย่อยในต่างอ้าเภอของโรงงาน ส่วน
บริษัทศรีเจริญการยาง รับซื้อจากลานรับซ้ือในพื้นที่ 
ต่างจังหวัด ซ่ึงคุณภาพของวัตถุดิบยังคงเป็นปัญหา
ที่ไม่สามารถควบคุมได้ในการผลิต  
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ตารางท่ี 52 ผลการศึกษาจากการสัมภาษณ์กลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่มีจุดแข็ง
และอุปสรรคในการด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

กลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราที่มีจุดแข็งในการ 
ด าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 

กลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราที่มีอุปสรรคในการ
ด าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 

- บริษัทไทยรับเบอร์ลาเท็คซ์  กรุ๊ป มีปัญหาในด้านของ
กากของเสียที่เกิดขึ้นที่น้อย เมื่อเทียบกับปัญหาในด้าน
การใช้พลังงานไฟฟ้าที่สูง ซ่ึงถือเป็นปัญหาหลักของ
ทางโรงงานในขณะนี้ ส้าหรับบริษัทยูนิแมค รับเบอร์ 
ส่วนใหญ่จะเป็นปัญหาทางด้านกากของเสียที่เกิดขึ้นที่
ทางโรงงานต้องก้าจัด และการใช้ไฟฟ้าที่สูง ในการ
จัดการของเสียในรูปของแข็ง ของทั้งสองโรงงานที่
กล่าวข้างต้น จะมีปัญหาที่เหมือนกันในด้านการมี
ค่าใช้จ่ายที่สูงในการขนส่ง และก้าจัดกากของเสีย 
ส้าหรับด้านน้้าเสียบริษัทไทยรับเบอร์ลาเท็คซ์  กรุ๊ป 
และบริษัท ยูนิแมค รับเบอร์ จะมีการจัดการน้้าเสียที่
เกิดขึ้นโดยใช้เทคโนโลยีแบบตะกอนเร่ง (AS)  ซ่ึงเป็น
ระบบที่ต้องมีการเติมอากาศ ซ่ึงสามารถลดปัญหากลิ่น
เหม็นที่เกิดขึ้นลงได้ แต่ทั้งนี้ก็เป็นผลให้ทางโรงงานมี
ค่าใช้จ่ายที่สูงในด้านพลังงานที่ใช้สูงขึ้นด้วย ซ่ึงน้้าเสีย
ที่ผ่านการบ้าบัดแล้วทางบริษัทไทยรับเบอร์ลาเท็คซ์ 
กรุ๊ป มีการจัดการโดยการน้าไปใช้ประโยชน์ในการล้าง
พื้นที่ปฏิบัติงาน แช่ยางสกิม ตลอดจนรดสวนหย่อม
ของโรงงานบริษัทยูนิแมค รับเบอร์ มีการจัดการโดย
การน้าไปใช้ในระบบการผลิตของโรงงาน  

- บริษัทไทยฮ้ัวชุมพรยางพารา ยังคงประสบปัญหา
การใช้น้้า พลังงานที่สิ้นเปลือง และการก้าจัดกาก
ตะกอนที่เกิดขึ้นในระบบบ้าบัดน้้าเสีย และเมื่อพูดถึง
การบริหารจัดการน้้าเสียของทางโรงงานพบว่ายังคง
ไม่มีประสิทธิภาพเท่าที่ควร โดยทางโรงงานได้ใช้
ระบบบ้าบัดน้้าเสียที่เป็นระบบบ่อ ซ่ึงยังไม่สามารถ
แก้ปัญหาด้านน้้าเสียได้ดีนัก ทั้งนี้เนื่องจากบริษัท
ยังคงขาดเงินทุนในการที่จะพัฒนาระบบบ้าบัดน้้าเสีย
ให้มีประสิทธิภาพขึ้น ประกอบกับไม่มีที่ปรึกษาที่ให้
ค้าแนะน้าในด้านนี้ แต่ทางโรงงานได้ใช้วิธีการน้าน้้า
เสียที่ผ่านการบ้าบัดแล้วมาใช้ในการรดพื้นที่สวน 
สนามหญ้า ตลอดจนใช้ในกระบวนการผลิตเพื่อลด
ปัญหาที่เกิดขึ้น ส้าหรับบริษัทศรีเจริญการยางยังคง
พบปัญหาการใช้น้้าที่สิ้นเปลืองและการก้าจัดกาก
ตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสียที่เกิดขึ้น ในด้านน้้าเสีย
พบว่าน้้าเสียหลังการบ้าบัดยังคงไม่ผ่านเกณฑ์
มาตรฐาน แต่ทางโรงงานก็ไม่ได้ประสบปัญหาส่วนนี้
มากนัก เนื่องจากไม่ได้มีการระบายน้้าเสียออกนอก
โรงงาน แต่น้าไปใช้ประโยชน์ในการรดพื้นที่สวน
ของทางโรงงานเอง 

- จากอดีตบริษัทไทยรับเบอร์ ลาเท็คซ์ กรุ๊ป มีปัญหาที่
เกิดขึ้นในด้านการสูญเสียเปอร์เซนต์ยางที่สูงไปกับกาก
ของเสียที่เกิดขึ้น แต่ปัจจุบันได้มีการน้าเทคโนโลยีใน
การน้าของเสียเข้าสู่กระบวนการผลิตใหม่ เพื่อลดการ
สูญเสียเปอร์เซ็นต์ยางที่เกิดขึ้น ส้าหรับบริษัทยูนิแมค 
รับเบอร์ ยังไม่ได้มีการด้าเนินการด้านดังกล่าว 

- เทคโนโลยีที่ใช้  ทั้งบริษัทไทยฮ้ัวชุมพรยางพารา 
และบริษัทศรีเจริญการยาง ยังคงมีเทคโนโลยีที่เป็น
แบบดังเดิม ยังไม่ได้ประยุกต์ใช้เทคโนโลยีเพื่อน้าของ
เสียที่เกิดขึ้นมาเข้าสู่กระบวนการผลิตใหม่ ซ่ึงท้าให้
ยังคงมีการสูญเสียเปอร์เซนต์ยางไปกับกากของเสียที่
เกิดขึ้น 
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ตารางท่ี 52 ผลการศึกษาจากการสัมภาษณ์กลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ที่มีจุดแข็ง
และอุปสรรคในการด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

กลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราที่มีจุดแข็งในการ
ด าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 

กลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราที่มีอุปสรรคในการ
ด าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 

-ของเสียที่เกิดขึ้นในรูปกากขี้แป้งและกากตะกอน
จากระบบบ้าบัดน้้าเสีย ทั้งสองโรงงานมีการ
ด้าเนินการด้านการจัดการของเสียที่เหมือนกันคือ
น้าไปใช้ประโยชน์เพื่อเป็นปุ๋ยส้าหรับพื้นที่สวน โดย
เป็นพื้นที่ทั้งของโรงงานเอง หรือของชาวบ้านรอบ
โรงงาน แต่การใช้ประโยชน์นั้นเป็นเพียงพื้นฐานยัง
ไม่ได้มีการน้าไปแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ เช่นเป็น
ปุ๋ยให้เกิดขึ้น ทั้งนี้เนื่องจากทางโรงงานยังไม่มีวิธีการ
หรือเทคโนโลยีที่จะสามารถใช้ในการด้าเนินการ 
นอกจากนี้ก็เป็นผลมาจากข้อจ้ากัดด้านการขาดข้อมูล
ของกากของเสียที่เกิดขึ้น ตลอดจนยังไม่มีแนวทางที่
ชัดเจนที่สามารถเป็นแนวทางในการปฏิบัติที่ถูกต้อง 

- ทั้งบริษัทไทยฮ้ัวชุมพรยางพารา และบริษัทศรีเจริญ
การยาง มีการจัดการของเสียที่เกิดขึ้นในรูปกากขี้แป้ง
และกากตะกอนโดยการน้าไปใช้ประโยชน์โดยตรงใน
การเป็นปุ๋ยส้าหรับพื้นที่สวน โดยทางบริษัทศรีเจริญ
การยางมีการใช้กากขี้แป้งที่เกิดขึ้นทั้งหมดของโรงงาน
ไปใช้ประโยชน์เป็นปุ๋ยของโรงงานเอง การใช้
ประโยชน์เพื่อเป็นปุ๋ยนั้นยังคงเป็นแบบพื้นฐานยังไม่ได้
มีการน้าไปแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ให้เกิดขึ้น ซ่ึงเป็น
ผลมาจากข้อจ้ากัดด้านการขาดข้อมูลของกากของเสียที่
เกิดขึ้น ตลอดจนยังไม่มีแนวทางที่ชัดเจนที่สามารถเป็น
แนวทางในการปฏิบัติที่ถูกต้องได้ 

- ในการใช้เทคโนโลยีเพื่อน้าน้้าเสียเป็นพลังงาน   
เช่น การน้าไปผลิต biogas ทางบริษัทไทยรับเบอร์ ลา
เท็คซ์ กรุ๊ป ไม่ได้มีแนวคิดการด้าเนินงานในส่วนนี้ 
และมองว่าด้วยน้้าเสียที่เกิดขึ้นค่า BOD ไม่สูงมากนัก 
อีกทั้งยังมีความไม่แน่นอนของปริมาณน้้าเสียที่
เกิดขึ้น หากด้าเนินการกลัวจะไม่คุ้มค่าในการลงทุน 
ส่วนบริษัทยูนิแมค รับเบอร์ มีความต้องการในการ
พัฒนาระบบเพื่อเข้าสู่การน้าน้้าเสียไปเป็นพลังงาน 
แต่ทั้งนี้ยังคงขาดที่ปรึกษาที่มีความช้านาญ และ
เทคโนโลยีที่จะใช้ ตลอดจนขาดข้อมูลที่จะไปสู่การ
ตัดสินใจในการด้าเนินการ เพราะไม่แน่ใจว่าหากมี
การด้าเนินการแล้วจะคุ้มค่ากับการลงทุนหรือไม่ 

- แนวคิดการใช้เทคโนโลยีเพื่อน้าน้้าเสียเป็นพลังงาน 
ทั้งบริษัทไทยฮ้ัวชุมพรยางพารา และบริษัทศรีเจริญการ
ยางให้ข้อมูลที่ตรงกันในด้านการไม่มีแนวคิดเพื่อเข้าสู่
ระบบดังกล่าว อีกทั้งยังมองว่าเทคโนโลยีการน้าน้้าเสีย
เป็นพลังงานที่สามารถน้ามาพัฒนาใช้กับโรงงาน ยังคง
ไม่น่าจะใช้ได้ผลมากนักกับโรงงานยางพาราเมื่อ
เปรียบเทียบกับโรงงานสกัดน้้ามันปาล์ม ทั้งนี้ก็เป็นผล
จากน้้าเสียที่เกิดขึ้นของโรงงานยังคงมีค่า BOD ที่ต่้า อีก
ทั้งการปนเปื้อนของสารเคมีที่สูง จึงไม่น่าจะมีความคุ้ม
ทุนหากจะมีการด้าเนินการในส่วนนี้จริง 
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3.2 สภาพปัญหาสิ่งแวดล้อมและวิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราใน
ประเทศมาเลเซีย: ผลจากการศึกษาข้อมูลทุติยภูมิ การดูงานและสัมภาษณ์ 

 3.2.1  สภาพปัญหาสิ่งแวดล้อมและการจัดการของอุตสาหกรรมยางพาราของ
มาเลเซีย 

 ภายใต้วิสัยทัศน์ของรัฐบาลมาเลเซียที่จะสร้างประเทศให้เป็นประเทศที่
พัฒนาโดยการน้าประเทศก้าวสู่การเป็นประเทศอุต สาหกรรมซึ่งจะเป็นพื้นฐานในการพัฒนาด้าน
เศรษฐกิจ จึงท้าให้มีปัญหาสิ่งแวดล้อมเกิดขึ้นตามมา ซึ่งอุตสาหกรรมยางพาราถือเป็นอีกหนึ่ง
อุตสาหกรรมที่เป็นแหล่งก่อให้เกิดมลพิษที่ส้าคัญ ไม่ว่าจะเป็นปัญหาด้านมลพิษน้้าและมลพิษทาง
อากาศ จากโรงงานอุตสาหกรรมทั้งหมด 2,992 โรงงาน พบว่า 14.1 % จะเป็นโรงงานยางพาราที่มี
การผลิตน้้ายางข้นและยางสกิมที่ถูกก้าหนดเป็นแหล่งที่ก่อมลพิษทางน้้าที่ส้าคัญ  (Mohammad, et 
al., 2010)  ซึ่งผลกระทบทางสิ่งแวดล้อมจากอุตสาหกรรมยางพาราในมาเลเซีย ที่เกิดขึ้นมีดังนี้คือ มี
การปล่อยน้้าเสียจากกระบวนการผลิตยางพารา  55 ล้านลิตร/วัน  มีน้้าทิ้งจากโรงงานยางพารา 30 
ล้านลิตร/วัน  และมีการเกิดกากตะกอนจากการแปรรูปยางพาราปีละ  6 ล้านตันต่อปี  นอกจากนี้ยังมี
ปัญหากลิ่นเหม็นและการปล่อยก๊าซ  CO2, NO2 จากกระบวนการผลิตและแปรรูปยางออกสู่ชั้น
บรรยากาศ  (Nor Z. M., 2009) ส้าหรับในด้านการจัดการปัญหาสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นใน
อุตสาหกรรมยางพาราของมาเลเซีย พบว่าในการบ้าบัดน้้าเสียจะใช้การบ้าบัดโดยทางชีววิธี  ซึ่ง
ระบบบ้าบัดที่มีการใช้กันมากคือระบบบ้าบัดแบบบ่อปรับเสถียรทั้งที่เป็นบ่อมีอากาศ   บ่อไร้อากาศ 
และบ่อกึ่งมีกึ่งไร้อากาศ  เน่ืองจากเป็นระบบที่ให้ประสิทธิภาพในการบ้าบัดตามความต้องการ  และ
มีค่าใช้จ่ายไม่แพง  แต่เป็นระบบที่มีความจ้าเป็นต้องใช้พื้นที่จ้านวนมาก  ซึ่งโรงงานยางพาราที่มี
พื้นที่ที่จ้ากัดก็จะมีการใช้เทคโนโลยีในการบ้าบัดที่สูงขึ้น  เช่น ระบบการกรองแบบไร้อากาศ  
(anaerobic filter) และบ่อเติมอากาศ (aerated lagoon) เป็นต้น (Mohammad, et al., 2010)  
  ในด้านกฎหมายที่เกี่ยวข้องกับทางด้านสิ่งแวดล้อมพบว่าในปีคศ . 1974 รัฐบาล
มาเลเซียได้มีการประกาศใช้พระราชบัญญัติคุณภาพสิ่งแวดล้อม  (Environmental Quality Act) ขึ้น 
และได้มีการประกาศเพิ่มเติมในปี  1985 และ 1996 ส้าหรับกฎหมายที่มีผลต่อการควบคุมก้ากับ
ปัญหามลพิษพบว่า  มาเลเซียได้มีการก้าหนดระเบียบกฎหมายส้าหรับการจัดการคุณภาพน้้าและ
อุตสาหกรรมยางพาราดิบในช่วงปี  1977-1978 และมีการก้าหนดคุณภาพน้้าทิ้งของโรงงานยางดิบ
โดยกรมสิ่งแวดล้อม  (Department of Environment) ในด้านปัญหากลิ่นเหม็น พบว่ามีการก้าหนด
มาตรฐานเร่ืองกลิ่นขึ้นโดยกรมสิ่งแวดล้อมของมาเลเซีย ซึ่งใช้เป็นกฎหมายควบคุมปัญหากลิ่น
เหม็นจากโรงงานยางพาราธรรมชาติด้วย  โดยกฎหมายที่ใช้จะอยู่บนพื้นฐานของการส้ารวจ
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ข้อเท็จจริงจากปัญหากลิ่นเหม็นของโรงงานยางพาราในปี  2007 โดยการส้ารวจของ Malaysian 
Rubber Board (MRB) และได้มีการเสนอให้กรมสิ่งแวดล้อมของมาเลเซียมีการแก้ไขปรับปรุงค่า
ความเข้มข้นของกลิ่นจากโรงงานยางพาราที่ใช้ควบคุม อยู่ ซึ่งจะเห็นได้ว่า ในด้านการใช้กฎหมาย
ส้าหรับการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมของประเทศมาเลเซีย  จะพบว่ามีการก้าหนดกฎหมายในการ
ควบคุมปัญหาสิ่งแวดล้อมที่เกิดจากอุตสาหกรรมยางพาราโดยเฉพาะ เป็นผลให้การควบคุมและการ
ลดปัญหาทางด้านสิ่งแวดล้อมที่เกิดจากอุตสาหกรรมยางพารามีความชัดเจนและเฉพาะเจาะจงมาก
ขึ้น ซึ่งท้าให้การใช้มาตรการทางด้านกฎหมายที่มีผลบังคับใช้ในการลดผลกระทบทางสิ่งแวดล้อมที่
เกิดขึ้นจากอุตสาหกรรมยางพาราที่ครอบครุมมากยิ่งขึ้น  และนอกจากนี้ยังพบว่าการด้าเนินงานของ
หน่วยงานที่ดูแลด้านยางพาราของประเทศ ซึ่งก็คือ Malaysian Rubber Board (MRB) มีการท้างาน
ร่วมกับองค์กรของสิ่งแวดล้อม ซึ่งการด้าเนินการจะมีการบูรณาการของส่วนที่เกี่ยวข้องร่วมกัน 
ไม่ได้ท้างานหลักอยู่เพียงฝ่ายใดฝ่ายหนึ่ง ซึ่งจะแตกต่างกับของประเทศไทยที่ยังไม่มีการร่วมกัน
ของหน่วยงานที่เกี่ยวข้องในหลากหลายฝ่าย แต่เพียงฝ่ายไหนที่ท้าหน้าที่รับผิดชอบโดยตรงก็จะ
เป็นผู้ด้าเนินการหลักเพียงฝ่ายเดียว ซึ่งท้าให้การใช้กฎหมายในการด้าเนินการด้านสิ่งแวดล้อมไม่
ครอบคลุมรอบด้านเท่าที่ควร 

 3.2.2 การประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพารา
มาเลเซีย 

 ปัจจุบันอุตสาหกรรมยางพาราในมาเลเซียได้มีการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมที่อยู่ภายใต้หลัก แนวคิดของการพัฒนาอย่างยั่งยืน  โดยจะมีการปรับตัวของ
ทางด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีการน้าแนวทาง ของ CP (cleaner production) การลดการเกิดของ
เสีย (waste minimization) การใช้ประโยชน์ของของเสีย  (waste utilization) การน้ากลับมาใช้ใหม่
ของทรัพยากรน้้า  (resource recovery and recycling of water) มาใช้ในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่
เกิดขึ้น (Mohammad, et al., 2010) และมีการให้ความส้าคัญในเร่ืองของ sustainable rubber industry 
ที่ประกอบควบคู่กัน นอกจากนี้พบว่า  life cycle inventory (LCI) database ของมาเลเซีย  ได้มีการ
พัฒนากรอบการบริหาร โดยรัฐดังที่ปรากฏในแผนพัฒนาของประเทศมาเลเซียฉบับที่  9  ปี 2006-
2010 โดยเป็น Life Cycle Assessment (LCA) ในระดับชาติ  ซึ่งมอบหมายให้ SIRIM (Standard and 
Industrial Research Institute of Malaysia) เป็นผู้ด้าเนินการ  ซึ่งในการด้าเนินการของ  LCI นี้จะช่วย
ในการสนับสนุนการศึกษา  LCA ตลอดจนการใช้งานในโครงการของการออกฉลากสิ่งแวดล้อม
ของมาเลเซีย  รวมทั้งมีผลต่อการออกมาตรการในการลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากทั้งวงจรชีวิต
ผลิตภัณฑ์ยาง (Chen S. S., 2009) 
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  3.2.3 ผลการศึกษาในภาคสนามและดูงานในพื้นท่ีของประเทศมาเลเซีย 
 ผลจากการศึกษาในภาคสนาม และการดูงาน ในประเทศมาเลเซีย  โดยมีการ

สัมภาษณ์บุคลากรที่เป็นตัวแทน เจ้าหน้าที่จาก Malaysian Rubber Board (MRB) และ Lembaga 
Getah Malaysia (LGM) ที่เกี่ยวข้องกับอุตสาหกรรมยางพารา ทั้งในส่วนของการพัฒนายางพาราที่
ต้นน้้าคือแปลงปลูกจนถึงอุตสาหกรรมปลายน้้า ซึ่งผลจากการศึกษาและการดูงาน สามารถสรุปได้
ดังนี ้คือ 

 3.2.3.1 การพัฒนาด้านยางพาราที่ต้นน้ าหรือแปลงปลูก  
 จากการศึกษาดูงานพบว่ามาเลเซียมีการพัฒนาและวิจัยเพื่อให้ได้มา

ซึ่งเมล็ดพันธุ์ยางพาราที่ดี มีคุณภาพ ทนโรคและสามารถให้ผลผลิตน้้ายางได้ในปริมาณที่สูง ซึ่ง
พันธุ์ยางพาราที่มาเลเซียมีการพัฒนาขึ้นในปัจจุบันคือ พันธุ์ 3001 โดยจะมีจุดเด่นคือ 4 ปีสามารถ
กรีดยางได้และสามารถให้ผลผลิตน้้ายางได้ในปริมาณที่สูง โดยจะ ให้ผลผลิตต่อไร่  500 –600 กก./
ไร/่ปี มีความต้านทานต่อโรคใบร่วงและโรคยอดหงิกได้ในระดับปานกลาง  รวมทั้งยังมีเส้นรอบวง
กว้าง และล้าต้นตรง  ให้เนื้อไม้ที่เหมาะส้าหรับอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์  นอกจากนี้มาเลเซียได้มี
การพัฒนาและวิจัยเพื่อเพิ่มมูลค่าของต้นยางพาราที่มีการกรีดยางพาราจนถึงระยะก้าหนดของ
ยางพารานั้นให้สามารถสร้างผลผลิตน้้ายางที่มากขึ้นก่อนการตัดโค่นท้าไม้ยาง ซึ่งจะมีทั้ง
เทคโนโลยีเบื้องต้นในการเพิ่มปริมาณน้้ายางซึ่งได้แก่ การให้การดูแลของกระบวนการในการปลูก 
การใช้เทคโนโลยีหรือนวัตกรรมการกรีดยาง ตลอดจนการใช้เทคโนโลยีขั้นสูงในการเพิ่ม
ประสิทธิภาพของน้้ายาง ได้แก่ 1) การใช้ก๊าซ  ethylene เพื่อเร่งน้้ายาง  โดยใช้ เทคนิคของ  
RRIMFlow, Reactorrim และ G-Flex (Flexible Gadgets) โดยจะใช้หลักการของการให้ฮอร์โมนพืช
ที่ชื่อว่า เอทธิลีน ซึ่งเมื่อมีการใช้ก๊าซ  ethylene ต้นยางพาราจะมีการสร้างฮอร์โมนดังกล่าวขึ้นที่
บริเวณเปลือกยางโดยเอทธิลีนจะมีผลต่อการไหลของปริมาณน้้ายางที่เกิดขึ้น โดยก๊าซเอทธิลีนที่มี
การใช้ในปัจจุบันจัดได้ว่าเป็นสารเคมีที่มีคุณสมบัติเหมือนฮอร์โมนพืชในการเป็นตัวเร่งหรือ
กระตุ้นให้ได้ปริมาณน้้ายางที่มากขึ้นกว่าเดิม  2) การใช้สารเร่งน้้ายาง  โดยใช้เทคนิคของ  Ethepon 
และ Mortex โดยเทคโนโลยีการเพิ่มผลผลิตน้้ายางของประเทศมาเลเซียแสดงได้ดังภาพที่ 17 ซึ่ง
การด้าเนินการในการวิจัยและพัฒนาเมื่อผ่านการติดตาม และตรวจสอบผลแล้วก็มีการเผยแพร่ต่อ
เกษตรกร ของชาวสวนยางในประเทศ  โดยปัจจุบันเทคโนโลยีการเพิ่มประสิทธิภาพน้้ายางเหล่านี้
ประเทศไทยก็มีพ ัฒนาและใช้ด้วยเช่นกัน  
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-  
-  
 
 
-  

RRIMFlow และ Reactorrim 

 

 
 
-  

                G-Flex (Flexible Gadgets)                          
    
                 

Ethepon และ Mortex 

ภาพท่ี 17 เทคโนโลยีการเพิ่มผลผลิตน้้ายางของประเทศมาเลเซีย 

 3.2.3.2 การพัฒนาด้านอุตสาหกรรมปลายน้ า  
Malaysian Rubber Board (MRB) เป็นหน่วยงานหลักที่มีหน้าที่

ส่งเสริมพัฒนาผลิตภัณฑ์ยางทั้งระบบของประเทศมาเลเซีย มีหน้าที่ก้ากับดูแลอุตสาหกรรม
ผลิตภัณฑ์ยางทั้งระบบ  โดยมีจุดประสงค์หลัก  คือ สนับสนุน พัฒนา อุตสาหกรรมยางในประเทศ
มาเลเซีย ตั้งแต่การเพาะปลูกยางพารา  การกรีดน้้ายาง  การผลิตน้้ายางดิบ  การวิจัยพัฒนาผลิตภัณฑ์
ยาง การส่งเสริมเทคโนโลยี  การตลาด และการเพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขันกับตลาดโลก  
ตลอดจนการส่งเสริมให้เอกชนมีการวิจัยพัฒนาและทดสอบยางด้านต่างๆ  โดยผ่านสถาบัน  Rubber 
Research Institute of Malaysia (RRIM) ภายใต้ Malaysian Rubber Board เพื่อน้าไปสู่การสร้าง
ผลิตภัณฑ์ยางใหม่ๆ หลายรูปแบบ ซึ่งนอกจากแปลงสาธิตการปลูกยางพาราแล้วภายใน  Malaysian 
Rubber Board (MRB) ยังมีศูนย์แสดงสินค้าผลิตภัณฑ์ยาง  International Rubber Products 
Exhibition Centre of Malaysia (IRPEC) ที่มีการจัดแสดงผลิตภัณฑ์ยางหลากหลายชนิด ซึ่งแสดงได้
ดังภาพที่ 18 
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ภาพท่ี 18 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ยางที่แสดงในศูนย์ International Rubber Products Exhibition  
Centre (IRPEC) ของประเทศมาเลเซีย 

ที่มา : Malaysian Rubber Board (2011) 

http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_ac_hose.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_ac_hose.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_wstrips.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_wstrips.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_bridge.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_building.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_building.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_conadhesive.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_cutless.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_dpnr.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_dpnr.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_gloves_elec.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_elastomeric.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_fender.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_rdivider.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_rdivider.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_golf.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_latextubing.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_low_nitro.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_low_nitro.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_loprol.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_loprol.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_low_protein.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_low_protein.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_microcellular.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_microcellular.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_latexfoam.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_epdm.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_adhesive.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_adhesive.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_paddydehusk.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_paddydehusk.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_railpads.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_bitumen.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_bitumen.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_bushes.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_seismic.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_seismic.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_sleep.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_sleep.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_struc_dampers.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_struc_dampers.html
http://www3.lgm.gov.my/irpec/prd_wipers.html
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การวิเคราะห์จุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส และสิ่งคุกคาม (SWOT analysis) ของสภาพในการประยุกต์ใช้
วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ าในภาคใต้ของประเทศไทย  
   ผลจากการศึกษาโดยข้อมูลจากแบบสอบถาม ความคิดเห็นจากผู้ทรงคุณวุฒิโดย
ข้อมูลจากการประชุมโต๊ะกลม ตลอดทั้งข้อมูลจากการศึกษาในภาคสนามและการสัมภาษณ์เชิงลึก 
พบว่า ในปัจจุบันอุตสาหกรรมยางพาราจะมีปัจจัยหลายอย่างที่ส่งผลในการใช้และการพัฒนาระบบ
การจัดการสิ่งแวดล้อม ซึ่งสามารถสรุปเป็นประเด็นหลักๆ ซึ่งได้แก่ 

  -วิสัยทัศน์/นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน โดยโรงงานมีความตั้งใจและมี
วิสัยทัศน์ที่ดีในการจะด้าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้น ส่งผลให้มีการขานรับ
เทคโนโลยีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่สามารถแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมลงได้  

 -บุคลากร/สมรรถนะ บุคลากรยังไม่มีความช้านาญเฉพาะด้านกับหน้าที่ที่
รับผิดชอบทางด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมมากเพียงพอ รวมถึงปัญหาด้านแรงงานที่เป็นแรงงานต่าง
ด้าว จึงส่งผลให้ไม่สามารถปรับตัวได้ทันกับการขานรับเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีการ
พัฒนาขึ้น 

 -ความรู/้เทคโนโลยี โดยเทคโนโลยียังคงเป็นแบบดังเดิมทั้งในส่วนของ
กระบวนการผลิตและการจัดการของเสีย ซึ่งการพัฒนาเทคโนโลยีที่ใช้ในปัจจุบันยังมีไม่มากนัก 

 -ศักยภาพในการลงทุน ซึ่งพบว่าอุตสาหกรรมที่เป็นขนาดกลางและขนาดใหญ่จะมี
ศักยภาพสูงในการลงทุน แต่อย่างไรก็ตามทางกลุ่มอุตสาหกรรมยางพารายังคงมีความคิดเห็นว่า
จุดอ่อนหน่ึงของการใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมของแหล่งเงินลงทุน 

 -กฎหมายและแรงกดดันจากชุมชน โดยกฎหมายสิ่งแวดล้อมที่มีความเข้มงวดที่มี
บทลงโทษที่รุนแรงขึ้นจากทางภาครัฐ และกระแสการมีส่วนร่วมของชุมชน/สังคมรอบข้างต่อ
ปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มีมากขึ้น ส่งผลให้อุตสาหกรรมยางพาราต้องมีการปรับตัวเพื่อให้ทันกับ
สถานการณ์ปัจจุบันที่เกิดขึ้น  

 -ภาครัฐ/นโยบาย  นโยบายการส่งเสริม/สนับสนุนจากทางภาครัฐส่งผลให้เกิด
โอกาสขึ้นในหลายๆ ด้าน เช่น การส่งเสริมพื้นที่ปลูกยางพารา การขยายพื้นที่ปลูกยางพารา การมี
นโยบายพลังงานทดแทน และการมีระบบการรับซื้อไฟฟ้าจากชีวมวล เป็นต้น 

 -การสร้างมูลค่าของเสีย ด้วยลักษณะของเสียที่เกิดขึ้นไม่ว่าจะเป็นน้้าเสีย กากขี้
แป้ง และกากตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสีย ยังสามารถน้าไปใช้ประโยชน์ได้ เช่น การใช้น้้าเสียเพื่อ
ผลิต biogas และผลิตกระแสไฟฟ้า การน้าของเสียในรูปกากขี้แป้งและกากตะกอนเพื่อสร้างเป็น
ผลิตภัณฑ์ใหม่ เช่น ปุ๋ย แต่ทั้งนี้ยังคงต้องอาศัยความรู้และเทคโนโลยีในการด้าเนินการเพื่อให้เกิด
ความคุ้มค่าในการด้าเนินการมากที่สุด 
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 -การมีองค์กรเกิดใหม่คือ สถาบันพัฒนาผลิตภัณฑ์ยางและไม้ยางพารา ซึ่งคาดหวัง
ว่าองค์กรจะมีบทบาทในการช่วยพัฒนาอุตสาหกรรมยางพาราของไทยที่ตอบสนองต่อกระแสความ
ต้องการของตลาดโลก ไม่ว่าจะเป็น green rubber product หรือ sustainable rubber industry ซึ่งจะมี
ส่วนขับเคลื่อนให้อุตสาหกรรมยางพาราต้องมีการปรับตัวในการพัฒนาการใช้เคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมที่เข้มข้นมากขึ้น 

  จากการศึกษาสามารถน้าไปสู่ผลการวิเคราะห์จุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส อุปสรรค
(SWOT analysis) ของการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพารา ดังแสดงในตารางที่ 53 

ตารางท่ี 53 ผลการวิเคราะห์ SWOT ในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมของ 
อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ของไทย 

ประเด็น ผลการวิเคราะห์ 

จุดแข็ง  
(strength) 

      1) อุตสาหกรรมยางพารามีการก้าหนดนโยบายทางสิ่งแวดล้อม อีกทั้งการมีวิสัยทัศน์
และให้การสนับสนุนในการด้าเนินการด้านการจัดการส่ิงแวดล้อมที่จริงจัง และมีการน้า
เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมมาปรับใช้อยู่พอสมควร ตลอดจนการใช้กลยุทธ์ในการ
จัดการส่ิงแวดล้อม เช่น CT 
      2) โรงงานอุตสาหกรรมยางพารามีของเสียที่เกิดขึ้นในปริมาณที่มากพอและมี
คุณสมบัติที่สามารถน้ามาพัฒนาเพื่อเพิ่มมูลค่าได้ เช่น น้้าเสียที่สามารถน้าไปสู่การผลิต
เป็นพลังงาน หรือกากของเสียในรูปกากขี้แป้ง และกากตะกอนที่มีความสามารถในการ
น้าไปสู่เป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ เช่นปุ๋ย 
      3) กลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราได้มีการน้ากิจกรรม KPI มาใช้ในการควบคุม
เรื่องของการใช้วัตถุดิบและพลังงานในกระบวนการผลิต และการใช้ทรัพยากรต่างๆ ใน
โรงงาน มีการลดการสูญเสียพลังงานหรือการน้าพลังงานมาใช้ใหม่  ซ่ึงท้าให้ระบบการ
จัดการวัตถุดิบและพลังงานมีประสิทธิภาพมากย่ิงขึ้น 
      4) โรงงานอุตสาหกรรมยางพารามีพ้ืนที่ตั้งของโรงงานที่ใกล้แหล่งปลูกยางพารา 
ประกอบกับการมีพ้ืนที่ที่ใกล้กับพื้นที่สวนทางการเกษตร ท้าให้การจัดการหาวัตถุดิบที่มี
คุณภาพได้ง่ายขึ้น ตลอดทั้งง่ายต่อการน้ากากของเสียไปใช้ประโยชน์สู่พ้ืนที่การเกษตร  
      5) โรงงานอุตสาหกรรมยางพารามีการให้การสนับสนุนต่อสังคมรอบข้างอย่าง
ต่อเนื่อง ตลอดทั้งมีระบบการรับฟังปัญหาและการตรวจสอบจากชุมชนและพร้อมแก้ไข
อย่างจริงจัง ส่งผลให้เกิดการพัฒนาในระบบการจัดการด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย
และความสัมพันธ์ของชุมชน ซ่ึงสามารถลดปัญหาความขัดแย้งกับชุมชนลงได้   
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ตารางท่ี 53 ผลการวิเคราะห์ SWOT ในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมของ
อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ของไทย (ต่อ) 

ประเด็
น 

ผลการวิเคราะห์ 

       6) โรงงานมีการพัฒนาและปรับปรุงเทคโนโลยีการบ้าบัดมลพิษ  เช่นโรงงานยางพาราบางแห่งมี
การลงทุนในการพัฒนาระบบบ้าบัดน้้าเสียเพื่อแก้ไขปัญหาทางด้านกล่ินเหม็นที่เกิดขึ้นและน้าของ
เสียไปสู่การผลิตเป็นพลังงาน เช่น บริษัทฉลองอุตสาหกรรมยาง  นอกจากนี้ก็ได้มีการปรับปรุง
เทคโนโลยีเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการบ้าบัดกล่ินเหม็นโดยการใช้ระบบ two stage wet scrubber มา
ปรับใช้ในกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง  STR 20 เพื่อแก้มีปัญหากลิ่นเหม็นที่เกิดขึ้น   ทั้งนี้อุตสาหกรรม
ยางพารายังได้น้า CT มาปรับใช้ในด้านการจัดการส่ิงแวดล้อม ซ่ึงส่งผลให้การใช้เครื่องมือการจัดการ
ส่ิงแวดล้อมมาปรับใช้ในการแก้ปัญหาส่ิงแวดล้อมที่มีความยั่งยืนมากย่ิงขึ้น  
7) อุตสาหกรรมยางพารามีความต้องการในการเพิ่มผลิตภาพการผลิตของโรงงาน หรือลดต้นทุนใน
ด้านการผลิตที่เกิดขึ้นให้น้อยลง ทั้งนี้จึงเป็นผลให้อุตสาหกรรมยางพารามีการด้าเนินการในด้าน
ต่างๆ ไม่ว่าจะเป็นการน้าระบบการจัดการส่ิงแวดล้อมในรูปแบบต่างๆ มาประยุกต์ใช้ในโรงงาน เช่น 
waste minimization  ISO 14000 เทคโนโลยีสะอาด  (CT) ตลอดจนการประยุกต์ใช้ CSR และ LCA 
มาใช้งาน       

จุดอ่อน 
(weaknes
s) 

      1) โรงงานอุตสาหกรรมยางพารายังขาดแหล่งเงินทุนในการพัฒนาการน้าเครื่องมือการจัดการ
ส่ิงแวดล้อมมาใช้ในโรงงาน ส่งผลให้การจัดการส่ิงแวดล้อมไม่มีประสิทธิภาพเท่าที่ควร 
      2) บุคลากรไม่มีความช้านาญเฉพาะด้านกับหน้าที่ที่รับผิดชอบทางด้านการจัดการส่ิงแวดล้อม
รวมทั้งปัญหาด้านแรงงานปฏิบัติ ซ่ึงส่วนใหญ่เป็นแรงงานต่างด้าว  จึงท้าให้ไม่สามารถปรับใช้
เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมสมัยใหม่ที่ได้ทันต่อเหตุการณ์ 
      3) ปัญหาการร้องเรียนเรื่องกล่ินเหม็นของโรงงานในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นและ
อุตสาหกรรมยางแท่ง ปัญหาในกลุ่มอุตสาหกรรมน้้ายางข้นที่ยังขาดข้อมูลในด้านคุณลักษณะของ
กากของเสีย ปัญหาด้านที่ตั้งโรงงานในอุตสาหกรรมน้้ายางข้นที่มีพื้นที่ตั้งใกล้แหล่งชุมชนท้าให้
ส่งผลกระทบสิ่งแวดล้อมต่อชุมชนได้ง่าย 
      4) ด้านการจัดการของเสียในปัจจุบันยังไม่มีการพัฒนาด้านเทคโนโลยีสมัยใหม่มาปรับใช้มากนัก  
เช่น การจัดการน้้าเสียที่เกิดขึ้นโดยการน้า ไปใช้ให้เกิดพลังงาน  (waste to energy) หรือการจัดการ
ด้านกากขี้แป้งหรือกากตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสียโดยการสร้างเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่  (waste to new 
product) ซ่ึงยังต้องอาศัยองค์ความรู้และเทคโนโลยีในระดับห้องปฏิบัติการจริงที่มีความคุ้มทุนใน
ด้านการด้าเนินการ  
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ตารางท่ี 53 ผลการวิเคราะห์ SWOT ในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมของ
อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ของไทย (ต่อ) 

ประเด็น ผลการวิเคราะห์ 

       5) อุตสาหกรรมยางพารายังมีการท้างานที่ร่วมกันระหว่างอุตสาหกรรมกันเองในการ
ประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมที่ค่อนข้างน้อย  ส่งผลให้การปรับใช้ด้าน
เทคโนโลยี หรือเครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมที่มีการน้าไปประยุกต์ใช้และเกิดผลใน
การบริหารการจัดการด้านส่ิงแวดล้อมไม่สามารถถ่ายทอดร่วมกันในระหว่าง
อุตสาหกรรมได ้
      6) การสร้างแรงจูงใจและการใช้เครื่องมือทางเศรษฐศาสตร์ส่ิงแวดล้อมที่ยังน้อย ซ่ึงที่
ผ่านมาพบว่าแรงจูงใจในการพัฒนาปรับใช้เครื่องมือในการจัดการส่ิงแวดล้อมของ
อุตสาหกรรมยางพาราของไทยยังมีอยู่ค่อนข้างน้อย โดยเฉพาะแรงจูงใจทางด้าน
เศรษฐศาสตร์ ซ่ึงพบมีการด้าเนินการบ้างในบางโครงการ เช่น โครงการ CT และ
โครงการอนุรักษ์พลังงานแต่เป็นโครงการที่ให้การช่วยเหลือพัฒนาระบบและบุคลากรที่
ยังไม่มีผลต่อการปรับพัฒนาในการใช้เทคโนโลยีการบ้าบัดปลายท่อที่มีประสิทธิภาพ 

โอกาส 
(opportunity) 

     1) การสนับสนุนของภาครัฐและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องที่ได้มีการช่วยเหลือพัฒนา
ระบบที่มีองค์ความรู้ในด้านโครงการการจัดการส่ิงแวดล้อมต่างๆ เช่น โครงการ
เทคโนโลยีสะอาด โครงการอนุรักษ์พลังงาน ตลอดจนการจัดท้าคู่มือในการบริหารการ
จัดการส่ิงแวดล้อมของกลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราเผยแพร่ให้แก่กลุ่มโรงงาน ซ่ึง
ท้าให้โรงงานอุตสาหกรรมยางพาราสามารถใช้เป็นตัวอย่างในการศึกษา เพื่อน้าไปปรับ
ใช้ส้าหรับโรงงานได้ 
      2) หน่วยงานภาครัฐได้มีการช่วยเหลือสนับสนุนการวิจัยต่า งๆ ในการจัดการ
ส่ิงแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพารา ซ่ึงสามารถช่วยลดปัญหาการร้องเรียนจากชุมชน
ให้น้อยลงได้ เช่น  ความรู้จาก หน่วยงานวิจัยยางของ สวทช . ในการพัฒนาเทคโนโลยี 
GRASS ซ่ึงเป็นการลดปัญหาของเสียในอุตสาหกรรมน้้ายางข้นที่ต้นทาง โดย
อุตสาหกรรมยางพาราได้มีการน้าไปใช้ท้าให้การด้าเนินการจัดการของเสียเป็นรูปธรรม
มากขึ้น ตลอดจนการศึกษาวิจัยของหน่วยงานมหาวิทยาลัยในด้านการน้าของเสียที่
เกิดขึ้นจากอุตสาหกรรมยางพารามาใช้ประโยชน์โดยการสร้างเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ เช่น 
ปุ๋ย แต่ทั้งนี้ยังคงต้องอาศัยความรู้และเทคโนโลยีที่สามารถสร้างมูลค่าของเสียเหล่านั้น
ให้เกิดความคุ้มทุนในการด้าเนินการที่จะเกิดขึ้น  
      3) ภาครัฐมีนโยบายส่งเสริมอุตสาหกรรมยางพาราในหลายๆ ด้าน เช่น การส่งเสริม
ให้ยางพาราเป็นพืชเศรษฐกิจ  การส่งเสริม/สนับสนุนการขยายพ้ืนที่แปลงปลูกยางพารา 
สนับสนุนให้โรงงานอุตสาหกรรมยางพาราต่อยอดผลิตภัณฑ์ ซ่ึงเป็นการสร้างโอกาสให้
อุตสาหกรรมยางพารามีการเติบโตขึ้น 
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ตารางท่ี 53 ผลการวิเคราะห์ SWOT ในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมของ
อุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ของไทย (ต่อ) 

ประเด็น ผลการวิเคราะห์ 

      4) ด้านกระแสการมีส่วนร่วมของสังคมต่อปัญหาส่ิงแวดล้อมที่มากขึ้น และกฎหมายทาง
ส่ิงแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้นส่งผลให้อุตสาหกรรมยางพาราต้องมีการปรับตัวในการพัฒนา
เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมเพื่อให้ทันต่อสถานการณ์ปัจจุบันที่เกิดขึ้น ซ่ึงส่งผลในด้าน
โอกาสในการพัฒนาระบบบ้าบัดน้้าเสียและของเสียที่เกิดขึ้นให้มีประสิทธิภาพมากย่ิงขึ้น 
      5) มีองค์กรที่เกิดใหม่คือ  สถาบันพัฒนาผลิตภัณฑ์ยางและไม้ยางพารา  ในรูปแบบสถาบัน
เครือข่ายกระทรวงอุตสาหกรรม ภายใต้อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิ ซ่ึงได้รับงบประมาณ
สนับสนุนการจัดตั้งจากทางภาครัฐ ตั้งแต่ปี 2555-2559 มุ่งเน้นแนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์ 
การพัฒนาบุคลากร ห้องทดสอบ และการสร้างและพัฒนาฐานข้อมูล  โดยจะเป็นการ เพิ่มมูลค่า
ให้กับยางพาราอย่างครบวงจรตั้งแต่วิธีการกรีดยาง ไปจนถึงส่วนที่เกี่ยวข้องกับโรงงาน
อุตสาหกรรม และกระบวนการแปรรูปผลิตภัณฑ์ยางส้าเร็จรูป  ซ่ึงจะเป็นองค์กรที่ มีบทบาท
ส้าคัญในการช่วยพัฒนาอุตสาหกรรมยางพาราของไทยที่มีทิศทางที่สนองตอบต่อกระแสความ
ต้องการยางพาราของตลาดโลก และ sustainable rubber industry 

สิ่งคุกคาม 
(threat) 

      1) มีการใช้กฎหมายทางด้านสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น และมีบทลงโทษที่รุนแรงขึ้นจาก
ทางภาครัฐ เช่น  การปรับปรุงกฎหมายที่ว่าด้วยการจัดท้ารายงานผลกระทบส่ิงแวดล้อมและ
ขั้นตอนการให้ความเห็นชอบแก่รายงานให้มีประสิทธิภาพและรัดกุมยิ่งขึ้น นอกจากนี้ยังได้รับ
เอาหลักการทางเศรษฐศาสตร์ทางด้านการจัดการส่ิงแวดล้อม เช่น หลักผู้ก่อมลพิษต้องจ่าย 
(polluter pays principle) และการมีส่วนร่วมของประชาชนในการรักษาส่ิงแวดล้อม  
นอกเหนือจากการบังคับใช้ พ.ร.บ. ส่งเสริมและรักษาคุณภาพส่ิงแวดล้อม พ.ศ. 2535 ซ่ึงเป็น
กฎหมายส่ิงแวดล้อมที่มีการบังคับใช้ในด้านต่างๆ อย่างจริงจัง ไม่ว่าจะเป็นด้านมลพิษทางน้้า 
ทางอากาศ เสียง และการอนุรักษ์ทรัพยากรธรรมชาติ ซ่ึงเป็นผลให้อุตสาหกรรมยางพารายังไม่
สามารถปรับตัวได้ทันตามกฎหมายที่บัญญัติไว้  ชุมชนรอบๆ โรงงานที่ได้รับผลกระทบ
ส่ิงแวดล้อมจึงเกิดการร้องเรียน ส่งผลต่อแรงกดดันที่เกิดขึ้นในโรงงาน 
      2) กระแสแรงกดดันที่มีความต้องการด้านผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม  โดยเฉพาะ
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยางปลายน้้า  ซ่ึงได้ก้าหนดทิศทางการพัฒนา  ในด้าน green rubber 
product หรือ sustainable rubber industry 
      3) ภาครัฐยังไม่มีประสิทธิภาพในการสร้างแรงจูงใจในการใช้เครื่องมือทางเศรษฐศาสตร์
ส่ิงแวดล้อม จึงท้าให้เกิดการพัฒนาที่ล่าช้าในเรื่องของการใช้เทคโนโลยีในการจัดการ
ส่ิงแวดล้อม  ในระดับนโยบาย/กลยุทธ์ของชาติยังไม่พบประเด็นเรื่องของการจัดการ
ส่ิงแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราที่ชัดเจนจึงท้าให้ทิศทางการพัฒนาส่ิงแวดล้อมของ
อุตสาหกรรมยางพาราเกิดการล่าช้า ขาดความต่อเนื่องและไม่ครบวงจร 
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ข้อเสนอแนะด้านกลยุทธ์ในการพัฒนาการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพารา 

  ผลจากการวิเคราะห์ SWOT น้าไปสู่การก้าหนดกลยุทธ์ของอุตสาหกรรมยางพารา
เพื่อให้เกิดแนวทางในการพัฒนาประสิทธิภาพในการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มากขึ้นในอนาคต 
สภาพแวดล้อม/บรรยากาศที่ดีต่อชุมชนรอบๆ โรงงานอุตสาหกรรมยางพารา โดยจะมีการใช้
กิจกรรมมาสนับสนุนแนวทางของการด้าเนินการ ทั้งนี้ข้อมูลที่ได้ในด้านกลยุทธ์ต่างๆ ที่ก้าหนดขึ้น
ได้มีการร่าง น้าเสนอและรับฟังความคิดเห็นจากหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ซึ่งประกอบด้วย ผู้เข้าร่วม
การประชุมที่มาจากอุตสาหกรรมยางพารา และนักวิชาการจากมหาวิทยาลัยรวม 15 คน โดย
ประเด็นหลักๆ  สามารถแบ่งออกได้เป็น 3 กลยุทธ์  คือ 1) กลยุทธ์ในการส่งเสริม สนับสนุนและ
ผลักดัน 2) กลยุทธ์ในการเพิ่มขีดความสามารถในการใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม 3) กลยุทธ์
ในการปรับปรุง ก้ากับ ดูแล ซึ่งรายละเอียดประกอบด้วย 
    1) กลยุทธ์ในการส่งเสริม สนับสนุนและการผลักดัน 
    เป็นกลยุทธ์ ที่ใช้การพิจารณาจากจุดแข็ง มาพิจารณา โดยการ สนับสนุนส่งเสริม
และผลักดันให้อุตสาหกรรมยางพาราเล็งเห็นถึงความส้าคัญในการน้าเคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมมาใช้ในการบริหารการจัดการสิ่งแวดล้อม ของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราให้มี
ประสิทธิภาพ  ซึ่งเป็นกลยุทธ์เชิงรุกที่น้า ผลตอบแทนทางด้านเศรษฐศาสตร์ ที่ทางโรงงานจะได้รับ
มาเป็น แรงจูงใจให้อุตสาหกรรมยางพารามีการน้า เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม ไปใช้ กับทาง
โรงงานอุตสาหกรรมยางพาราเอง โดยมีแนวทางและกิจกรรมที่ด้าเนินการดังนี้ 
    - แนวทางด าเนินการ  การส่งเสริม สนับสนุนและผลักดันให้ อุตสาหกรรม
ยางพารามีการน้าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมไปใช้ในโรงงาน  เช่น โครงการเทคโนโลยีสะอาด 
(CT) CSR waste to energy waste to product resource efficiency eco design และ waste 
minimization เพื่อให้โรงงานอุตสาหกรรมยางพารา มีความตระหนักในการใช้ทรัพยากรธรรมชาติ
อย่างคุ้มค่า อีกทั้งยังเป็นส่วนช่วยให้โรงงานอุตสาหกรรมยางพาราลดต้นทุนในการผลิตและท้าให้
ลดของเสียให้น้อยลง ท้าให้โรงงานอุตสาหกรรมยางพารามีรายได้เพิ่มขึ้น และสร้างสิ่งจูงใจให้
อุตสาหกรรมยางพารามีการพัฒนาในการปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม  ซึ่งการด้าเนินงาน
ตามกลยุทธ์ดังกล่าวจะประกอบด้วย หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง  คือ อุตสาหกรรมจังหวัด กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม สถาบันอุดมศึกษาในพื้นที่และส่วนกลาง สถาบันวิจัย รวมถึงรัฐบาลต้องสนับสนุน
กระตุ้นให้ทางอุตสาหกรรมยางพารามีการน้าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมไปใช้ในโรงงาน  
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    - กิจกรรม มีการน้ากิจกรรมเพื่อมาสนับสนุนกลยุทธ์ คือ 
  1) การจัดสัมมนา /การอบรม  โดยจะเป็นการจัดสัมมนา/อบรม เพื่อ ให้ความรู้
เบื้องต้นเกี่ยวกับการน้าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม เช่น โครงการเทคโนโลยีสะอาด (CT) CSR  
waste to energy เช่น การน้าน้้าเสียเพื่อผลิตเป็นพลังงาน  waste to product  resource efficiency  eco 
design และ waste minimization มาปรับใช้ในโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราเพื่อท้าความเข้าใจ  และ
เพื่อเสริมสร้างทัศนคติที่ดีต่อความรับผิดชอบทางด้านสิ่งแวดล้อมและสังคม โดยกลุ่มเป้าหมายที่จัด
สัมมนาต้องเป็นระดับผู้บริหารของโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา หรือเป็นบุคคลที่สามารถ
ตัดสินใจได้ในโรงงานอุตสาหกรรมนั้น  ทั้งนี้กลุ่มคนเหล่านี้จะเป็นผู้ที่มีบทบาทในการพัฒนาหรือ
น้าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมไปใช้งานต่อไป โดยหน่วยงานที่จะจัดสัมมนา จะต้องเป็น
หน่วยงานที่มีความรู้ความช้านาญในเร่ืองการจัดการสิ่งแวดล้อม เช่น  อุตสาหกรรมจังหวัด กรม
โรงงานอุตสาหกรรม สถาบันศึกษาในท้องถิ่น / สถาบันวิจัยโดยเชิญ คณาจารย์ / ผู้ทรงคุณวุฒิที่มี
องค์ความรู้ทางด้านการใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมเป็นอย่างดี  เพื่อให้เป็นไปในทิศทาง
เดียวกันและเป็นมาตรฐานเดียวกัน 
  2) จัดท้าโครงการให้รางวัลกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราดีเด่นที่มีการประยุกต์ใช้
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมในการด้าเนินการแก้ปัญหาสิ่งแวดล้อมอยู่อย่างต่อเน่ืองไม่ว่าจะเป็น
โครงการเทคโนโลยีสะอาด (CT)  CSR  waste to energy  waste to product  resource efficiency  
eco design และ waste minimization เพื่อเป็นการกระตุ้นให้เกิดการแข่งขันซึ่งส่งผลต่อการ
พัฒนาการปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น 

 3) จัดท้าโครงการค่าชดเชยในการด้าเนินการส้าหรับการลงทุนในการปรับใช้
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมซึ่งด้าเนินการโดยกระทรวงอุตสาหกรรม โดยที่มีการปรับลดค่า
ภาษี/ค่าธรรมเนียมรายปีในการต่อใบอนุญาต ให้กับอุตสาหกรรมยางพาราที่มีการปรับใช้เคร่ืองมือ
การจัดการทางด้านสิ่งแวดล้อมในการแก้ปัญหาสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นที่มาจากการวิจัยและพัฒนาโดย
หน่วยงานของอุตสาหกรรมยางพาราเอง  

    2) กลยุทธ์ในการเพิ่มขีดความสามารถในการใช้เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อม 
   เป็นกลยุทธ์ที่มีการพิจารณาจากจุดอ่อนและโอกาส มาพิจารณาร่วมกัน เพื่อ
สนับสนุนให้การน้าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมไปใช้ในโรงงานอุตสาหกรรมยางพารามีขีด
ความสามารถมากยิ่งขึ้น โดยมีแนวทางและกิจกรรมที่ด้าเนินการดังนี้ 
   - แนวทางด าเนินการ ด้าเนินการให้มีการใช้เทคโนโลยี/ระบบการจัดการ
สิ่งแวดล้อมที่มีการพัฒนาที่ดีขึ้น ไม่ว่าจะเป็นด้านวัตถุดิบ ของเสียที่เกิดขึ้น ตลอดจนเคร่ืองจักร/
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เทคโนโลยีที่ใช้ที่มีความเหมาะสม มีการเพิ่มปัจจัยด้านเงินทุนมาใช้ในการบริหารจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อม ศึกษาวิจัย พัฒนา เช่น การน้าของเสียที่เกิดขึ้นไปใช้ประโยชน์เพื่อเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ 
หรือการใช้เคร่ืองจักร/เทคโนโลยีที่เหมาะสมกับการจัดการมลพิษที่เกิดขึ้นโดยการให้ค้าแนะน้า 
เพิ่มความรู้ ความเข้าใจ ตลอดจนให้ข้อมูลที่เพียงพอในการตัดสินใจเพื่อด้าเนินการในการใช้งาน
จริง เพื่อเสริมสร้างประสิทธิภาพให้ทางอุตสาหกรรมยางพารามีระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ดี
ยิ่งขึ้น ซึ่งจะเป็นการกระตุ้นให้มี การน้าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมไปใช้ในโรงงาน
อุตสาหกรรมยางพารามีขีดความสามารถมากยิ่งขึ้น  
 - กิจกรรม มีการน้ากิจกรรมเพื่อมาสนับสนุนกลยุทธ์ คือ 
  1) การส่งเสริม/สนับสนุนการลงทุน ให้โรงงานอุตสาหกรรมยางพารา มีระบบ การ
จัดการวัตถุดิบและของเสียเหลือใช้ ที่ถูกต้องและเหมาะสม  เช่น การน้าน้้าเสียไปใช้ในการผลิต bio 
gas หรือน้าไปบ้าบัดโดยวิธี land treatment โดยหน่วยงานของกองทุนสิ่งแวดล้อม หรือกองทุน
อนุรักษ์พลังงาน นอกจากนี้อาจจะมีการสนับสนุน เงินกู้ดอกเบี้ยต่้า โดยทางหน่วยงานของภาครัฐ 
เพื่อเป็นการกระตุ้นให้ทางกลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา  มีเงินทุนในการบริหารจัดการ และ
พัฒนาระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ดีขึ้น เพื่อลดผลกระทบที่มีต่อชุมชนให้น้อยลง  
  2) การจัดให้มีการให้ค้าปรึกษาในการเลือกเคร่ืองจักรหรืออุปกรณ์ ในการน้ามา
ก้าจัดมลพิษสิ่งแวดล้อมของโรงงาน อุตสาหกรรมยางพารา โดยอุตสาหกรรมจังหวัด กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เพื่อให้เหมาะสมและคุ้มทุนในการลงทุนมากที่สุด 
  3) ส่งเสริมให้มีการน้าของเสียจากอุตสาหกรรมยางพารามาใช้ประโยชน์ ทาง
การเกษตร โดยการผลิตเป็นปุ๋ยหมักชีวภาพที่เพิ่มมาก ขึ้น เช่น กากของเสียในรูป กากขี้แป้ง  กาก
ตะกอน และน้้าเสียที่เกิดขึ้น ซึ่งปัจจุบันหลายโรงงานได้ มีการน้าของเสียที่เกิดขึ้นไปใช้ประโยชน์
เพื่อการเป็นปุ๋ย โดยการน้าไปใช้ในสวนปาล์ม หรือสวนยางพารา (แต่ยัง คงเป็นขั้นพื้นฐาน) ซึ่งเป็น
เพียงการน้าไปใช้ประโยชน์โดยตรงที่ยังไม่ได้ผ่านการแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ เช่น ปุ๋ยหมัก
ชีวภาพ ซึ่งการด้าเนินการในการน้ากากของเสียที่เกิดขึ้นในรูปกากขี้แป้ง กากตะกอน และน้้าเสีย
เพื่อเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่นั้นจะต้องมีการจัดท้าโครงการน้าร่องเพื่อการศึกษาทดลองในน้ากากของ
เสียและน้้าเสียที่เกิดขึ้นไปใช้เป็นวัตถุดิบในการหมักท้าปุ๋ย โดยมีหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง คือ 
อุตสาหกรรมจังหวัด กรมโรงงานอุตสาหกรรม  และสถาบันทางการศึกษา ทั้งนี้สถาบันทาง
การศึกษาที่มีผู้เชี่ยวชาญทางด้านการจัดการของเสียจะเป็นหน่วยงานที่ดูแล และให้ค้าปรึกษาใน
ด้านการศึกษาวิจัยของโครงการดังกล่าว 
  4) ส่งเสริม/สนับสนุนเงินทุนในการศึกษา วิจัย และเร่งพัฒนา โดยการสนับสนุน
งบประมาณในการศึกษาวิจัยจากทางภาครัฐให้แก่ อุตสาหกรรมปุ๋ยหมักชุมชน หรือหน่วยงานวิจัยที่
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เกี่ยวข้องของมหาวิทยาลัยต่างๆ ที่มีการศึกษาวิจัยด้านการน้าของเสียที่เกิดขึ้นจากอุตสาหกรรม
ยางพาราไปใช้ประโยชน์ โดยหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง คือ กรมโรงงานอุตสาหกรรม อุตสาหกรรม
จังหวัด ทั้งนี้เพื่อสร้างการสนับสนุนการวิจัยและพัฒนาในด้านการด้าเนินการในการจัดการกากของ
เสียที่เกิดขึ้นให้มีความคุ้มทุนและคุ้มค่าในการด้าเนินการ 
  5) สร้างการพัฒนาอุตสาหกรรมยางพาราให้มีความเชื่อมโยงกับการพัฒนาที่ยั่งยืน 
โดยการใช้องค์กรที่เกิดขึ้นใหม่ คือ สถาบันพัฒนาผลิตภัณฑ์ยางและไม้ยางพารา ในรูปแบบสถาบัน
เครือข่ายกระทรวงอุตสาหกรรม ภายใต้อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิ  ที่มีบทบาทส้าคัญในการช่วย
พัฒนาอุตสาหกรรมยางพาราไทยที่มีทิศทางที่ตอบสนองกระแสความต้องการของตลาดโลกทั้งใน
ด้าน green rubber product หรือ sustainable rubber industry ให้มีความเชื่อมโยงและครอบคลุมใน
ด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นให้เข้มงวดขึ้น ทั้งนี้เพื่อสร้างองค์กรที่เกิดขึ้นใหม่ให้เป็น
จุดเร่ิมต้นในการมีนโยบายด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพาราที่เชื่อมโยงกับ
แผนการพัฒนาด้านอุตสาหกรรมยางพาราที่เกิดขึ้น  

   3) กลยุทธ์ในการปรับปรุง ก ากับ ดูแล 
   เป็นกลยุทธ์ในการปรับปรุงแก้ไข และก้ากับ ดูแลโดยการพิจารณาจากจุดอ่อนและ
สิ่งคุกคามที่อุตสาหกรรมยางพาราก้าลังประสบมาพิจารณาร่วมกัน  โดยมีแนวทางและกิจกรรมที่
ด้าเนินการดังนี้ 
  - แนวทางด าเนินการ  ด้าเนินการในการ ให้ความรู้ ความเข้าใจทางด้านการจัดการ
สิ่งแวดล้อมทั้งทางด้านเศรษฐศาสตร์และสังคมของอุตสาหกรรมยางพารา  มีการจัดท้าฐานข้อมูล
ทาง สารสนเทศของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราที่น้าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมมา
ประยุกต์ใช้ ตลอดทั้งเพิ่มกระบวนการ ในการปรับปรุงพัฒนาเคร่ืองมือการจัด การสิ่งแวดล้อม การ
ติดตาม และดูแล นอกจากนี้จะมีการเสริมสร้าง พัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมของ
อุตสาหกรรมยางพารา รวมถึงการให้ค้าปรึกษา และสนับสนุนเงินทุน  เน่ืองจากปัจจุบันการ
ด้าเนินการเร่ืองการจัดการสิ่งแวดล้อมทางด้านอุตสาหกรรมยางพารายัง ขาดความรู้ ความเข้าใจ
ตลอดทั้งขาดบุคลากรที่มีความสามารถในด้านการปฏิบัติงานทางด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 
  - กิจกรรม มีการน้ากิจกรรมเพื่อมาสนับสนุนกลยุทธ์ คือ  
  1) ใช้กระบวนการของการฝึกอบรม การด้าเนินการจัดท้าฐานข้อมูลทาง
สารสนเทศของกลุ่มอุตสาหกรรมยางพารา โดยครอบคลุมประเด็นใน การน้าเคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมมาใช้ เช่น CT  CSR  waste to energy  waste to product  resource efficiency  eco 
design  waste minimization และ land treatment โดยหน่วยงานอุตสาหกรรมจังหวัด กรมโรงงาน
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อุตสาหกรรม เพื่อเสริมสร้างการพัฒนาความรู้ ความเข้าใจ และ เป็นฐานข้อมูลในการพัฒนา ซึ่งน้า
ข้อมูลที่ได้มาจัดท้าโปรแกรมในการบริหารการจัดการสิ่งแวดล้อม เพื่อให้ทางโรงงานอุตสาหกรรม
ยางพาราสะดวกในการน้าไปใช้งานหรือรวดเร็วในการเข้าถึงข้อมูลดังกล่าว 
  2) การจัดโครงการฝึกอบรมหลักสูตรการพัฒนาศักยภาพของบุค ลากรในด้านการ
บริหารจัดการสิ่งแวดล้อมของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราเพื่อเพิ่มเติมองค์ความรู้และเทคนิค
ใหม่ๆ  ในการบริหารด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม ที่มีการพัฒนาขึ้น  โดยครอบคลุม เกี่ยวกับวิธีการ
ปฏิบัติงานหรือใช้งานด้าน  waste management  CDM  waste to energy  waste to product  CT  LCA  
eco design  CSR  ภาษีสิ่งแวดล้อม   กฎหมายสิ่งแวดล้อมที่ต่อเน่ือง  ซึ่งหน่วยงานที่ด้าเนินการ คือ 
กรมโรงงานอุตสาหกรรม ร่วมกับสถาบันการศึกษา 
   3) การปรับปรุงนโยบายด้านการพัฒนาในเร่ืองการจัดการสิ่งแวดล้อมหรือ การน้า
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมมาใช้ที่ชัดเจน ด้าเนินการโดย อุตสาหกรรมจังหวัดต่างๆ โดยการ
ก้าหนดเป็นแผนงานการพัฒนาไม่ว่า จะเป็นบุคลากร การวิจัยเพื่อพัฒนานวัตกรรม มีศูนย์กลางใน
การประสานงานที่มีประสิทธิภาพ และมีศูนย์การเรียนรู้ที่ให้กลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา
สามารถเข้าเรียนรู้ศึกษาข้อมูลตลอดเวลา  รวมทั้ง มีการ ด้าเนินการในเร่ืองของ การจัดท้าระบบ
สารสนเทศในการจัดเก็บข้อมูลและการเข้าถึงเพื่อให้เกิดการสื่อสารและการค้นคว้าอย่างจริงจัง 
  4) การเพิ่มการพัฒนาของอุตสาหกรรม ยางพาราในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม ที่
ครอบคลุมตั้งแต่ด้านวัตถุดิบยางพาราถึงอุตสาหกรรมปลายน้้า โดยพิจารณาจากจุดเชื่อมต่อที่เป็นจุด
รับซื้อยางพาราที่เชื่อมต่อระหว่างเกษตรกรและโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา ทั้งนี้ต้องมีการ
เผยแพร่ความรู้ให้แก่เกษตรกรทราบถึงคุณสมบัติของวัตถุดิบที่โรงงานอุตสาหกรรมยางพารา
ต้องการ เพื่อให้เกิดความเข้าใจ รวมถึงข้อดี -ข้อเสียที่เกษตรจะได้รับ ถ้าหากเกษตรมีการจัดเก็บ
วัตถุดิบยางพาราชนิดต่างๆ ที่ดีขึ้น ก็สามารถลดปัญหาสิ่งแปลกปลอมที่ปนเปื้อนมากับวัตถุดิบ
ยางพารา ซึ่งจะท้าให้ลดปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มาจากวัตถุดิบลงได้และสามารถช่วยลดต้นทุนในการ
ผลิตได้อีกด้วย ซึ่งหน่วยงานที่ด้าเนินการ คือ โรงงานอุตสาหกรรมยางพาราในพื้นที่ ร่วมกับสมาคม
สหพันธ์ชาวสวนยางพารา องค์การสวนยาง 
 
 
 
 



บทที่ 4 
 

สรุปผลและข้อเสนอแนะ 
 

ภาพรวมอุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้ของประเทศไทยและมาเลเซีย 
 อุตสาหกรรมยางพารามีความส าคัญกับการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศไทย 
โดยเฉพาะอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้ า ซึ่งภาคใต้จัดได้ว่ามีพื้นที่ปลูกยางพารา และสามารถสร้าง
มูลค่าที่เกิดขึ้นด้านรายได้ให้กับประเทศมากที่สุด โดยแนวโน้มการเพิ่มขึ้นของยางพาราจากอดีต
จนถึงปัจจุบันมีแนวโน้มที่เจริญเติบโตขึ้นมากขึ้นเร่ือยๆ ซึ่งเป็นผลมาจากทางภาครัฐได้มีการ
ส่งเสริม/สนับสนุนการปลูกยางพาราที่เพิ่มขึ้น เนื่องมาจากปัจจัยด้านราคายางพาราที่สูงขึ้นเร่ือยๆ
ทั้งนี้ส่งผลให้มีการเพิ่มขึ้นของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราที่ตามมา ซึ่งอุตสาหกรรมยางพาราแต่
ละแห่งจะมีความแตกต่างกันไปตามแต่ละกระบวนการผลิต และขนาดของอุตสาหกรรม  ซึ่ง
อุตสาหกรรมยางพาราขนาดใหญ่และขนาดกลางที่มีการใช้เทคโนโลยีที่มีก าลังการผลิตที่สูงย่อม
เกิดของเสียที่สูงไปด้วย หากการด าเนินการในการจัดการสิ่งแวดล้อมของโรงงานไม่มีประสิทธิภาพ
ก็จะส่งผลต่อปัญหาสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้น  ส าหรับอุตสาหกรรมยางพาราของประเทศมาเลเซียตั้งแต่
แปลงปลูกจนถึงอุตสาหกรรมปลายน้ ามีแนวโน้มในการเติบโตที่เพิ่มขึ้นหลังจากการลดนโยบายใน
พื้นที่การปลูกยางพาราลง ซึ่งราคายางพาราที่สูงขึ้นส่งผลให้มาเลเซียหันมาเพิ่มพื้นที่การปลูก
ยางพาราที่มากขึ้น  

นโยบาย/ ยุทธศาสตร์ และหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องในด้านการพัฒนายางพาราของประเทศไทยและ
มาเลเซีย 
 ยางพาราจัดเป็นอุตสาหกรรมการเกษตรที่สร้างมูลค่าเพิ่มในด้านรายได้ที่เกิดขึ้น
ให้กับประเทศไทย ทั้งนี้มีสถาบันที่เกี่ยวข้องในการพัฒนายางพาราที่หลากหลายหน่วยงานด้วยกัน
ไม่ว่าจะเป็นจากทางภาครัฐ ภาคเอกชน องค์กรระหว่างประเทศ สถาบันของเกษตรกร  และ
คณะกรรมการที่เกี่ยวข้องในด้านการควบคุม/พัฒนายางพารา ซึ่งนโยบาย/ยุทธศาสตร์ในการพัฒนา
ยางพาราของประเทศไทยตั้งแต่อดีตจนถึงปัจจุบันถือได้ว่าเป็นตัวขับเคลื่อนให้การพัฒนาด้าน
ยางพาราของไทยมีแนวโน้มที่เติบโตขึ้น ซึ่งจากอดีตถึงปัจจุบันประเทศไทยมียุทธศาสตร์พัฒนา
ยางพาราที่เน้นเพื่อการพัฒนาเศรษฐกิจ แต่ไม่ได้มีการระบุถึงประเด็นในการจัดการสิ่งแวดล้อมและ
การด าเนินการในการควบคุมระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม ตลอดจนการให้ความรู้ในด้านวิถีการ
จัดการสิ่งแวดล้อมในกลุ่มอุตสาหกรรมยางพารา  ซึ่งในการด าเนินงานหากทางภาครัฐมีนโยบายใน
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การพัฒนาอุตสาหกรรมยางพาราที่เน้นการพัฒนาเศรษฐกิจ และมีการก าหนดให้มีความสอดคล้อง 
เชื่อมโยงกับประเด็นด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่จะเกิดขึ้นจากการพัฒนาด้านอุตสาหกรรม
ยางพาราไว้ในนโยบายระดับชาติที่มีความชัดเจน และเป็นรูปธรรมที่ให้ควบคู่ไปพร้อมกับ
ก าหนดให้หน่วยงานที่เกี่ยวข้องในการพัฒนาด้านยางพารามีการท างานที่เชื่อมโยง บูรณาการให้
มากยิ่งขึ้น ก็จะท าให้การขับเคลื่อนของทางด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพารามี
ประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น ส าหรับนโยบาย/ ยุทธศาสตร์ที่เกี่ยวข้องกับการพัฒนายางพาราของประเทศ
มาเลเซีย พบว่ามาเลเซียมีเป้าหมายหลักอยู่ที่การพัฒนาประเทศให้เป็นประเทศที่พัฒนาแล้วภายในปี 
พ.ศ. 2563 ซึ่งอุตสาหกรรมยางพาราถือเป็นส่วนส าคัญที่ท าให้เกิดการกระตุ้นการพัฒนาเศรษฐกิจ
ในประเทศ  ทั้งนี้แผนพัฒนาอุตสาหกรรมยางพาราของประเทศมาเลเซียจะมีการค านึงถึงประเด็น
ด้านสิ่งแวดล้อมที่ถูกก าหนดขึ้นในแผนยุทธศาสตร์การพัฒนายางพาราในระดับชาติ มีการให้
ความส าคัญในด้านการลงทุนที่มีการค้นคว้าและวิจัย (R & D) และการใช้เทคโนโลยีระดับสูง มีการ
ก าหนดให้นโยบายในการพัฒนายางพาราถือเป็น ความส าเร็จในระดับชาติไม่ใช่เพียงแยกส่วนของ
แต่ละอุตสาหกรรม แต่จะต้องมีการพัฒนารวมกันของระหว่างกลุ่มอุตสาหกรรม  โดยจะต้องมีความ
เชื่อมโยง บูรณาการซึ่งกันและกัน ซึ่งส่งผลให้การด าเนินการในด้านมาตรการต่างๆ มีความชัดเจน
และครอบคลุมมากยิ่งขึ้น 
 
สภาพปัญหาสิ่งแวดล้อมและวิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้ของ
ประเทศไทยและประเทศมาเลเซีย 

1.  สภาพปัญหาสิ่งแวดล้อม การประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อม และระดับความคิดเห็นใน
อุตสาหกรรมยางพาราของประเทศไทย 
  ผลจากการประมวลจากแบบสอบถาม พบว่าปัจจุบันอุตสาหกรรมยางพาราใน
ภาคใต้ของประเทศไทยก าลังประสบปัญหาสิ่งแวดล้อมที่ต้องการการพัฒนาอย่างเร่งด่วน  คือ 
ปัญหาด้านอาชีวอนามัย ปัญหามลพิษทางอากาศ ปัญหาด้านเสียงดัง ปัญหาด้านการร้องเรียนจาก
ชุมชน ปัญหามลพิษทางน้ า และปัญหาด้านกลิ่นเหม็น คิดเป็นร้อยละ 47, 40, 32, 30, 26 และ 19 
ของโรงงานตามล าดับ ในการบ าบัดน้ าเสีย พบว่า ร้อยละ 60  และ 51 ของโรงงานมีการใช้ระบบ
บ าบัดแบบบ่อ และระบบแบบตะกอนเร่งตามล าดับ ร้อยละ 38 ของโรงงานมีการน าน้ าเสียหลัง
บ าบัดแล้วกลับมาใช้ใหม่ และร้อยละ 79  ของโรงงานไม่มีแนวคิดในการใช้ระบบบ าบัดน้ าเสียแบบ
ก๊าซชีวภาพ  ร้อยละ 83 ของโรงงานมีปัญหาด้านการใช้ทรัพยากรต่อหน่วยผลิตภัณฑ์สูง โดยเฉพาะ
ด้านการใช้น้ าและพลังงานไฟฟ้า นอกจากนี้ร้อยละ 43 ของโรงงานมีปัญหาด้านความสัมพันธ์กับ
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ชุมชนรอบโรงงาน โดยส่วนใหญ่พบปัญหาด้านกลิ่นเหม็นท าให้ชุมชนร้องเรียน และร้อยละ 66 
ของโรงงานมีการใช้ CSR (corporate social responsibility) ส าหรับเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม
ที่โรงงานยางพาราใช้กันมากได้แก่ การลดของเสีย (ร้อยละ  55) และเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด 
(ร้อยละ 45) ซึ่งโรงงานร้อยละ 74 ระบุว่ามีปัญหาและอุปสรรคในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมในรูปแบบต่างๆ โดยส่วนใหญ่ยังขาดความรู้ด้านรูปแบบของเทคโนโลยีที่
เหมาะสมต่อการใช้งาน และร้อยละ 96 ของโรงงานระบุว่ามีความต้องการในการพัฒนาการ
ประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมให้มีประสิทธิภาพมากขึ้นโดยเฉพาะการพัฒนา
สมรรถนะของบุคลากรด้านการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม และบุคลากรด้านกากของ
เสีย   
  ส าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีประสิทธิภาพของ
อุตสาหกรรมยางพาราน้ันมีปัจจัยที่เกี่ยวข้องด้วยกัน ได้แก่ ปัจจัยผลักดันภายในที่ส าคัญ  คือ ปัจจัย
ความต้องการในการลดต้นทุนการผลิต (ร้อยละ 76) รองลงมา  คือ ปัจจัยของความต้องการของ
โรงงานด้านความรับผิดชอบต่อสังคม (ร้อยละ 62) และความสามารถด้านการแก้ไขปัญหา
สิ่งแวดล้อมที่ต้องการการพัฒนาอย่างเร่งด่วน (ร้อยละ 49) และปัจจัยผลักดันภายนอก  คือ ปัจจัย
ของกฎหมายด้านสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น (ร้อยละ 69) รองลงมาคือ ความกดดันด้าน
สิ่งแวดล้อมจากสาธารณชน (ร้อยละ 53) และปัจจัยจากการมีโครงการด้านสิ่งแวดล้อมที่เอ้ือต่อการ
สร้างมูลค่าเพิ่มจากการจัดการสิ่งแวดล้อม เช่น  CT หรือการน าของเสียมาใช้ใหม่ (ร้อยละ 47) ทั้งนี้
ผลการสะท้อนจุดแข็ง -โอกาส ของอุตสาหกรรมยางพาราภาคใต้ของประเทศไทย  พบว่ามากกว่า
ร้อยละ 50 ของโรงงานส่วนใหญ่มีประเด็นที่เป็นจุดแข็งและโอกาสอยู่สองอย่างด้วยกัน คือ 
ประเด็นด้านมลพิษน้ า และประเด็นด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยรวมถึงความสัมพันธ์กับ
ชุมชน ส าหรับผลการสะท้อนแรงกดดัน -ข้อจ ากัด พบว่าเป็นเร่ืองของการจัดการทรัพยากรทางด้าน
วัตถุดิบและพลังงาน ซึ่งเป็นประเด็นที่เกี่ยวข้องกับราคายางพาราที่สูงขึ้นเพราะจ านวนโรงงานที่มี
มากขึ้น จึงเกิดการแย่งกันซื้อวัตถุดิบ รองลงมาคือ ด้านอาชีวอนามัย  ความปลอดภัยและ
ความสัมพันธ์กับชุมชน ซึ่งเป็นประเด็นด้านพื้นที่ตั้งของโรงงานที่ โรงงานตั้งใกล้พื้นที่ชุมชนท าให้
เกิดโอกาสส่งผลกระทบทางสิ่งแวดล้อมต่อชุมชนได้ง่าย 
    ส าหรับระดับความคิดเห็นของอุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้ต่อการประยุกต์ใช้
เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีประสิทธิภาพ พบว่าทางกลุ่มอุตสาหกรรมยางพารามีความ
คิดเห็นในระดับมากที่สุดต่อประเด็นด้านการป้องกันมลพิษ และเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด และมี
ระดับความคิดเห็นมากที่สุดต่อปัจจัยที่มีผลต่อความส าเร็จมากที่สุดในการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมในเร่ือง การที่องค์กรต้องมีความมุ่งมั่นในการท าธุรกิจที่ยั่งยืนและพร้อมที่จะ
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ปรับปรุงพัฒนาองค์กรอย่างต่อเน่ือง และในเร่ืองศักยภาพขององค์กรที่มีความพร้อมในด้านพื้นที่
และความสามารถในการบริหารจัดการ ส าหรับระดับความคิดเห็นต่อประเด็นที่เป็นจุดอ่อนและจุด
แข็งในการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงาน พบว่ามีความคิดเห็นในระดับมากต่อประเด็น
จุดอ่อนมากที่สุดในเร่ืองนโยบายด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมของโรงงานยางพารา  ด้านการขาด
แหล่งเงินทุน และด้านศักยภาพของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราที่ไม่พร้อมหรือสามารถปรับตัว
ให้ทันต่อการพัฒนาเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ได้ ส่วนประเด็นด้านจุดแข็งพบว่ามีความ
คิดเห็นในระดับมาก ในเร่ืองพื้นที่ตั้งของโรงงานที่เหมาะสม  และนโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของ
โรงงาน ระดับความเห็นต่อประเด็นที่เป็นอุปสรรคมากที่สุดส าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆของโรงงาน ในระดับมากในเร่ืองการขาดการสนับสนุนจากภาครัฐในการ
ส่งเสริมและสนับสนุนทางวิชาการและเงินทุนในเชิงรุกที่ทันต่อเหตุการณ์  และนโยบายของภาครัฐ
ด้านพลังงานทดแทนที่ไม่ชัดเจน 

2. สภาพปัญหาสิ่งแวดล้อม และวิถีการจัดการสิ่งแวดล้อม ในอุตสาหกรรมยางพาราของประเทศ
มาเลเซีย 
    อุตสาหกรรมยางพาราถือเป็นอีกหนึ่งอุตสาหกรรมที่เป็นแหล่งก่อให้เกิดมลพิษที่
ส าคัญของประเทศมาเลเซีย ไม่ว่าจะเป็นทางด้านน้ าเสีย กากตะกอนจากการแปรรูปยาง รวมถึง
ปัญหาด้านกลิ่นเหม็นที่เกิดขึ้น  ซึ่งอุตสาหกรรมยางพาราที่มีการผลิตน้ ายางข้นและยางสกิมจัดเป็น
แหล่งที่ก่อมลพิษทางน้ าที่ส าคัญ ทั้งนี้ในด้านการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมพบว่า
มาเลเซียมีการใช้หลักแนวคิดของการพัฒนาอย่างยั่งยืน  โดยการน าแนวทางของ  CP (cleaner 
production) การลดการเกิดของเสีย  (waste minimization) การใช้ประโยชน์ของของเสีย  (waste 
utilization) การน ากลับมาใช้ใหม่ของทรัพยากรน้ า  (resource recovery and recycling of water) มา
ใช้ในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้น  ตลอดทั้งมีการให้ความส าคัญในเร่ืองของ  sustainable 
rubber industry ที่ประกอบควบคู่กัน ส าหรับ การด าเนินการในด้านกฎหมายสิ่งแวดล้อมของ
ประเทศมาเลเซียนั้นพบว่า  มาเลเซียได้มีการก าหนดระเบียบกฎหมายส าหรับการจัดการคุณภาพน้ า
และอุตสาหกรรมยางพาราดิบในช่วงปี  1977-1978 และมีการก าหนดคุณภาพน้ าทิ้งของโรงงานยาง
ดิบโดยกรมสิ่งแวดล้อม  (Department of Environment) และพบว่ามีการก าหนดมาตรฐานเร่ืองกลิ่น
ขึ้นโดยกรมสิ่งแวดล้อมของมาเลเซีย ซึ่งใช้เป็นกฎหมายควบคุมปัญหากลิ่นเหม็นจากโรงงาน
ยางพาราโดยเฉพาะ อีกทั้งการด าเนินงานของหน่วยงานที่ดูแลด้านยางพาราของประเทศมีการ
ท างานร่วมกับองค์กรของสิ่งแวดล้อมอื่นๆ ส่งผลให้มาตรการทางด้านกฎหมายที่มีผลบังคับใช้ใน
การลดผลกระทบทางสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นจากอุตสาหกรรมยางพาราครอบคลุมมากยิ่งขึ้น 
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ผลการวิเคราะห์จุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส และสิ่งคุกคามของสภาพในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการ
สิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราต้นน้้าในภาคใต้ของประเทศไทย 
 ผลจากการศึกษาสามารถน าไปสู่ผลการวิเคราะห์จุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส อุปสรรค
(SWOT Analysis) ของการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราได้คือ  
  จุดแข็ง : นโยบายทางสิ่งแวดล้อม และการมีวิสัยทัศน์และให้การสนับสนุนในการ
ด าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่จริงจัง รวมทั้งการสนับสนุนต่อสังคมรอบข้างอย่างต่อเน่ือง  
ตลอดทั้งมีระบบการรับฟังปัญหาและการตรวจสอบจากชุมชนและพร้อมแก้ไขอย่างจริงจัง  และการ
มีของเสียที่เกิดขึ้นในปริมาณที่มากพอและมีคุณสมบัติที่สามารถน ามาพัฒนาเพื่อเพิ่มมูลค่าได้ 
  จุดอ่อน  : การขาดแหล่งเงินทุนในการพัฒนาการน าเคร่ืองมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมมาใช้ในโรงงาน  การที่บุคลากรไม่มีความช านาญเฉพาะด้านกับหน้าที่ที่รับผิดชอบ
ทางด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม  การสร้างแรงจูงใจและการใช้เคร่ืองมือทางเศรษฐศาสตร์
สิ่งแวดล้อมที่ยังน้อย 

โอกาส : นโยบายส่งเสริม/สนับสนุนจากทางภาครัฐที่ท าให้เกิดเป็นโอกาสหลาย
ด้าน เช่น การส่งเสริมให้ยางพาราเป็นพืชเศรษฐกิจ การส่งเสริม/สนับสนุนการขยายพื้นที่แปลงปลูก
ยางพารา สนับสนุนให้โรงงานอุตสาหกรรมยางพาราต่อยอดผลิตภัณฑ์  การมีนโยบายพลังงาน
ทดแทน การมีระบบรับซื้อไฟฟ้าจากชีวมวล เป็นต้น 
 สิ่งคุกคาม : การใช้กฎหมายทางด้านสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น และมี
บทลงโทษที่รุนแรงขึ้นจากทางภาครัฐ ตลอดจนกระแสแรงกดดันที่มีความต้องการด้านผลิตภัณฑ์ที่
เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม แต่อุตสาหกรรมยางพาราไม่สามารถปรับตามได้ทัน 

การเสนอแนวทาง/มาตรการเพื่อน้าไปสู่กลยุทธ์ 

ผลจากการวิเคราะห์ SWOT น าไปสู่การก าหนดกลยุทธ์ของอุตสาหกรรมยางพารา
เพื่อให้เกิดแนวทางในการพัฒนาประสิทธิภาพในการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มากขึ้นของอุตสาหกรรม
ยางพาราในภาคใต้ได้ 3 กลยุทธ์ คือ 

1) กลยุทธ์ในการส่งเสริม สนับสนุนและการผลักดัน  : สนับสนุนส่งเสริมและ
ผลักดันให้อุตสาหกรรมยางพาราเล็งเห็นถึงความส าคัญในการน าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม
มาใช้ในการบริหารการจัดการสิ่งแวดล้อมของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราให้มีประสิทธิภาพ  โดย
น าผลตอบแทนทางด้านเศรษฐศาสตร์ที่ทางโรงงานจะได้รับมาเป็นแรงจูงใจให้อุตสาหกรรม
ยางพารามีการน าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมไปใช้กับทางโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา 
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2)  กลยุทธ์ในการเพิ่มขีดความสามารถในการใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม   :
สนับสนุนให้การน าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมไปใช้ในโรงงานอุตสาหกรรมยางพารามีขีด
ความสามารถมากยิ่งขึ้น โดยใช้กระบวนการของการใช้เทคโนโลยี/ระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มี
การพัฒนาที่ดีขึ้น ไม่ว่าจะเป็นด้านวัตถุดิบ ของเสียที่เกิดขึ้น ตลอดจนเคร่ืองจักร/เทคโนโลยีที่ใช้ที่มี
ความเหมาะสม มีการเพิ่มปัจจัยด้านเงินทุนมาใช้ในการบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อม 

3)  กลยุทธ์ในการปรับปรุง ก ากับ ดูแล  : ใช้กระบวนการในการให้ความรู้ ความ
เข้าใจทางด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมทั้งทางด้านเศรษฐศาสตร์และสังคมของอุตสาหกรรมยางพารา 
มีการจัดท าฐานข้อมูลและเคร่ืองมือสารสนเทศของโรงงานอุตสาหกรรมยางพาราที่น าเคร่ืองมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมมาประยุกต์ใช้ ตลอดทั้งการติดตาม ดูแล เพิ่ม ตลอดทั้งเสริมสร้างพัฒนาในด้าน
สมรรถนะของบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพารา เพื่อเป็นข้อมูลในการปรับปรุง
พัฒนาเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่อไป  

 ข้อเสนอแนะ 

  การวิจัยครั้งต่อไปควรมีการศึกษาเพิ่มเติม ได้แก่ 
   1) การศึกษาวิจัยเกี่ยวกับปัจจัยผลักดันที่เป็นแรงจูงใจส าคัญในการน าเคร่ืองมือ
การจัดการสิ่งแวดล้อมมาปรับใช้ในโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา 
  2) การศึกษาวิจัยเกี่ยวกับการน าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม ในการแก้ปัญหา
ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยที่เกี่ยวข้องกับการท างานภายในโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา 
   3) การศึกษาวิจัยในเร่ืองความเป็นไปได้ในการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ด าเนินการ
เร่ือง waste to energy ของอุตสาหกรรมยางพารา 
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แบบสอบถาม   
 

ค าช้ีแจง 
 

 เน่ืองด้วยข้าพเจ้า นา ยเกรียงศักดิ์  อินนุพัฒน์   นักศึกษาปริญญาโท หลักสูตรวิทยาศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาการจัดการสิ่งแวดล้อม คณะการจัดการสิ่งแวดล้อม มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์  ก าลังด าเนินการวิจัย 
ในหัวข้อวิทยานิพนธ์ เร่ือง “การประเมินการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรม ยางพารา
กรณีศึกษาของภาคใต้ประเทศไทยกับประเทศมาเลเซีย” โดยมีจุดประสงค์เพื่อ 
 1. เพื่อประเมินและวิเคราะห์จุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส และอุปสรรคของสภาพในการประยุกต์ใช้วิถีการ
จัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพาราของภาคใต้ของประเทศไทยและประเทศมาเลเซีย 
 2. เพื่อประเมินประสิทธิภาพประสิทธิผลของวิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่มีการประยุกต์ใช้ในภาพรวม
ของอุตสาหกรรมยางพาราของภาคใต้ของประเทศไทยและประเทศมาเลเซีย 
 3. เพื่อก าหนดเป็นแนวทางในการจัดการสิ่งแวดล้อมหรือมาตรการต่างๆภายใต้การน าหลักความคิดของ
วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมเพื่อน าไปสู่การก าหนดนโยบายและกลยุทธ์เชิงรุกในการพัฒนาอุตสาหกรรม
ยางพาราของประเทศไทยเพื่อสนับสนุน ให้มีระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ยั่งยืนต่อไป 
 ซึ่งผลจากการส ารวจจะน าไปวิเคราะห์ และประเมินผลในภาพรวมต่อไป และจะน าสู่เป็นข้อมูลในการท า 
SWOT เพื่อน ามาใช้ประโยชน์ในการบริหารการจัดการสิ่งแวดล้อมของอุตสาหกรรมยางพาราของประเทศไทย 
 ส าหรับแบบสอบถามนี้ได้ออกแบบเพื่อรวบรวมข้อมูลด้านต่างๆ จ านวนทั้งหมด 4 ตอน ดังนี ้
 ตอนที่   1  ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบ 
 ตอนที่  2  ข้อมูลทั่วไปของโรงงาน 
 ตอนที่  3  ข้อมูลการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม ตามสภาวะของเงื่อนไขต่างๆ 
 ตอนที่  4  ข้อมูลเกี่ยวกับความคิดเห็นการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมของโรงงาน  

ภายใต้เงื่อนไข ตลอดปัญหาอุปสรรคต่างๆ 
 ในการน้ีจึงใคร่ขอความอนุเคราะห์จากหน่วยงานท่านเพื่อให้ข้อมูล โดยเมื่อตอบแบบสอบถามแล้ว
เสร็จ ใคร่ขอให้น าแบบสอบถาม สอดซองที่แนบมานั้นส่งคืนให้กับผู้วิจัย คือ 
   นายเกรียงศักดิ์  อินนุพัฒน์ 

ที่อยู่ : 55/1 หมู่ 7 ต าบลหินตก  อ าเภอร่อนพิบูลย์   จังหวัดนครศรีธรรมราช 80350  
ภายในวันที่ 30  มกราคม 2554 หากมีข้อสงสัย หรือต้องการซักถามประการใด ท่านสามารถติดต่อ 

ผู้วิจัยได้ที่หมายเลขโทรศัพท์ 089 – 8677 – 530 หรือ 077-278500 ต่อ 7777   แฟกซ์ 077-301120   
 ท้ายนี้ ผู้วิจัยขอขอบคุณ ท่านส าหรับการให้ความร่วมมือในการให้ข้อมูลเพิ่มการศึกษาวิจัยเป็นอย่างดี 

นายเกรียงศักดิ์  อินนุพัฒน์ 
                                                                                           นักศึกษาปริญญาโท คณะการจัดการสิ่งแวดล้อม  
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แบบสอบถาม 

เร่ือง 
การประเมินการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพารา  

กรณีศึกษาของภาคใต้ของประเทศไทยกับประเทศมาเลเซีย 
นายเกรียงศักดิ์ อินนุพัฒน์  คณะการจัดการสิ่งแวดล้อม มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์  

 
ตอนท่ี 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบ 
ค าแนะน าการกรอกข้อมูล  :  ขอความอนุเคราะห์ให้ท่านให้ข้อมูลโดยเติมข้อความในช่องว่างหรือกา     
เคร่ืองหมาย  ลงใน  หน้าข้อความที่ต้องการเลือก 
 
 

1.  ชื่อผู้ตอบแบบสอบถาม (นาย/นาง/นางสาว).....................................................นามสกุล................................. 
 ที่อยู่....................................................................... .....................................................................................  
 ชื่อโรงงานของผู้ตอบ......................................................โทรศัพท์ที่ติดต่อได้........................................... 
2.    เพศ 
   ชาย    หญิง  
3.    อายุของท่านในปัจจุบันอยู่ในช่วง 
   น้อยกว่า  25 ปี   25 – 30 ปี   >30 – 35 ป ี
   >35 – 40 ปี   >40 – 45 ปี   45 ปี ขึ้นไป 
4.    วุฒิการศึกษาสูงสุด 
   ปวช    ปวส/อนุปริญญา   ปริญญาตรี  
   ปริญญาโท   ปริญญาเอก   อื่นๆ (ระบุ)  .................. 
5.     ประสบการณ์ในการปฏิบัติงานในโรงงานนีข้องท่านโดยประมาณ 
    น้อยกว่า 3 ปี    3 - 5 ปี    >5 - 7 ปี 
   >7 – 10 ปี   10 ปี ขึ้นไป 
6.     ต าแหน่งของท่านในโรงงาน 
   ผู้จัดการสิ่งแวดล้อม  ผู้จัดการฝ่ายผลิต 
   ผู้จัดการฝ่ายคุณภาพ  ผู้จัดการทั่วไป  
   พนักงาน   หัวหน้าฝ่าย (ระบุ) ............................. 
   อ่ืนๆ ระบุ............................. 
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ตอนท่ี 2  ข้อมูลทั่วไปของโรงงาน 
ค าแนะน าการกรอกข้อมูล  :  ขอความอนุเคราะห์ให้ท่านให้ข้อมูลโดยเติมข้อความในช่องว่างหรือกา     
เคร่ืองหมาย  ลงใน  หน้าข้อความที่ต้องการเลือก 

1.   โรงงานท่านมีการด าเนินการเกี่ยวกับการผลิต ดังนี้ (ตอบได้ > 1 ข้อ) 
 1.1   การผลิตน้ ายางข้น 
    ไม่มี 

 มี โดยมีก าลังการผลิตโดยเฉลี่ย...................................................................ตัน/วัน 
1.2 การผลิตยางสกิมบล๊อค 

    ไม่มี 
 มี โดยมีก าลังการผลิตโดยเฉลี่ย...................................................................ตัน/วัน 

1.3 การผลิตยางแท่งSTR 20 
    ไม่มี 

 มี โดยมีก าลังการผลิตโดยเฉลี่ย………………………………………………….ตัน/วัน 
1.4 การผลิตยางแท่งSTR 5L 

    ไม่มี 
 มี โดยมีก าลังการผลิตโดยเฉลี่ย………………………………………………….ตัน/วัน 

1.5 การผลิตยางแผ่นรมควัน 
    ไม่มี 

 มี โดยมีก าลังการผลิตโดยเฉลี่ย………………………………………………….ตัน/วัน 
1.6 อ่ืนๆ ระบุ.............................................................................................................. 
                   …………………………………………………………………………………… 

2.   จ านวนพนักงานทั้งหมดที่โรงงานมี 
   < 50 คน       50 – 100 คน     > 100 – 200 คน 
     > 200 – 300 คน      > 300 – 400 คน     > 400 – 500 คน 
     > 500 คน 

3.   เวลาประกอบการของโรงงานมีดังนี้ (ตอบได้ > 1 ข้อ) 
      7 วัน/สัปดาห์       4 สัปดาห์/เดือน     โดยเฉลี่ยวันละ 2 กะ 
      ปีหนึ่งหยุดช่วงบ ารุงปีละประมาณ 15 – 30 วัน    
       อื่นๆ ระบุ............................................................. 
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4.    พื้นที่ตั้งทั้งหมดของโรงงานคิดเป็น.........................................ไร่ และคิดเป็นพื้นที่ได้ดังนี้ 
 4.1    พื้นที่ของบริษัทคิดเป็นกี่เปอร์เซ็นต์ของพื้นที่โรงงานทั้งหมด 
        1 – 20 %      > 20 – 40 %       > 40 – 60 % 
         > 70 - 80 %      > 80 – 100% 
 4.2    พื้นที่ของระบบบ าบัดน้ าเสีย คิดเป็นเปอร์เซ็นต์ของพื้นที่โรงงานทั้งหมด 
        1 – 20 %      > 20 – 40 %       > 40 – 60 % 
         > 70 - 80 %      > 80 – 100% 
 4.3    พื้นที่ว่างหรือพื้นที่เป็นยางหรือพื้นที่สีเขียวคิดเป็นเปอร์เซ็นต์ของพื้นที่โรงงานทั้งหมด 
        1 – 20 %      > 20 – 40 %       > 40 – 60 % 
         > 70 - 80 %      > 80 – 100 % 
 4.4   อ่ืนๆ ระบุ........................................................................................... 
 
5.    ในระยะ 1 – 5 กิโลเมตร รอบโรงงานมีลักษณะที่ตั้งดังนี้ (ตอบได้ > 1 ข้อ) 

   ใกล้กับชุมชน      ใกล้กับถนนสาย………………….. 
   ใกล้กับโรงเรียน/สถานการศึกษา    รอบๆเป็นพื้นที่สวนปาล์ม /สวนยาง 
   รอบๆเป็นพื้นที่เกษตรกรรม   ใกล้กับโรงพยาบาล 
   ใกล้กับแหล่งน้ าธรรมชาติ    ใกล้กับโรงงาน ระบุ.......................    
    อื่นๆระบุ 

 
6.    แหล่งวัตถุดิบหลักของโรงงานมีดังนี้ 
 6.1    น้ ายางสด  มาจาก (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 

   รับซื้อจากชาวสวนยางโดยตรง  คิดเป็น........................................................% 
   รับซื้อจากลานรับซื้อน้ ายางสดในพื้นที่   คิดเป็น.........................................................% 
   รับซื้อจากลานรับซื้อน้ ายางสดจากต่างจังหวัด  คิดเป็น..........................% 
   อ่ืนๆ ระบุ................................................................................................. 

 6.2    ยางแผ่นดิบ  มาจาก (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 
   รับซื้อจากชาวสวนยางโดยตรง  คิดเป็น........................................................% 
   รับซื้อจากลานรับซื้อยางแผ่นในพื้นที่   คิดเป็น.........................................................% 
   รับซื้อจากลานรับซื้อยางแผ่นจากต่างจังหวัด  คิดเป็น..........................% 
   ประมูลจากตลาดกลางยางพารา  คิดเป็น..........................% 
   อ่ืนๆ ระบุ................................................................................................. 
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 6.3    เศษยาง (ขี้ยาง) มาจาก (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 
   รับซื้อจากชาวสวนโดยตรง  คิดเป็น........................................................% 
   รับซื้อจากลานรับซื้อเศษยางในพื้นที่   คิดเป็น.........................................................% 
   รับซื้อจากลานรับซื้อเศษยางจากต่างจังหวัด  คิดเป็น..........................% 
   ประมูลจากตลาดกลางยางพารา  คิดเป็น..........................% 
   อ่ืนๆ ระบุ................................................................................................. 

 
7.    โรงงานมีการใช้น้ าในการผลิตดังนี้ 
 7.1    แหล่งน้ าดิบที่ใช้ในการผลิต คือ (ตอบได้ > 1 ข้อ 
       จากแหล่งน้ าบาดาล 

 จากแหล่งน้ าประปา 
 จากแหล่งน้ าที่กักเก็บใน บ่อน้ า , คู , คลอง ของโรงงาน 
 จากน้ าเสียที่ผ่านการบ าบัดแล้ว 
 อ่ืนๆ ระบุ ................................................................................. 

 7.2      กรณีทางโรงงานมีการใช้น้ าโดยน ามาจากน้ าเสียที่บ าบัดแล้ว โรงงานมีการใช้ในการบวนการ 
                       ใด……………………………………………………………………… 

      1 – 10 %      > 30 – 40 %      > 60 – 70 %  
     >10 – 20 %       >40 – 50 %       > 70 – 80 % 
     >20 – 30 %      > 50 – 60 %       > 80 – 90 % 
7.3     อัตราการใช้น้ าโดยเฉลี่ยของโรงงานมีดังนี้ 
     < 100 m3/d       > 200 – 400 m3/d      > 400 – 600 m3/d 
     > 600 – 800 m3/d     > 800 – 1,000 m3/d      > 1,000 – 1,200 m3/d 
      > 1,200 – 1,400 m3/d     > 1,400 – 1,600 m3/d     > 1,600 – 1,800 m3/d 
      > 1,800 – 2,000 m3/d              > 2,000 – 2,200 m3/d      > 2,200 m3/d 

 
8.    โรงงานมีการใช้พลังงานในการผลิตดังนี้ (ตอบได้ > 1 ข้อ) 
     มีการใช้ไฟฟ้าจากการไฟฟ้า   คิดเป็น..............................kW/d  

 มีการใช้น้ ามันเตา  คิดเป็น .....................................ลิตร/วัน 
 มีการใช้น้ ามันดีเซล   คิดเป็น .................................ลิตร/วัน 
 มีการใช้แก๊ส LPG คิดเป็น…………………………....ก.ก / วัน 
  อื่นๆ ระบุ............................................................................. 
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ตอนท่ี 3 : ข้อมูลการประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมตามสภาวะของเง่ือนไขต่างๆ 
ค าแนะน าการกรอกข้อมูล : ขอความอนุเคราะห์ให้ท่านให้ข้อมูลโดยเติมข้อความในช่องว่าง หรือกาเคร่ืองหมาย  
                                             ลงใน  หน้าข้อความที่ต้องการเลือก พร้อมเติมข้อมูลในช่องว่างให้สมบูรณ์ 
 
1. ในปัจจุบันทางโรงงานท่านก าลังประสบปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมหรือที่เกี่ยวข้องที่ต้องการการพัฒนาอย่าง
เร่งด่วนคือ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ)  
            ปัญหาด้านมลพิษน้ า  ปัญหาด้านมลพิษทางอากาศ /ก๊าซพิษและฝุ่น  
            ปัญหาด้านกากของเสียเหลือใช้  ปัญหาด้านกากของเสียที่เป็นภัย 
            ปัญหาด้านเสียงดัง  ปัญหากลิ่นเหม็น 
            ปัญหาด้านการใช้น้ าที่สิ้นเปลืองสูง  ปัญหาการใช้พลังงานไฟฟ้าที่สิ้นเปลืองสูง 
            ปัญหาการร่ัวไหลของสารเคมี  ปัญหาการก าจัดกากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 
            ปัญหาด้านอาชีวอนามัย  ปัญหาด้านเหตุเดือดร้อนร าคาญ 
            ปัญหาด้านการร้องเรียนจากชุมชน  อื่นๆ ระบุ.......................................................... 

 
2. ปัจจุบันทางโรงงานท่านมีการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมดังนี้คือ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
             ISO 14000/EMS                   การลดของเสีย (waste minimization) 
              CT (เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด)  eco-efficiency (ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ) 
               Zero waste discharge  การน าของเสียกลับมาใช้ใหม่(waste  utilization) 
              CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)  ecoDesign(การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ)   
              การจัดการความเสี่ยง (risk management)  ISO 18000 (มาตรฐานการจัดการอาชีวอนามัย) 
             GP ( green productivity)  LCA (การประเมินวัฏจักรผลิตภัณฑ์) 
             CSR (การรับผิดชอบต่อสังคม)  นิเวศอุตสาหกรรม(industrial ecology) 
             การป้องกันมลพิษ(pollution prevention)  การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน 
             อื่นๆ ระบุ................................................................ 

 
 3. ปัจจุบันทางโรงงานท่านมีระบบที่ใช้งานด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมและการบริหารจัดการคุณภาพ ที่ได้รับ
การรับรองแล้วดังนี้คือ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
          ISO 14001/EMS  ISO 18000 (มาตรฐานการจัดการอาชีวอนามัย) 
  ISO 9000    CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด) เพื่อขายคาร์บอนเครดิต   
  GMP (good manufacturing process)  อื่นๆ ระบุ................................................................ 
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4. ปัญหาด้านน้ าเสียและการจัดการที่ทางโรงงานท่านได้ด าเนินการและก าลังประสบกับประเด็นเงื่อนไขต่างๆ ดังนี้ 
4.1 โรงงานท่านปัจจุบันมีปริมาณน้ าเสียเกิดขึ้นเฉลี่ยในช่วง 

           < 100 ลบ.ม./วัน   ≥ 100-300 ลบ.ม./วัน  ≥ 300-600 ลบ.ม./วัน   
           ≥ 600-900 ลบ.ม. /วัน  ≥ 900-1,200 ลบ.ม./วัน  ≥ 1,200-1,500 ลบ.ม./วัน  
           ≥ 1,500-1,800 ลบ.ม./วัน  ≥ 1,800-2,100 ลบ.ม./วัน  ≥ 2,100-2,400 ลบ.ม./วัน 
           ≥ 2,400-2,700 ลบ.ม./วัน  ≥ 2,700-3,000 ลบ.ม./วัน  >3,000 ลบ.ม./วัน 
           ไม่สามารถระบุได้ 

        4.2 น้ าเสียที่เกิดขึ้นมีค่าความเข้มข้นBODโดยเฉลี่ย คือ 
           < 5,000 มก./ลิตร                       ≥ 5,000-8,000  มก./ลิตร           ≥ 8,000-11,000  มก./ลิตร  
           ≥ 11,000- 14,000 มก./ลิตร  ≥ 14,000-17,000  มก./ลิตร       ≥ 17,000-20,000  มก./ลิตร 
  > 20,000 มก./ลิตร  ไม่สามารถระบุได้ 

4.3 โรงงานท่านมีระบบบ าบัดน้ าเสียคือ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
  ระบบบ าบัดแบบบ่อ  ระบบแบบตะกอนเร่ง  
  ระบบบ าบัดโดยการใช้รดบนดิน  ระบบผลิตก๊าซชีวภาพ ระบุชื่อระบบ…………………….. 
  อื่นๆระบุ............................................. 

 
4.4 น้ าเสียหลังการบ าบัดแล้วทางโรงงานมีการด าเนินการดังนี้ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  กักเก็บไว้ภายในโรงงานโดยไม่มีการระบายออกนอกโรงงาน 
  มีการระบายออกสู่แหล่งรองรับน้ าธรรมชาติ 
  มีการสูบเพื่อใช้ประโยชน์ส าหรับรดสวนปาล์ม  
  มีการสูบเพื่อน ามารดสนามหญ้า ,สวนหย่อมในโรงงาน 
  มีการน ากลับมาใช้ใหม่ในกระบวนการผลิต  
  อ่ืนๆระบุ.................................................... 

4.5 โรงงานมีแนวคิดการใช้หรือพัฒนาระบบบ าบัดน้ าเสียแบบก๊าซชีวภาพและใช้ประโยชน์เพื่อผลิต
กระแสไฟฟ้าดังนี้  

  ไม่มีแนวคิดการใช้ระบบบ าบัดแบบก๊าซชีวภาพ  มีแนวคิดแต่ยังไม่ได้ด าเนินการ 
  มีแนวคิดและอยู่ในระหว่างการด าเนินการ  
  มีแนวคิดและได้ด าเนินการแล้ว โดยใช้ระบบคือ…………………………………… 
  อื่นๆระบุ....................................................   
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4.6 จากสภาพการด าเนินการจัดการน้ าเสียในปัจจุบันท่านพบแรงกดดันหรือข้อจ ากัดใดบ้าง (ตอบได้
มากกว่า 1ข้อ) 

  ปัญหาด้านคุณภาพน้ าหลังการบ าบัดไม่ได้มาตรฐานน้ าทิ้งอุตสาหกรรม จึงไม่สามารถระบายทิ้งสู่  
                แหล่งน้ าธรรมชาติได้ 
  ปัญหาด้านปริมาณน้ าเสีย/อัตราค่าภาระของสารอินทรีย์ของน้ าเสียสูงกว่าระบบบ าบัดน้ าเสียที่จะ 
               รองรับได้ 
  ต้องการพัฒนาเข้าสู่ระบบการผลิตก๊าซชีวภาพเพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า แต่ยังไม่สามารถเร่ิมด าเนินการได้ 
  ชุมชนมีการร้องเรียนเร่ืองกลิ่นเหม็นจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 
  ต้องการบ าบัดน้ าเสียเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ในกระบวนการผลิตเพื่อแก้ไขปัญหาการขาดแคลน                    
                น้ าใช้ของโรงงาน 
  ขาดผู้ควบคุมระบบบ าบัดน้ าเสียมืออาชีพ 
  ไม่สามารถหาผู้ดูแลระบบบ าบัดน้ าเสียประจ าได้ 
  พื้นที่ที่ใช้ส าหรับการบ าบัดน้ าเสียไม่เพียงพอ ด้วยต้องขยายการผลิต 
  ค่าพลังงานที่สูงส าหรับการบ าบัดน้ าเสีย 
  ขาดข้อมูลในการบริหารจัดการน้ าเสียที่มีประสิทธิภาพ    
  กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้น 
  การต้องพัฒนาระบบบ าบัดน้ าเสียให้สอดรับกับระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมมาตรฐานสากล   
  ขาดเงินทุนในการพัฒนาระบบบ าบัดน้ าเสียให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น 
  มีชุมชนเกิดใหม่รอบโรงงานมากขึ้นจึงต้องท าให้พัฒนาระบบบ าบัดน้ าเสียเพื่อลดปัญหาการ 
              ร้องเรียนของชุมชนที่จะเกิดมากขึ้น 
  ขาดที่ปรึกษาทางวิชาการด้านการบ าบัดน้ าเสีย 
  กระแสกดดันด้านสิ่งแวดล้อมโลก โดยเฉพาะปัญหาโลกร้อน 
  จากเงื่อนไขด้านปัญหาวิกฤตพลังงานโลก 
  จากกระแสการมีส่วนร่วมของสังคมต่อปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มากขึ้น 
  จากระเบียบหรือเงื่อนไขที่ภาครัฐจะน าระบบเศรษฐศาสตร์มาใช้ด้านการจัดการน้ าเสีย เช่น ภาษีของน้ าเสีย 
  อื่นๆระบุ....................................................   

4.7 จากสภาพการด าเนินการจัดการน้ าเสียในปัจจุบัน ท่านพบว่าโรงงานท่านมีจุดแข็งของการด าเนินการหรือมี 
       โอกาสในการพัฒนาระบบบ าบัดน้ าเสียให้มีประสิทธิภาพมากขึ้นในอนาคต ได้แก่  
      ประเด็นดังนี้ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  การที่โรงงานมีวิสัยทัศน์และให้การสนับสนุนในการด าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่จริงจัง 
  โรงงานมีน้ าเสียและกากของเสียอ่ืนในปริมาณมากพอที่สามารถน ามาพัฒนาเพื่อท าเป็นปุ๋ยชีวภาพได้ 
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  ปัจจุบันมีเทคโนโลยีการน าน้ าเสียเป็นพลังงานที่สามารถน ามาพัฒนาใช้งานกับโรงงานได้ 
  ได้รับการส่งเสริมจากหน่วยงานภาครัฐ เพื่อลงทุนด้านการน าน้ าเสียไปเพื่อผลิตพลังงานชีวมวล 
  กระแสกดดันด้านสิ่งแวดล้อมโลก โดยเฉพาะปัญหาโลกร้อน 
  จากเงื่อนไขด้านปัญหาวิกฤตพลังงานโลก 
  จากนโยบายรัฐบาลด้านการขยายพื้นที่ปลูกยางพารามากขึ้น 
  กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น 
  แนวทางของภาครัฐที่ก าหนดใช้เคร่ืองมือทางเศรษฐศาสตร์เพื่อการจัดการสิ่งแวดล้อม 
  ได้รับการสนับสนุนทางวิชาการจากหน่วยงานภาครัฐหรือสถาบันการศึกษาเพื่อพัฒนาการน า 
              น้ าเสียไปเพื่อผลิตพลังงานชีวมวล หรือ ผลิตเป็นปุ๋ยชีวภาพ 
  มีบุคลากรด้านการจัดการน้ าเสียที่มีประสิทธิภาพที่สามารถปรับพัฒนาระบบบ าบัดน้ าเสียให้มี 
              ประสิทธิภาพมากขึ้น และสามารถใช้ประโยชน์จากน้ าเสียได้  
  จากกระแสการมีส่วนร่วมของสังคมต่อปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มากขึ้น 
  การที่ภาครัฐให้การสนับสนุนเงินลงทุนในการพัฒนาแก้ไขปัญหาทางสิ่งแวดล้อมเช่นกองทุน 
              สิ่งแวดล้อมหรือกองทุนพลังงาน 
  การที่ภาครัฐมีนโยบายเร่ืองพลังงานทดแทน 
  การที่ภาครัฐมีระบบการรับซื้อไฟฟ้าจากพลังงานชีวมวล  
  การที่ภาครัฐให้การสนับสนุนโครงการCDM 
  โรงงานมีน้ าเสียในปริมาณมากพอที่สามารถน ามาพัฒนาเพื่อให้ได้พลังงานชีวมวลหรือพลังงานไฟฟ้าได้ 
  ปัจจุบันมีเทคโนโลยีการจัดการน้ าเสียเป็นพลังงานไฟฟ้าที่สามารถน ามาพัฒนาใช้งานกับโรงงานได้ 
  ได้รับการส่งเสริมจากหน่วยงานภาครัฐ เพื่อลงทุนด้านการน าน้ าเสียไปเพื่อผลิตพลังงานชีวมวล 
               หรือพลังงานไฟฟ้า 
  ได้รับการสนับสนุนทางวิชาการจากหน่วยงานภาครัฐหรือสถาบันการศึกษาเพื่อพัฒนาการน าน้ าเสีย 
               ไปเพื่อผลิตพลังงานชีวมวล 
  มีบุคลากรด้านการจัดการกากของเสียที่มีประสิทธิภาพที่สามารถท าให้เกิดการใช้ประโยชน์จาก 
              กากของเสียในเชิงพานิชย์ได้ เช่น การน าน้ าเสียท าเป็นพลังงานไฟฟ้าหรือชีวมวล 
  อื่นๆระบุ....................................................   

          4.8 กรณีทางโรงงานท่านมีการน าน้ าเสียจากโรงงานไปผลิตเป็นกระแสไฟฟ้า (ด าเนินการโดย 
                 โรงงานเองหรือบริษัทที่ท่านเป็นหุ้นส่วน) ความสามารถในการผลิตพลังงานไฟฟ้ามีดังนี้คือ 
  ไม่มีการผลิตกระแสไฟฟ้า 
  มีการน าไปผลิตกระแสไฟฟ้าและได้ไฟฟ้าดังนี้ 
 < 1 MW        1-2  MW        3-5 MW        5-7       MW        > 7-10  MW  
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4.9 ปัจจุบันโรงงานได้เข้าสู่โครงการ CDM จากการใช้ผลิตกระแสไฟฟ้าจากน้ าเสียโรงงานหรือไม  ่ 
(รวมทั้งที่โรงงานด าเนินการเองหรือการเป็นบริษัทหุ้นส่วน) 

  ยังไม่เข้าระบบCDM 
 อยู่ระหว่างการเข้าระบบCDM 
 เข้าระบบCMDและซื้อขายคาร์บอนเครดิตแล้ว    
 
5. ปัญหาด้านกากของเสีย  (หมายถึงกากของเสียในรูปของแข็ง หรือกึ่งแข็งกึ่งเหลวรวมทั้งที่เป็นอันตรายและ
ไม่อันตราย) และการจัดการที่ทางโรงงานท่านได้ด าเนินการและก าลังประสบกับประเด็นเงื่อนไขต่างๆ ดังนี้ 
 

5.1 โรงงานท่านปัจจุบันมีปัญหาด้านกากของเสียที่ต้องการการปรับปรุงหรือพัฒนาในประเด็นการจัดการ
กากของเสียให้มีประสิทธิภาพมากขึ้นที่เร่งด่วนคือ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  เศษยางที่ได้จากระบบบ าบัด  กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 
  ขี้แป้งจากเคร่ืองปั่นแยก  ตะกอนดิน ,เศษกรวด , เศษหิน ที่ปนเปื้อนมากับวัตถุดิบ 
  อ่ืนๆระบุ.................................................. 
 

5.2 โรงงานท่านปัจจุบันมีปัญหาสิ่งแวดล้อมที่เกิดเป็นผลกระทบจากการจัดการกากของเสียที่เป็นอยู่ใน
ปัจจุบันคือ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  ไม่มีปัญหา 
  มีปัญหา ได้แก่ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
                 เกิดไฟไหม้จากการเก็บกักกากของเสีย    ปัญหากลิ่นเหม็นจากการเก็บกักกากของเสีย 
  มีปัญหาแมลงวันหรือหน ู  ปัญหาความไม่น่าดูของการกักเก็บกากของเสีย 
  มีค่าใช้จ่ายสูงจากการขนส่งกาก  เกิดน้ าเสียมากขึ้นโดยชะออกมาจากกากของเสีย 
  ขาดพื้นที่ในการจัดเก็บกากของเสีย  มีความไม่คุ้มค่าในการจัดการกากของเสีย 
  อ่ืนๆระบุ.................................................. 
 
        5.3 ทางโรงงานมีวิธีการจัดการกากของเสียที่เกิดขึ้นโดยด าเนินการโดยโรงงานเองดังนี ้(ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
  น าเศษยางที่ได้ไปจ าหน่าย  น าขี้แป้งไปท าปุ๋ย 
  น าเศษ ตะกอนดิน ,เศษกรวด , เศษหินไปถมที่  น าตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสียไปถมที่ 
  ใช้กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสียเป็นปุ๋ย  น าเศษยางมาเข้ากระบวนการผลิตใหม่ 
  มีการแยกยางจากของเสียเพื่อเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่  อ่ืนๆระบุ.................................................. 
 



209 
 

 

 
5.4 วิธีการจัดการกากของเสียที่ทางโรงงานได้มีการด าเนินการน าของเสียออกนอกโรงงาน ได้แก่ 
        (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  ขายเศษยางให้กับผู้มารับซื้อ  น าเศษตะกอนดิน , เศษกรวด , หินแจกจ่ายให้ชาวบ้าน 
  ขายกากขี้แป้งให้กับผู้ที่มารับซื้อเพื่อน าไปผลิตปุ๋ย  ชาวบ้านเข้ามารับขี้แป้งไปท าปุ๋ย 
  น าไปทิ้งหลุมขยะนอกโรงงาน  โรงงานน าไปใช้ในสวนปาล์ม หรือสวนยางของโรงงานเอง 
  อ่ืนๆระบุ..................................................  
 

5.5 กากของเสียที่เกิดขึ้นในโรงงานท่านที่สร้างมูลค่าให้กับโรงงานในปัจจุบันได้มากที่สุดคือ 
  ไม่มีการสร้างมูลค่าจากกากของเสียที่เกิดขึ้นจากโรงงาน 
  มีได้แก่ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
  กากขี้แป้ง   กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 
  เศษยางจากระบบน้ าเสีย  เศษตะกอนดิน, กรวดหิน ,ทราย 
  อ่ืนๆ ระบุ.................................................. 

 
5.6 โรงงานท่านยังขาดข้อมูลของคุณลักษณะและปริมาณของกากของเสียที่เกิดขึ้นจากโรงงานดังนี้ 

  ไม่ขาดข้อมูลดังกล่าว 
  ขาดข้อมูลดังกล่าวได้แก่ข้อมูลของ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
  กากขี้แป้ง   กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 
  เศษตะกอนดิน ,เศษหิน , เศษกวดทราย  เศษยางจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 

 อ่ืนๆระบุ.................................................. 

5.7 โดยเฉลี่ยโรงงานท่านได้มีปริมาณกากของเสียที่เกิดขึ้นจากโรงงานเพื่อน าสู่การใช้ประโยชน์ในสวนปาล์ม,  
        สวนยาง หรือพื้นที่สวนอ่ืนๆ (เกิดจากที่ด าเนินการใช้โดยโรงงานเองหรือการให้/จ าหน่ายแก่เกษตรกร) 
        ดังน้ี คือ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
  ไม่มีการน ากากของเสียใดๆสู่สวนปาล์ม ,สวนยาง หรือพื้นที่สวนอ่ืนๆ 
  มีดังนี(้ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  กากขี้แป้ง   คิดเป็นร้อยละ..................................ของกากขี้แป้งที่เกิดขึ้น 
 กากตะกอนจากระบบน้ าเสีย   คิดเป็นร้อยละ................................ของกากตะกอนที่เกิดขึ้น 
 เศษตะกอนดิน ,เศษหิน ,เศษกรวดทราย   คิดเป็นร้อยละ.....................ของเศษตะกอนดิน, เศษหิน, 
      เศษกรวดทราย ที่เกิดขึ้น 

  อ่ืนๆระบุ.................................................. 
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5.8 โดยเฉลี่ยโรงงานท่านได้มีปริมาณกากของเสียที่เกิดขึ้นจากโรงงานที่น าสู่การแปรรูปเพื่อเป็นผลิตภัณฑ์   
       ใหม่เช่นปุ๋ย (เกิดจากที่ด าเนินการใช้โดยโรงงานเองหรือการให้ /จ าหน่ายแก่ผู้อื่น) ดังนี้คือ (ตอบได้ 
       มากกว่า 1ข้อ) 
  ไม่มีการน ากากของเสียใดๆสู่การเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ 
  มีดังนี(้ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  กากขี้แป้ง   คิดเป็นร้อยละ..................................ของกากขี้แป้งที่เกิดขึ้น  
  กากตะกอนจากระบบน้ าเสีย   คิดเป็นร้อยละ................................ของกากตะกอนที่เกิดขึ้น 
  เศษตะกอนดิน ,เศษหิน ,เศษกรวดทราย   คิดเป็นร้อยละ................................ของเศษตะกอน 

      ดิน ,เศษหิน ,เศษกรวดทราย   ที่เกิดขึ้น 
  อ่ืนๆระบุ.................................................. 
 

5.9 จากสภาพการด าเนินการจัดการกากของเสียในปัจจุบันท่านพบแรงกดดันหรือมีข้อจ ากัดดังนี้บ้าง 
(ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  กฎหมายด้านกากของเหลือใช้/กากของเสีย/กากของเสียอันตรายที่ก าหนดโดยกรมโรงงาน 
              อุตสาหกรรมที่เข้มงวดขึ้น 
  ปัญหาที่โรงงานมีกากของเสียเกิดมากขึ้นแต่พื้นที่รองรับหรือหน่วยงานที่จะใช้ประโยชน์มีน้อย 
  ชุมชนมีการร้องเรียนเร่ืองกลิ่นเหม็นจากการเก็บกักกากของเสียในโรงงาน 
  ต้องการน ากากของเสียกลับมาใช้ประโยชน์ใหม่แต่ไม่สามารถด าเนินการได้เพราะการด าเนินการไม่ 
              คุ้มค่าทางเศรษฐกิจ 
  ขาดบุคลากรในการด าเนินการ 
  มีค่าใช้จ่ายในการด าเนินการสูงทั้งค่าบ าบัด  ก าจัด และค่าขนส่ง 
  ขาดข้อมูลในด้านคุณลักษณะของกากของเสีย 
  ขาดข้อมูลในการบริหารจัดการกากของเสียที่มีประสิทธิภาพ    
  ต้องพัฒนาจัดการกากของเสียให้สอดรับกับระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมมาตรฐานสากล   
  ขาดเงินทุนในการพัฒนาระบบการจัดการกากของเสียให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น 
  ขาดที่ปรึกษาทางวิชาการด้านการใช้ประโยชน์จากกากของเสียของโรงงาน 
  กระแสกดดันด้านสิ่งแวดล้อมโลก โดยเฉพาะปัญหาโลกร้อน 
  จากเงื่อนไขด้านปัญหาวิกฤตพลังงานโลก 
  ขาดแหล่งรองรับเพื่อก าจัดกากของเสีย 
  ขาดเทคโนโลยีที่เหมาะสมในการน ายางจากกากของเสียมาใช้ประโยชน์ใหม่ 
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  ราคายางพาราที่ถูกขึ้น 
  จากกระแสการมีส่วนร่วมของสังคมต่อปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มากขึ้น 
  มีเงื่อนไขกฎหมายอ่ืนที่เกี่ยวข้องที่เข้มงวดขึ้นเช่นมาตรฐานปุ๋ยหมัก ท าให้การน าของเสียอินทรีย์สู่ 
              การใช้ประโยชน์เชิงพาณิชย์ท าไม่ได้ง่าย 
  พื้นที่ตั้งของโรงงานไม่สอดคล้องกับพื้นที่ปลูกยางพาราหรือปาล์ม ท าให้การน ากากของเสียสู่การ 
              ใช้ในสวนยางพารา หรือสวนปาล์มมีข้อจ ากัด 
  อ่ืนๆระบุ....................................................   

 
5.10 จากสภาพการด าเนินการจัดการกากของเสียในปัจจุบัน ท่านพบว่าโรงงานท่านมีจุดแข็งของการ

ด าเนินการหรือมีโอกาสในการพัฒนาระบบการจัดการกากของเสียให้มีประสิทธิภาพมากขึ้นใน
อนาคต ได้แก่ประเด็นดังน้ี (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  การที่โรงงานมีวิสัยทัศน์และให้การสนับสนุนในการด าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่จริงจัง 
  กระแสกดดันด้านสิ่งแวดล้อมโลก โดยเฉพาะปัญหาโลกร้อน 
  จากเงื่อนไขด้านปัญหาวิกฤตพลังงานโลก 
  จากนโยบายรัฐบาลด้านการขยายพื้นที่ปลูกยางพาราและปาล์มน้ ามันมากขึ้น ท าให้เกิดการระบาย   
              ออกของกากของเสียสู่สวนสวนยางพารา และสวนปาล์มมากขึ้น 
  กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น 
  แนวทางของภาครัฐที่ก าหนดใช้เคร่ืองมือทางเศรษฐศาสตร์เพื่อการจัดการสิ่งแวดล้อม 
  มีบุคลากรด้านการจัดการกากของเสียที่มีประสิทธิภาพที่สามารถท าให้เกิดการใช้ประโยชน์จาก 
              กากของเสียในเชิงพาณิชย์ได้ เช่นน ากากของเสียท าเป็นปุ๋ย 
  จากกระแสการมีส่วนร่วมของสังคมต่อปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มากขึ้น 
  ความต้องการกากของเสียอินทรีย์จากชุมชนรอบข้างเพื่อใช้ในการเกษตร 
  นโยบายรัฐในการส่งเสริมเกษตรอินทรีย์ ท าให้ความต้องการปุ๋ยอินทรีย์มีมากขึ้น 
  กากของเสียของโรงงานส่วนใหญ่มีคุณสมบัติในการท าเป็นปุ๋ยหมักได้ 
  สภาพที่ตั้งของโรงงานใกล้กับแหล่งที่ต้องการกากของเสียของโรงงานไปใช้เช่นพื้นที่สวนต่างๆ 
  พื้นที่ตั้งของโรงงานสอดคล้องกับพื้นที่สวนปาล์ม  สวนยางพารา หรือพืชสวนทางด้านการเกษตร 
              ท าให้การน ากากของเสียสู่สวนเกษตรท าได้ง่าย 
  การที่ภาครัฐให้การสนับสนุนเงินลงทุนในการพัฒนาแก้ไขปัญหาทางสิ่งแวดล้อมเช่นกองทุนสิ่งแวดล้อม 
              หรือกองทุนพลังงาน 
  อ่ืนๆระบุ....................................................   
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6. ปัญหาด้านมลพิษทางอากาศ กลิ่นเหม็นและเสียงดังที่ทางโรงงานท่านได้ด าเนินการและก าลังประสบกับ 
     ประเด็นเงื่อนไขต่างๆ ดังนี้ 
 

6.1 แหล่งก่อให้เกิดมลพิษทางอากาศที่ส าคัญของโรงงานท่านได้แก่  
  ไม่มีแหล่งก่อให้เกิดมลพิษทางอากาศ 
  มีได้แก่ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
  จากระบบบ าบัดน้ าเสีย  จากจุดกักเก็บเศษยาง หรือกองวัตถุดิบ 
  จากหลุมขยะ  จากปล่องควัน  
  จากระบบดักจับแบบเปียก    จากพื้นที่ผลิตยางในโรงงาน 
  จากจุดกองเก็บเศษตะกอนดิน , หินกรวดทรายที่มาจากวัตถุดิบ 
  อ่ืนๆระบุ.................................................... 
 

6.2โรงงานท่านปัจจุบันมีระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศและกลิ่นเหม็นคือ   
  ไม่มี 
  มีได้แก่(ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
  ระบบดักจับแบบเปียก   ระบบ bio-scrubber ส าหรับก าจัดก๊าซ H2S 
  การใช้เชื้อ EM  การใช้เตาเผา 
  อ่ืนๆ ระบุ....................................................   

 
6.3 ปัญหาเสียงดังส่งผลกระทบต่อโรงงานดังนี้ ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
  ไม่มีผลกระทบ 
  มีได้แก่(ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

 เกิดการร้องเรียนจากชุมชนว่าเสียงดังนอนไม่หลับ  
 เกิดปัญหาของคนงานในเร่ืองความสามารถการได้ยิน 
 อ่ืนๆระบุ....................................................   

6.4 จากสภาพการด าเนินการจัดการเร่ืองมลพิษทางอากาศ กลิ่นเหม็น และเสียงดังในปัจจุบันโรงงานท่าน
พบแรงกดดันหรือข้อจ ากัดใดบ้าง (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  คุณภาพด้านเสียงดังไม่เป็นไปตามกฎหมายที่ก าหนดโดยกระทรวงอุตสาหกรรม  
  คุณภาพด้านกลิ่นเหม็นไม่เป็นไปตามกฎหมายที่ก าหนดโดยกระทรวงอุตสาหกรรม 
  ชุมชนมีการร้องเรียนเร่ืองกลิ่นเหม็นจากโรงงาน 
  ชุมชนมีการร้องเรียนเร่ืองเสียงดังจากโรงงาน 
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  ค่าใช้จ่ายที่สูงในการดูแลปัญหามลพิษทางอากาศ กลิ่นเหม็นและเสียงดัง 
  ขาดเทคโนโลยีที่เหมาะสมในการแก้ไขปัญหาเร่ือง ปัญหากลิ่นเหม็นและเสียงดังจากโรงงาน 
  กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้นทั้งกฎหมายด้านกลิ่นและเสียงที่ก าหนดโดยกระทรวงอุตสาหกรรม 
  การต้องพัฒนาระบบการจัดการมลพิษอากาศและเสียงให้สอดรับกับระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม  
              มาตรฐานสากล   
  ขาดเงินทุนในการพัฒนาระบบการจัดการมลพิษอากาศและเสียงให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น 
  มีชุมชนเกิดใหม่รอบโรงงานมากขึ้นจึงต้องท าให้พัฒนาระบบการจัดการมลพิษทางอากาศและ 
              เสียงเพื่อลดปัญหาการร้องเรียนของชุมชนที่จะเกิดมากขึ้น 
  ขาดที่ปรึกษาทางวิชาการด้านการจัดการมลพิษอากาศและเสียง 
  โรงงานขาดบุคลากรด้านการจัดการมลพิษอากาศและเสียง 
  การที่ภาครัฐมีนโยบายด้านพลังงานทดแทน 
  การที่ภาครัฐให้การสนับสนุนโครงการCDM บนพื้นฐานของการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ยั่งยืน 
  การต้องท าตามเงื่อนไขการรายงานผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ระบุไว้จากการท าโครงการCDM 
  จากกระแสการมีส่วนร่วมของสังคมต่อปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มากขึ้น 
  จากระเบียบกฎหมายที่ใช้แบบทางด้านเศรษฐศาสตร์มาใช้ในการจัดการสิ่งแวดล้อม เช่น ภาษีสิ่งแวดล้อม 
              ทางอากาศ 
  อ่ืนๆระบุ....................................................   

 
6.5 จากสภาพการด าเนินการจัดการมลพิษทางอากาศและเสียงในปัจจุบัน ท่านพบว่าโรงงานท่านมี         

จุดแข็งของการด าเนินการหรือมีโอกาสในการพัฒนาระบบการจัดการมลพิษทางอากาศและเสียงให้มี
ประสิทธิภาพมากขึ้นในอนาคต ได้แก่ประเด็นดังนี้ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  การที่ภาครัฐมีนโยบายเร่ืองพลังงานทดแทน 
  การที่ภาครัฐให้การสนับสนุนโครงการCDM และต้องท าการรายงานผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
              เบื้องต้น 
  การที่โรงงานมีวิสัยทัศน์และให้การสนับสนุนในการด าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมที่จริงจัง 
  ปัจจุบันมีเทคโนโลยีการบ าบัดก๊าซH2Sที่สามารถน ามาพัฒนาใช้กับระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงงานได้ 
  การที่โรงงานมีการใช้ระบบก๊าซชีวภาพจากระบบบ าบัดน้ าเสียเพื่อการผลิตไฟฟ้า 
  กระแสกดดันด้านสิ่งแวดล้อมโลก โดยเฉพาะปัญหาโลกร้อน 
  กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น 
  แนวทางของภาครัฐที่ก าหนดใช้เคร่ืองมือทางเศรษฐศาสตร์เพื่อการจัดการสิ่งแวดล้อม 
  โรงงานมีบุคลากรด้านการจัดการมลพิษทางอากาศและเสียงที่มีประสิทธิภาพ 
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  จากกระแสการมีส่วนร่วมของสังคมต่อปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มากขึ้น 
  การที่ภาครัฐให้การสนับสนุนเงินลงทุนในการพัฒนาแก้ไขปัญหาทางสิ่งแวดล้อมเช่นกองทุนสิ่งแวดล้อม 
  พื้นที่ตั้งของโรงงานมีพื้นที่สวนล้อมรอบท าให้ช่วยลดปัญหาด้านเสียงลง 
  อ่ืนๆระบุ....................................................   

 
7. ปัญหาด้านการใช้ทรัพยากรต่อหน่วยผลิตภัณฑ์ สิ้นเปลืองสูงเช่นการใช้น้ า พลังงานไฟฟ้าที่ทางโรงงาน   
    ท่านได้ด าเนินการและก าลังประสบกับประเด็นเงื่อนไขต่างๆดังนี้ 
 

7.1 ปัญหาการใช้ทรัพยากรต่อหน่วยผลิตภัณฑ์สิ้นเปลืองของโรงงานท่านได้แก่  
  ไม่มีปัญหา 
  ไม่ทราบว่ามีปัญหา 
  มีได้แก่ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
  การใช้น้ าต่อหน่วยผลิตภัณฑ์สูง        
  มีการใช้พลังงานไฟฟ้าต่อหน่วยผลิตภัณฑ์สูง 
  มีการใช้พลังงานเชื้อเพลิง (เช่น น้ ามันเตา, ดีเซล, ก๊าซ LPG) ต่อหน่วยผลิตภัณฑ์สูง 
  มีเปอร์เซ็นต์ยางแห้งต่ าเนื่องจากน้ ายางที่รับซื้อมาไม่มีคุณภาพ  
  มีการสูญเสียเปอร์เซ็นต์ยางที่ได้ไปกับน้ าเสีย/กากตะกอนสูง 
  มีการสูญเสียพลังงานความร้อนในระบบสูง 
  มีความปนเปื้อนของเศษวัสดุที่มากับเศษยาง  น้ ายาง หรือยางแผ่นมาก 
  อ่ืนๆระบุ.................................................... 

7.2 โรงงานท่านมีการก าหนด KPIในการผลิตโดยการระบุการใช้ทรัพยากรต่อหน่วยผลิตภัณฑ์หรือไหม
อย่างไร 

  ไม่มีการก าหนด 
  มีการก าหนดดังนี้คือ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
  ค่าการใช้น้ าต่อหน่วยการผลิตยาง 
  ค่าการใช้พลังงานไฟฟ้าต่อหน่วยปริมาณการผลิตยาง 
  ค่าการใช้พลังงานเชื้อเพลิง (เช่น น้ ามันเตา, ดีเซล ก๊าซ LPG) ต่อหน่วยปริมาณยางพารา 
  ค่าเปอร์เซ็นต์ยางแห้งที่ได้ต่อปริมาณน้ ายางสดที่ใช้ 
  ค่าเปอร์เซ็นต์ยางแห้งที่เกิดขึ้นจากระบบการผลิต 
  ค่าร้อยละของพลังงานที่สูญเสีย 
  อ่ืนๆระบุ.................................................... 
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       7.3โรงงานท่านปัจจุบันมีการแก้ไขปัญหาการใช้ทรัพยากรต่อหน่วยผลิตภัณฑ์สิ้นเปลืองคือ   
  ไม่มีการแก้ไข 
  มีได้แก่การประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมดังนี้(ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
  ISO 14000/EMS  การลดของเสีย (waste minimization) 
  CT (เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด)  eco-efficiency (ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 
  Zero waste discharge  การน าของเสียกลับมาใช้ใหม่ (waste utilization) 
  GP (green productivity)  ecoDesign (การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ) 
  นิเวศอุตสาหกรรม (industrial ecology)  การป้องกันมลพิษ (pollution prevention) 
  การน าพลังงานความร้อนมาใช้ใหม่  อื่นๆ ระบุ....................................................... 
 

7.4 ในด้านการจัดการวัตถุดิบและพลังงานที่ใช้ในกระบวนการผลิตและการบริการของโรงงาน ทาง
โรงงานได้มีแนวทางหลักในการด าเนินการดังนี้ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  ไม่มีการใช้หลักการใดๆ 
  มีการใช้หลักการดังนี้คือ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
  ลดหรือควบคุมการใช้วัตถุดิบ เช่นน้ าในการผลิต 
  ลดหรือควบคุมการใช้พลังงาน เช่นไฟฟ้า น้ ามันเชื้อเพลิงในการผลิตและบริการ 
  ส่งเสริมการใช้ทรัพยากรที่หมุนเวียนได้ในการผลิตหรือการจัดการ by product ที่เกิดขึ้น 
  ส่งเสริมศักยภาพการน าวัสดุกลับมาใช้ใหม่ในการผลิตหรือการจัดการ by product ที่เกิดขึ้น 
  มีการศึกษาและพัฒนาเพื่อเพิ่มอายุของผลิตภัณฑ์ 
  เพิ่มระดับการให้บริการแก่ผลิตภัณฑ์และส่งเสริมธุรกิจบริการที่เกี่ยวข้อง 
  ใช้แนวคิดการลดการปลดปล่อยสารพิษจากการใช้ทรัพยากรหรือพลังงาน 
  ใช้ heat recovery หรือลดการสูญเสียพลังงานในกระบวนการผลิต 
  อื่นๆ ระบุ................................................................ 

7.5 จากสภาพการด าเนินการจัดการด้านวัตถุดิบและพลังงานที่ใช้ในโรงงานในปัจจุบัน โรงงานท่านพบ
แรงกดดันหรือข้อจ ากัดใดบ้าง (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  ไม่สามารถควบคุมการผลิตได้ง่าย ด้วยปัญหาจากคุณภาพยางพาราที่เกิดจากการรับซื้อจากเกษตรกรรายย่อย 
  ไม่สามารถควบคุมการผลิตได้ง่าย ด้วยปัญหาจากคุณภาพน้ ายาง , ยางแผ่น หรือเศษยางที่เกิดจาก  
               เกษตรกรจัดเก็บไม่ถูกต้อง 
  พื้นที่ตั้งโรงงานอยู่ในท าเลไกลจากแหล่งวัตถุดิบ ระยะเวลาขนส่งท าให้คุณภาพยางพาราด้อยลง 
  ยังขาดการวิจัยในการพัฒนาผลิตยางพาราที่มีคุณภาพสูง 
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  เกษตรกรขาดการจัดการสวนยางพาราและวิธีการกรีดและการจัดเก็บผลผลิตที่ดี ท าให้ยางพาราที่ได้มี 
              คุณภาพและผลผลิตต่ า 
  ค่าใช้จ่ายที่สูงในการดูแลปัญหามลพิษทางอากาศ กลิ่นเหม็นและเสียงดัง 
  ราคายางพาราที่สูงขึ้นเพราะจ านวนโรงงานมีมากขึ้น จึงแย่งกันซื้อ 
  พื้นที่ในการขยายแปลงปลูกยางพาราที่ใกล้โรงงานมีจ ากัด 
  โรงงานยังมีขนาดเล็ก ขาดสภาพคล่องในการใช้เงินทุนหมุนเวียนส าหรับวัตถุดิบ 
  วิกฤตพลังงานโลก ท าให้ราคาพลังงานสูงขึ้น 
  โรงงานยังขาดการจัดการและการบริหารที่ดีด้านวัตถุดิบและพลังงาน 
  การที่ภาครัฐมีนโยบายด้านสนับสนุนยางพาราเป็นพืชเศรษฐกิจ ท าให้เกิดโรงงานยางพารามากขึ้น 
  ขาดระบบการควบคุมการเกิดโรงงานยางพาราใหม่ที่สอดคล้องกับปริมาณวัตถุดิบ 
  ขาดเทคโนโลยีการลดการสูญเสียพลังงานหรือการน าพลังงานกลับมาใช้ใหม่ 
  อ่ืนๆระบุ....................................................   

7.6 จากสภาพการด าเนินการจัดการด้านวัตถุดิบและพลังงานที่ใช้ในโรงงานในปัจจุบัน ท่านพบว่าโรงงาน
ท่านมีจุดแข็งของการด าเนินการหรือมีโอกาสในการพัฒนาระบบการจัดการด้านวัตถุดิบและพลังงาน
ที่ใช้ในโรงงานให้มีประสิทธิภาพมากขึ้นในอนาคต ได้แก่ประเด็นดังนี้ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  การที่ภาครัฐมีนโยบายเร่ืองการส่งเสริมให้ยางพาราเป็นพืชเศรษฐกิจ 
  การที่ภาครัฐให้การสนับสนุนโครงการCDM และต้องท าการรายงานผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบื้องต้น 
  กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น 
  แนวทางของภาครัฐที่ก าหนดใช้เคร่ืองมือทางเศรษฐศาสตร์เพื่อการจัดการสิ่งแวดล้อม 
  โรงงานมีที่ตั้งใกล้แหล่งปลูกยางพาราท าให้การจัดการหาวัตถุดิบที่มีคุณภาพได้ง่ายขึ้น 
  ภาครัฐมีนโยบายการเพิ่มและขยายพื้นที่ปลูกยางพารามากขึ้น 
  มีการพัฒนาพันธุ์ยางพาราที่เหมาะสมมากขึ้นจากสถาบันวิจัยและวิชาการต่างๆมากขึ้น 
  การที่โรงงานมีการผลิตกระแสไฟฟ้าจากก๊าซชีวภาพจากระบบบ าบัดน้ าเสียท าให้สามารถใช้ไฟฟ้าดังกล่าวได้ 
  การที่โรงงานมีการลดการสูญเสียพลังงานหรือการน าพลังงานมาใช้ใหม่ 
  อ่ืนๆระบุ....................................................   

8. ปัญหาด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และความสัมพันธ์กับชุมชน ที่ทางโรงงานท่าน ได้ด าเนินการและ 
     ก าลังประสบกับประเด็นเงื่อนไขต่างๆดังนี้ 

8.1 ปัญหาด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยที่โรงงานก าลังประสบได้แก่ 
  ไม่มีปัญหา 
  ไม่ทราบว่ามีปัญหา 
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  มีได้แก่ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
  เสียงดังท าให้คนงานมีความเสี่ยงเร่ืองหูเสียการได้ยินในระยะยาว     
  เป็นงานที่เกี่ยวข้องกับการใช้เคร่ืองจักรและการยกของหนัก จึงเกิดอุบัติเหตุกับคนงานได้มาก 
  เป็นงานเกี่ยวกับของที่ไวไฟกับการเกิดการลุกไหม้ จึงเกิดปัญหาไฟไหม้ได้บ้าง 
  อ่ืนๆระบุ.................................................... 

8.2 ปัญหาด้านความสัมพันธ์กับชุมชนของโรงงานที่ก าลังประสบปัญหาได้แก่ 
  ไม่มีปัญหา 
  ไม่ทราบว่ามีปัญหา 
  มีได้แก่ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  เสียงดังท าให้ชุมชนร้องเรียน   
  กลิ่นเหม็นท าให้ชุมชนร้องเรียน 
  ปัญหาด้านน้ าเสียท าให้ชุมชนร้องเรียน 
  ปัญหาแมลงวันที่เกิดจากการหมักหมมกากของเสียท าให้ชุมชนร้องเรียน 
  อื่นๆระบุ.................................................... 

8.3โรงงานท่านปัจจุบันมีการแก้ไขปัญหาด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยดังนี้ 
  ไม่มี 
  มีได้แก่การประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมดังนี้(ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 
  ISO 18000  การจัดการความเสี่ยง 
  CT (เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด)  การป้องกันมลพิษ (pollution prevention) 
  อื่นๆ ระบุ................................................................ 

8.4โรงงานท่านปัจจุบันมีการการใช้ CSR (ความรับผิดชอบต่อสังคม) ในงานความสัมพันธ์ระหว่างชุมชน
กับโรงงานหรือไม่ 

  ไม่มี 
   มี 

8.5 จากสภาพการด าเนินการในด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย หรือความสัมพันธ์กับชุมชนที่ใช้ใน
โรงงานในปัจจุบัน โรงงานท่านพบแรงกดดันหรือข้อจ ากัดใดบ้าง (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  บุคลากรขาดสมรรถนะในการด าเนินงานดังกล่าว 
  โรงงานตั้งใกล้พื้นที่ชุมชนท าให้เกิดโอกาสส่งผลกระทบทางสิ่งแวดล้อมต่อชุมชนได้ง่าย 
  กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มข้นขึ้น 
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  กระแสสังคมที่ให้ความส าคัญด้านสิ่งแวดล้อมมากขึ้น 
  โรงงานยังไม่สามารถใช้แนวทางของCSRในการด าเนินการได ้
  จากลักษณะจ าเพาะของการด าเนินงานของโรงงานที่มักเกิดโอกาสในการเกิดปัญหาทางอาชีวอนามัย 
              และความปลอดภยัได้ง่ายกว่าอุตสาหกรรมอื่น 
  โรงงานมีค่าใช้จ่ายในการด าเนินการด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย หรือความสัมพันธ์กับชุมชนสูง 
  อ่ืนๆระบุ....................................................   

8.6 จากสภาพการด าเนินการในด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย หรือความสัมพันธ์กับชุมชนที่ใช้ใน
โรงงานในปัจจุบัน ท่านพบว่าโรงงานท่านมี จุดแข็ง ของการด าเนินการหรือมี โอกาสในการพัฒนา
ระบบการจัดการด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย หรือความสัมพันธ์กับชุมชนที่ใช้ในโรงงานให้มี
ประสิทธิภาพมากขึ้นในอนาคต ได้แก่ประเด็นดังนี้ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ) 

  การที่โรงงานต้องท าการรายงานผลกระทบสิ่งแวดล้อม เบื้องต้นเพื่อเข้าสู่ระบบโครงการCDM  
  กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากขึ้น 
  แนวทางของภาครัฐที่ก าหนดใช้เคร่ืองมือทางเศรษฐศาสตร์เพื่อการจัดการสิ่งแวดล้อม 
  โรงงานมีการให้การสนับสนุนและสังคมรอบข้างอย่างต่อเน่ือง 
  โรงงานมีความสัมพันธ์ที่ดีกับชุมชนรอบข้าง 
  โรงงานมีระบบการรับฟังปัญหาและการตรวจสอบจากชุมชนและพร้อมแก้ไขอย่างจริงจัง 
  โรงงานมีระบบข้อมูลทางสิ่งแวดล้อมที่ดีพร้อมเผยแพร่ต่อสาธารณะ 
  โรงงานมีระบบสวัสดิการให้กับคนงานที่ดี 
  ภาครัฐมีนโยบายส่งเสริมการใช้ CSR กับโรงงาน 
  โรงงานมีการน าระบบ CSR มาใช้ 
  โรงงานมีการใช้แนวทางจัดการกากของเสีย/น้ าเสียที่มีประสิทธิภาพมากขึ้นจึงลดปัญหาเหตุ 
              เดือดร้อนร าคาญที่เกิดแก่ชุมชนได้สูง 
  โรงงานอยู่ห่างชุมชนจึงไม่ค่อยเกิดปัญหาการร้องเรียนจากชุมชน 
  การที่โรงงานมีการน าระบบ ISO 14000/EMS มาใช้ 
  อ่ืนๆระบุ....................................................   

9. ที่ผ่านมาการปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆของโรงงานนั้น ทางโรงงานได้มีการด าเนินการ 
ภายใต้การสนับสนุนหรือท างานร่วมกับหน่วยงานภายนอกได้แก่  

  ไม่มี 
  มี  ได้แก่ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ)  
  สถาบันการศึกษา/ สถาบันวิจัยหรือวิชาการต่างๆ ระบุ............................................................ 
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  กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
  อุตสาหกรรมจังหวัด 
  สภาอุตสาหกรรม 
  สมาคมยางพารา 
  ระหว่างกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราด้วยกัน 
  อื่น ๆ (ระบุ) ................................................................ 

10. การประยุกต์ใช้วิถีหรือเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมในรูปแบบต่างๆของโรงงานท่านนั้นมี ปัจจัย
ผลักดันภายในที่ส าคัญได้แก่ 

  ไม่มี 
  มีได้แก่ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ)  
  ต้องการลดต้นทุนการผลิต หรือการต้องการเพิ่มผลิตภาพการผลิตของโรงงาน 
  นโยบายด้านการเพิ่มคุณภาพของผลิตภัณฑ์ และการบริการของโรงงาน 
  ความต้องการของโรงงานด้านความรับผิดชอบต่อสังคม 
  การบริหารโอกาสจากผลพลอยได้จากของเสียเพื่อเพิ่มมูลค่าจากของเสีย 
  ความสามารถด้านการแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมที่ต้องการการพัฒนาอย่างเร่งด่วน 
  ความต้องการพัฒนาอุตสาหกรรมที่ยั่งยืน 
  การมีของเสียที่มากและมีโอกาสในการน าไปใช้ประโยชน์ได้มาก 
  อ่ืนๆระบุ................................................................................................... 

11. การประยุกต์ใช้วิถีหรือเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมในรูปแบบต่างๆของโรงงานท่านนั้นมีปัจจัย
ผลักดันภายนอกที่ส าคัญได้แก่ 

  ไม่มี 
  มี   ได้แก่(ตอบได้มากกว่า 1ข้อ)  

 ความต้องการของลูกค้าทางด้านผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม 
 กฎหมายด้านสิ่งแวดล้อมที่เข็มงวดมาก 
 ความต้องการของผู้ร่วมทุนในด้านความโปร่งใสและสามารถอธิบายได้ 
 ความกดดันด้านสิ่งแวดล้อมจากสาธารณชน 
 ปัญหาวิกฤติด้านพลังงาน 
 รัฐมีนโยบายส่งเสริมการให้ผลิตเป็นพลังงานทดแทน พลังงานชีวมวล/การรับซื้อไฟฟ้า  
 การมีโครงการCDM 
 การมีหน่วยงานสนับสนุนทางวิชาการ 
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 การมีหน่วยงานให้การสนับสนุนการลงทุน 
 การมีระบบการพัฒนาบุคลากรอย่างต่อเน่ือง 
 การมีการพัฒนาความรู้และเทคโนโลยีที่น าไปสู่การใช้งาน 
 มีโครงการด้านสิ่งแวดล้อมที่เอ้ือต่อการสร้างมูลค่าเพิ่มจากการจัดการสิ่งแวดล้อม เช่นCT  
      หรือการน าของเสียมาใช้ใหม่ 
 อ่ืนๆ (โปรดระบุ)……………………………………………………… 

12. ในภาพรวมโรงงานท่านมีปัญหาอุปสรรคในการประยุกต์ใช้วิถีหรือเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมใน
รูปแบบต่างๆของโรงงานดังนี้ 

  ไม่มี 
  มี   ได้แก่ (ตอบได้มากกว่า 1ข้อ)  
  บุคลากรขาดสมรรถนะที่จะมาด าเนินงานในด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 
  กฎหมายด้านสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดมากโดยโรงงานไม่สามารถปรับตัวได้ทัน 
  ขาดความรู้ รูปแบบของเทคโนโลยีที่เหมาะสมต่อการใช้งาน 
   ไม่มีแรงจูงใจในการด าเนินการที่ก่อให้เกิดมูลค่าเพิ่มได้ทางธุรกิจ 
   โรงงานบางโรงต้องมีการลงทุนด้านสิ่งแวดล้อมสูงและเกิดความไม่เสมอภาคเกิดต้นทุนการ 
                       ผลิตสูงกว่าโรงงานอ่ืน ท าให้การแข่งขันต่ าทางตลาด 
   รัฐมีนโยบายส่งเสริมแต่ไม่รอบด้าน  ขาดความต่อเน่ือง และล่าช้า ก่อให้เกิดการสูญเสียโอกาส 
   ความไม่เชื่อมั่นในการเลือกใช้เทคโนโลยีที่จะน ามาพัฒนาใช้งาน 
   ความยุ่งยากในการด าเนินการเพราะมีเงื่อนไขการท างานต่างๆทางเอกสาร และการพิจารณา 
                       อนุมัติโครงการต่างๆ 
   ขาดหน่วยงานสนับสนุนทางวิชาการหรือที่ปรึกษาที่มีประสิทธิภาพ 
   ขาดเงินลงทุน 
   ขาดข้อมูลที่น าสู่การตัดสินใจโครงการด้านสิ่งแวดล้อมต่างๆ 
   อ่ืนๆ (โปรดระบุ)……………………………………………………… 
 
13. ในภาพรวมโรงงานท่านยังมีความต้องการในการพัฒนาในเร่ืองต่อไปนี้เพื่อให้สามารถประยุกต์ใช้วิถีหรือ

เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมในรูปแบบต่างๆของโรงงานให้มีประสิทธิภาพมากขึ้นคือ 
       ไม่มีความต้องการ 

              มีความต้องการได้แก่(ตอบได้มากกว่า 1ข้อ)  
 พัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านมลพิษน้ า 
 พัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านมลพิษทางอากาศและเสียง 
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 พัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านกากของเสีย 
 พัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 พัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านการใช้ประโยชน์จากพลังงาน 
 พัฒนาสมรรถนะของบุคลากรด้านCSR 
 พัฒนาสมรรถนะของบุคลากรที่ต้องด าเนินการด้านCDM 
 พัฒนาเทคโนโลยีการผลิตก๊าซชีวภาพจากระบบบ าบัดน้ าเสียเพื่อให้ yield ของก๊าซชีวภาพที่มากขึ้น 
 พัฒนาเทคโนโลยีการบ าบัดก๊าซชีวภาพที่ก่อให้เกิดกลิ่นเหม็นเช่นH2S 
 พัฒนาเทคโนโลยีการใช้ประโยชน์จากน้ าเสียเพื่อใช้ในสวนปาล์มน้ ามันหรือสวนยางพารา 
 พัฒนาเทคโนโลยีการใช้ประโยชน์จากกากของเสียเพื่อใช้ในสวนปาล์มน้ ามันหรือสวนยางพารา 
 พัฒนาเทคโนโลยีการใช้ประโยชน์จากกากของเสียเพื่อผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ที่สร้างมูลค่า 
     เชิงพาณิชย์ได้ 
 พัฒนาระบบการควบคุมจ านวนโรงงานยางพาราเพื่อให้สอดรับกับแหล่งวัตถุดิบ 
 พัฒนาระบบการใช้กากของเสียจากโรงงานยางพาราสู่สวนปาล์มหรือสวนยางพาราที่มี 
     ประสิทธิภาพมากขึ้น 
 พัฒนาระบบCSRที่มีประสิทธิภาพ 
 ระบบความเท่าเทียมกันของโรงงานที่ต้องมีการลงทุนด้านสิ่งแวดล้อมและแข่งขันทางการตลาดได้  
 ความรอบด้านของนโยบายภาครัฐ  และความต่อเน่ืองทางด้านสิ่งแวดล้อมที่ค านึงถึงความ 
     เป็นไปได้ทางธุรกิจ 
 ระบบข้อมูลที่น าสู่การตัดสินใจโครงการด้านสิ่งแวดล้อมต่างๆ 
 การลงทุนด้านการวิจัยของภาครัฐในการพัฒนาเทคโนโลยีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ช่วย 
     เสริมศักยภาพของภาคเอกชนอย่างแท้จริง 
 การพัฒนาที่ต้นทางของการผลิตของยางพาราและการพัฒนาปลายทางของโรงงานยางพารา 
      เพื่อให้เกิดการใช้ประโยชน์ของเสียสู่สวนปาล์ม หรือสวนยางพารา หรือพืชเกษตรที่มี 
      ประสิทธิภาพมากขึ้น 
 อ่ืนๆ (โปรดระบุ)……………………………………………………… 

 
14. ตามที่ทางโรงงานท่านได้มีการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ท่านมีความความพึงพอใจ 
        ของผลการด าเนินการดังกล่าวอย่างไร 
  ยังไม่พึงพอใจ 
  พึงพอใจ 
  ไม่สามารถประเมินได้ 
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ตอนท่ี 4 : ข้อมูลเกี่ยวกับระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อมหรือเครื่องมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมในอุตสาหกรรมยางพารา 
 
ตอนท่ี 4.1 
ค าแนะน าการกรอกข้อมูล : โปรดท าเคร่ืองหมาย ลงในช่องว่างที่ตรงกับระดับความคิดเห็นของท่านมาก ที่สุด โดย 
                                             ที่ระดับความคิดเห็น 5 = เห็นด้วยมากที่สุด 4 = เห็นด้วยมาก 3 = เห็นด้วยปานกลาง          
                                             2 = เห็นด้วยน้อย  และ 1  = เห็นด้วยน้อยที่สุด 
 
 

การประยุกต์ใช้วิถี/เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมส าหรับโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา 
ระดับความคิดเห็น 

1 2 3 4 5 

1.โรงงานท่านมีการประยุกต์ใช้วิถี/เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่อไปนี้ที่ได้ 
   ประสิทธิภาพ 

     

     1.1 ISO 14000/EMS      
     1.2 การลดของเสีย (waste minimization)      
   1.3 เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) หรือ GP(green productivity)      

    1.4 การน าของเสียกลับมาใช้ใหม่      
    1.5 CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)      
     1.6 CSR (การรับผิดชอบต่อสังคม)      
     1.7 การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน      
    1.8 การป้องกันมลพิษ(pollution prevention)      
      1.9 ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ      
2. โรงงานท่านมีการด าเนินการด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมภายใต้การค านึงถึงประเด็น  
    หรือหลักการต่างๆต่อไปนี้มากที่สุด  

     

     2.1 ลดการใช้ทรัพยากรหรือวัตถุดิบในการผลิตและบริการ      
     2.2 ลดการใช้พลังงานในการผลิตและบริการ      
    2.3 ลดการปลดปล่อยสารพิษ      
    2.4 เสริมสร้างศักยภาพการน าวัสดุกลับมาใช้ใหม่      
    2.5 ส่งเสริมทรัพยากรที่หมุนเวียนได้      
     2.6 เพิ่มอายุของผลิตภัณฑ์      
   2.7 เพิ่มระดับการให้บริการแก่ผลิตภัณฑ์และเสริมสร้างธุรกิจบริการที่เกี่ยวข้อง      
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การประยุกต์ใช้วิถี/เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมส าหรับโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา 
ระดับความคิดเห็น 

1 2 3 4 5 

3. ท่านเห็นว่าปัจจัยต่อไปนี้มีผลต่อความส าเร็จมากที่สุดส าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือ 
   การจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆของโรงงาท่าน 
    3.1 บุคลากรที่มีสมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมของโรงงาน 

     

    3.2 นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน      
    3.3 แรงกดดันของชุมชนรอบโรงงาน      
    3.4 การมีเทคโนโลยีที่เหมาะสมที่แก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมได้พร้อมให้ 
       ผลประโยชน์ต่อทางธุรกิจ 

     

     3.5 นโยบายของภาครัฐด้านพลังงานทดแทน      
     3.6 การมีระบบCDM      
     3.7 กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้นของไทย      
     3.8 การที่ภาครัฐให้การส่งเสริมและสนับสนุนทางวิชาการและเงินลงทุน      
   3.9 ความมุ่งมั่นขององค์กรในการท าธุรกิจที่ยั่งยืนและพร้อมกับการปรับพัฒนา 
       องค์กรอย่างต่อเน่ือง 

     

     3.10 ศักยภาพขององค์กรที่มีความพร้อมด้านพื้นที่ และความสามารถในการ 
         บริหารจัดการ 

     

4. ท่านเห็นว่าประเด็นต่อไปนี้เป็นจุดอ่อนมากที่สุดส าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการ 
    จัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆของโรงงานท่านในปัจจุบัน 
     4.1 สมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมของบุคลากรที่มีอยู่ 

     

   4.2 นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน      
   4.3 แรงกดดันของชุมชนรอบโรงงาน      
   4.4 เทคโนโลยีที่ใช้อยู่ไม่เหมาะสม      
   4.5 การขาดแหล่งเงินลงทุน      
   4.6 ศักยภาพขององค์กรไม่พร้อมรับหรือสามารถปรับตนได้ทันกับการพัฒนารับ 
        เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 

     

   4.7 ขาดสิ่งจูงใจในการพัฒนาปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ      
   4.8 พื้นที่ตั้งโรงงานไม่เหมาะสม      
   4.9 ขาดข้อมูลและความรู้      
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การประยุกต์ใช้วิถี/เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมส าหรับโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา 
ระดับความคิดเห็น 

1 2 3 4 5 

5. ท่านเห็นว่าประเด็นต่อไปนี้เป็นจุดแข็งมากที่สุดส าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือการ 
   จัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆของโรงงานท่านในปัจจุบัน 
   5.1 สมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมของบุคลากรที่มีอยู่ 

     

   5.2 นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน      
   5.3 แรงกดดันของชุมชนรอบโรงงาน      
   5.4 เทคโนโลยีที่ใช้อยู่เหมาะสม      
   5.5 โรงงานมีเงินลงทุนเพียงพอ      
   5.6 ศักยภาพขององค์กรที่พร้อมรับหรือสามารถปรับตนได้ทันกับการพัฒนาเพื่อ 
        เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 

     

   5.7 โรงงานมีแรงจูงใจในการพัฒนาปรับใช้เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อม 
        ตา่งๆ 

     

   5.8 พื้นที่ตั้งโรงงานเหมาะสม      
   5.9 องค์กรมีข้อมูลและความรู้มากพอ      

6. ท่านเห็นว่าประเด็นต่อไปนี้เป็นโอกาสมากที่สุดส าหรับการประยุกต์ใช้เคร่ืองมือ 
    การจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานท่านในปัจจุบัน 
   6.1 นโยบายของภาครัฐด้านพลังงานทดแทน 

     

   6.2 การมีระบบCDM      
   6.3 กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้นของไทย      
   6.4 การที่ภาครัฐให้การส่งเสริมและสนับสนุนทางวิชาการและเงินลงทุน      
   6.5 นโยบายของภาครัฐด้านการรับซื้อไฟฟ้าจากผู้ผลิตพลังงานชีวมวล/พลังงาน 
        ทดแทน 

     

   6.6 กระแสกดดันจากปัญหาโลกร้อน      
   6.7 นโยบายด้านการขยายพื้นที่ปลูกยางพารา      
   6.8 การพัฒนาเทคโนโลยีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่เหมาะสมและให้ผลตอบแทน 
       ทางธุรกิจกลับคืน 

     

   6.9 นโยบายด้านเกษตรอินทรีย์      
   6.10 วิกฤตการณ์น้ ามันโลก      
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การประยุกต์ใช้วิถี/เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมส าหรับโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา 
ระดับความคิดเห็น 

1 2 3 4 5 

7. ท่านเห็นว่าประเด็นต่อไปนี้เป็นอุปสรรคมากที่สุดส าหรับการประยุกต์ใช้ 
    เคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานท่านในปัจจุบัน 
    7.1 นโยบายของภาครัฐด้านพลังงานทดแทนที่ไม่ชัดเจน 

     

    7.2 มีขั้นตอนและเอกสารที่ยุ่งยากเพื่อเข้าระบบCDM      
    7.3 กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้นของไทย      
    7.4 ขาดการสนับสนุนจากภาครัฐในการส่งเสริมและสนับสนุนทางวิชาการและ 
        เงินลงทุนในเชิงรุกที่ทันตอ่เหตกุารณ์ 

     

    7.5 นโยบายของภาครัฐด้านการรับซื้อไฟฟ้าจากผู้ผลิตพลังงานชีวมวล/พลังงาน 
        ทดแทนที่ยังไม่จูงใจ 

     

    7.6 กระแสกดดันจากปัญหาโลกร้อน      
    7.7 พื้นที่ปลูกยางพารามีก าจัด และไม่มีการควบคุมการเพิ่มขึ้นของโรงงานยางพารา      
    7.8 แรงกดดันจากชุมชนต่อปัญหาสิ่งแวดล้อมที่รุนแรงมากขึ้น      
    7.9 การพัฒนาเทคโนโลยีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่เหมาะสมและให้ผลตอบแทน 
          ทางธุรกิจกลับคืนยังไม่เพียงพอต่อการตัดสินใจด าเนินการ 

     

8. ท่านเห็นว่าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆต่อไปนี้ที่ทางโรงงานท่านได้เลือกใช้ 
     ในปัจจุบันได้สร้างความพึงพอใจสูงสุดของผลการด าเนินการด้านสิ่งแวดล้อมให้กับ 
      โรงงาน 
     8.1 ISO 14000/EMS 

     

    8.2 การลดของเสีย (waste minimization)      
   8.3 เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) หรือ GP (green productivity)      

    8.4 การน าของเสียกลับมาใช้ใหม่      
    8.5 CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)      
     8.6 CSR (การรับผิดชอบต่อสังคม)      
    8.7 การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน      
    8.8 การป้องกันมลพิษ(pollution prevention)      
     8.9 ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ      

 
 
 
 



226 
 

 

 

การประยุกต์ใช้วิถี/เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมส าหรับโรงงานอุตสาหกรรมยางพารา 
ระดับความคิดเห็น 

1 2 3 4 5 

 9. ท่านเห็นโรงงานท่านมีความต้องการในการพัฒนาเพื่อปรับใช้เคร่ืองมือการ 
      จัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆต่อไปส าหรับโรงงานมากที่สุด 
    9.1 ISO 14000/EMS 

     

    9.2 การลดของเสีย (waste minimization)      
   9.3 เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) หรือ GP (green productivity)      

    9.4 การน าของเสียกลับมาใช้ใหม่      
    9.5 CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)      
    9.6 CSR (การรับผิดชอบต่อสังคม)      
    9.7 การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน      
    9.8 การป้องกันมลพิษ(pollution prevention)      
     9.9 ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ      
     9.10 ISO18000      
     9.11 การจัดการความเสี่ยงทางสิ่งแวดล้อม      
     9.12 Zero waste discharge      
10. ท่านเห็นว่าเคร่ืองมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆต่อไปนี้มีความจ าเป็นอย่างยิ่งที่โรงงาน 
      ยางพาราต้องน ามาประยุกต์ใช้มากที่สุดเพราะจะช่วยให้เกิดประโยชน์มากที่สุด 
     10.1 ISO 14000/EMS 

     

    10.2 การลดของเสีย (waste minimization)      
   10.3 เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) หรือ GP (green productivity)      

     10.4 การน าของเสียกลับมาใช้ใหม่      
     10.5 CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)      
     10.6 CSR (การรับผิดชอบต่อสังคม)      
     10.7 การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน      
     10.8 การป้องกันมลพิษ(pollution prevention)      
     10.9 ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ      
     10.10 ISO18000      
     10.11 การจัดการความเสี่ยงทางสิ่งแวดล้อม      
     10.12 Zero waste discharge      
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ตอนท่ี 4.2  (โปรดเขียนให้รายละเอียด) 
ความคิดเห็นและข้อเสนอแนะอื่นๆเพิ่มเติมของปัญหา อุปสรรค และความต้องการพัฒนาการใช้เคร่ืองมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆที่เหมาะสมกับทางโรงงานยางพารา 
…………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………… 

 
 
 
 
 

 ขอขอบพระคุณท่ีสละเวลาเพื่อให้ข้อมูล  
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ภาคผนวก ข 
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1) ผลการทดสอบทางสถิติของระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อม/เครื่องมือ

การจัดการสิ่งแวดล้อมในกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราโดยภาพรวม 

ตารางภาคผนวก ข-1 :  ผลการทดสอบทางสถิติของระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการส่ิงแวดล้อม/  

                                       เคร่ืองมือการจดัการส่ิงแวดล้อมในกลุ่มอุตสาหกรรมยางพาราโดยภาพรวม 

ประเด็นเนื้อหา / องค์ความรู้ 
 

ระดับความคิดเห็น D = Max 
|F(x) –S(x)| 

Asymp.sig 
 

α ผล 
1 2 3 4 5 

1.อุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้มีการประยุกต์ใช้วิถี /
เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่อไปนี้ที่ได้ประสิทธิภาพ 
1.1 ISO 14000/EMS 2 11 7 8 15 0.213 0.041 0.05 แตกต่าง 
1.2 การลดของเสีย (waste minimization)  0 5 6 13 18 0.258 0.007 0.05 แตกต่าง 
1.3 เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT)หรือ GP(green 
productivity)  

0 3 6 11 21 0.304 0.001 0.05 แตกต่าง 

1.4 การน าของเสียกลับมาใช้ใหม ่ 0 3 11 10 21 0.287 0.001 0.05 แตกต่าง 
1.5 CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)  1 4 12 17 6 0.252 0.014 0.05 แตกต่าง 
1.6 CSR (การรับผิดชอบต่อสังคม)  0 9 7 10 16 0.229 0.024 0.05 แตกต่าง 
1.7 การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน  1 10 13 5 12 0.218 0.041 0.05 แตกต่าง 

1.8 การป้องกันมลพิษ(pollution prevention)  0  7 17 16 0.255 0.011 0.05 แตกต่าง 
1.9 ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  1 4 16 10 6 0.237 0.031 0.05 แตกต่าง 

2. อุตสาหกรรมยางพารามีการด าเนินการจัดการ
สิ่งแวดล้อมภายใต้ การค านึงถึงประเด็นหรือหลักการ
ต่างๆต่อไปนี้มากที่สุด 
2.1 ลดการใช้ทรัพยากรหรือวัตถุดิบในการผลิตและบริการ  0 4 11 6 20 0.304 0.001 0.05 แตกต่าง 
2.2 ลดการใช้พลังงานในการผลิตและบริการ  0 3 16 7 18 0.292 0.001 0.05 แตกต่าง 

2.3 ลดการปลดปล่อยสารพิษ  0 1 12 7 22 0.328 0.000 0.05 แตกต่าง 
2.4 เสริมสร้างศักยภาพการน าวัสดุกลับมาใช้ใหม่  0 4 8 15 17 0.224 0.030 0.05 แตกต่าง 
2.5 ส่งเสริมทรัพยากรที่หมุนเวียนได้  0 8 8 7 18 0.270 0.005 0.05 แตกต่าง 
2.6 เพิ่มอายุของผลิตภัณฑ์ 2 5 12 7 15 0.223 0.034 0.05 แตกต่าง 
2.7 เพิ่มระดับการให้บริการแก่ผลิตภัณฑ์และเสริมสร้าง
ธุรกิจบริการที่เกี่ยวข้อง 

1 6 10 13 10 0.208 0.057 0.05 ไม่แตกต่าง 

3. อุตสาหกรรมเห็นว่าปัจจัยต่อไปนี้มีผลต่อความส าเร็จ
มากที่สุดส าหรับการประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆของโรงงาน 
3.1 บุคลากรที่มีสมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม 0 3 11 8 19 0.273 0.004 0.05 แตกต่าง 
3.2 นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน  0 0 11 13 18 0.273 0.004 0.05 แตกต่าง 
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3.3 แรงกดดันของชุมชนรอบโรงงาน  1 4 13 15 10 0.207 0.050 0.05 แตกต่าง 
3.4 การมีเทคโนโลยีที่เหมาะสมที่แก้ไขปัญหา
สิ่งแวดล้อมได้พร้อมให้ผลประโยชน์ต่อทางธุรกิจ 

0 4 10 9 21 0.291 0.001 0.05 แตกต่าง 

3.5 นโยบายของภาครัฐด้านพลังงานทดแทน  0 11 8 15 10 0.227 0.021 0.05 แตกต่าง 

3.6 การมีระบบCDM    2 12 6 14 6 0.235 0.024 0.05 แตกต่าง 
3.7 กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้นของไทย 5 12 15 13  0.202 0.050 0.05 แตกต่าง 

3.8 การที่ภาครัฐให้การส่งเสริมและสนับสนุนทาง
วิชาการและ เงินลงทุน  

0 4 7 12 17 0.251 0.013 0.05 แตกต่าง 

3.9 ความมุ่งมั่นขององค์กรในการท าธุรกิจที่ยั่งยืนและ
พร้อมกับการปรับพัฒนาองค์กรอย่างต่อเนื่อง 

0 3 5 11 24 0.329 0.000 0.05 แตกต่าง 

3.10 ศักยภาพขององค์กรที่มีความพร้อมด้านพ้ืนที่ และ
ความสามารถในการบริหารจัดการ 

0 1 9 10 22 0.322 0.000 0.05 แตกต่าง 

4. อุตสาหกรรมเห็นว่าประเด็นต่อไปนี้เป็นจุดอ่อนมาก
ที่สุดส าหรับการประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานในปัจจุบัน 

 4.1 สมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมของบุคลากร 0 10 8 11 11 0.194 0.099 0.05 ไม่แตกต่าง 
4.2 นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน  0 4 16 10 11 0.256 0.014 0.05 แตกต่าง 
4.3 แรงกดดันของชุมชนรอบโรงงาน 0 13 12 10 8 0.189 0.091 0.05 ไม่แตกต่าง 
4.4 เทคโนโลยีที่ใช้อยู่ไม่เหมาะสม  0 6 19 12 8 0.253 0.006 0.05 แตกต่าง 
4.5 การขาดแหล่งเงินลงทุน  0 6 16 7 13 0.248 0.011 0.05 แตกต่าง 

 4.6 ศักยภาพขององค์กรไม่พร้อมรับหรือสามารถปรับตน
ได้ทันกับการพัฒนารับเครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อม 

1 9 15 10 16 0.218 0.025 0.05 แตกต่าง 

 4.7 ขาดส่งจูงใจในการพัฒนาปรับใช้เครื่องมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ 

1 4 16 12 8 0.216 0.044 0.05 แตกต่าง 

 4.8 พ้ืนที่ตั้งโรงงานไม่เหมาะสม 3 18 12 4 5 0.251 0.010 0.05 แตกต่าง 
4.9 ขาดข้อมูลและความรู้  0 5 20 10 10 0.273 0.002 0.05 แตกต่าง 
5. อุตสาหกรรมเห็นว่าประเด็นต่อไปนี้เป็นจุดแข็งมาก
ที่สุดส าหรับการประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานในปัจจุบัน 

5.1 สมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมของบุคลากรที่มี 1 5 19 8 9 0.263 0.006 0.05 แตกต่าง 
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ประเด็นเนื้อหา / องค์ความรู้ 
 

ระดับความคิดเห็น D = Max 
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5.2 นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของโรงงาน  0 1 17 18 9 0.236 0.013 0.05 แตกต่าง 

5.3 แรงกดดันของชุมชนรอบโรงงาน  1 1 25 10 6 0.326 0.000 0.05 แตกต่าง 
5.4 เทคโนโลยีที่ใช้อยู่เหมาะสม  0 8 11 15 7 0.223 0.034 0.05 แตกต่าง 

5.5 โรงงานมีเงินลงทุนเพียงพอ  0 5 10 22 5 0.306 0.001 0.05 แตกต่าง 
 5.6 ศักยภาพขององค์กรที่พร้อมรับหรือสามารถปรับตน
ได้ทันกับการพัฒนาเพื่อรับเครื่องมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ 

1 8 12 10 10 0.177 0.151 0.05 ไม่แตกต่าง 

 5.7 โรงงานมีแรงจูงใจในการพัฒนาปรับใช้เครื่องมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ  

1 5 16 13 7 0.208 0.053 0.05 ไม่แตกต่าง 

5.8 พ้ืนที่ตั้งโรงงานเหมาะสม  0 4 6 20 13 0.278 0.003 0.05 แตกต่าง 
5.9 องค์กรมีข้อมูลและความรู้มากพอ 0 9 20 9 3 0.275 0.004 0.05 แตกต่าง 
6. อุตสาหกรรมเห็นว่าประเด็นต่อไปนี้เป็นโอกาสมาก
ที่สุดส าหรับการประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานในปัจจุบัน 

 6.1 นโยบายของภาครัฐด้านพลังงานทดแทน  1 8 14 14 6 0.195 0.075 0.05 ไม่แตกต่าง 
6.2 การมีระบบ CDM  2 7 14 16 1 0.237 0.022 0.05 แตกต่าง 
6.3 กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้นของไทย 0 0 17 17 7 0.263 0.007 0.05 แตกต่าง 

 6.4 การที่ภาครัฐให้การส่งเสริมและสนับสนุนทาง
วิชาการและเงินลงทุน  

0 10 11 15 8 0.214 0.035 0.05 แตกต่าง 

 6.5 นโยบายของภาครัฐด้านการรับซื้อไฟฟ้าจากผู้ผลิต
พลังงานชีวมวล/พลังงานทดแทน 

1 12 10 17 1 0.260 0.008 0.05 แตกต่าง 

6.6 กระแสกดดันจากปัญหาโลกร้อน  0 9 20 9 5 0.274 0.003 0.05 แตกต่าง 
6.7 นโยบายด้านการขยายพ้ืนที่ปลูกยางพารา 0 5 21 14 2 0.279 0.003 0.05 แตกต่าง 

 6.8 การพัฒนาเทคโนโลยีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่
เหมาะสมและให้ผลตอบแทนทางธุรกิจกลับคืน 

0 9 14 10 9 0.212 0.045 0.05 แตกต่าง 

6.9 นโยบายด้านเกษตรอินทรีย์  1 7 15 12 4 0.204 0.078 0.05 ไม่แตกต่าง 
6.10 วิกฤตการณ์น้ ามันโลก  3 5 20 10 4 0.244 0.013 0.05 แตกต่าง 
7. อุตสาหกรรมเห็นว่าประเด็นต่อไปนี้เป็นอุปสรรค
มากที่สุดส าหรับการประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆของโรงงานในปัจจุบัน 

7.1 นโยบายของภาครัฐด้านพลังงานทดแทนที่ไม่ชัดเจน  0 8 13 15 6 0.214 0.042 0.05 แตกต่าง 
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7.2 มีขั้นตอนและเอกสารที่ยุ่งยากเพื่อเข้าระบบCDM  0 12 17 8 5 0.249 0.011 0.05 แตกต่าง 
7.3 กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวดขึ้นของไทย  1 3 19 15 4 0.232 0.019 0.05 แตกต่าง 
7.4 ขาดการสนับสนุนจากภาครัฐในการส่งเสริมและสนับ 
สนุนทางวิชาการและเงินลงทุนในเชิงรุกที่ทันต่อเหตุการณ์ 

0 1 11 28 5 0.341 0.000 0.05 แตกต่าง 

7.5 นโยบายของภาครัฐด้านการรับซื้อไฟฟ้าจากผู้ผลิต
พลังงานชีวมวล/พลังงานทดแทนที่ยังไม่จูงใจ 

0 7 9 11 5 0.210 0.117 0.05 ไม่แตกต่าง 

7.6 กระแสกดดันจากปัญหาโลกร้อน  0 4 28 8 2 0.374 0.000 0.05 แตกต่าง 
7.7 พ้ืนที่ปลูกยางพารามีก าจัด และไม่มีการควบคุมการ
เพิ่มขึ้นของโรงงานยางพารา 

6 18 15 3 0 0.240 0.016 0.05 แตกต่าง 

7.8 แรงกดดันจากชุมชนต่อปัญหาสิ่งแวดล้อมที่รุนแรงขึ้น  0 7 22 12 2 0.281 0.002 0.05 แตกต่าง 
7.9 การพัฒนาเทคโนโลยีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่เหมาะสม
และให้ผลตอบแทนทางธุรกิจกลับคืนยังไม่เพียงพอต่อการ
ตัดสินใจด าเนินการ 

0 8 8 16 3 0.291 0.007 0.05 แตกต่าง 

8. อุตสาหกรรมเห็นว่าเครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อม
ต่างๆต่อไปนี้ที่ทางโรงงานได้เลือกใช้ในปัจจุบันได้สร้าง
ความพึงพอใจสูงสุดของผลการด าเนินการด้าน
สิ่งแวดล้อมให้กับโรงงาน 

8.1 ISO 14000/EMS  0 3 15 8 7 0.276 0.013 0.05 แตกต่าง 
8.2 การลดของเสีย (waste minimization)  0 3 11 20 7 0.274 0.004 0.05 แตกต่าง 
8.3 เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT)หรือ GP(green 
productivity)  

0 3 8 14 13 0.214 0.068 0.05 ไม่แตกต่าง 

8.4 การน าของเสียกลับมาใช้ใหม ่ 0 4 4 18 12 0.290 0.003 0.05 แตกต่าง 
8.5 CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)  0 9 11 14 5 0.217 0.046 0.05 แตกต่าง 
8.6 CSR (การรับผิดชอบต่อสังคม) 0 9 6 16 10 0.257 0.009 0.05 แตกต่าง 
8.7 การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน  1 4 11 12 9 0.197 0.112 0.05 ไม่แตกต่าง 
8.8 การป้องกันมลพิษ(pollution prevention)  0 3 12 18 5 0.268 0.009 0.05 แตกต่าง 
8.9 ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  0 4 19 13 2 0.282 0.005 0.05 แตกต่าง 
9. อุตสาหกรรมเห็นว่าโรงงานมีความต้องการในการพัฒนา
เพ่ือปรับใช้เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ต่อไปนี้
มากที่สุด 
9.1 ISO 14000/EMS  5 3 4 15 15 0.285 0.002 0.05 แตกต่าง 
 9.2 การลดของเสีย (waste minimization) 0 8 26 10 0 0.301 0.001 0.05 แตกต่าง 
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9.3 เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) หรือ GP (green 
productivity)  

0 0 6 21 15 0.266 0.005 0.05 แตกต่าง 

9.4 การน าของเสียกลับมาใช้ใหม ่ 0 3 4 21 17 0.272 0.003 0.05 แตกต่าง 
9.5 CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)  0 4 16 15 7 0.226 0.028 0.05 แตกต่าง 

  9.6 CSR (การรับผิดชอบต่อสังคม)  0 8 8 20 9 0.275 0.002 0.05 แตกต่าง 
9.7 การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน  0 3 10 20 9 0.268 0.005 0.05 แตกต่าง 

9.8 การป้องกันมลพิษ(pollution prevention)  0 3 11 17 10 0.234 0.022 0.05 แตกต่าง 
9.9 ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  0 3 17 17 4 0.243 0.016 0.05 แตกต่าง 

  9.10 ISO18000  1 12 11 12 5 0.187 0.113 0.05 ไม่แตกต่าง 
9.11 การจัดการความเสี่ยงทางสิ่งแวดล้อม  0 3 10 19 10 0.261 0.006 0.05 แตกต่าง 
9.12 Zero waste discharge  0 6 10 19 5 0.281 0.004 0.05 แตกต่าง 
10. อุตสาหกรรมเห็นว่าเครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อม
ต่อไปนี้มีความจ าเป็นอย่างยิ่งที่โรงงานต้องน ามาประยุกต์ 
ใช้มากที่สุดเพราะจะช่วยให้เกิดประโยชน์มากที่สุด 

 10.1 ISO 14000/EMS  0 1 10 16 17 0.240 0.012 0.05 แตกต่าง 
10.2 การลดของเสีย (waste minimization)  0 5 9 16 15 0.224 0.021 0.05 แตกต่าง 

 10.3 เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) หรือ GP (green 
productivity)  

0 0 7 22 12 0.279 0.003 0.05 แตกต่าง 

10.4 การน าของเสียกลับมาใช้ใหม ่ 0 0 7 24 12 0.291 0.001 0.05 แตกต่าง 
10.5 CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)  0 6 12 16 9 0.221 0.030 0.05 แตกต่าง 
10.6 CSR (การรับผิดชอบต่อสังคม) 0 12 18 13 0 0.210 0.046 0.05 แตกต่าง 
10.7 การใช้หลักการของของเสียเป็นพลังงาน  0 1 19 12 7 0.298 0.002 0.05 แตกต่าง 
10.8 การป้องกันมลพิษ (pollution prevention)  0 5 6 15 10 0.261 0.015 0.05 แตกต่าง 
10.9 ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  0 1 20 15 4 0.304 0.001 0.05 แตกต่าง 
10.10 ISO18000  1 3 14 17 5 0.241 0.019 0.05 แตกต่าง 
10.11 การจัดการความเสี่ยงทางสิ่งแวดล้อม  0 0 17 15 11 0.213 0.033 0.05 แตกต่าง 
10.12 Zero waste discharge  0 0 18 13 8 0.290 0.003 0.05 แตกต่าง 

หมายเหตุ : ทดสอบที่ระดับความเชื่อม่ันที่ 95% (ระดับนัยส าคัญที่ 0.05) 

                 โดยจะยอมรับ  H0 เม่ือค่า significance ของการทดสอบ > ระดับนัยส าคัญที่ก าหนด (0.05) 
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2) ผลการทดสอบทางสถิติของระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการสิ่งแวดล้อม/เครื่องมือ

การจัดการสิ่งแวดล้อมในกลุ่มอุตสาหกรรมน้ ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง 

ตารางภาคผนวก ข-2 :  ผลการทดสอบทางสถิติของระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการส่ิงแวดล้อม/          

เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมของกลุ่มอุตสาหกรรมน้ ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรม       

ยางแท่ง 

ประเด็นเนื้อหา / องค์ความรู้ ประเภท
โรงงาน 

ระดับความคิดเห็น D = Max  
|F(x) – S(x)| 

Asymp.sig 
(2-tailed) 

α ผล 
1 2 3 4 5 

1.อุตสาหกรรมยางพาราในภาคใต้มี
การประยุกต์ใช้วิถี/เครื่องมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่อไปนี้ที่ได้ประสิทธิภาพ 
1.1 ISO 14000/EMS 

 
น้ ายางข้น 

2 9 5 6 13 
0.205 0.983 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 2 2 1 

1.2 การลดของเสีย (waste 
minimization)  

น้ ายางข้น 0 5 4 6 16 
0.294 0.583 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 6 2 

1.3 เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด 
(CT)หรือ GP(green productivity)  

น้ ายางข้น 0 3 5 6 19 
0.409 0.363 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0  5 1 
1.4 การน าของเสียกลับมาใช้ใหม ่ น้ ายางข้น 0 3 7 8 16 

0.150 0.997 0.05 ไม่แตกต่าง 
ยางแท่ง 0 0 4 2 3 

1.5 CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)  น้ ายางข้น 1 3 10 14 4 
0.125 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 2 3 1 
1.6 CSR (การรับผิดชอบต่อสังคม)  น้ ายางข้น 0 9 5 9 11 

0.265 0.867 0.05 ไม่แตกต่าง 
ยางแท่ง 0 0 2 1 3 

1.7 การใช้หลักการของของเสียเป็น
พลังงาน  

น้ ายางข้น 1 9 13 3 7 
0.530 0.115 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 0 2 3 

1.8 การป้องกันมลพิษ(pollution 
prevention)  

น้ ายางข้น 0 0 6 14 13 
0.061 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 3 2 
1.9 ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  น้ ายางข้น 1 3 13 9 5 

0.252 0.948 0.05 ไม่แตกต่าง 
ยางแท่ง 0 1 3 0 1 

2. อุตสาหกรรมยางพารามีการด าเนิน 
การจัดการสิ่งแวดล้อมที่ค านึงถึง
ประเด็นต่อไปนี้มากที่สุด 
2.1 ลดการใช้ทรัพยากรหรือวัตถุดิบใน
การผลิตและบริการ  

 
น้ ายางข้น 

0 3 10 4 17 
0.216 0.972 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 2 3 
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ตารางภาคผนวก ข-2 :  ผลการทดสอบทางสถิติของระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการส่ิงแวดล้อม/

เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมของกลุ่มอุตสาหกรรมน้ ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรม       

ยางแท่ง  (ต่อ) 

ประเด็นเนื้อหา / องค์ความรู้ ประเภท
โรงงาน 

ระดับความคิดเห็น D = Max  
|F(x) – S(x)| 

Asymp.sig 
(2-tailed) 

α ผล 
1 2 3 4 5 

2.2 ลดการใช้พลังงานในการผลิต
และบริการ  

น้ ายางข้น 0 3 12 6 11 
0.156 0.992 0.05 

ไม่แตกต่าง 
 ยางแท่ง 0 0 4 1 5 

2.3 ลดการปลดปล่อยสารพิษ  น้ ายางข้น 0 0 12 6 16 
0.363 0.513 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 0 1 5 

2.4 เสริมสร้างศักยภาพการน าวัสดุ
กลับมาใช้ใหม ่ 

น้ ายางข้น 0 3 3 12 14 
0.312 0.446 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 5 2 3 

2.5 ส่งเสริมทรัพยากรที่หมุนเวียนได้  น้ ายางข้น 0 6 7 4 16 
0.152 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 1 2 2 

2.6 เพิ่มอายุของผลิตภัณฑ์ น้ ายางข้น 1 4 12 3 13 
0.303 0.740 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 1 1 0 2 2 

2.7 เพิ่มระดับการให้บริการแก่
ผลิตภัณฑ์ และเสริมสร้างธุรกิจ 
บริการที่เกี่ยวข้อง 

น้ ายางข้น 1 4 9 11 8 
0.182 0.996 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 2 0 2 2 

3. อุตสาหกรรมเห็นว่าปัจจัยต่อไปนี้
มีผลต่อความส าเร็จมากที่สุดส าหรับ
การประยุกต์ใช้เครื่องมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆของโรงงาน 
3.1 บุคลากรที่มีสมรรถนะด้านการ
จัดการสิ่งแวดล้อม 

น้ ายางข้น 0 2 10 7 13 

0.308 0.647 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 1 5 

3.2 นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของ
โรงงาน  

น้ ายางข้น 0 0 9 10 14 
0.130 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 3 3 
3.3 แรงกดดันของชุมชนรอบโรงงาน  
 

น้ ายางข้น 0 4 11 12 8 
0.143 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 1 0 2 2 2 
3.4 การมีเทคโนโลยีที่เหมาะสมที่
แก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมได้พร้อมให้
ผลประโยชน์ต่อทางธุรกิจ 

น้ ายางข้น 0 4 10 4 16 
0.412 0.146 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 0 5 5 

3.5 นโยบายของภาครัฐด้านพลังงาน
ทดแทน  

น้ ายางข้น 0 11 5 8 8 
0.400 0.175 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 7 2 
3.6 การมีระบบ CDM  
 

น้ ายางข้น 2 11 4 11 5 
0.227 0.956 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 2 2 1 
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ตารางภาคผนวก ข-2 :  ผลการทดสอบทางสถิติของระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการส่ิงแวดล้อม/   

เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมของกลุ่มอุตสาหกรรมน้ ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรม       

ยางแท่ง (ต่อ) 

ประเด็นเนื้อหา / องค์ความรู้ ประเภท
โรงงาน 

ระดับความคิดเห็น D = Max  
|F(x) – S(x)| 

Asymp.sig 
(2-tailed) 

α ผล 
1 2 3 4 5 

3.7 กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่เข้มงวด
ขึ้นของไทย  

น้ ายางข้น 0 3 10 10 11 
0.224 0.835 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 2 2 5 1 
3.8 การที่ภาครัฐให้การส่งเสริมและ
สนับสนุนทางวิชาการและ เงินลงทุน  

น้ ายางข้น 0 4 6 8 15 
0.169 0.997 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 4 2 
3.9 ความมุ่งมั่นขององค์กรในการท า
ธุรกิจที่ยั่งยืนและพร้อมพัฒนาองค์กร 

น้ ายางข้น 0 3 2 8 21 
0.189 0.986 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 0 4 3 
3.10 ศักยภาพองค์กรที่มีความพร้อมด้าน
พ้ืนที่และความสามารถในการจัดการ 

น้ ายางข้น 0 0 8 7 18 
0.143 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 0 3 3 
4. อุตสาหกรรมเห็นว่าประเด็นที่เป็น
จุดอ่อนมากที่สุดต่อการประยุกต์ ใช้
เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 
4.1 สมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม
ของบุคลากรที่มีอยู่ 

น้ ายางข้น 0 10 6 7 9 

0.312 0.629 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 2 3 2 

4.2 นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของ
โรงงาน  

น้ ายางข้น 0 3 15 8 7 
0.359 0.445 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 1 1 4 
4.3 แรงกดดันของชุมชนรอบโรงงาน  
 

น้ ายางข้น 0 12 9 6 7 
0.189 0.986 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 2 1 3 1 
4.4 เทคโนโลยีที่ใช้อยู่ไม่เหมาะสม  
 

น้ ายางข้น 0 5 18 5 5 
0.475 0.083 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 1 5 2 
4.5 การขาดแหล่งเงินลงทุน  
 

น้ ายางข้น 0 6 14 6 7 
0.502 0.109 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 2 0 5 
4.6 ศักยภาพองค์กรไม่สามารถปรับได้ 
ทันกับการพัฒนาการจัดการสิ่งแวดล้อม 

น้ ายางข้น 1 8 12 7 14 
0.071 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 2 2 2 
4.7 ขาดส่งจูงใจในการพัฒนาปรับใช้
เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 

น้ ายางข้น 1 3 13 8 7 
0.156 0.998 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 2 4 1 
4.8 พ้ืนที่ตั้งโรงงานไม่เหมาะสม  
 

น้ ายางข้น 1 16 10 2 4 
0.255 0.846 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 2 2 1 1 1 
4.9 ขาดข้อมูลและความรู้  
 

น้ ายางข้น 0 4 14 7 9 
0.267 0.660 0.05 ไม่แตกต่าง 

  ยางแท่ง  0 1 5 2 1 
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ตารางภาคผนวก ข :  ผลการทดสอบทางสถิติของระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการส่ิงแวดล้อม/

เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมของกลุ่มอุตสาหกรรมน้ ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง  

(ต่อ) 

ประเด็นเนื้อหา / องค์ความรู้ ประเภท
โรงงาน 

ระดับความคิดเห็น D = Max  
|F(x) – S(x)| 

Asymp.sig 
(2-tailed) 

α ผล 
1 2 3 4 5 

5. อุตสาหกรรมเห็นว่าประเด็นต่อไปนี้
เป็นจุดแข็งมากที่สุดส าหรับการประยุกต์ 
ใช้เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 
ของโรงงานในปัจจุบัน 
5.1 สมรรถนะด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม
ของบุคลากรที่มีอยู่ 

น้ ายางข้น 1 4 15 5 5 

0.267 0.660 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 3 3 3 

5.2 นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมของ
โรงงาน  

น้ ายางข้น 0 1 15 15 5 
0.433 0.223 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 2 1 4 
5.3 แรงกดดันของชุมชนรอบโรงงาน  น้ ายางข้น 0 1 22 8 3 

0.197 0.977 0.05 ไม่แตกต่าง 
ยางแท่ง 1 0 3 1 2 

5.4 เทคโนโลยีที่ใช้อยู่เหมาะสม  
 

น้ ายางข้น 0 7 9 10 7 
0.212 0.957 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 2 4 0 
5.5 โรงงานมีเงินลงทุนเพียงพอ  
 

น้ ายางข้น 0 5 6 19 4 
0.248 0.868 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 4 2 1 
5.6 ศักยภาพขององค์กรที่พร้อมรับหรือ
สามารถปรับตนได้ทันกับการพัฒนา
เพื่อรับเครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อม
ต่างๆ 

น้ ายางข้น 1 8 7 8 9 
0.273 0.784 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 5 2 0 

5.7 โรงงานมีแรงจูงใจในการพัฒนาปรับ
ใช้เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ  

น้ ายางข้น 1 4 12 10 7 
0.214 0.593 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 4 2 0 

5.8 พ้ืนที่ตั้งโรงงานเหมาะสม  
 

น้ ายางข้น 0 4 4 16 
1
0 0.118 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 4 2 

5.9 องค์กรมีข้อมูลและความรู้มากพอ  
 

น้ ายางข้น 0 9 17 4 2 
0.384 0.366 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 3 3 1 
6. อุตสาหกรรมเห็นว่าประเด็นต่อไปนี้
เป็นโอกาสมากที่สุดส าหรับการประยุกต์  
ใช้เครื่องมือการจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 
ของโรงงานในปัจจุบัน 
6.1 นโยบายของภาครัฐด้านพลังงาน
ทดแทน  

น้ ายางข้น 1 8 10 11 4 

0.265 0.811 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 4 1 2 
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ตารางภาคผนวก ข-2 :  ผลการทดสอบทางสถิติของระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการส่ิงแวดล้อม/ 

เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมของกลุ่มอุตสาหกรรมน้ ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยาง

แท่ง (ต่อ) 

ประเด็นเนื้อหา / องค์ความรู้ ประเภท
โรงงาน 

ระดับความคิดเห็น D = Max  
|F(x) – S(x)| 

Asymp.sig 
(2-tailed) 

α ผล 
1 2 3 4 5 

6.2 การมีระบบ CDM  
 

น้ ายางข้น 2 6 12 12 0 
0.196 0.980 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 2 4 0 
6.3 กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่
เข้มงวดขึ้นของไทย  

น้ ายางข้น 0 0 14 12 7 
0.212 0.957 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 3 4 0 
6.4 การที่ภาครัฐให้การส่งเสริม
และสนับสนุนทางวิชาการและ
เงินลงทุน  

น้ ายางข้น 0 9 7 10 7 
0.273 0.669 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 3 5 1 

6.5 นโยบายของภาครัฐด้านการ
รับซื้อไฟฟ้าจากผู้ผลิตพลังงาน
ชีวมวล/พลังงานทดแทน 

น้ ายางข้น 1 9 8 15 0 
0.169 0.997 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 3 2 2 0 

6.6 กระแสกดดันจากปัญหาโลก
ร้อน  

น้ ายางข้น 0 6 18 5 5 
0.252 0.854 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 3 2 2 0 
6.7 นโยบายด้านการขยายพ้ืนที่
ปลูกยางพารา 

น้ ายางข้น 0 4 17 11 1 
0.113 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 4 1 1 
6.8 การพัฒนาเทคโนโลยีการ
จัดการสิ่งแวดล้อมที่เหมาะสม
และให้ผลตอบแทนทางธุรกิจ
กลับคืน 

น้ ายางข้น 0 8 12 5 8 

0.242 0.886 0.05 ไม่แตกต่าง 
ยางแท่ง 0 1 2 4 0 

6.9 นโยบายด้านเกษตรอินทรีย์  
 

น้ ายางข้น 1 7 11 10 1 
0.267 0.814 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 4 2 1 
6.10 วิกฤตการณ์น้ ามันโลก  
 

น้ ายางข้น 2 5 17 7 2 
0.156 0.999 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 1  0 3 2 1 
7. อุตสาหกรรมเห็นว่าประเด็น
ต่อไปนี้เป็นอุปสรรคมากที่สุด
ส าหรับการประยุกต์ใช้เครื่องมือ
การจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆของ
โรงงานในปัจจุบัน 
7.1 นโยบายของภาครัฐด้าน
พลังงานทดแทนที่ไม่ชัดเจน  

น้ ายางข้น 0 8 9 14 3 

0.340 0.512 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 3 1 3 

7.2 มีขั้นตอนและเอกสารที่
ยุ่งยากเพื่อเข้าระบบ CDM  

น้ ายางข้น 0 11 15 6 2 
0.479 0.139 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 1 2 3 
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ตารางภาคผนวก ข-2 :  ผลการทดสอบทางสถิติของระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการส่ิงแวดล้อม/

เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมของกลุ่มอุตสาหกรรมน้ ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยาง

แท่ง (ต่อ) 

ประเด็นเนื้อหา / องค์ความรู้ ประเภท
โรงงาน 

ระดับความคิดเห็น D = Max  
|F(x) – S(x)| 

Asymp.sig 
(2-tailed) 

α ผล 
1 2 3 4 5 

7.3 กฎหมายทางสิ่งแวดล้อมที่
เข้มงวดขึ้นของไทย  

น้ ายางข้น 1 3 17 11 2 
0.332 0.545 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 2 3 2 
7.4 ขาดการสนับสนุนจากภาครัฐ
ในการส่งเสริมและสนับสนุนทาง
วิชาการและเงินลงทุนในเชิงรุกที่
ทันต่อเหตุการณ์ 

น้ ายางข้น 0 1 11 18 4 
0.353 0.291 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 0 9 1 

7.5 นโยบายของภาครัฐด้านการ
รับซื้อไฟฟ้าจากผู้ผลิตพลังงาน
ชีวมวล/พลังงานทดแทนที่ยังไม่
จูงใจ 

น้ ายางข้น 0 6 6 9 3 
0.107 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 3 2 1 

7.6 กระแสกดดันจากปัญหาโลก
ร้อน  

น้ ายางข้น 0 3 24 5 2 
0.080 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 4 2 0 
7.7 พ้ืนที่ปลูกยางพารามีก าจัด 
และไม่มีการควบคุมการเพ่ิมขึ้น
ของโรงงานยางพารา 

น้ ายางข้น 0 5 15 11 3 
0.160 0.998 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 2 4 0 

7.8 แรงกดดันจากชุมชนต่อปัญหา
สิ่งแวดล้อมที่รุนแรงมากขึ้น  

น้ ายางข้น 0 5 17 11 2 
0.229 0.921 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 2 4 1 0 
7.9 การพัฒนาเทคโนโลยีการ
จัดการสิ่งแวดล้อมที่เหมาะสม
และให้ผลตอบแทนทางธุรกิจ
กลับคืนยังไม่เพียงพอต่อการ
ตัดสินใจด าเนินการ 

น้ ายางข้น 0 8 4 13 2 

0.296 0.714 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 4 2 1 

8. อุตสาหกรรมเห็นว่าเครื่องมือ
การจัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ 
ต่อไปนี้ที่ทางโรงงานได้เลือกใช้ 
ในปัจจุบันได้สร้างความพึงพอใจ
สูงสุดของผลการด าเนินการด้าน
สิ่งแวดล้อมให้กับโรงงาน 
8.1 ISO 14000/EMS  

น้ ายางข้น 0 3 11 7 4 

0.273 0.863 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 1 0 4 0 1 

8.2 การลดของเสีย (waste 
minimization)  

น้ ายางข้น 0 3 7 16 4 
0.100 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 4 4 2 
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ตารางภาคผนวก ข-2 :  ผลการทดสอบทางสถิติของระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการส่ิงแวดล้อม

เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมในกลุ่มอุตสาหกรรมน้ ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง 

(ต่อ) 

ประเด็นเนื้อหา / องค์ความรู้ ประเภท
โรงงาน 

ระดับความคิดเห็น D = Max  
|F(x) – S(x)| 

Asymp.sig 
(2-tailed) 

α ผล 
1 2 3 4 5 

8.3 เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด 
(CT)หรือ GP(green productivity)  

น้ ายางข้น 0 3 5 10 11 
0.236 0.911 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 2 4 1 
8.4 การน าของเสียกลับมาใช้ใหม ่ น้ ายางข้น 0 4 3 12 10 

0.138 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 
ยางแท่ง 0 0 1 4 2 

8.5 CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)  น้ ายางข้น 0 9 8 11 3 
0.290 0.722 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 3 4 0 

8.6 CSR (การรับผิดชอบต่อ
สังคม) 

น้ ายางข้น 0 9 3 10 8 
0.300 0.509 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 3 5 2 

8.7 การใช้หลักการของของเสีย
เป็นพลังงาน  

น้ ายางข้น 1 4 7 8 8 
0.179 0.994 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 3 2 2 

8.8 การป้องกันมลพิษ(pollution 
prevention)  

น้ ายางข้น 0 3 10 14 4 
0.134 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 2 4 1 

8.9 ประสิทธิภาพเชิงนิเวศ
เศรษฐกิจ  

น้ ายางข้น 0 3 15 10 1 
0.108 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง  0 1 3 2 1 
9. อุตสาหกรรมยางพาราเห็นว่า
มีความต้องการในการพัฒนา
เพ่ือปรับใช้เครื่องมือการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่างๆต่อไปมากที่สุด 
9.1 ISO 14000/EMS  

น้ ายางข้น 5 3 0 14 9 

0.265 0.710 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 3 1 5 

9.2 การลดของเสีย (waste 
minimization)  

น้ ายางข้น 0 0 6 20 6 
0.112 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 6 3 
9.3 เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด 
(CT) หรือ GP (green 
productivity)  

น้ ายางข้น 0 0 4 17 12 
0.221 0.941 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 2 4 1 

9.4 การน าของเสียกลับมาใช้ใหม ่ น้ ายางข้น 0 3 3 15 12 
0.091 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 5 4 
9.5 CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)  น้ ายางข้น 0 4 13 12 4 

0.121 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 
ยางแท่ง 0 0 3 3 1 

9.6 CSR (การรับผิดชอบต่อ
สังคม)  

น้ ายางข้น 0 8 7 12 6 
0.355 0.290 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 7 2 
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ตารางภาคผนวก ข-2:  ผลการทดสอบทางสถิติของระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการส่ิงแวดล้อม/

เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมในกลุ่มอุตสาหกรรมน้ ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง 

(ต่อ) 

ประเด็นเนื้อหา / องค์ความรู้ ประเภท
โรงงาน 

ระดับความคิดเห็น D = Max  
|F(x) – S(x)| 

Asymp.sig 
(2-tailed) 

α ผล 
1 2 3 4 5 

9.7 การใช้หลักการของของเสียเป็น
พลังงาน  

น้ ายางข้น 0 3 6 19 5 
0.299 0.681 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 4 1 2 
9.8 การป้องกันมลพิษ(pollution 
prevention)  
 

น้ ายางข้น 0 3 9 14 6 
0.241 0.892 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 3 3 

9.9 ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ  
 

น้ ายางข้น 0 3 11 16 3 
0.433 0.229 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 6 0 1 
9.10 ISO18000  น้ ายางข้น 1 12 8 9 3 

0.394 0.410 0.05 ไม่แตกต่าง 
ยางแท่ง 0 0 2 3 1 

9.11 การจัดการความเสี่ยงทาง
สิ่งแวดล้อม  
 

น้ ายางข้น 0 2 8 15 8 
0.126 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 1 2 3 1 

9.12 Zero waste discharge  
 

น้ ายางข้น 0 6 6 17 4 
0.303 0.740 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 4 1 1 
10. อุตสาหกรรมเห็นว่าเครื่องมือการ
จัดการสิ่งแวดล้อมต่างๆ ต่อไปนี้มีความ
จ าเป็นอย่างยิ่งที่โรงงานต้องน ามา
ประยุกต์ใช้มากที่สุดเพราะจะช่วยให้เกิด
ประโยชน์มากที่สุด 
10.1 ISO 14000/EMS  

น้ ายางข้น 0 1 9 12 12 

0.203 0.932 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 3 5 

10.2 การลดของเสีย (waste 
minimization)  
 

น้ ายางข้น 0 5 8 12 9 
0.271 0.672 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 4 4 

10.3 เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด (CT) 
หรือ GP (green productivity)  

น้ ายางข้น 0 0 6 18 9 
0.061 1.000 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 3 2 

10.4 การน าของเสียกลับมาใช้ใหม ่ 
 

น้ ายางข้น 0 0 5 20 7 
0.226 0.867 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 4 4 

10.5 CDM (กลไกพัฒนาที่สะอาด)  
 

น้ ายางข้น 0 6 11 11 7 
0.319 0.674 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 4 1 
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ตารางภาคผนวก ข-2 :  ผลการทดสอบทางสถิติของระดับความคิดเห็นในการประยุกต์ใช้วิถีการจัดการส่ิงแวดล้อม/

เครื่องมือการจัดการส่ิงแวดล้อมของกลุ่มอุตสาหกรรมน้ ายางข้นและกลุ่มอุตสาหกรรมยางแท่ง  

(ต่อ) 

ประเด็นเนื้อหา / องค์ความรู้ ประเภท
โรงงาน 

ระดับความคิดเห็น D = Max  
|F(x) – S(x)| 

Asymp.sig 
(2-tailed) 

α ผล 
1 2 3 4 5 

10.6 CSR (การรับผิดชอบต่อ
สังคม)  

น้ ายางข้น 0 0 10 15 7 
0.337 0.403 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 2 2 5 

10.7 การใช้หลักการของของเสีย
เป็นพลังงาน  

น้ ายางข้น 0 1 18 11 2 
0.604 0.050 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 1 4 

10.8 การป้องกันมลพิษ 
(pollution prevention)  

น้ ายางข้น 0 5 5 12 7 
0.259 0.894 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 2 3 

10.9 ประสิทธิภาพเชิงนิเวศ
เศรษฐกิจ  

น้ ายางข้น 0 1 18 12 2 
0.242 0.927 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 2 3 1 

10.10 ISO18000  
 

น้ ายางข้น 1 3 11 15 3 
0.242 0.927 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 2 2 2 

10.11 การจัดการความเสี่ยงทาง
สิ่งแวดล้อม  

น้ ายางข้น 0 0 16 8 9 
0.374 0.277 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 1 6 2 

10.12 Zero waste discharge  
 

น้ ายางข้น 0 0 15 12 5 
0.177 0.997 0.05 ไม่แตกต่าง 

ยางแท่ง 0 0 3 1 2 

หมายเหตุ : ทดสอบที่ระดับความเชื่อม่ันที่ 95% (ระดับนัยส าคัญที่ 0.05) 

                 โดยจะยอมรับ  H0 เม่ือค่า significance ของการทดสอบ > ระดับนัยส าคัญที่ก าหนด (0.05) 
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ประวัติผู้เขียน 

 

ชื่อ  สกุล  นายเกรียงศักดิ์  อินนุพัฒน์ 
รหัสประจ าตัวนักศึกษา 5210920046 
วุฒิการศึกษา 

วุฒิ ชื่อสถาบัน ปีท่ีส าเร็จการศึกษา 
วิทยาศาสตรบัณฑิต 

(วิทยาศาสตร์สิ่งแวดล้อม) 
มหาวิทยาลัยราชภัฏนครศรีธรรมราช   2545 

 
หลักสูตรเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย                

อาชีวอนามัยระดับวิชาชีพ 
กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน 2547 

หลักสูตรเจ้าหน้าที่รังสีเทคนิค ระดับ 1 
 

สถาบันเทคโนโลยีนิวเคลียร์แห่งชาติ   2551 

ทุนการศึกษา (ท่ีได้รับในระหว่างการศึกษา) 
- ทุนอุดหนุนเพื่อวิทยานิพนธ์ บัณฑิตวิทยาลัยปีงบประมาณ พ.ศ. 2553  
 

ต าแหน่งและสถานท่ีท างาน  
ปัจจุบันด ารงต าแหน่ง   กรรมการบริหาร บริษัท S.P.K. กรีนเอ็นเนอร์ยี่ จ ากัด   

                                                   190/152  หมู3  แขวงคันยาว  เขตบุ่งกุ่ม 
                                                   กรุงเทพมหานคร  
 ปัจจุบันด ารงต าแหน่ง  เจ้าหน้าที่สิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย  
                                                   บริษัท วนชัย  พาแนล อินดัสทร่ีส์ จ ากัด 115 หมู่ 3 
                                                   ต าบล ทุ่งหลวง อ าเภอเวียงสระ จังหวัดสุราษฎร์ธานี  

 
การตีพิมพ์เผยแพร่ผลงาน  
เกรียงศักดิ์  อินนุพัฒน์  พนาลี ชีวกิดาการ  เจิดจรรย์ ศิริวงศ์   พรทิพย์ ศรีแดง  และอุดมผล                          

พืชน์ไพบูลย์  และสมทิพย์ ด่านธีรวนิชย์ . 2554. สภาพปัญหาสิ่งแวดล้อมแล ะการจัดการ
ของอุตสาหกรรมยางพารา กรณีศึกษาในภาคใต้ของประเทศไทย . การประชุมวิชาการและ
น าเสนอผลงานในระดับชาติ “แม่โจ้-แพร่ เฉลิมพระเกียรติ คร้ังที่ 2 ”. มหาวิทยาลัยแม่โจ้ -
แพร.่ หน้า 196-197. 

 


