
   บทที่ 3 
 

วัสดุ อุปกรณ และวิธีการวิจัย 
 
3.1 วัสดุและสารเคมี 
        3.1.1 แกลบ (Rice husk) เปนแกลบสดท่ีไดจากการสีขาว ใชสําหรับแทนท่ีวัสดุผสมเพื่อเตรียมเปน
อิฐบล็อกมวลเบา ไดจากโรงสีบานยะลูตง อําเภอบาเจาะ จังหวัดนราธิวาส 
        3.1.2 โซเดียมไฮดรอกไซด (Sodium hydroxide, NaOH) เปนสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด  
ความเขมขน 0.3 และ 0.6 % โดยมวล ใชสําหรับแชบําบัดผิวแกลบ มีมวลโมเลกุล 40 กรัมตอโมล ผลิต
โดยบริษัท Mallinckrodt Inc., ประเทศมาเลเซีย 
        3.1.3 ปูนซีเมนต (Portland cement) เปนปูนซีเมนตปอรตแลนดประเภทท่ี 1 ตราชาง ใชเปนตัว
ประสานวัสดุผสมตางๆ จัดจําหนายโดย บริษัทปูนซีเมนตไทยอุตสาหกรรม จํากัด กรุงเทพมหานคร 
        3.1.4 วัสดุผสม (Aggregate) เปนวัสดุท่ีใชผสมรวมกับปูนซีเมนตและนํ้า สําหรับเตรียมอิฐบล็อก มี 
3 ชนิด ดังนี้ 
                 3.1.4.1 ทรายละเอียด (Fine aggregate) เปนทรายละเอียดแมน้ํา ขนาดอนุภาค 0 ถึง 0.3 
มิลลิเมตร ใชเปนวัสดุผสม ไดจากทาทราย บานจะรังตาดง ตําบลทาธง อําเภอรามัน จงัหวัดยะลา 
                 3.1.4.2 ทรายหยาบ (Coarse aggregate) เปนทรายหยาบแมน้ํา ขนาดอนุภาค 0.3 ถึง 0.5 
มิลลิเมตร ใชเปนวัสดุผสม ไดจากทาทราย บานจะรังตาดง ตําบลทาธง อําเภอรามัน จังหวัดยะลา 
                 3.1.4.3 หินคลุก (Mixed aggregate) เปนวัสดุผสมของกอนหินขนาดใหญเล็กและทราย ท่ีมี
ขนาดอนุภาคคละกัน ท้ังใหญและเล็ก ขนาดอนุภาค 0 ถึง 0.5 มิลลิเมตร ใชเปนวัสดุผสม ไดจากทาทราย 
ตําบลเปาะเสง อําเภอเมือง จังหวัดยะลา 
         3.1.5 น้ํายาประสานคอนกรีต (Bonding agent) เปนน้ํายาประสานคอนกรีต ตรา Super Bond ใช
เปนตัวเพิ่มประสิทธิภาพการยึดเกาะของสวนประกอบตางๆ ในคอนกรีต จัดจําหนายโดย บริษัท ซูเปอร
บอนด จํากัด ประเทศไทย 
 
3.2 อุปกรณและเคร่ืองมือท่ีใชในการทดลอง 
        3.2.1 เคร่ืองขัดกระดาษทราย (Sheet finishing sander) ใชสําหรับขัดผิวแกลบ ยี่หอ Makita รุน 
BO-3700 ประกอบดวย ฐานเคร่ืองขนาด 9×18 ตารางเซนติเมตร และมีความเร็วการส่ันเทากับ 10,000 
OPM ผลิตโดย บริษัท Makita corporation ประเทศญ่ีปุน ลักษณะของเคร่ืองขัดแสดงดังรูปท่ี 3.1 ซ่ึงจะ
ใชประกอบกับกระดาษทราย (Flint paper) สีน้ําตาล เบอร 3 
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รูปท่ี 3.1 เคร่ืองขัดกระดาษทราย 
 

        3.2.2 เคร่ืองผสมคอนกรีต (Portable concrete mixer) ใชสําหรับผสมสวนผสมตางๆ ของคอน 
กรีตใหเขากัน เปนเคร่ืองผสมคอนกรีตขนาดเล็ก รุน TM35Y  ประกอบดวยหองผสมขนาด 100 ลิตร 
มอเตอรไฟฟาท่ีมีกําลัง 370 วัตต ความเร็วในการหมุน 60 รอบ/นาที ผลิตโดยบริษัท Hangzhou 
Truemax Machinery & Equipment จํากัด ประเทศจีน ลักษณะของเคร่ืองผสมแสดงดังรูปท่ี 3.2 
 

 
 

รูปท่ี 3.2 เคร่ืองผสมคอนกรีต 
 

        3.2.3 เบาหลออิฐบล็อก (Concrete block mould) เปนเบาเหล็กท่ีใชสําหรับเตรียมอิฐบล็อก มีหลาย
ขนาด ดังนี้ 
                  3.2.3.1 เบาหลออิฐบล็อก ขนาด 7×19×39 ลูกบาศกเซนติเมตร ใชหลออิฐบล็อก สําหรับ
ทดสอบหาคามวล และคาความตานการอัด ประกอบดวยเบาหลอ ซ่ึงผลิตอิฐบล็อกไดคร้ังละ 2 กอน มี
แทงเขยาเบาละ 3 แทง สําหรับเขยาสวนผสมคอนกรีตใหแนนโดยใชชุดมอเตอรขับสายพาน ซ่ึงติดต้ัง
อยูกับเคร่ืองอัดบล็อกคอนกรีต รุน PT-2 แสดงดังรูปท่ี 3.3 และลักษณะของเบาหลอแสดงดังรูปท่ี 3.4  
จัดจําหนายโดย บริษัท เอนกการชาง จํากัด ประเทศไทย  
 



 20 

 
 

รูปท่ี 3.3 เคร่ืองอัดบล็อกคอนกรีต  
 

 
 
 
 
 

 

 
 

                                    รูปท่ี 3.4 เบาหลออิฐบล็อก ขนาด 7×19×39 ลูกบาศกเซนติเมตร 

 

                   3.2.3.2 เบาหลออิฐบล็อก ขนาด 5×5×5 ลูกบาศกเซนติเมตร ใชหลออิฐบล็อกขนาดเล็กรูป
ส่ีเหล่ียมจัตุรัส ขนาด 5×5×5 ลูกบาศกเซนติเมตร เปนเบาหลออิฐบล็อก สําหรับทดสอบหาคาความ
หนาแนนเชิงปริมาตรและคาการดูดซึมน้ํา  
                   3.2.3.3 เบาหลออิฐบล็อก ขนาด 4×4×16 ลูกบาศกเซนติเมตร ใชหลออิฐบล็อก ขนาด 
4×4×16 ลูกบาศกเซนติเมตร เปนเบาหลออิฐบล็อก สําหรับทดสอบหาคาการเปล่ียนแปลงความยาวหรือ
คาการหดตัว  
        3.2.4 ตูอบอากาศรอน (Oven) ใชสําหรับอบตัวอยางช้ินทดสอบอิฐบล็อก เพื่อหาคาความหนาแนน 
เชิงปริมาตร คาการดูดซึมน้ําและคาการเปล่ียนแปลงความยาวหรือคาการหดตัว เปนตูอบยี่หอ Memmert    
รุน 600 ขนาด 65x90x95 ลูกบาศกเซนติเมตร ประกอบดวยพดัลมหมุนเวียนอากาศภายใน สามารถตั้ง 
อุณหภูมิไดสูงสุด 225 องศาเซลเซียส และต้ังเวลาทดสอบได 0 ถึง 24 ช่ัวโมง ผลิตโดยบริษัท Memmert  
ประเทศเยอรมัน ลักษณะของตูอบแสดงดังรูปท่ี 3.7 
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รูปท่ี 3.5 ตูอบอากาศรอน 
 

        3.2.5 เคร่ืองทดสอบความตานการอัด (Compression testing machine) ใชสําหรับทดสอบหาคา
ความตานการอัดของคอนกรีต เคร่ืองทดสอบประกอบดวยแทนกด (Plate) ดานบนและลาง ทํางานดวย
ระบบไฮโดรลิก สามารถทดสอบคอนกรีตท่ีใหความตานการอัดสูงสุด 100 กิโลนิวตัน ผลิตโดย บริษัท 
Unit Test จํากัด ประเทศมาเลเซีย ลักษณะของเคร่ืองทดสอบแสดงดังรูปท่ี 3.6 

 

 
 

รูปท่ี 3.6 เคร่ืองทดสอบความตานการอัดของคอนกรีต 
          
        3.2.6 เคร่ืองชั่งไฟฟา (Electronic balance) ใชสําหรับช่ังช้ินทดสอบอิฐบล็อก เพื่อหาคาความ
หนาแนนเชิงปริมาตร คาการดูดซึมน้ําและคาการเปล่ียนแปลงความยาวหรือคาการหดตัว เปนเคร่ืองช่ัง
ไฟฟา รุน TR-403 ใหความละเอียดในการชั่งไดทศนิยม 3 ตําแหนง สามารถช่ังมวลไดสูงสุด 410 กรัม 
ผลิตโดย บริษัท Denver Instrument Company ประเทศสหรัฐอเมริกา ลักษณะของเคร่ืองช่ังแสดงดังรูป
ท่ี 3.7 
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รูปท่ี 3.7 เคร่ืองช่ังไฟฟา 
 
        3.2.7 กลองจุลทรรศน (Optical lens microscope) ใชสําหรับสองดูลักษณะขนแกลบและสภาพ
พื้นผิวแกลบ เปนกลองจุลทรรศน รุน CH-30 ประกอบดวยเลนสใกลตาและใกลวัตถุ สามารถปรับ
กําลังขยายไดตั้งแต 40 เทา ถึง 1,000 เทา ผลิตโดย บริษัท OLYMPUS ประเทศญ่ีปุน ลักษณะของเคร่ือง
ชั่งแสดงดงัรูปท่ี 3.8 
 

 
รูปท่ี 3.8 กลองจุลทรรศน 

        3.2.8 ชุดทดสอบสมบัติเชิงความรอน (Thermal testing machine) ใชสําหรับวัดสมบัติเชิงความ
รอนของตัวอยางอิฐบล็อก เพ่ือหาคาการนําความรอน ประกอบดวยตัวเก็บขอมูล รุน EASY SENSE 
Advanced หัววัดอุณหภูมิ รุน Smart Q Temperature Sensor และหัววัดคาการสงผานความรอน รุน 
Smart Q Heat flow Sensor บริษัท DATA HARVEST ประเทศอังกฤษ ลักษณะของเคร่ืองช่ังแสดงดังรูป
ท่ี 3.9 
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รูปท่ี 3.9 ชุดทดสอบสมบัติเชิงความรอนของวัสด ุ
 

3.3 วิธีการทดลอง 
       3.3.1 การเตรียมแกลบขัดผิวท่ีใชในการผลิตอิฐบล็อกมวลเบาโดยวิธีเชิงกล 
                นําแกลบมาคัดแยกเบื้องตนดวยวิธีการแชน้ํา เลือกเฉพาะแกลบที่มีลักษณะผาซีก ซ่ึงจะเปน 
แกลบสวนท่ีจมน้ํา นําแกลบดังกลาวมาผ่ึงใหแหงอยางนอย 24 ชั่วโมง จากนั้นจึงนําแกลบมาขัดเพื่อ
กําจัดขนบริเวณผิว ดวยเคร่ืองขัดกระดาษทราย ซ่ึงจะใชประกอบกับกระดาษทรายเบอร สีน้ําตาล เบอร 
3 โดยจะทําการขัดผิวแกลบผาซีกท่ีแหง คร้ังละประมาณ 5 กิโลกรัม เปนเวลา 5 นาที สุมตัวอยางแกลบ
เพื่อสองกลองดูขนบริเวณผิว ดวยวิธีการดังนี้ 
                1) นําแกลบจํานวน 5 กิโลกรัม ท่ีผานการขัดผิว 5 นาที มากองแผรวมกัน 
                2) สุมตัวอยางแกลบบริเวณละ 50 กรัม จากมุมท้ัง 4 และตรงกลางมาผสมรวมกัน  
                3) หยิบสุมตัวอยางแกลบมา 5 เม็ด เพื่อสองกลอง ถาพบขน จะทําการขัดใหม  
 
       3.3.2 การเตรียมแกลบบําบัดผิวท่ีใชในการผลิตอิฐบล็อกมวลเบาโดยวิธีทางเคมี 
                 นําแกลบมาคัดแยกเบ้ืองตนดวยวิธีการแชน้ํา เลือกเฉพาะแกลบที่มีลักษณะผาซีก ซ่ึงจะเปน
แกลบสวนท่ีจมน้ําอยู ผ่ึงแกลบใหแหงอยางนอย 24 ชั่วโมง นําแกลบที่ไดไปแชในสารละลายโซเดียม    
ไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% และ 0.6 %โดยมวล เปนเวลา 6 ชั่วโมง 12 ช่ัวโมง และ 24 ชั่วโมง แลว
ผ่ึงใหแหงอยางนอย 24 ช่ัวโมง กอนนําไปใช 
       3.3.3 การเตรียมตัวอยางอิฐบล็อก 
                 3.3.3.1 ชิ้นทดสอบอิฐบล็อกขนาด 7×19×39 ลูกบาศกเซนติเมตร  
                               ชิ้นทดสอบอิฐบล็อกขนาด 7×19×39 ลูกบาศกเซนติเมตร มีขนาดตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เลขท่ี มอก. 58-2530 อางจาก ASTM C129-80 Standard Specification for 
Hollow Non-Load-Bearing Concrete Masonry Units จะใชสําหรับการทดสอบหาคามวลและคาความ
ตานการอัดของตัวอยางอิฐบล็อกเพ่ือศึกษาการแปรปจจัยตางๆ  เร่ิมตนเตรียมตัวอยางอิฐบล็อกดวยการ
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ผสมวัสดุผสมชนิดตางๆ ไดแก ทรายละเอียด ทรายหยาบ หรือหินคลุกกับแกลบ ตามปริมาณท่ีกําหนด
ในสูตร ดวยเคร่ืองผสมคอนกรีตขนาดเล็กใหเขากันดี หลังจากน้ันจึงคอยๆ เติมปูนซีเมนตปอรตแลนด 
ประเภทท่ี 1  โดยแตละสูตรจะกําหนด อัตราสวนปูนซีเมนต 1 สวน ตอวัสดุผสม 5 สวนโดยปริมาตร 
(วันชัย พิพัฒนสมุทร, 2531) หลังจากนั้นจึงเติมน้ําลงไป แลวคลุกเคลาสวนผสมท้ังหมดใหเขากัน โดย
ใชเวลาประมาณ 5 ถึง 10 นาที แลวจึงทําการเทคอนกรีตดังกลาวลงในเบาหลออิฐบล็อก ขนาด 7×19×39 
ลูกบาศกเซนติเมตร เม่ือทําการอัดบล็อกเรียบรอยแลวจึงถอดคอนกรีตหลอออกจากเบา ตั้งท้ิงไว 24 
ช่ัวโมง กอนนําไปบมในน้ําเปนเวลา 28 วัน ดังแสดงในภาพท่ี 3.8 โดยจะทําการเตรียมช้ินทดสอบในแต
ละสูตร จํานวน 5 ชิ้น  
 

 
 

รูปท่ี 3.10 การบมตัวอยางอิฐบล็อก ขนาด 7×19×39 ลูกบาศกเซนติเมตร 
 

                 3.3.3.2 ชิ้นทดสอบอิฐบล็อกขนาด 5×5×5 และ 4×4×16 ลูกบาศกเซนติเมตร  
                              ชิ้นทดสอบอิฐบล็อกขนาด 5×5×5 ลูกบาศกเซนติเมตร จะใชสําหรับการทดสอบหาคา
ความหนาแนนเชิงปริมาตรและคาการดูดซึมน้ํา และช้ินทดสอบอิฐบล็อกขนาด 4×4×16 ลูกบาศก
เซนติเมตร จะใชสําหรับการทดสอบหาเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความยาวหรือเปอรเซ็นตการหดตัว 
เร่ิมตนเตรียมตัวอยางอิฐบล็อกดวยการผสมวสัดุผสมท่ีเปนทรายหยาบกับแกลบขัดผิวท่ีผานการแชดวย
สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ช่ัวโมง ดวยเคร่ืองผสมคอนกรีตขนาด
เล็กใหเขากันดี หลังจากนั้นจึงคอยๆ เติมปูนซีเมนตปอรตแลนด ประเภทท่ี 1 โดยแตละสูตรจะอางอิง 
อัตราสวนปูนซีเมนต 1 สวน ตอ วัสดุผสม  5 สวนโดยปริมาตรหลังจากนั้นจึงเติมน้ําลงไป แลว
คลุกเคลาสวนผสมท้ังหมดใหเขากัน โดยใชเวลาประมาณ 5 นาที ถึง 10 นาที แลวเทคอน กรีตดังกลาว
ลงในเบาหลออิฐบล็อก ทําการอัดบล็อกดวยการกระทุงดวยเหล็กปลายมนเพ่ือไลฟองอากาศ โดยจะทํา
การเทคอนกรีต 3 คร้ัง สลับกับการกระทุง 25 คร้ัง ซ่ึงเปนวิธีตามมาตรฐานเลขท่ี มอก.109-2517 วิธีชัก
ตัวอยางและการทดสอบวัสดุงานกอสรางซ่ึงทําดวยคอนกรีต อางจาก ASTM C140-70 Standard 
Methods of Sampling and Testing Concrete Masonry Units จากน้ันใชเกรียงปาดใหเรียบ แลวใชแผน
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กระจกปดท่ีปากของแบบหลอ เพ่ือปองกันการระเหยของน้ํา ตั้งท้ิงใวจนครบ 24 ช่ัวโมง ทําการถอด
ตัวอยางอิฐบล็อกออกจากแบบหลอ แลวนําไปบมในน้ําเปนเวลา 28 วัน ดังแสดงในภาพที่ 3.9   

 

 
 

รูปท่ี 3.11 การบมตัวอยางอิฐบล็อก ขนาด 5×5×5 และ 4×4×16 ลูกบาศกเซนติเมตร 
 

              3.3.4 ศึกษาอิทธิพลของชนิดวัสดผุสมและปริมาณแกลบ  
                  เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.3.1 ศึกษา
อิทธิพลของชนิดวัสดุผสม โดยแปรวัสดุผสม 3 ชนิด ไดแก ทรายละเอียด ทรายหยาบและหินคลุก ใน
ขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบ โดยใชแกลบชนิดไมขัดผิวแทนท่ีวัสดุผสมในปริมาณ 50 % 
และ 75 % ปริมาณสัดสวนการผสมตามสูตรตางๆ แสดงในตารางท่ี 3.1 
 
ตารางท่ี 3.1 สูตรท่ีใชเตรียมอิฐบล็อก เพื่อศึกษาอิทธิพลของชนิดวัสดุผสม 
สูตร สวนผสม สูตรผสมโดยปริมาตร สัดสวนการผสม (%) 

  (ปูน : วัสดุผสม) ปูน วัสดุผสม แกลบ นํ้า 
A ทรายละเอียด 1 ตอ 5 15.0 75.0 0 10.0 

A50 ทรายละเอียด + แกลบไมขัด 50% 1 ตอ 5 15.0 37.5 37.5 10.0 
A75 ทรายละเอียด + แกลบไมขัด 75% 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

B ทรายหยาบ 1 ตอ 5 15.0 75.0 0 10.0 
B50 ทรายหยาบ + แกลบไมขัด 50% 1 ตอ 5 15.0 37.5 37.5 10.0 
B75 ทรายหยาบ + แกลบไมขัด 75% 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

C หินคลุก  1 ตอ 5 15.0 75.0 0 10.0 
C50 หินคลุก + แกลบไมขัด 50% 1 ตอ 5 15.0 37.5 37.5 10.0 
C75 หินคลุก + แกลบไมขัด 75% 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 
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       3.3.5 ศึกษาอิทธิพลของชนิดแกลบ  
                 เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.3.1 ศึกษา
อิทธิพลของชนิดของแกลบท่ีใชแทนท่ีวัสดุผสม โดยใชแกลบ 2 ชนิด คือแกลบท่ีไมผานการขัดผิวและ
แกลบขัดผิว ท่ีเตรียมตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.1 ในการทดลองหัวขอนี้เลือกใชวัสดุผสม 2 ชนิด 
คือ ทรายละเอียด และทรายหยาบ ในขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบในปริมาณ 75 % 
ปริมาณสัดสวนการผสมตามสูตรตางๆ แสดงในตารางท่ี 3.2 

 
ตารางท่ี 3.2 สูตรท่ีใชเตรียมอิฐบล็อก เพื่อศึกษาอิทธิพลของชนิดแกลบ 
สูตร สวนผสม สูตรผสมโดยปริมาตร สัดสวนการผสม (%) 

  (ปูน : วัสดุผสม) ปูน วัสดุผสม แกลบ นํ้า 
A75 ทรายละเอียด + แกลบไมขัด 75% 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

A75P ทรายละเอียด + แกลบขัด 75% 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 
B75 ทรายหยาบ + แกลบไมขัด 75% 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

B75P ทรายหยาบ + แกลบขัด 75% 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

 
       3.3.6 ศึกษาอิทธิพลของการบําบัดผิวแกลบ ดวยการแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด  

         3.3.6.1 อิทธิพลของแกลบไมขัดผิวท่ีไมแชและแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความ  
เขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง 
                               เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอ
วัสดุผสม เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.3.1 
ศึกษาอิทธิพลของการแปรสภาพผิวแกลบท่ีใชแทนที่วัสดุผสมโดยใชแกลบ 2 ชนิด คือแกลบท่ีไมผาน
การขัดผิวและแกลบท่ีไมผานการขัดผิวแลวนําไปปรับสภาพผิวดวยการใชสารละ ลายโซเดียมไฮดรอก
ไซด ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง ท่ีเตรียมตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.2 ในการทดลอง
หัวขอนี้เลือกใชวัสดุผสม 2 ชนิด คือ ทรายละเอียด และทรายหยาบ ในขณะ เดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสม
ดวยแกลบในปริมาณ 75 % ปริมาณสัดสวนการผสมตามสูตรตางๆ แสดงในตารางท่ี 3.3 
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ตารางท่ี 3.3 สูตรท่ีใชเตรียมอิฐบล็อก เพื่อศึกษาอิทธิพลของการบําบัดผิวแกลบท่ีไมขัดผิว 
สูตร สวนผสม สูตรผสมโดยปริมาตร สัดสวนการผสม (%) 

  (ปูน : วัสดุผสม) ปูน วัสดุผสม แกลบ นํ้า 
A75 ทรายละเอียด+แกลบไมขัด 75% 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

A75T6 ทรายละเอียด+แกลบไมขัด 75% + 
แช NaOH  0.3% , 6 ชม. 

1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

B75 ทรายหยาบ+แกลบไมขัด 75% 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 
B75T6 ทรายหยาบ+แกลบไมขัด 75% + 

แช NaOH 0.3% , 6 ชม. 
1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

         
        3.3.6.2 อิทธิพลของแกลบขัดผิวท่ีไมแชและแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน  

0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง 
                            เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอ
วัสดุผสม เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.3.1 
ศึกษาอิทธิพลของการแปรสภาพผิวแกลบท่ีใชแทนท่ีวัสดุผสม โดยใชแกลบ 2 ชนิด คือแกลบท่ีผานการ
ขัดผิวและแกลบท่ีผานการขัดผิวแลวนําไปปรับสภาพผิวดวยการใชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 
ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง ท่ีเตรียมตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.2 ในการทดลองหัวขอนี้
เลือกใชวัสดุผสม 2 ชนิด คือ ทรายละเอียด และทรายหยาบ ในขณะ เดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวย
แกลบในปริมาณ 75 % ปริมาณสัดสวนการผสมตามสูตรตางๆ แสดงในตารางท่ี 3.4 
 

ตารางท่ี 3.4 สูตรท่ีใชเตรียมอิฐบล็อก เพื่อศึกษาอิทธิพลของการบําบัดผิวแกลบท่ีขัดผิว 
สูตร สวนผสม สูตรผสมโดยปริมาตร สัดสวนการผสม (%) 

  (ปูน : วัสดุผสม) ปูน วัสดุผสม แกลบ นํ้า 
A75P ทรายละเอียด+แกลบขัด 

75% 
1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

A75PT6 ทรายละเอียด+แกลบขัด 
75% + แช 0.3%, 6 ชม. 

1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

B75P ทรายหยาบ+แกลบขัด 
75% 

1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

B75PT6 ทรายหยาบ+แกลบขัด 
75% + แช 0.3%, 6 ชม. 

1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 
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     3.3.7 ศึกษาอิทธิพลของความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด  
                  เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.3.1 ศึกษา
อิทธิพลของความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ท่ีใชในการแปรสภาพผิวแกลบท่ีใช
แทนท่ีวัสดุผสม โดยนําแกลบที่ผานการขัดผิวแลวไปปรับสภาพผิวดวยการใชสารละลายโซเดียม     
ไฮดรอกไซด เปนเวลา 6 ช่ัวโมง แปรความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดเปน 0.3 % และ 
0.6 %  ในการทดลองหัวขอนี้เลือกใชวัสดุผสม 2 ชนิด คือ ทรายละเอียด และทรายหยาบ  ใน
ขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบในปริมาณ 75 % ปริมาณสัดสวนการผสมตามสูตรตางๆ 
แสดงในตารางท่ี 3.5 
 
ตารางท่ี 3.5 สูตรท่ีใชเตรียมอิฐบล็อก เพื่อศึกษาอิทธิพลของความเขมขนของการบําบัดผิวแกลบ 

สูตร สวนผสม สูตรผสมโดย
ปริมาตร 

สัดสวนการผสม (%) 

  (ปูน : วัสดุผสม) ปูน วัสดุผสม แกลบ นํ้า 
A75PT6 ทรายละเอียด + แชNaOH 0.3%, 6 ชม.  1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 
A75PS6 ทรายละเอียด + แชNaOH 0.6%, 6 ชม. 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 
B75PT6 ทรายหยาบ + แช NaOH 0.3%, 6 ชม. 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 
B75PS6 ทรายหยาบ + แช NaOH 0.6%, 6 ชม. 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

   
  3.3.8 ศึกษาอิทธิพลของเวลาในการแชบําบัดผิวแกลบ  

                  เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.3.1 ศึกษา
อิทธิพลของเวลาในการแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดในการแปรสภาพผิวแกลบที่ใชแทนท่ีวัสดุ
ผสม โดยนําแกลบท่ีผานการขัดผิวแลวไปปรับสภาพผิวดวยการใชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 
ความเขมขน 0.6% แปรเวลาในการแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด เปน 6 ชั่วโมง 12 ช่ัวโมง และ 24 
ช่ัวโมง ในการทดลองหัวขอนี้เลือกใชวัสดุผสม 2 ชนิด คือ ทรายละเอียด และทรายหยาบ  ใน
ขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบในปริมาณ 75% ปริมาณสัดสวนการผสมตามสูตรตางๆ 
แสดงในตารางท่ี 3.6 
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ตารางท่ี 3.6 สูตรท่ีใชเตรียมอิฐบล็อก เพื่อศึกษาอิทธิพลของเวลาในการแชบําบัดผิวแกลบ 
สูตร สวนผสม สูตรผสมโดยปริมาตร สัดสวนการผสม (%) 

  (ปูน : วัสดุผสม) ปูน วัสดุผสม แกลบ นํ้า 
A75PS6,12,24 ทรายละเอียด + แช 6 ชม.  1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 
B75PS6,12,24 ทรายหยาบ + แช 6 ชม.  1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

  
    3.3.9 ศึกษาอิทธิพลของเวลาการบม  
                 เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตาม
วิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.3.1 ในการทดลองหัวขอนี้เลือกใชสูตรอิฐบล็อกมวลเบาท่ีเตรียมไดท่ีให
สมบัติท่ีดีท่ีสุด จากการทดลองที่ผานมา คือ สูตร B75PS6 ซ่ึงใชวัสดุผสมชนิดทรายหยาบ ใน
ขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบขัดผิวในปริมาณ 75 % โดยนําแกลบที่ผานการขัดผิวแลวไป
ปรับสภาพผิวดวยการใชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6 %   เปนเวลา 6 ช่ัวโมง ศึกษา
อิทธิพลของเวลาในการบมอิฐบล็อกในน้ํา โดยแปรเวลาในการบมเปน 7 วัน 14 วัน 21 วัน และ 28 วัน 
ปริมาณสัดสวนการผสมแสดงในตารางท่ี 3.7 
 
ตารางท่ี 3.7 สูตรท่ีใชเตรียมอิฐบล็อก เพื่อศึกษาอิทธิพลของเวลาการบม 
สูตรท่ี สวนผสม สูตรผสมโดยปริมาตร สัดสวนการผสม (%) 

  (ปูน : วัสดุผสม) ปูน วัสดุผสม แกลบ นํ้า 
B75PS6 ทรายหยาบ + แช 6 ชม.  

 
1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

 
       3.3.10 ศึกษาอิทธิพลของการแปรปริมาณปูนซีเมนต 
                   เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัว อยาง
ตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.3.1 ในการทดลองหัวขอนี้เลือกใชสูตรอิฐบล็อกมวลเบาท่ีเตรียมไดท่ีให
สมบัติ ท่ีดี ท่ีสุด จากการทดลองท่ีผานมา คือ สูตร B75PS6 ซ่ึงใชวัสดุผสมชนิดทรายหยาบ ใน
ขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบขัดผิวในปริมาณ 75 % โดยนําแกลบที่ผานการขัดผิวแลวไป
ปรับสภาพผิวดวยการใชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6 % เปนเวลา 6 ชั่วโมง ศึกษา
อิทธิพลของสัดสวนปูนซีเมนตในสูตรดังกลาว โดยแปรสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 2 
สัดสวน คือ  ปูนซีเมนตตอวัสดุผสม เทากับ 1 ตอ 5 และ 1 ตอ 3.5  หรือคิดเปนปริมาณปูนซีเมนตเปน 
15 % และ 20% ตามลําดับ ปริมาณสัดสวนการผสมแสดงในตารางท่ี 3.8 
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ตารางท่ี 3.8 สูตรท่ีใชเตรียมอิฐบล็อก เพื่อศึกษาอิทธิพลของของปริมาณปูนซีเมนต 
สูตร สวนผสม สูตรผสมโดยปริมาตร สัดสวนการผสม (%) 

  (ปูน : วัสดุผสม) ปูน วัสดุผสม แกลบ นํ้า 
B75PS6 ทรายหยาบ + แช 0.6%,6 ชม. 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

B75PS6(S20%) ทรายหยาบ + แช 0.6%,6 ชม. 1 ตอ 3.5 20.0 17.5 52.5 10.0 
 

       3.3.11 ศึกษาอิทธิพลของการใสน้ํายาประสานคอนกรีต  
                    เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ใชสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.3.1 ในการ
ทดลองหัวขอนี้เลือกใชสูตรอิฐบล็อกมวลเบาที่เตรียมไดท่ีใหสมบัติท่ีดีท่ีสุด จากการทดลองท่ีผานมา 
คือ สูตร B75PS6 ซ่ึงใชวัสดุผสมชนิด ทรายหยาบ  ในขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบขัดผิว
ในปริมาณ 75 % โดยนําแกลบที่ผานการขัดผิวแลวไปปรับสภาพผิวดวยการใชสารละลายโซเดียม    
ไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6 %   เปนเวลา 6 ชั่วโมง ศึกษาอิทธิพลของน้ํายาประสานคอนกรีต โดยจะ
ผสมนํ้ายาประสานคอนกรีตในน้ํา ดวยอัตราสวน 1 ตอ 1 ปริมาณสัดสวนการผสมแสดงในตารางท่ี 3.9  
 

ตารางท่ี 3.9 สูตรท่ีใชเตรียมอิฐบล็อก เพื่อศึกษาอิทธิพลของน้ํายาประสานคอนกรีต 
สูตร สวนผสม สูตรผสมโดยปริมาตร สัดสวนการผสม (%) 

  (ปูน : วัสดุผสม) ปูน วัสดุผสม แกลบ นํ้า น้ํายา
ประสาน 

B75PS6 ทรายหยาบ + แช 0.6%,6 ชม. 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 - 
B75PS6(Bd) ทรายหยาบ + แช 0.6%,6 ชม. 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 5.0 5.0 
      

       3.3.12 ศึกษาสมบัตติางๆ ของอิฐบล็อกมวลเบาจากแกลบ  
                    เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้าํ และวัสดุผสม ใชสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.3.2 การทดลอง
ในหวัขอนี้จะเลือกใชสูตรอิฐบล็อก สูตร B75PS6 ซ่ึงใชวัสดุผสมชนิดทรายหยาบ ผสมดวยแกลบขัดผิว
ท่ีผานการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6 % เปนเวลา 6 ช่ัวโมง โดยจะใชเบา
ขนาด 5×5×5 ลูกบาศกเซนติเมตร เพื่อหาคาความหนาแนนเชิงปริมาตรและคาการดูดซึมน้ํา ตามวิธีการ
ทดสอบในหวัขอ 3.4.3 และ 3.4.4 ตามลําดับ และเตรียมอิฐบล็อกโดยใชเบาขนาด 4×4×16 ลูกบาศก
เซนติเมตร เพือ่หาคาการเปล่ียนแปลงความยาวหรือคาการหดตัว ตามวธีิการทดสอบในหวัขอ 3.4.5 ใน
การเตรียมอิฐบล็อกจะใชสัดสวนการผสม ดังแสดงในตารางท่ี 3.10 
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ตารางท่ี 3.10 สูตรท่ีใชเตรียมอิฐบล็อกมวลเบาจากแกลบ  
สูตร สวนผสม สูตรผสมโดยปริมาตร สัดสวนการผสม (%) 

  (ปูน : วัสดุผสม) ปูน วัสดุผสม แกลบ นํ้า 
B75PS6 ทรายหยาบ + แช 0.6%,6 ชม. 1 ตอ 5 15.0 18.8 56.3 10.0 

 
3.4 วิธีการทดสอบสมบัติตางๆ   
                  นําตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปทําการทดสอบหาคาตางๆ โดยอางอิงรายละเอียดการ
ทดสอบ ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีชักตัวอยางและการทดสอบวัสดุงานกอสรางซ่ึงทํา
ดวยคอนกรีต มาตรฐานเลขท่ี มอก.109-2517 อางจาก ASTM C140-70 Standard Methods of Sampling 
and Testing Concrete Masonry Units และมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม คอนกรีตบล็อกไมรับ
น้ําหนัก มาตรฐานเลขท่ี มอก.58-2533 อางจาก ASTM C129-80 Standard Specification for Hollow 
None –Load-Bearing Concrete Masonry Units และมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม คอนกรีตมวลเบา
แบบมีฟองอากาศ-อบไอน้ํา มาตรฐานเลขท่ี มอก.1505-2541 อางจาก DIN 4165-1986 Autoclaved 
aerated concrete blocks and flat element โดยมีรายละเอียดการทดสอบดังนี้ 
 
       3.4.1 การทดสอบหาคามวลของตัวอยางอิฐบล็อก 
                  หลังจากบมชิ้นทดสอบอิฐบล็อก ขนาด 7×19×39 ลูกบาศกเซนติเมตร ในน้ําเปนเวลา 28 วัน 
จะนําตัวอยางอิฐบล็อกสูตรตางๆ ตั้งท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 24 ชั่วโมง แลวนํามาช่ังหาคามวลช้ินทดสอบ
แหง โดยแตละสูตรจะใชตัวอยางช้ินทดสอบ จํานวน 5 ชิ้น  
 
       3.4.2 การทดสอบหาคาความตานการอัดของตัวอยางอิฐบล็อก (Compressive strength) 
                 หลังจากบมชิ้นทดสอบอิฐบล็อก ขนาด 7×19×39 ลูกบาศกเซนติเมตร ในน้ําเปนเวลา 28 วัน 
จะนําตัวอยางอิฐบล็อกออกมาต้ังท้ิงไวใหแหง 24 ชั่วโมง แลวนํามาทดสอบหาคาความตานการอัด ดวย
เคร่ืองทดสอบความตานการอัดของคอนกรีต เร่ิมดวยการนําช้ินทดสอบอิฐบล็อกวางไวระหวางแทน
เคร่ือง (plate) บนและลาง หลังจากนั้นเร่ิมเดินเคร่ืองเพื่อใหกดช้ินทดสอบในแนวต้ังฉากกับดานยาวของ
ช้ินทดสอบซ่ึงจะไดคาแรงอัดสูงสุดเม่ือช้ินทดสอบแตก โดยแตละสูตรจะใชตัวอยางช้ินทดสอบ จํานวน 
5 ช้ิน ตัวอยางการทดสอบแสดงดังรูปท่ี 3.10 ทําการคํานวณหาคาความตานการอัด โดยใชสูตรตาม
สมการที่ 1 

                        คาความตานการอัด  =  
สอบาตัดช้ินทดพื้นท่ีหน

นทดสอบแตก ุดเม่ือช้ิแรงอัดสูงส
     kg/cm2                       (1) 
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        3.4.3 การทดสอบหาคาความหนาแนนเชิงปริมาตรของตัวอยางอิฐบล็อก 
                  หลังจากบมช้ินทดสอบอิฐบล็อก ขนาด 5×5×5 ลูกบาศกเซนติเมตร ในน้ําครบ 28 วัน จะนํา
ตัวอยางอิฐบล็อก ต้ังท้ิงไวใหแหง 24 ช่ัวโมง แลวนํามาทดสอบหาคาความหนาแนนเชิงปริมาตร โดยจะ

ทําการวัดปริมาตรและมวลของช้ินทดสอบแหง หลังอบในตูอบท่ีอุณหภูมิ 105 ±5 องศาเซลเซียส ซ่ึงจะ
ใชจํานวนช้ินทดสอบท้ังหมด 5 ช้ิน ทําการคํานวณหาคาความหนาแนนเชิงปริมาตร โดยใชสูตรตาม
สมการท่ี 2 ซ่ึงคอนกรีตมวลเบา ตองมีคาความหนาแนนเชิงปริมาตรเฉล่ียตามตารางท่ีกําหนดใน

ภาคผนวก โดยแตละกอนจะมีคาแตกตางจากท่ีกําหนดได ไมเกิน  ± 0.05 Kg/dm3 ตาม มอก. 1505-
2541 

ความหนาแนนเชิงปริมาตร  =  
นทดสอบปริมาตรช้ิ
อบหลังอบมวลช้ินทดส

       g/cm3          (2) 

 
       3.4.4 การทดสอบหาคาการดูดซึมน้ําของตัวอยางอิฐบล็อก  
                  หลังจากบมช้ินทดสอบอิฐบล็อก ขนาด 5×5×5 ลูกบาศกเซนติเมตร ในน้ําครบ 28 วัน จะนํา
ตัวอยางอิฐบล็อก ต้ังท้ิงไวใหแหง 24 ช่ัวโมง แลวนํามาทดสอบหาคาการดูดซึมน้ําของตัวอยางอิฐบล็อก

โดยการอบช้ินทดสอบท่ีอุณหภูมิ 105 ± 5 องศาเซลเซียส ไมนอยกวา 24 ช่ัวโมง แลวต้ังท้ิงไวใหเย็นท่ี
อุณหภูมิหองไมนอยกวา 4 ช่ัวโมง ทําการวัดคามวลและปริมาตรของช้ินทดสอบ ซ่ึงจะใชจํานวนช้ิน
ทดสอบท้ังหมด 5 ช้ิน หลังจากน้ันทําการแชช้ินทดสอบในนํ้าใหทวมเปนเวลา 24 ช่ัวโมง แลวยกช้ิน
ทดสอบออก ใชผาชุมน้ําเช็ดท่ีผิวช้ินทดสอบแตละกอนและทําการช่ังช้ินทดสอบใหมใหเสร็จภายใน
เวลา 3 นาที ทําการคํานวณหาคาการดูดซึมน้ํา โดยใชสูตรตามสมการท่ี 3 ซ่ึงคาการดูดซึมน้ําของช้ิน
ทดสอบอิฐบล็อก จะตองไมเกิน 500  kg/m3  ตาม มอก. 1505-2541 
              

คาการดูดซึมน้าํ  =  
นทดสอบปริมาตรชิ้

อบหลังอบมวลช้ินทดส - น้ํา อบหลังแชมวลช้ินทดส
    kg/cm3 (3) 

 
       3.4.5 การทดสอบหาคาเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความยาวหรือเปอรเซ็นตการหดตัวของตัวอยาง
อิฐบล็อก 
                 หลังจากบมช้ินทดสอบอิฐบล็อก ขนาด 4×4×16 ลูกบาศกเซนติเมตร ในน้ําครบ 28 วัน จะนํา
ตัวอยางอิฐบล็อก ต้ังท้ิงไวใหแหง 24 ช่ัวโมง แลวนํามาทดสอบหาเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความยาว

หรือเปอรเซ็นตการหดตัว โดยจะทําการอบช้ินทดสอบท่ีอุณหภูมิ 105 ± 5 องศาเซลเซียส ไมนอยกวา 
24 ช่ัวโมง แลวต้ังท้ิงไวใหเย็นท่ีอุณหภูมิหองไมนอยกวา 4 ช่ัวโมง ทําการช่ังหาคามวลและวัดความยาว

ของช้ินทดสอบอิฐบล็อก หลังจากน้ันนําช้ินทดสอบแชในอางน้ํา ท่ีอุณหภูมิ  25 ± 5 องศาเซลเซียส โดย
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ผิวของช้ินทดสอบ จะตองอยูตํ่ากวาผิวน้ํา 3 เซนติเมตร เปนเวลา 3 วัน จากน้ันจึงเก็บช้ินทดสอบท่ี
อุณหภูมิหอง ช่ังหาคามวลและวัดความยาวของช้ินทดสอบทุกวัน จนมีคามวลและความยาวตํ่ากวาคาท่ี
วัดไดคร้ังแรก หลังจากน้ันจะทําการช่ังมวลและวัดความยาวของช้ินทดสอบทุกๆ 3 วัน จนช้ินทดสอบมี
ความยาวเขาสูสภาพสมดุลหรือคงท่ี ซ่ึงจะใชจํานวนช้ินทดสอบท้ังหมด 5 ช้ิน เม่ือช้ินทดสอบมีการ
เปล่ียนแปลงความยาวนอยกวารอยละ 0.003 ตอวัน ทําการคํานวณหาเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความ
ยาวหรือเปอรเซ็นตการหดตัวของตัวอยางอิฐบล็อก โดยใชสูตรตามสมการท่ี 4 ซ่ึงเปอรเซ็นตการ
เปล่ียนแปลงความยาวหรือเปอรเซ็นตการหดตัวของตัวอยางอิฐบล็อก จะตองไมเกินรอยละ 0.05  ตาม 
มอก. 1505-2541 
 

            เปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความยาว  =  100
L
LL

1

21 ×
−           (4) 

 
                         เม่ือ  L1  คือ ความยาวของช้ินทดสอบในการวัดคร้ังแรก (มิลลิเมตร) 

             L2 คือ ความยาวของช้ินทดสอบเม่ือเขาสูสภาพสมดุล (มิลลิเมตร) 
 

3.4.6 การทดสอบหาคาสัมประสิทธ์ิการนําความรอนของตัวอยางอิฐบล็อก 
                 เตรียมตัวอยางช้ินทดสอบอิฐบล็อก ขนาด 0.5×15×15 ลูกบาศกเซนติเมตร จากตัวอยางอิฐ
บล็อก ขนาด 7×19×39 ลูกบาศกเซนติเมตร ท่ีผานการบมในน้ําครบ 28 วัน นํามาทดสอบหาคา

สัมประสิทธ์ิการนําความรอน โดยจะทําการอบช้ินทดสอบท่ีอุณหภูมิ 105 ± 5 องศาเซลเซียส ไมนอย
กวา 24 ช่ัวโมง แลวต้ังท้ิงไวใหเย็นท่ีอุณหภูมิหองไมนอยกวา 4 ช่ัวโมง นําช้ินทดสอบติดต้ังไวบริเวณ
ชองทดสอบระหวางตูท้ังสอง จากนั้นเล่ือนตูท้ังสองเขาหากัน แลวขันน็อตใหแนน ทําการเปดชุดให
ความรอนในตูท่ี 1 พรอมกับเปดเคร่ืองเก็บขอมูล (Data logger) ตั้งเวลาการทดสอบไว 24 ช่ัวโมง 
หลังจากนั้นนําขอมูลท่ีถูกบันทึกไวในเคร่ืองเก็บขอมูลบันทึกลงในเคร่ืองคอมพิวเตอรเพื่อวิเคราะหผล
หาคาสัมประสิทธ์ิการนําความรอนของตัวอยางอิฐบล็อก โดยใชสูตรตามสมการท่ี 5  
 

                         
ΔX

)TkA(TQ 21 −−
=                                     (5) 

 
                เม่ือ  Q  คือ  อัตราการไหลของความรอนท้ังหมด                               (วัตต) 
                          k  คือ  สัมประสิทธ์ิการนําความรอนของช้ินทดสอบอิฐบล็อก  
                                  ท่ีความรอนไหลผาน                                                       (วัตตตอเมตร.เคลวิน)                                        
                         A  คือ  พื้นท่ีตั้งฉากกับทิศทางการไหลของฟล๊ักความรอน         (ตารางเมตร) 
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                       ΔX  คือ  ความหนาของช้ินทดสอบอิฐบล็อก                                 (เมตร) 
                         T1  คือ  อุณหภูมิบริเวณผนงัช้ินทดสอบอิฐบล็อก หองท่ี 1          (เคลวนิ) 
                         T2  คือ  อุณหภูมิบริเวณผนงัช้ินทดสอบอิฐบล็อก หองท่ี 2          (เคลวนิ) 


