
 บทที่ 4 

 
ผลและวิจารณผลการวิจัย 

 

4.1 การเตรียมแกลบเพื่อใชเปนสวนประกอบในการผลิตอิฐบล็อกมวลเบา 
      4.1.1 แกลบขัดผวิดวยวิธีเชิงกล 

               เตรียมแกลบขัดผิวดวยวิธีเชิงกลคือ ทําการขัดผิวแกลบดวยเคร่ืองขัดกระดาษทราย ตามวิธีการ
ในหัวขอ 3.3.1 เปรียบเทียบลักษณะแกลบขัดผิวท่ีไดกับแกลบที่ไมผานการขัดผิว เม่ือนําไปสองดวย
กลองจุลทรรศน พบวาแกลบท่ีไมผานการขัดผิว จะมีขนขนาดเล็กอยูบริเวณรอบๆ ผิวแกลบภายนอก ดัง
แสดงในรูปท่ี 4.1 และ 4.2 โดยสวนขนของแกลบจะเปนสวนประกอบของซิลิกอนไดออกไซด  ซ่ึงมีอยู
เปนจํานวนมาก สําหรับแกลบที่ผานการขัดผิว พบวาจะมีจํานวนขนลดลงหรือหมดไปแสดงในรูปท่ี 4.3 
 

      
 

รูปท่ี 4.1  ผิวแกลบท่ียังไมขัดผิว กําลังขยาย 4×10 เทา 
 

 
 

รูปท่ี 4.2  ลักษณะของขนแกลบ กําลังขยาย 10×10 เทา 
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รูปท่ี 4.3 ผิวแกลบท่ีผานการขัดผิวแลว กาํลังขยาย 4×10 เทา 
 

                        
รูปท่ี 4.4 ขนท่ีไดจากผิวแกลบ (ศิระ, 2548) 

 

      4.1.2 แกลบบําบัดผิวดวยวิธีทางเคมี 

              เตรียมแกลบบําบัดผิว ตามวิธีการในหัวขอ 3.3.2 ดวยการแชดวยสารละลายโซเดียม             
ไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% และ 0.6% เปนเวลา 6 ช่ัวโมง 12 ช่ัวโมง และ 24 ชั่วโมง เพื่อทําความ
สะอาดและบําบัดผิวแกลบ และทําใหผิวแกลบมีความออนนุมมากข้ึน ตลอดจนเปนการปรับสภาพผิว
แกลบใหสามารถเขากับสวนผสมของคอนกรีตไดดีข้ึน เนื่องจากสวนผสมของคอนกรีตมีสภาพ pH เปน
ดาง แตอยางไรก็ตาม การบําบัดผิวแกลบดวยการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด จะไมสามารถ
ทําใหขนบริเวณผิวแกลบซ่ึงเปนซิลิกอนไดออกไซคหลุดไปได แตสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 
สามารถท่ีจะสลายหรือขัดเซาะซิลิกอนไดออกไซคไดบางสวน ซ่ึงสอดคลองกับผลการทดลองในตาราง
ท่ี 4.1   เพราะเปอรเซ็นตของซิลิกอนไดออกไซดของแกลบท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียม       
ไฮดรอกไซดจะมีปริมาณนอยลง  ดังสมการท่ี 4.1 แสดงปฏิกิริยาระหวางซิลิกอนไดออกไซดกับ
สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด และตารางท่ี 4.1 แสดงจํานวนคารบอนและซิลิกอนไดออกไซดจากการ
ชะชางดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด จากการทดลองพบวาความเขมขนของดางจะไมมีผลตอ
ปริมาณการกัดเซาะของซิลิกอนไดออกไซดมากนัก (ศรีเพ็ญและคณะ, 2531) อยางไรก็ตามเม่ือปริมาณ
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ความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดมากข้ึนและระยะเวลาการแชแกลบนานข้ึน ผิวแกลบ
จะมีลักษณะออนนุมมากยิ่งข้ึน และยังพบวาแกลบท่ีลางดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด เปนเวลา 
24 ชั่วโมง ท่ีอุณหภูมิหอง แลวนําไปเผาท่ีอุณหภูมิ 600 องศาเซลเซียส ท่ีผานอากาศปกติ สามารถ          
วิเคราะหปริมาณ SiO2 ท่ีเตรียมไดจากแกลบ ดวยวิธี Gravimetric เทากับ 39.8% (Yalcin et. al, 2001)  

 
              SiO2  +  2NaOH                 Na2SiO3  +  H2O                             (4.1) 

 
                             ตารางท่ี 4.1 จํานวนคารบอนและซิลิกอนไดออกไซดจากการชะลางดวยดาง  
 

Normal (NaOH) Carbon (Wt%) SiO2 (Wt%) 
3 97.903 2.097 
6 96.885 3.115 
9 93.330 6.670 
12 94.930 5.070 

 
4.2 อิทธิพลของชนดิวัสดผุสมและปริมาณแกลบ 
       4.2.1 อิทธิพลของชนิดวัสดุผสมและปริมาณแกลบ ท่ีมีผลตอคามวลเฉล่ียของชิน้ทดสอบ  
                 เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.4 ศึกษา
อิทธิพลของชนิดวัสดุผสม โดยแปรวัสดุผสม 3 ชนิด ไดแก ทรายละเอียด ทรายหยาบและหินคลุก ใน
ขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบ โดยใชแกลบชนิดไมขัดผิวแทนท่ีวัสดุผสมในปริมาณ 50% 
และ 75% นําตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปช่ังหาคามวลช้ินทดสอบแหง ไดผลการทดลองแสดงดังรูป
ท่ี 4.5 
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รูปท่ี 4.5 ความสัมพันธระหวางคามวลเฉล่ียกับชนดิวัสดผุสมท่ีไมใสแกลบ และใสแกลบไมขัดผิว 
แทนท่ีวัสดุผสมในปริมาณ 50% และ 75%  

 
                 จากรูปท่ี 4.5 พบวาอิฐบล็อกท่ีไมใสแกลบจะมีคามวลเฉล่ียท่ีมากท่ีสุด รองลงมาคืออิฐบล็อก
ท่ีใสแกลบไมขัดผิวปริมาณ 50% และ 75% ตามลําดับ ซ่ึงจะใหแนวโนมท่ีมีลักษณะเดียวกันเม่ือใชวัสดุ
ผสมทั้ง 3 ชนิด ท้ังนี้เนื่องจากแกลบมีคามวลเฉล่ียท่ีนอยกวาวัสดุผสมชนิดตางๆ อยูมาก ประกอบกับ
การใสแกลบในปริมาณท่ีมากข้ึนจะทําใหช้ินทดสอบอิฐบล็อกมีชองวางภายในเกิดข้ึนมาก สงผลทําให
คามวลเฉล่ียของอิฐบล็อกมีคาลดลง 
                 เม่ือเปรียบเทียบอิฐบล็อกท่ีเตรียมโดยใชวัสดุผสมท่ีแตกตางกัน ในกรณีท่ีไมใสแกลบ พบวา
วัสดุผสมท่ีเปนทรายหยาบและหินคลุก จะมีคามวลเฉล่ียที่ใกลเคียงกัน คือ 6.93 kg และ 6.92 kg
ตามลําดับ และวัสดุผสมท่ีเปนทรายละเอียดจะมีคามวลเฉล่ียท่ีนอยท่ีสุด คือ 6.39 kg ท้ังนี้เนื่องมาจาก
ทรายละเอียดมีขนาดอนุภาคที่มีขนาดเล็ก จึงสงผลทําใหมีมวลที่นอยกวา 
                 ในกรณีของวัสดุผสมท่ีเปนทรายละเอียด ทรายหยาบและหินคลุก การเพิ่มปริมาณของแกลบ
ขัดผิวจากไมใสแกลบเปนการใสแกลบขัดผิว 50% คาเปอรเซ็นตการลดลงของคามวลเฉล่ียจะเทากับ 
15.0%, 10.8% และ 20.2% ตามลําดับ และเม่ือเพิ่มปริมาณแกลบไมขัดผิวจาก 50% เปน 75%  คา
เปอรเซ็นตการลดลงของคามวลเฉล่ียจะมากกวาคือ เทากับ 29%, 37% และ 22% ตามลําดับ ท้ังนี้อัน
เนื่องมาจากการใสแกลบในปริมาณท่ีมากข้ึน จะทําใหชิ้นทดสอบอิฐบล็อกมีชองวางเกิดมากข้ึน สงผล
ทําใหคามวลเฉล่ียของอิฐบล็อกมีคาลดลง 
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       4.2.2 อิทธิพลของชนิดวัสดุผสมและปริมาณแกลบ ท่ีมีผลตอคาความตานการอัดเฉล่ียของชิ้น
ทดสอบ  
                 เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.4 ศึกษา
อิทธิพลของชนิดวัสดุผสม โดยแปรวัสดุผสม 3 ชนิด ไดแก ทรายละเอียด ทรายหยาบและหินคลุก ใน
ขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบ โดยใชแกลบชนิดไมขัดผิวแทนท่ีวัสดุผสมในปริมาณ 50% 
และ 75% นําตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปหาคาความตานการอัดเฉล่ีย ไดผลการทดลองแสดงดังรูปท่ี 
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รูปท่ี 4.6 ความสัมพันธระหวางคาความตานการอัดเฉล่ียกับชนิดวัสดุผสมท่ีไมใสแกลบ และใสแกลบ
ไมขัดผิวแทนท่ีวัสดุผสมในปริมาณ 50% และ 75%  

 

                 จากรูปท่ี 4.6 พบวาอิฐบล็อกท่ีไมใสแกลบจะมีคาความตานการอัดเฉล่ียท่ีมากท่ีสุด รองลงมา
คืออิฐบล็อกท่ีใสแกลบไมขัดผิวปริมาณ 50% และ 75% ตามลําดับ ซ่ึงจะใหแนวโนมท่ีมีลักษณะ
เดียวกันเม่ือใชวัสดุผสมท้ัง 3 ชนิด ท้ังน้ีเนื่องจากแกลบมีความแข็งแรงและรับแรงอัดไดนอยกวาวัสดุ
ผสมชนิดตางๆ อยูมาก ประกอบกับการใสแกลบในปริมาณท่ีมากข้ึน จะทําใหชิ้นทดสอบอิฐบล็อกมี
ชองวางเกิดข้ึนมาก ตลอดจนการแทนที่แกลบในปริมาณสูงทําใหความหนาแนนของมอรตาลดลง 
สงผลทําใหคาความตานการอัดเฉล่ียของอิฐบล็อกมีคาลดลง 
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                 เม่ือเปรียบเทียบอิฐบล็อกท่ีเตรียมโดยใชวัสดุผสมท่ีแตกตางกัน ในกรณีท่ีไมใสแกลบ พบวา
วัสดุผสมท่ีเปนทรายหยาบ จะมีคาความตานการอัดเฉล่ียท่ีมากท่ีสุดคือ 76 kg/cm2 รองลงมาคือ หินคลุก
และทรายละเอียด โดยมีคาความตานการอัดเฉล่ียคือ 70 kg/cm2 และ 63 kg/cm2 ตามลําดับ 
                 ในกรณีของวัสดุผสมท่ีเปนทรายละเอียด ทรายหยาบและหินคลุก การเพิ่มปริมาณของแกลบ
ไมขัดผิวจากไมใสแกลบเปนการใสแกลบไมขัดผิว 50% คาเปอรเซ็นตการลดลงของคาความตานการอัด
เฉล่ียจะเทากับ 36.5%, 15.8% และ 38.6% ตามลําดับ และเม่ือเพิ่มปริมาณแกลบไมขัดผิวจาก 50% เปน 
75%  คาเปอรเซ็นตการลดลงของคาความตานการอัดเฉล่ียจะมีคาลดลงเปนอยางมากคือ เทากับ 80.0%, 
82.8% และ 78.6% ตามลําดับ จะเห็นไดวาการแทนท่ีวัสดุผสมท่ีเปนทรายหยาบหรือหินคลุกดวยแกลบ
ไมขัดผิวในปริมาณ 50% อิฐบล็อกยังคงมีคาความตานการอัดเฉล่ียอยูในชวงของอิฐบล็อกท่ีมีการผลิต
และจําหนายตามทองตลาดท่ัวไปคือ มีคาความตานการอัดเฉล่ียอยูในชวง 40 kg/cm2 ถึง 80 kg/cm2 
 

4.3 อิทธิพลของชนดิแกลบ 
       4.3.1 อิทธิพลของชนิดแกลบ ท่ีมีผลตอคามวลเฉล่ียของชิ้นทดสอบ  
                 เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.5 ศึกษาอิทธิพล
ของชนิดของแกลบท่ีใชแทนท่ีวัสดุผสม โดยใชแกลบ 2 ชนิด คือ แกลบท่ีไมผานการขัดผิวและแกลบขัด
ผิว ท่ีเตรียมตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.1 ซ่ึงจะแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบในปริมาณ 75% นํา
ตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปช่ังหาคามวลช้ินทดสอบแหง ไดผลการทดลองแสดงดังรูปท่ี 4.7 การ
ทดลองหัวขอนี้จะเลือกใชวัสดุผสม 2 ชนิด คือ ทรายละเอียด และทรายหยาบ เนื่องจากหินคลุกมีราคา
สูงกวาทรายละเอียดและทรายหยาบ และหินคลุกท่ีจําหนายโดยท่ัวไป จะมีปริมาณดินเปนสวนประกอบ
อยูมาก ตลอดจนมีงานวิจัยเพ่ือทดสอบความตานการอัดของคอนกรีตเปรียบเทียบระหวางการใชทราย
กับหินฝุนหรือหินคลุก เพียงอยางเดียว พบวาหินฝุนหรือหินคลุก จากจังหวัดบุรีรัมย สุรินทร สระบุรี 

และอําเภอปากชอง มีคาความตานการอัดท่ีนอยกวาการใชทราย ประมาณ 12.79%, 25.60%, 9.52% และ 
10.08% ตามลําดับ (นิพนธและคณะ, 2541)                             



 41 

3.86
3.913.90

3.94

2.50

2.75

3.00

3.25

3.50

3.75

4.00

4.25

4.50

ทรายละเอียด ทรายหยาบ
ชนิดของวัสดุผสม

คา
มว

ลเฉ
ลีย่

 (k
g)

แกลบไมขัด 75%

แกลบขัด 75%

 
รูปท่ี 4.7 ความสัมพันธระหวางคามวลเฉล่ียกับชนดิวัสดผุสมท่ีใชแกลบไมขัดผิว และขัดผิว 
แทนท่ีวัสดุผสมในปริมาณ 75%  
 
                 จากรูปท่ี 4.7 พบวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบขัดผิว จะมีคามวลเฉล่ียมากกวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบ
ไมขัดผิวอยูเล็กนอย ซ่ึงจะใหแนวโนมท่ีมีลักษณะเดียวกันเม่ือใชวัสดุผสมท้ัง 2 ชนิด ในกรณีท่ีใสแกลบ
ขัดผิว พบวาอิฐบล็อกท่ีเตรียมจากทรายหยาบ จะมีคามวลเฉล่ียเทากับ 3.94 kg ซ่ึงมีคามวลเฉล่ียท่ี
มากกวาอิฐบล็อกท่ีเตรียมจากทรายละเอียด ท่ีมีคามวลเฉล่ียเทากับ 3.90 kg อยูเล็กนอย และในกรณีท่ีใส
แกลบไมขัดผิว พบวาอิฐบล็อกท่ีเตรียมจากทรายหยาบ จะมีคามวลเฉล่ียเทากับ 3.91 kg ซ่ึงมีคามวลเฉล่ีย
ท่ีมากกวาอิฐบล็อกท่ีเตรียมจากทรายละเอียด ท่ีมีคามวลเฉล่ียเทากับ 3.86 kg อยูเล็กนอยเชนกัน เม่ือ
เปรียบเทียบอิฐบล็อกที่เตรียมไดจากวัสดุผสมท่ีเปนทรายละเอียดและทรายหยาบ จะมีเปอรเซ็นตการ
เพิ่มข้ึนของคามวลเฉล่ีย เม่ือมีการขัดผิวแกลบ เทากับ 1.00% และ 0.75%  ตามลําดับ ท้ังนี้อาจ
เนื่องมาจากการขัดผิวแกลบจะทําใหขนแกลบมีจํานวนลดลงหรือหมดไป สงผลทําใหแกลบสามารถอยู
ไดแนบชิดมากข้ึน จึงทําใหในปริมาตรการตวงท่ีเทากัน ในข้ันตอนการผสมสูตรอิฐบล็อก จะไดปริมาณ
แกลบท่ีผานการขัดผิวมีปริมาณมากกวาแกลบท่ีไมผานการขัดผิว มีผลทําใหอิฐบล็อกท่ีผสมแกลบขัดผิว
มีมวลที่มากกวาอิฐบล็อกท่ีผสมแกลบไมขัดผิวอยูเล็กนอย ประกอบกับทรายหยาบมีขนาดอนุภาคที่เปน
หินและกรวดอยูมาก จึงมีผลทําใหคามวลเฉล่ียของช้ินทดสอบอิฐบล็อกมีคามากกวาของทรายละเอียด      
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       4.3.2 อิทธิพลของชนิดแกลบ ท่ีมีผลตอคาความตานการอัดเฉล่ียของชิ้นทดสอบ  
               เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.5 ศึกษา
อิทธิพลของชนิดของแกลบท่ีใชแทนท่ีวัสดุผสม โดยใชแกลบ 2 ชนิด คือแกลบท่ีไมผานการขัดผิวและ
แกลบขัดผิว ท่ีเตรียมตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.1 ในการทดลองหัวขอนี้เลือกใชวัสดุผสม 2 ชนิด 
คือ ทรายละเอียด และทรายหยาบ ในขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบในปริมาณ 75% นํา
ตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปหาคาความตานการอัดเฉล่ีย ไดผลการทดลองแสดงดังรูปท่ี 4.8 
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รูปท่ี 4.8 ความสัมพันธระหวางคากําลังเฉลี่ยกับชนิดวัสดุผสมท่ีใชแกลบไมขัดผิว และขัดผิว 
แทนท่ีวัสดุผสมในปริมาณ 75% 
 
               จากรูปท่ี 4.8 พบวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบขัดผิว จะมีคาความตานการอัดเฉล่ียมากกวาอิฐบล็อกท่ี
ใสแกลบไมขัดผิวอยูพอสมควร ซ่ึงจะใหแนวโนมท่ีมีลักษณะเดียวกันเม่ือใชวัสดุผสมท้ัง 2 ชนิด  โดย
ในกรณีของอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดจากวัสดุผสมท่ีเปนทรายละเอียด จะมีเปอรเซ็นตการเพ่ิมข้ึนของคา
ความตานการอัดเฉล่ีย เม่ือมีการขัดผิวแกลบ เทากับ 37.5% และกรณีของวัสดุผสมท่ีเปนทรายหยาบ จะ
มีคาเทากับ 27.3% ท้ังนี้อาจเนื่องมาจากการขัดผิวแกลบจะทําใหขนแกลบมีจํานวนลดลงหรือหมดไป 
สงผลทําใหแกลบสามารถเขากับสวนผสมอ่ืนๆ ไดแนบชิดมากข้ึนและมีชองวางในช้ินทดสอบอิฐบล็อก
นอยลง มีผลทําใหคาความตานการอัดเฉล่ียมีคามากข้ึน  
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               เม่ือเปรียบเทียบอิฐบล็อกท่ีเตรียมโดยใชวัสดุผสมท่ีแตกตางกัน ในกรณีท่ีใสแกลบไมขัดผิว 
พบวาอิฐบล็อกท่ีเตรียมจากทรายหยาบ จะมีคาความตานการอัดเฉล่ียเทากับ 11 kg/cm2 ซ่ึงมีคาความตาน
การอัดเฉล่ียท่ีมากกวาอิฐบล็อกท่ีเตรียมจากทรายละเอียด ท่ีมีคาความตานการอัดเฉล่ียเทากับ 8 kg/cm2 
อยูเล็กนอย และในกรณีท่ีใสแกลบขัดผิว พบวาอิฐบล็อกท่ีเตรียมจากทรายหยาบ จะมีคาความตานการ
อัดเฉล่ียเทากับ 14 kg/cm2 ซ่ึงมีคาความตานการอัดเฉล่ียท่ีมากกวาอิฐบล็อกท่ีเตรียมจากทรายละเอียด ท่ี
มีคาความตานการอัดเฉล่ียเทากับ 11 kg/cm2 อยูเล็กนอยเชนกัน ท้ังนี้เนื่องมาจากทรายหยาบมีขนาด
อนุภาคที่เปนหินและกรวดอยูมาก หินและกรวดมีความแข็งแรงมากกวาทรายละเอียด จึงมีผลทําใหคา
ความตานการอัดเฉล่ียของช้ินทดสอบอิฐบล็อกท่ีผสมทรายหยาบมีคามากกวาของทรายละเอียด 
 
4.4 อิทธิพลของการบําบดัผวิแกลบ ดวยการแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 
       4.4.1 อิทธิพลของแกลบไมขัดผิวท่ีไมแชและแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% 
เปนเวลา 6 ชั่วโมง ท่ีมีผลตอคามวลเฉล่ียของชิ้นทดสอบ   
                 เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.6.1 ศึกษา
อิทธิพลของการแปรสภาพผิวแกลบที่ใชแทนท่ีวัสดุผสม โดยใชแกลบ 2 ชนิด คือ แกลบท่ีไมผานการขัด
ผิวและแกลบท่ีไมผานการขัดผิวแลวนําไปปรับสภาพผิวดวยการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 
ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง ท่ีเตรียมตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.2 ในการทดลองหัวขอนี้
เลือกใชวัสดุผสม 2 ชนิด คือ ทรายละเอียด และทรายหยาบ ในขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวย
แกลบในปริมาณ 75% นําตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปช่ังหาคามวลช้ินทดสอบแหง ไดผลการทดลอง
แสดงดังรูปท่ี 4.9 
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รูปท่ี 4.9 ความสัมพันธระหวางคามวลเฉล่ียกับชนดิวัสดผุสมท่ีใชแกลบไมขัดผิว และแกลบไมขัดผิวท่ี
ผานการแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ช่ัวโมง 

 
                 จากรูปท่ี 4.9 พบวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบไมขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอก
ไซด ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง จะมีคามวลเฉล่ียท่ีมากกวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบไมขัดผิวท่ีไม
ผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดอยูเล็กนอย ซ่ึงจะใหแนวโนมท่ีมีลักษณะเดียวกันเม่ือใช
วัสดุผสมท้ัง 2 ชนิด ท้ังนี้อาจเนื่องมาจากแกลบมีสภาพผิวท่ีมีความพรุนสูง ดังรูปท่ี 2.3 จึงทําใหผิว
แกลบสามารถดูดซับสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดไวบริเวณผิวได สงผลทําใหอิฐบล็อกท่ีใสแกลบ
ไมขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด มีคามวลเฉล่ียท่ีมากกวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบ
ไมขัดผิวท่ีไมผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดอยูเล็กนอย ซ่ึงเปอรเซ็นตการเพิ่มข้ึนของ
คามวลเฉล่ียของอิฐบล็อก ท่ีใสแกลบไมขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความ
เขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง โดยใชวัสดุผสมท่ีเปนทรายละเอียดและทรายหยาบ จะเทากับ 24.4% 
และ 18.7% ตามลําดับ  
 

       4.4.2 อิทธิพลของแกลบไมขัดผิวท่ีไมแชและแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% 
เปนเวลา 6 ชั่วโมง ท่ีมีผลตอคาความตานการอัดเฉล่ียของชิ้นทดสอบ 
                 เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.6.1 ศึกษา
อิทธิพลของการแปรสภาพผิวแกลบที่ใชแทนท่ีวัสดุผสม โดยใชแกลบ 2 ชนิด คือ แกลบท่ีไมผานการขัด
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ผิวและแกลบท่ีไมผานการขัดผิวแลวนําไปปรับสภาพผิวดวยการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 
ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง ท่ีเตรียมตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.2 ในการทดลองหัวขอนี้
เลือกใชวัสดุผสม 2 ชนิด คือ ทรายละเอียด และทรายหยาบ ในขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวย
แกลบในปริมาณ 75% นําตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปหาคาความตานการอัดเฉล่ีย ไดผลการทดลอง
แสดงดังรูปท่ี 4.10 
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รูปท่ี 4.10 ความสัมพันธระหวางคาความตานการอัดเฉล่ียกับชนิดวัสดุผสมท่ีใชแกลบไมขัดผิว และ
แกลบไมขัดผิวท่ีผานการแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง 

 
                 จากรูปท่ี 4.10 พบวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบไมขัดผิวท่ีผานการแชสารละลายโซเดียม            
ไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง จะมีคาความตานการอัดเฉล่ียท่ีมากกวาอิฐบล็อกท่ี
ใสแกลบไมขัดผิวท่ีไมผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด  ท้ังนี้เนื่องมาจากการแชแกลบ
ดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด จะทําใหผิวแกลบมีความออนนุมท่ีเหมาะสม สงผลทําใหแกลบ
สามารถท่ีจะเขากันไดกับสวนประกอบตางๆ ของคอนกรีตไดดีกวา ประกอบกับการแชแกลบดวย
สารละลายโซเดียม ไฮดรอกไซด ยังเปนการปรับสภาพแกลบใหมีคา pH เปนดาง ซ่ึงจะมีความใกลเคียง
กับสภาพ pH ของคอนกรีตอีกดวย ประกอบกับการแชแกลบดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ยัง
เปนการปรับสภาพผิวแกลบทางกายภาพใหสามารถเขากันไดแนบชิดกับสวน ประกอบตางๆ ของ
คอนกรีตไดมากข้ึน จึงสงผลทําใหช้ินทดสอบอิฐบล็อกท่ีใสแกลบไมขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซด มีคาความตานการอัดเฉล่ียท่ีมากกวา ซ่ึงจะใหแนวโนมท่ีมีลักษณะเดียวกันเม่ือใช
วัสดุผสมท้ัง 2 ชนิด นั้นคือ ทรายละเอียดและทรายหยาบ โดยช้ินทดสอบอิฐบล็อกท่ีผลิตจากทรายหยาบ 
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จะใหคาความตานการอัดเฉล่ียท่ีมากกวาอยูเล็กนอย เพราะทรายหยาบมีขนาดอนุภาคท่ีเปนหินและ
กรวดอยูมาก เนื่องจากหินและกรวดมีความแข็งแรงมากกวาทรายละเอียด จึงมีผลทําใหคาความตานการ
อัดเฉล่ียของช้ินทดสอบอิฐบล็อกท่ีผสมทรายหยาบมีคามากกวาอิฐบล็อกท่ีผสมทรายละเอียด ซ่ึง
เปอรเซ็นตการเพิ่มข้ึนของคาความตานการอัดเฉล่ียของอิฐบล็อก ท่ีใสแกลบไมขัดผิวท่ีผานการแชดวย
สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง โดยใชวัสดุผสมท่ีเปนทราย
ละเอียดและทรายหยาบ จะเทากับ 112.5% และ 65.7% ตามลําดับ  
 
       4.4.3 อิทธิพลของแกลบขัดผิวท่ีไมแชและแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% 
เปนเวลา 6 ชั่วโมง ท่ีมีผลตอคามวลเฉล่ียของชิ้นทดสอบ    
                 เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.6.2  ศึกษา
อิทธิพลของการแปรสภาพผิวแกลบที่ใชแทนท่ีวัสดุผสม โดยใชแกลบ 2 ชนิด คือ แกลบท่ีผานการขัดผิว
และแกลบท่ีผานการขัดผิวแลวนําไปปรับสภาพผิวดวยการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความ
เขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง ท่ีเตรียมตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.2 ในการทดลองหัวขอนี้
เลือกใชวัสดุผสม 2 ชนิด คือ ทรายละเอียด และทรายหยาบ ในขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวย
แกลบในปริมาณ 75% นําตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปช่ังหาคามวลช้ินทดสอบแหง ไดผลการทดลอง
แสดงดังรูปท่ี 4.11 
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รูปท่ี 4.11 ความสัมพันธระหวางคามวลเฉล่ียกับชนดิวัสดผุสมท่ีใชแกลบขัดผิว และแกลบขัดผิวท่ีผาน
การแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง 
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                 จากรูปท่ี 4.11 พบวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียม          
ไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง จะมีคามวลเฉล่ียท่ีมากกวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบขัด
ผิวท่ีไมผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดอยูเล็กนอย ซ่ึงจะใหแนวโนมท่ีมีลักษณะ
เดียวกันเม่ือใชวัสดุผสมท้ัง 2 ชนิด ท้ังนี้อาจเนื่องมาจากแกลบมีสภาพผิวท่ีมีความพรุนสูง ดังรูปท่ี 2.3 
จึงทําใหผิวแกลบสามารถดูดซับสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดไวบริเวณผิวได สงผลทําใหอิฐบล็อกท่ี
ใสแกลบขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด มีคามวลเฉล่ียท่ีมากกวาอิฐบล็อกท่ีใส
แกลบขัดผิวท่ีไมผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดอยูเล็กนอย ซ่ึงเปอรเซ็นตการเพิ่มข้ึน
ของคามวลเฉล่ียของอิฐบล็อก ท่ีใสแกลบขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความ
เขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ช่ัวโมง โดยใชวัสดุผสมท่ีเปนทรายละเอียดและทรายหยาบ จะเทากับ 22.8% 
และ 16.5% ตามลําดับ  
 

       4.4.4 อิทธิพลของแกลบขัดผิวท่ีไมแชและแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% 
เปนเวลา 6 ชั่วโมง ท่ีมีผลตอคาความตานการอัดเฉล่ียของชิ้นทดสอบ  
               เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.6.2  ศึกษา
อิทธิพลของการแปรสภาพผิวแกลบที่ใชแทนท่ีวัสดุผสม โดยใชแกลบ 2 ชนิด คือแกลบท่ีผานการขัดผิว
และแกลบท่ีผานการขัดผิวแลวนําไปปรับสภาพผิวดวยการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความ
เขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง ท่ีเตรียมตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.2 ในการทดลองหัวขอนี้
เลือกใชวัสดุผสม 2 ชนิด คือ ทรายละเอียด และทรายหยาบ ในขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวย
แกลบในปริมาณ 75% นําตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปหาคาความตานการอัดเฉล่ีย ไดผลการทดลอง
แสดงดังรูปท่ี 4.12 
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รูปท่ี 4.12 ความสัมพันธระหวางคาความตานการอัดเฉล่ียกับชนิดวัสดุผสมท่ีใชแกลบขัดผิว และแกลบ
ขัดผิวท่ีผานการแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ช่ัวโมง 
  
               จากรูปท่ี 4.12 พบวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียม            
ไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง จะมีคาความตานการอดัเฉล่ียท่ีมากกวาอิฐบล็อกท่ี
ใสแกลบขัดผิวท่ีไมผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด  ซ่ึงมีเหตุผลเชนเดียวกับกรณีการใช
แกลบไมขัดผิวท่ีไมผานการแชและผานการแชดวยสารสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 
0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง ตามหัวขอ 4.4.2 โดยมีเปอรเซ็นตการเพ่ิมข้ึนของคาความตานการอัดเฉล่ียของ
อิฐบล็อก ท่ีใสแกลบขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% เปน
เวลา 6 ชั่วโมง โดยใชวัสดุผสมท่ีเปนทรายละเอียดและทรายหยาบ จะเทากับ 77.1% และ 57.1% 
ตามลําดับ เม่ือเปรียบเทียบคาความตานการอัดเฉล่ียในกรณีของอิฐบล็อกท่ีแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบไม
ขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง กับแกลบ
ขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง พบวามี
เปอรเซ็นตการเพิ่มข้ึนของคาความตานการอัดเฉลี่ย เม่ือใชวัสดุผสมที่เปนทรายละเอียดและทรายหยาบ 
เทากับ 8.24% และ 26.44% ตามลําดับ 
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4.5 อิทธิพลของความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด  
       4.5.1 อิทธิพลของความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ท่ีมีผลตอคามวลเฉล่ียของชิน้
ทดสอบ   
                  เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.7 ศึกษา
อิทธิพลของความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ท่ีใชในการแปรสภาพผิวแกลบท่ีใช
แทนท่ีวัสดุผสม โดยนําแกลบท่ีผานการขัดผิวแลวไปปรับสภาพผิวดวยการแชในสารละลายโซเดียม  
ไฮดรอกไซด เปนเวลา 6 ช่ัวโมง แปรความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดเปน 0.3% และ 
0.6% ในการทดลองหัวขอนี้เลือกใชวัสดุผสม 2 ชนิด คือ ทรายละเอียด และทรายหยาบ ในขณะเดียวกัน
จะแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบในปริมาณ 75% นําตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปช่ังหาคามวลช้ิน
ทดสอบแหง ไดผลการทดลองแสดงดังรูปท่ี 4.13  
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รูปท่ี 4.13 ความสัมพันธระหวางคามวลเฉล่ียกับชนดิวัสดผุสมท่ีใชแกลบขัดผิวท่ีผานการแชสาร ละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% และ 0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง 

 
                  จากรูปท่ี 4.13 พบวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบขัดผิวที่ผานการแชดวยสารละลายโซเดียม         
ไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง จะมีคามวลเฉล่ียท่ีนอยกวาท่ีแชดวยความเขมขน 
0.3% เปนเวลา 6 ชั่วโมง อันเนื่องมาจากยิ่งเพิ่มความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดมากข้ึน 
จะทําใหเกิดการกัดเซาะผิวแกลบมากข้ึน สงผลทําใหช้ินทดสอบอิฐบล็อกมีคามวลเฉล่ียลดลง ซ่ึงจะให
แนวโนมท่ีมีลักษณะเดียวกันเม่ือใชวัสดุผสมท้ัง 2 ชนิด นั้นคือ ทรายละเอียดและทรายหยาบ โดยช้ิน
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ทดสอบอิฐบล็อกท่ีผลิตจากทรายละเอียด จะใหคามวลเฉล่ียท่ีมากกวา เพราะมีชองวางภายในอิฐบล็อกท่ี
นอยกวา ซ่ึงเกิดจากขนาดอนุภาคของทรายละเอียดท่ีเล็กกวา สงผลทําใหคามวลเฉล่ียของอิฐบล็อกมีคา
มากกวาอิฐบล็อกท่ีผลิตจากทรายหยาบ ซ่ึงเปอรเซ็นตการลดลงของคามวลเฉล่ียของอิฐบล็อก ท่ีใส
แกลบขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ท่ีเวลา 6 ชั่วโมง เปรียบเทียบระหวาง
ความเขมขน 0.3% กับ 0.6% ของวัสดุผสมท่ีเปนทรายละเอียดและทรายหยาบจะเทากับ 17.5% และ 
19.4% ตามลําดับ  
 
       4.5.2 อิทธิพลของความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ท่ีมีผลตอคาความตานการอัด
เฉล่ียของชิ้นทดสอบ   
               เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.7 ศึกษา
อิทธิพลของความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ท่ีใชในการแปรสภาพผิวแกลบท่ีใช
แทนท่ีวัสดุผสม โดยนําแกลบท่ีผานการขัดผิวแลวไปปรับสภาพผิวดวยการแชในสารละลายโซเดียม 
ไฮดรอกไซด เปนเวลา 6 ช่ัวโมง แปรความเขมขนสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดเปน 0.3% และ 0.6%  
ในการทดลองหัวขอนี้เลือกใชวัสดุผสม 2 ชนิด คือ ทรายละเอียด และทรายหยาบ  ในขณะเดียวกันจะ
แทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบในปริมาณ 75% นําตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปหาคาความตานการอัด
เฉล่ีย ไดผลการทดลองแสดงดังรูปท่ี 4.14 
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รูปท่ี 4.14 ความสัมพันธระหวางคาความตานการอัดเฉล่ียกับชนิดวัสดุผสมท่ีใชแกลบขัดผิวท่ีผานการ
แชสาร ละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.3% และ 0.6% เปนเวลา 6 ช่ัวโมง 
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               จากรูปท่ี 4.14 พบวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียม            
ไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง จะมีคาความตานการอัดเฉล่ียนอยกวาอิฐบล็อกท่ีแช
ดวยความเขมขน 0.3% อันเนื่องมาจากยิ่งเพิ่มความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดมากข้ึน 
จะทําใหการบําบัดหรือการกัดเซาะผิวแกลบมีมากข้ึน มีผลทําใหผิวแกลบมีความออนนุมมากกวาและ
ทําใหความแข็งแรงของแกลบนอยลง สงผลทําใหช้ินทดสอบอิฐบล็อกมีคาความตานการอัดเฉล่ียลดลง 
ซ่ึงจะใหแนวโนมท่ีมีลักษณะเดียวกันเม่ือใชวัสดุผสมท้ัง 2 ชนิด เม่ือเปรียบเทียบอิฐบล็อกท่ีเตรียมได
จากวัสดุผสมท่ีเปนทรายละเอียดและทรายหยาบ พบวาการเพ่ิมความเขมขนของสารละลายโซเดียม  
ไฮดรอกไซดท่ีใชในการแชแกลบ จากความเขมขน 0.3%  เปน 0.6%  จะมีเปอรเซ็นตการลดลงของคา
ความตานการอัดเฉล่ีย เทากับ 23.1% และ 33.2%  ตามลําดับ และยังพบวาช้ินทดสอบอิฐบล็อกท่ีผลิต
จากทรายหยาบ จะใหคาความตานการอัดเฉล่ียท่ีมากกวาทรายละเอียด เพราะทรายหยาบมีอนุภาคที่เปน
หินและกรวดอยูมาก ซ่ึงจะใหความแข็งแรงมากกวาทรายละเอียด จึงมีผลทําใหคาความตานการอัดเฉล่ีย
ของช้ินทดสอบอิฐบล็อกท่ีผสมทรายหยาบมีคามากกวาของทรายละเอียด 
 
4.6 อิทธิพลของเวลาในการแชบําบดัผิวแกลบ  
       4.6.1 อิทธิพลของเวลาในการแชบําบัดผิวแกลบ ท่ีมีผลตอคามวลเฉล่ียของชิ้นทดสอบ 
                  เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.8 ศึกษา
อิทธิพลของเวลาในการแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดในการแปรสภาพผิวแกลบท่ีใชแทนที่วัสดุ
ผสม โดยนําแกลบท่ีผานการขัดผิวแลวไปปรับสภาพผิวดวยการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 
ความเขมขน 0.6 % แปรเวลาในการแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดเปน 6 ช่ัวโมง 12 ช่ัวโมง และ 24 
ชั่วโมง ในการทดลองหัวขอนี้เลือกใชวัสดุผสม 2 ชนิด คือ ทรายละเอียด และทรายหยาบ  ใน
ขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบในปริมาณ 75% นําตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปช่ังหาคา
มวลชิ้นทดสอบแหง ไดผลการทดลองแสดงดังรูปท่ี 4.15  
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รูปท่ี 4.15 ความสัมพันธระหวางคามวลเฉล่ียกับชนดิวัสดผุสมท่ีใชแกลบขัดผิวท่ีผานการแชสาร ละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6, 12 และ 24 ชั่วโมง 

 
                  จากรูปท่ี 4.15 พบวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายโซเดียม            
ไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง จะมีคามวลเฉล่ียท่ีมากท่ีสุด รองลงมาคือ 12 ช่ัวโมง 
และ 24 ชั่วโมง ตามลําดับ อันเนื่องมาจากยิ่งเพิ่มเวลาการแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความ
เขมขน 0.6% นานข้ึน จะทําใหการบําบัดหรือเกิดการกัดเซาะผิวแกลบมากข้ึน สงผลทําใหมวลของ
แกลบมีคาลดลง ซ่ึงจะใหแนวโนมท่ีมีลักษณะเดียวกันเม่ือใชวัสดุผสมทั้ง 2 ชนิด เม่ือเปรียบเทียบอิฐ
บล็อกที่เตรียมไดจากวัสดุผสมท่ีเปนทรายละเอียด พบวาการเพิ่มเวลาในการแชแกลบดวยสารละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซด จากเวลา 6 ชั่วโมง เปน 12 ชั่วโมง และ 24 ช่ัวโมง จะมีเปอรเซ็นตการลดลงของคา
มวลเฉล่ีย เทากับ 0.5 และ 2.8%  ตามลําดับ และกรณีของทรายหยาบ จะมีเปอรเซ็นตการลดลงของคา
มวลเฉล่ีย เทากับ 1.1% และ 8.1%  ตามลําดับ และยังพบวาช้ินทดสอบอิฐบล็อกท่ีผลิตจากทรายละเอียด 
จะใหคามวลเฉล่ียท่ีมากกวา เพราะมีชองวางภายในท่ีนอยกวา ซ่ึงเกิดจากขนาดอนุภาคของทรายละเอียด
ท่ีเล็กกวา สงผลทําใหคามวลเฉล่ียของช้ินทดสอบอิฐบล็อกท่ีผลิตจากทรายละเอียดมีคามากกวาอิฐ
บล็อกท่ีผลิตจากทรายหยาบ 
 
       4.6.2 อิทธิพลของเวลา ในการแชบําบัดผิวแกลบ ท่ีมีผลตอคาความตานการอัดเฉล่ียของชิ้นทดสอบ    

                 เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.8 ศึกษา
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อิทธิพลของเวลาในการแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดในการแปรสภาพผิวแกลบท่ีใชแทนที่วัสดุ
ผสม โดยนําแกลบท่ีผานการขัดผิวแลวไปปรับสภาพผิวดวยการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 
ความเขมขน 0.6 % แปรเวลาในการแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด เปน 6 ช่ัวโมง 12 ช่ัวโมง และ 
24 ชั่วโมง ในการทดลองหัวขอนี้เลือกใชวัสดุผสม 2 ชนิด คือ ทรายละเอียด และทรายหยาบ ใน
ขณะเดียวกันจะแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบในปริมาณ 75% นําตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปหาคา
ความตานการอัดเฉล่ีย ไดผลการทดลองแสดงดังรูปท่ี 4.16 
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รูปท่ี 4.16 ความสัมพันธระหวางคาความตานการอัดเฉล่ียกับชนิดวัสดุผสมท่ีใชแกลบขัดผิวท่ีผานการ
แช สาร ละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง 12 ช่ัวโมง และ 24 ชั่วโมง 
 
                 จากรูปท่ี 4.16 พบวาอิฐบล็อกท่ีใสแกลบขัดผิวท่ีผานการแชดวยสารละลายไฮดรอกไซดความ
เขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ช่ัวโมงจะมีคาความตานการอัดเฉล่ียที่มากท่ีสุด รองลงมาคือ 12 ช่ัวโมง และ 
24 ชั่วโมง ตามลําดับ  อันเนื่องมาจากยิ่งเพิ่มเวลาการแชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 
0.6% นานข้ึน จะทําใหการบําบัดหรือเกิดการกัดเซาะผิวแกลบมากข้ึน สงผลทําใหแกลบมีความนุมและ
มีความแข็งแรงลดลง ซ่ึงจะใหแนวโนมท่ีมีลักษณะเดียวกันเม่ือใชวัสดุผสมท้ัง 2 ชนิด เม่ือเปรียบเทียบ
อิฐบล็อกท่ีเตรียมไดจากวัสดุผสมท่ีเปนทรายละเอียด พบวาการเพิ่มเวลาในการแชแกลบดวยสารละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซด จากเวลา 6 ชั่วโมง เปน 12 ช่ัวโมง และ 24 ชั่วโมง จะมีเปอรเซ็นตการลดลงของคา
ความตานการอัดเฉล่ีย เทากับ 9.1% และ 23.8%  ตามลําดับ และกรณีของทรายหยาบ จะมีเปอรเซ็นต
การลดลงของคาความตานการอัดเฉล่ีย เทากับ 15.0% และ 21.8%  ตามลําดับ และยังพบวาช้ินทดสอบ
อิฐบล็อกท่ีผลิตจากทรายหยาบ จะใหคาความตานการอัดเฉล่ียท่ีมากกวาอิฐบล็อกท่ีผลิตจากทราย



 54 

ละเอียด เพราะทรายหยาบมีอนุภาคท่ีเปนหินและกรวดอยูมาก ซ่ึงจะใหความแข็งแรงมากกวาทราย
ละเอียด จึงมีผลทําใหคาความตานการอัดเฉล่ียของช้ินทดสอบอิฐบล็อกท่ีผลิตจากทรายหยาบมีคา
มากกวาอิฐบล็อกท่ีผลิตจากทรายละเอียด 

 
4.7 อิทธิพลของเวลาการบม  
       4.7.1 อิทธิพลของเวลาการบม ท่ีมีผลตอคามวลเฉล่ียของชิน้ทดสอบ 

                 เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.9 การทดลอง
ในหัวขอนี้จะเลือกใชสูตรอิฐบล็อก สูตร B75PS6 เพราะผานเกณฑขอกําหนดของคอนกรีตมวลเบา
สําหรับงานฉนวนความรอน (Insulating concrete) เนื่องจากมีคาความตานการอัดอยูในชวง 10 kg/cm2 
ถึง 100 kg/cm2 และมีหนวยของมวลตอปริมาตรท่ีนอยกวา 800 kg/m3 ซ่ึงมีการแบงประเภทของ
คอนกรีตมวลเบา ตามลักษณะการนําไปใชงาน โดยอางถึง ACI DESIGNATION : 213R – 87 แสดง
ตามตารางท่ี 4.2 
 
ตารางท่ี 4.2 การจําแนกประเภทของคอนกรีตมวลเบาตามลักษณะการนําไปใชงาน  

ประเภท 
 
 

ความตานการอัด 
(kg/cm2) 

หนวยมวลตอปริมาตร 
(kg/m3) 

1) คอนกรีตมวลเบาสําหรับงานโครงสราง   
     (Structural Lightweight Concrete) 

180 – 480 
 

1,400 – 1,800 
 

2) คอนกรีตมวลเบาสําหรับงานกอ 
     (Masonry Lightweight Concrete) 

100 – 180 
 

500 – 800 
 

3) คอนกรีตมวลเบาสําหรับงานฉนวน 
    ความรอน 
     (Insulating Lightweight Concrete) 

10 – 100 
 

นอยกวา 800 
 

 * แบงตาม ACI. DESIGNATION : 213R-87 
 
                 โดยตัวอยางอิฐบล็อก สูตร B75PS6 จะใชวัสดุผสมชนิดทรายหยาบ ผสมดวยแกลบขัดผิวท่ี
ผานการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ช่ัวโมง นําไปศึกษา
อิทธิพลของเวลาในการบมอิฐบล็อกในน้ํา โดยแปรเวลาในการบมเปน 7 วัน 14 วัน 21 วัน และ 28 วัน 
นําตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปช่ังหาคามวลช้ินทดสอบแหง ไดผลการทดลองแสดงดังรูปท่ี 4.17 
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รูปท่ี 4.17 ความสัมพันธระหวางคามวลเฉล่ียของช้ินทดสอบกับเวลาการบม  
 

                 จากรูปท่ี 4.17 พบวาอิฐบล็อกท่ีมีอายุการบม 7 วัน จะมีคามวลเฉล่ียท่ีมากท่ีสุด คือ 3.96 kg 
รองลงมาคือ อิฐบล็อกท่ีมีอายุการบม 14 วัน 21 วัน และ 28 วัน ตามลําดับซ่ึงมีคามวลเฉล่ียเทากับ     
3.83 kg, 3.78 kg และ 3.65 kg ตามลําดบั ท้ังนี้อาจเนื่องมาจากผลของปฏิกิริยาท่ีเกิดข้ึนในชวงแรกของ
คอนกรีต ท่ียังคงมีโมเลกุลของน้ําท่ีถูกขังลงเหลืออยูภายในโครงสราง สงผลทําใหตัวอยางอิฐบล็อกท่ี
อายุการบมแรกๆ จะมีคามวลเฉล่ียท่ีมากกวาตัวอยางอิฐบล็อกท่ีมีอายุการบมมากกวา 

 

       4.7.2 อิทธิพลของเวลาการบม ท่ีมีผลตอคาความตานการอัดเฉล่ียของชิ้นทดสอบ 

               เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.9 การทดลอง
ในหัวขอนี้จะเลือกใชสูตรอิฐบล็อก สูตร B75PS6 ซ่ึงใชวัสดุผสมชนิดทรายหยาบ ผสมดวยแกลบขัดผิว
ท่ีผานการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6 % เปนเวลา 6 ชั่วโมง ศึกษาอิทธิพล
ของเวลาในการบมอิฐบล็อกในนํ้า โดยแปรเวลาในการบมเปน 7 วัน 14 วัน 21 วัน และ 28 วัน นํา
ตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปหาคาความตานการอัดเฉล่ีย ไดผลการทดลองแสดงดังรูปท่ี 4.18 
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รูปท่ี 4.18 ความสัมพันธระหวางคาความตานการอัดเฉล่ียของช้ินทดสอบกับเวลาการบม  
             
               จากรูปท่ี 4.18 พบวาอิฐบล็อกท่ีมีอายุการบม 28 วัน จะมีคาความตานการอัดเฉล่ียท่ีมากท่ีสุด 
คือ 16 kg/cm2 รองลงมาคือ อิฐบล็อกท่ีมีอายุการบม 21 วัน 14 วัน และ 7 วัน ตามลําดับ ซ่ึงมีคาความ
ตานการอัดเฉล่ียเทากับ 15 kg/cm2, 14 kg/cm2 และ 12 kg/cm2 ตามลําดับ การบมของคอนกรีตมี
ความสําคัญมากโดยเฉพาะในชวง 3 วันแรก เนื่องจากเปนชวงท่ีน้ําและปูนซีเมนตกําลังทําปฏิกิริยากัน 
เม่ือครบ 7 วันหลังผสม คอนกรีตจะมีความตานการอัดประมาณ 70% และจะเพ่ิมเปน 85% ใน 14 วัน 
เม่ือครบ 28 วัน คอนกรีตจะมีความตานการอัดเกือบเต็มท่ี และความตานการอัดของคอนกรีตจะเพ่ิมข้ึน
เร่ือยๆ ตอไป (สมมาตร, 2548) โดยเปนผลมาจากปฏิกิริยาเคมีท่ีเกิดข้ึนภายในโครงสรางของคอนกรีต 
การพัฒนาความตานการอัดของคอนกรีตเพื่อสรางความแข็งแรงใหกับโครงสรางภายในอิฐบล็อก จะ
เร่ิมตนเม่ือปูนซีเมนตผสมกับน้ํา กอใหเกิดซีเมนตเพสตท่ีอยูในสภาพเหลวในชวงเเรก ท่ีเรียกวา 
Dormant period หลังจากนั้นเพสตจะเร่ิมแข็งตัว และไมสามารถจะไหลไดอีก จุดนี้จะเรียกวา จุดแข็งตัว
เร่ิมตน หรือ Initial set โดยชวงเวลาตั้งแตซีเมนตผสมกับน้ําจนถึงจุดแข็งตัวเร่ิมตน เรียกวา เวลาการกอ
ตัวเร่ิมตน หรือ Initial setting time การกอตัวของเพสตจะยังคงดําเนินตอไป จนถึงสภาพท่ีเปนของแข็ง
หรือจุดแข็งตัวสุดทาย ซ่ึงเรียกวา Final set และเวลาทั้งหมดท่ีทําใหเพสตถึงชวงนี้ เรียกวา เวลาการกอ
ตัวสุดทาย หรือ Final setting time โดยเพสตจะยังคงแข็งตัวหรือเกิดปฏิกิริยาเคมีภายในโครงสรางของ
คอนกรีตตอไป คอนกรีตเร่ิมจะรับน้ําหนักได ซ่ึงจะเรียกกระบวนการน้ีวา การแข็งตัว หรือ Hardening 
กระบวนการแข็งตัวของคอนกรีตจะยังคงดําเนินตอไป ผลคือทําใหมีการพัฒนาความตานการอัดของ
คอนกรีตเพ่ิมข้ึนเร่ือยๆ ตั้งแตเร่ิมตนผสมคอนกรีต โดยอัตราการพัฒนาความตานการอัดของคอนกรีต 
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หรืออัตราการเกิดปฏิกิริยาเคมีภายในโครงสรางของคอนกรีต จะเร่ิมชาลงหลังอายุการบมของคอนกรีต
ได 28 วัน (ชัชวาลย, 2543) ซ่ึงสามารถจะกลาวไดวาตัวอยางอิฐบล็อกท่ีอายุการบมมากกวา จะมีคาความ
ตานการอัดเฉล่ียท่ีสูงกวาตัวอยางอิฐบล็อกท่ีมีอายุการบมนอยกวา ซ่ึงสอดคลองกับคาความตานการอัด
ของอิฐบล็อกมวลเบา จากงาน วิจัย เร่ือง คอนกรีตบล็อกมวลเบาจากกากอุตสาหกรรม แสดงผลการวิจัย
ตามตารางท่ี 4.3 และงาน วิจัยเร่ือง การศึกษาการรับแรงอัดของคอนกรีตบล็อกธรรมดากับคอนกรีต
บล็อกผสมเถาปาลมน้ํามัน แสดงดังรูปท่ี 4.19 
 
                                         ตารางท่ี 4.3 คาความตานการอัดของอิฐบล็อก (กิตพิล, 2548)                                          
 

คาความตานการอัดเฉล่ีย 
(kg/cm2) 

สูตร 

1 วัน 2 วัน 3 วัน 

C0 2.7 3.6 58.0 

C5 3.2 12.0 72.0 

C10 4.2 16.0 89.0 

 

 
 

รูปท่ี 4.19 ความสัมพันธระหวางคาความตานการอัดของช้ินทดสอบกับระยะเวลาการบม (ศรัณย, 2548) 
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4.8 อิทธิพลของการแปรปรมิาณปูนซีเมนต 
       4.8.1 อิทธิพลของการแปรปริมาณปูนซีเมนต ท่ีมีผลตอคามวลเฉล่ียของชิน้ทดสอบ 
                 เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.10 การทดลอง
ในหัวขอนี้จะเลือกใชสูตรอิฐบล็อก สูตร B75PS6 ซ่ึงใชวัสดุผสมชนดิทรายหยาบ ผสมดวยแกลบขัดผิว
ท่ีผานการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง ศึกษาอิทธิพล
ของสัดสวนปูนซีเมนตในสูตรดังกลาว โดยแปรสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 2 สัดสวน คือ  
ปูนซีเมนตตอวัสดุผสม เทากับ 1 ตอ 5 และ 1 ตอ 3. 5  หรือคิดเปนปริมาณปูนซีเมนตเปน 15% และ 
20% ตามลําดับ นําตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปช่ังหาคามวลช้ินทดสอบแหง ไดผลการทดลองแสดง
ดังรูปท่ี 4.20       

3.70
3.92

1.00

2.00

3.00

4.00

5.00

6.00

15% 20%
ปริมาณปูน

คา
มว

ลเฉ
ลีย่

 (k
g)

NaOH 0.6%, 6 ชม.

 
รูปท่ี 4.20 ความสัมพันธระหวางคามวลเฉล่ียของช้ินทดสอบกับการแปรปริมาณปูน 

 

                 จากรูปท่ี 4.20 พบวาอิฐบล็อกท่ีใสปริมาณปูน 20% จะมีคามวลเฉล่ียมากกวาอิฐบล็อกท่ีใส
ปริมาณปูน 15% ซ่ึงมีคามวลเฉล่ียเทากับ 3.92 kg และ 3.70 kg ตามลําดับ อันเนื่องมาจากการเพิ่ม
ปริมาณปูน เปนการเพ่ิมปริมาณสารเคมีท่ีสามารถสรางเปนเนื้อคอนกรีตท่ีตันได หรือเปนการลด
ชองวางภายในเนื้อคอนกรีตนั้นเอง สงผลทําใหคามวลเฉล่ียของอิฐบล็อกท่ีใสปริมาณปูน 20% มีคา
มากกวาอิฐบล็อกท่ีใสปริมาณปูน 15%  เม่ือเปรียบเทียบอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดจากปริมาณปูนตางกัน 
พบวาการเพ่ิมปริมาณปูน จาก 15% เปน 20% จะมีเปอรเซ็นตการเพ่ิมข้ึนของคามวลเฉล่ีย เทากับ 5.9%   
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       4.8.2 อิทธิพลของการแปรปริมาณปูนซีเมนต ท่ีมีผลตอคาความตานการอัดเฉล่ียของชิ้นทดสอบ 

                 เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.10 การทดลอง
ในหัวขอนี้จะเลือกใชสูตรอิฐบล็อก สูตร B75PS6 ซ่ึงใชวัสดุผสมชนิดทรายหยาบ ผสมดวยแกลบขัดผิว
ท่ีผานการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6 % เปนเวลา 6 ชั่วโมง ศึกษาอิทธิพล
ของสัดสวนปูนซีเมนตในสูตรดังกลาว โดยแปรสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 2 สัดสวน คือ  
ปูนซีเมนตตอวัสดุผสม เทากับ 1 ตอ 5 และ 1 ตอ 3.5  หรือคิดเปนปริมาณปูนซีเมนตเปน 15% และ 20% 
ตามลําดับ นําตัวอยางอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปหาคาความตานการอัดเฉล่ีย ไดผลการทดลองดังรูปท่ี 4.21 
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รูปท่ี 4.21 ความสัมพันธระหวางคาความตานการอัดเฉล่ียของช้ินทดสอบกับการแปรปริมาณปูน 

 
                 จากรูปท่ี 4.21 พบวาอิฐบล็อกท่ีใสปริมาณปูน 20% จะมีคาความตานการอัดเฉล่ียมากกวาอิฐ
บล็อกท่ีใสปริมาณปูน 15% ซ่ึงมีคาความตานการอัดเฉล่ียเทากับ 18 kg และ 15 kg ตามลําดับ อัน
เนื่องมาจากการเพิ่มปริมาณปูน เปนการเพ่ิมปริมาณสารเคมีท่ีสามารถสรางเปนเนื้อคอนกรีตท่ีตันได 
หรือเปนการลดชองวางภายในเน้ือคอนกรีตนั้นเอง สงผลทําใหคาความตานการอัดเฉล่ียของอิฐบล็อกท่ี
ใสปริมาณปูน 20% มีคามากกวาอิฐบล็อกท่ีใสปริมาณปูน 15%  เม่ือเปรียบเทียบอิฐบล็อกท่ีเตรียมได
จากปริมาณปูนตางกัน พบวาการเพิ่มปริมาณปูน จาก 15% เปน 20% จะมีเปอรเซ็นตการเพ่ิมข้ึนของคา
ความตานการอัดเฉล่ีย เทากับ 20%   
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4.9 อิทธิพลของการผสมน้ํายาประสานคอนกรีต  
       4.9.1 อิทธิผลของการผสมน้ํายาประสานคอนกรีต ท่ีมีผลตอคามวลเฉล่ียของชิน้ทดสอบ 
                 เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.11 การทดลอง
ในหัวขอนี้จะเลือกใชสูตรอิฐบล็อก สูตร B75PS6 ซ่ึงใชวัสดุผสมชนิดทรายหยาบ ผสมดวยแกลบขัดผิว
ท่ีผานการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6 % เปนเวลา 6 ชั่วโมง ศึกษาอิทธิพล
ของน้ํายาประสานคอนกรีต โดยจะผสมน้ํายาประสานคอนกรีตในน้ํา ดวยอัตราสวน  1 ตอ 1 นาํตวัอยาง
อิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปช่ังหาคามวลช้ินทดสอบแหง ไดผลการทดลองแสดงดังรูปท่ี 4.22 
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รูปท่ี 4.22 ความสัมพันธระหวางคามวลเฉล่ียของช้ินทดสอบกับการผสมและไมผสมน้ํายาประสาน 
คอนกรีต 

 
                 จากรูปท่ี 4.22 พบวาอิฐบล็อกท่ีผสมนํ้ายาประสานคอนกรีต จะมีคามวลเฉล่ียมากกวาอิฐ
บล็อกท่ีไมผสมนํ้ายาประสานคอนกรีต ซ่ึงมีคามวลเฉล่ียเทากับ 4.14 kg และ 3.70 kg ตามลําดับ ซ่ึงเปน
ผลมาจากสูตรอิฐบล็อกท่ีผสมนํ้ายาประสานคอนกรีตกับน้ํา ในอัตราสวน 1 ตอ 1 มีสวนประกอบท่ีเปน
ยางหรือ Styrene Butadiene Polymer ซ่ึงจะตองมีมวลที่มากกวาน้ํา สงผลทําใหคามวลเฉล่ียของอิฐ
บล็อกท่ีผสมนํ้ายาประสานคอนกรีต มีคามากกวาอิฐบล็อกท่ีไมผสมนํ้ายาประสานคอนกรีต และเม่ือ
เปรียบเทียบอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดจากการผสมน้ํายาประสานคอนกรีต กับสูตรอิฐบล็อกท่ีไมผสมน้ํายา
ประสานคอนกรีต จะมีเปอรเซ็นตการเพิ่มข้ึนของคามวลเฉล่ีย เทากับ 11.9%   
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       4.9.2 อิทธิพลของการผสมน้ํายาประสานคอนกรีต ท่ีมีผลตอคาความตานการอัดเฉล่ียของชิ้น
ทดสอบ 
                 เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.11 การทดลอง
ในหัวขอนี้จะเลือกใชสูตรอิฐบล็อก สูตร B75PS6 ซ่ึงใชวัสดุผสมชนิดทรายหยาบ ผสมดวยแกลบขัดผิว
ท่ีผานการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง ศึกษาอิทธิพล
ของน้ํายาประสานคอนกรีต โดยจะผสมน้ํายาประสานคอนกรีตในน้ํา ดวยอัตราสวน  1 ตอ 1 นาํตวัอยาง
อิฐบล็อกท่ีเตรียมไดไปหาคาความตานการอัดเฉล่ีย ไดผลการทดลองแสดงดังรูปท่ี 4.23 
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รูปท่ี 4.23 ความสัมพันธระหวางคาความตานการอัดเฉล่ียของช้ินทดสอบกับการผสมและไมผสมน้าํยา
ประสานคอนกรีต 
 
                 จากรูปท่ี 4.23 พบวาอิฐบล็อกท่ีผสมน้ํายาประสานคอนกรีต จะมีคาความตานการอัดเฉล่ีย
มากกวาอิฐบล็อกท่ีไมผสมนํ้ายาประสานคอนกรีต ซ่ึงมีคากําลังเฉล่ียเทากับ 17 kg/cm2 และ 15 kg/cm2 
ตามลําดับ ซ่ึงเปนผลมาจากการท่ีน้ํายาประสานคอนกรีต มีสมบัติท่ีชวยเพิ่มการยึดเกาะของเน้ือ
คอนกรีตสูง ลดการแตกราวของเนื้อคอนกรีตไดดี เนื่องจากประกอบดวยสารที่มีสมบัติเปนยางหรือ 
Styrene Butadiene Polymer และเม่ือเปรียบเทียบอิฐบล็อกท่ีเตรียมไดจากการผสมน้ํายาประสาน
คอนกรีต กับสูตรอิฐบล็อกท่ีไมผสมนํ้ายาประสานคอนกรีต จะมีเปอรเซ็นตการเพิ่มข้ึนของคาความตาน
การอัดเฉล่ีย เทากับ 13.3%   
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4.10 คาความหนาแนนเชงิปริมาตรของตัวอยางอิฐบล็อก  
         เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.12 การทดลอง
ในหัวขอนี้จะเลือกใชสูตรอิฐบล็อก สูตร B75PS6 ซ่ึงใชวัสดุผสมชนดิทรายหยาบ ผสมดวยแกลบขัดผิว
ท่ีผานการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง โดยจะใชเบา
หลออิฐบล็อก ขนาด 5×5×5 ลูกบาศกเซนติเมตร เพื่อหาคาความหนาแนนเชิงปริมาตร ตามวิธีการ
ทดสอบในหัวขอ 3.4.3 ไดผลการทดลองแสดงดังรูปท่ี 4.24 
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รูปท่ี 4.24 ความสัมพันธของคาความหนาแนนเชิงปริมาตรเฉล่ีย ระหวางอิฐบล็อกท่ีไมใสแกลบกับอิฐ
บล็อกท่ีใสแกลบแทนท่ีวัสดผุสมในปริมาณ 75% 

 
         จากรูปท่ี 4.24 พบวาอิฐบล็อกท่ีแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบขัดผิวในปริมาณ 75% ซ่ึงเปนแกลบท่ี
ปรับสภาพผิวดวยการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ช่ัวโมง จะมี
คาความหนาแนนเชิงปริมาตรเฉล่ียนอยกวาอิฐบล็อกท่ีไมผสมแกลบ ซ่ึงมีคาความหนาแนนเชิงปริมาตร
เฉล่ีย เทากับ 0.89 g/cm3 และ 2.02 g/cm3 ตามลําดับ ซ่ึงเปนผลมาจากอิฐบล็อกท่ีไมผสมแกลบ มีการยึด
เกาะของเนื้อคอนกรีตภายในอิฐบล็อกมากกวาอิฐบล็อกท่ีผสมแกลบ ประกอบกับอิฐบล็อกท่ีผสมแกลบ
มีชองวางภายในโครงสรางของอิฐบล็อกมากกวา จึงทําใหคาความหนาแนนเชิงปริมาตรเฉล่ียของ
ตัวอยางอิฐบล็อกท่ีผสมแกลบมีคานอยกวา และเมื่อเปรียบ เทียบอิฐบล็อกท่ีไมผสมแกลบ กับสูตรอิฐ
บล็อกท่ีผสมแกลบขัดผิวในปริมาณ 75% จะมีเปอรเซ็นตการลดลงของคาความหนาแนนเชิงปริมาตร
เฉล่ีย เทากับ 55.9% 
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4.11 คาการดดูซึมน้ําของตวัอยางอิฐบล็อก  
         เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.12 การทดลอง
ในหัวขอนี้จะเลือกใชสูตรอิฐบล็อก สูตร B75PS6 ซ่ึงใชวัสดุผสมชนดิทรายหยาบ ผสมดวยแกลบขัดผิว
ท่ีผานการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง โดยจะใชเบา
หลออิฐบล็อก ขนาด 5×5×5 ลูกบาศกเซนติเมตร เพื่อหาคาการดูดซึมน้ําตามวิธีการทดสอบในหัวขอ 
3.4.4 ไดผลการทดลองแสดงดังรูปท่ี 4.25 
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รูปท่ี 4.25 ความสัมพันธของคาการดูดซึมน้าํเฉล่ีย ระหวางอิฐบล็อกท่ีไมใสแกลบกับอิฐบล็อกท่ีใส
แกลบแทนท่ีวสัดุผสมในปริมาณ 75% 

 
         จากรูปท่ี 4.25 พบวาอิฐบล็อกท่ีแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบขัดผิวในปริมาณ 75% ซ่ึงเปนแกลบ ท่ี
ปรับสภาพผิวดวยการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ช่ัวโมง จะมี
คาการดูดซึมน้ําเฉล่ียมากกวาอิฐบล็อกท่ีไมผสมแกลบ ซ่ึงมีคาการดูดซึมน้ําเฉล่ีย เทากับ 385.53 kg/m3 
และ 215.56 kg/m3 ตามลําดับ เปนผลมาจากอิฐบล็อกท่ีผสมแกลบจะมีชองวางภายในโครงสรางของอิฐ
บล็อกมีมาก ประกอบกับผิวแกลบมีโครงสรางท่ีเปนรูพรุนสูง จึงทําใหมีสมบัติการดูดซึมน้ําท่ีดี มีผลทํา
ใหคาการดูดซึมน้ําของตัวอยางอิฐบล็อกท่ีผสมแกลบมีคาท่ีมากกวา และเม่ือเปรียบเทียบอิฐบล็อกท่ีไม
ผสมแกลบ กับสูตรอิฐบล็อกที่ผสมแกลบขัดผิวในปริมาณ 75% จะมีเปอรเซ็นตการเพิ่มข้ึนของคาการ
ดูดซึมน้ําเฉล่ีย เทากับ 78.8% 
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4.12 เปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความยาวหรือเปอรเซ็นตการหดตัวของตัวอยางอิฐบล็อก  
         เตรียมอิฐบล็อกจากปูนซีเมนต น้ํา และวัสดุผสม ในสัดสวนการผสมปูนซีเมนตตอวัสดุผสม 
เทากับ 1 ตอ 5 โดยมีข้ันตอนการผสมและเตรียมตัวอยางตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.3.12 การทดลอง
ในหัวขอนี้จะเลือกใชสูตรอิฐบล็อก สูตร B75PS6 ซ่ึงใชวัสดุผสมชนดิทรายหยาบ ผสมดวยแกลบขัดผิว
ท่ีผานการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง โดยจะใชเบา
หลออิฐบล็อก ขนาด 4×4×16 ลูกบาศกเซนติเมตร เพื่อหาเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความยาวหรือ
เปอรเซ็นตการหดตัว ตามวิธีการทดสอบในหัวขอ 3.4.5 ไดผลการทดลองแสดงดังรูปท่ี 4.26 
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รูปท่ี 4.26 ความสัมพันธของเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความยาวหรือเปอรเซ็นตการหดตัวเฉล่ีย 
ระหวางอิฐบล็อกท่ีไมใสแกลบกับอิฐบล็อกท่ีใสแกลบแทนท่ีวัสดุผสมในปริมาณ 75% 
 
         จากรูปท่ี 4.26 พบวาอิฐบล็อกท่ีแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบขัดผิวในปริมาณ 75% ซ่ึงเปนแกลบท่ี
ปรับสภาพผิวดวยการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง จะมี
เปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความยาวหรือเปอรเซ็นตการหดตัวเฉล่ียมากกวาอิฐบล็อกท่ีไมผสมแกลบ 
โดยมีเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความยาวหรือเปอรเซ็นตการหดตัวเฉล่ีย เทากับ 0.0502% และ 
0.0250% ตามลําดับ ซ่ึงเปนผลมาจากสูตรอิฐบล็อกท่ีไมผสมแกลบจะมีสมบัติการยึดเกาะของเน้ือ
คอนกรีตภายในอิฐบล็อกสูงกวาสูตรอิฐบล็อกท่ีผสมแกลบ จึงทําใหเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความ
ยาวหรือเปอรเซ็นตการหดตัวเฉล่ียของสูตรอิฐบล็อกท่ีไมผสมแกลบมีคานอยกวา และเม่ือเปรียบเทียบ
อิฐบล็อกท่ีไมผสมแกลบ กับสูตรอิฐบล็อกท่ีผสมแกลบขัดผิวในปริมาณ 75 % จะมีเปอรเซ็นตการ
เพิ่มข้ึนของเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความยาวหรือเปอรเซ็นตการหดตัวเฉล่ียเทากับ 100.8%   
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4.13 คาสัมประสิทธ์ิการนําความรอนของตวัอยางอิฐบล็อก  
         เตรียมตัวอยางอิฐบล็อก ขนาด 0.5×15×15 ลูกบาศกเซนติเมตร เพ่ือทดสอบหาคาสัมประสิทธ์ิการ
นําความรอน ตามวิธีการทดลองในหัวขอ 3.4.6 โดยช้ินทดสอบอิฐบล็อกจะผานการอบท่ีอุณหภูมิ 105 

± 5 องศาเซลเซียส ไมนอยกวา 24 ช่ัวโมง เพื่อกําจัดความช้ืนเดิมท่ีมีอยูประมาณ 20.09% การทดลองใน
หัวขอนี้จะเลือกใชสูตรอิฐบล็อก สูตร B75PS6 ซ่ึงใชวัสดุผสมชนิดทรายหยาบ ผสมดวยแกลบขัดผิวท่ี
ผานการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง ไดผลการทดลอง
แสดงดังรูปท่ี 4.27                      
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รูปท่ี 4.27 ความสัมพันธของคาสัมประสิทธ์ิการนําความรอนเฉล่ีย ระหวางอิฐบล็อกท่ีไมใสแกลบกับอิฐ
บล็อกท่ีใสแกลบแทนท่ีวัสดผุสมในปริมาณ 75% 
 
         จากรูปท่ี 4.27 พบวาอิฐบล็อกท่ีแทนท่ีวัสดุผสมดวยแกลบขัดผิวในปริมาณ 75% ซ่ึงเปนแกลบท่ี
ปรับสภาพผิวดวยการแชในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ชั่วโมง จะมี
คาสัมประสิทธ์ิการนําความรอนเฉล่ียนอยกวาอิฐบล็อกท่ีไมผสมแกลบ โดยมีคาสัมประสิทธ์ิการนํา
ความรอนเฉล่ีย เทากับ 0.680 W/mK และ 0.790 W/mK ตามลําดับ ซ่ึงเปนผลมาจากอิฐบล็อกท่ีผสม
แกลบมีชองวางภายในอิฐบล็อกมากกวาอิฐบล็อกท่ีไมผสมแกลบ และมีคาความหนาแนนเชิงปริมาตรท่ี
นอยกวา จึงทําใหการสะสมความรอนหรือการเก็บความรอน ตลอดจนการนําความรอนภายในเนื้อ
คอนกรีตมีคานอยกวา นั้นคือ อิฐบล็อกท่ีผสมแกลบท่ีปรับสภาพผิวดวยการแชในสารละลายโซเดียม 
ไฮดรอกไซด ความเขมขน 0.6% เปนเวลา 6 ช่ัวโมง จะแสดงสมบัติการเปนฉนวนกันความรอนไดดีกวา
อิฐบล็อกท่ีไมผสมแกลบ และเม่ือเปรียบเทียบอิฐบล็อกท่ีไมผสมแกลบ กับอิฐบล็อกท่ีผสมแกลบขัดผิว



 66 

ในปริมาณ 75% จะมีเปอรเซ็นตการลดลงของคาสัมประสิทธ์ิการนําความรอนเฉล่ีย เทากับ 13.9% โดย
สัมประสิทธ์ิการนําความรอนของวัสดุกอสรางท่ัวไป แสดงดังตารางท่ี 4.4 และสัมประสิทธ์ิการนําความ
รอนในสภาพแหงของแผนคอนกรีตมวลเบาแตละชนิด แสดงดังตารางท่ี 4.5 
 
                ตารางท่ี 4.4  คาสัมประสิทธ์ิการนําความรอนของวัสดุกอสราง (กิติพล, 2548) 
 

วัสดุ คาสัมประสิทธ์ิการนําความรอน 

  (W/m.K) 

คอนกรีตเบา (ความหนาแนน 690 kg/m3) 0.303 

แผนซีเมนตแอสเบสทอส 0.198 

อิฐมอญ 1.154 

คอนกรีต 1.442 

 
    ตารางท่ี 4.5  คาสัมประสิทธ์ิการนําความรอนในสภาพแหงของแผนคอนกรีตมวลเบา 
    แตละชนิด (ASTM C177-1993) 
 

ชนิด คาสัมประสิทธ์ิการนําความรอน 

  (W/m.K) 

0.4 0.097 
0.5 0.124 
0.6 0.151 
0.7 0.178 

0.8 0.205 

0.9 0.232 

1.0 0.259 
 


