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บทคัดยอ 

 
    งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาการพัฒนาบล็อกปูพื้นที่ทําจากยางธรรมชาติ
และยางอีพีดีเอ็มบล็อกยางปูพื้นประกอบดวยสองชั้น ช้ันแรกคือสวนฐานรองรับทําจากยาง
ธรรมชาติชนิดยางสกิมซึ่งเปนยางตนทุนต่ําผสมกับสารตัวเติมผงฝุนขี้เล่ือยไมยางพาราทําการขึ้นรูป
ที่อุณหภูมิ 150 องศาเซลเซียส ใชเวลาในการขึ้นรูป 12 15 และ 20 นาที ที่ความหนา 5 10 และ 15 
มิลลิเมตร ตามลําดับ ช้ันที่สองทําจากยางสกิมผสมยางอีพีดีเอ็มซึ่งเปนวัสดุจากฉนวนหุมทอแอร
เหลือทิ้งโดยมีคุณสมบัติความตานทานตออุณหภูมิไดดี ทําหนาที่เปนสารตัวเติมโดยมีการแปรผัน
ปริมาณสัดสวนยางอีพีดีเอ็มในชวง 0-300 phr ทําการขึ้นรูปที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส ผลการ
ทดลองพบวาสมบัติความตานทานแรงฉีกขาด สมบัติการกระเดงกระดอน และทดสอบสมบัติการ
กระเดงตัวในแนวดิ่งของผลิตภัณฑมีคาลดลงตามปริมาณสัดสวนการเพิ่มขึ้นของยางอีพีดีเอ็ม 
ในทางตรงกันขามเวลาในการคงรูปยาง สมบัติความแข็ง และสมบัติการดูดซับพลังงานเพิ่มขึ้นโดย
สามารถดูดซับพลังงานไดมากที่สุดที่ปริมาณยางอีพีดีเอ็ม 300 phr ตนทุนดานวัสดุลดลงเมื่อช้ัน
ฐานรองรับ และปริมาณสัดสวนยางอีพีดีเอ็มเพิ่มขึ้น แตตนทุนดานพลังงานกลับเพิ่มขึ้นเมื่อช้ัน
ฐานรองรับเพิ่มขึ้น และปริมาณสัดสวนยางอีพีดีเอ็ม เพิ่มขึ้น 
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Abstract 
 

   The objective of this research is to study the development of the floor block from 
natural rubber and waste EPDM. The block is composed of two layers. The bottom-based layer is 
was made of low cost skim rubber called the skim rubber filled with Para wood dust. To form this 
layer, a temperature of 150 ºC was applied with times of 12, 15 and 20 mins for thicknesses of 5, 
10 and 15 mm, respectively. The top layer is made from skim rubber mixed with EPDM  acquired 
from waste air conditioning insulator. It has a good temperature resistance. The range of the filler 
used in this study is 0-300 phr. To form this layer, a temperature of 100 ºC was applied to metal 
mold. The results revealed that the tear strength, the rebound resilience and the vertical rebound 
resilience test of product decrease with an increase of EPDM loading. In contrast to the cure time, 
the hardness and the energy absorption increased with the increases of EPDM rubber with the 
maximum found at 300 phr loading. The cost of the block is decreased with an increase of 
bottom-base layer thickness and EPDM rubber loading. However, the cost of energy is increased 
with an increase of bottom-base layer thickness and EPDM rubber loading. 

 
 
 
 
 
 
 


