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ABSTRACT 

Natural latex foam, a cellular rubber, is a biodegradable foam material derived 
from milky sap blends from the rubber tree.  It has many advantages including durable, highly 
resilient and recovery, non toxic and environmentally safe. The aims of this work were to prepare 
and investigate the effect of foaming agent (potassium oleate), vulcanization process (oven and 
steam), filling agent (calcium carbonate), and thickness of specimen on the physical and 
mechanical properties of foam.  The Dunlop process was employed to prepare foam in various 
amounts of potassium oleate and thicknesses.  It was found that the properties of latex foam 
depended upon the amounts of potassium oleate. As the amount of potassium oleate increased, 
the foam density and compression resistance significantly decreased. In addition, as a result of 
potassium oleate, foam vulcanized by steam had higher compression resistance, density and 
percent shrinkage than foam vulcanized by oven. On the other hand, calcium carbonate had an 
effect on increasing the foam density, compression resistance and percent shrinkage. The highest 
of percent shrinkage was found at the concentration of 10 phr (part per hundred rubber). The 
significantly higher compression resistance was found in ovened foam compared to steamed foam 
as a result of calcium carbonate. In addition, it was found than the thicker latex foam the better 
compression resistance and shock were obtained.  Cushioning characteristics of natural latex 
foam were also determined. The best sample prepared from 1.4 phr of potassium oleate, oven 
vulcanized and 1.5 inches thick had the lowest G of 42.9 when tested at static stress of 0.04 
kg/cm2 and drop height of 18 inches.  Although the natural latex foam had a lower shock 
absorbing properties compared to PS foam (density of 0.016 g/cm3), the discrepancy tended to 
decrease in thicker foam. The natural latex foam showed a better shock absorbing properties 
when tested with repeated drops due to a better elastic and recovery. The natural latex foam has 
the feasibility in applying as a reusable package cushioning material or repeated drops protection. 
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����#��?<�(4�
���
���
����";"�����%�
#��;&���
�	�	(  

��
�	��

�#$"
�%&'(�	� 

$%�!8�9:;������4"(�: #������3
�
��5
5%��<"(��#��?!'���	
����	��

�
���
���
��9���;�	( ��-�<
�7������3
�$%�!8�9:;
	�#���#����$%�!��7'4%() <"(#�������D�8��<
���$%�!	��6-
 
#�� 98���	(#�!���
��#��?4�'���
�	( �������$%�!
����
���#����'���� ���)���������#��?$%�!
$%�!8�9:;����
�	<"#'@4%�#�!%�	�����& 

$%�!8�9:;���
-�����: #������3
�$%�!8�9:;���#�����8��<
����������#�9���$%�! 
����
����!%�	�'���� �	4�
���
��
�(� �	(4�' ? �#����� ? �����
�#�� 4%�� ���9;
������#��4���;
���
@ ���)�������
�����7'���
���#������D�8��<
���$%�!$%�!8�9:;���
-����� 
�'
 
�(
	(����	 ���
A��
-�� Adhesive 4%� Binder 
��
!(
 !%�	�
���)�������<�(
-�����D��#��!�$%�!$%�!8�9:;
�	4�
���<�(
-��������
����";4%����$%�!$%�!8�9:;
-������
�	<"#'@���#�!%�	�����& 

� !��"���#$%�!8�9:;�����	�&�(��?��
: #�������� �!;���;�)�#�7(
����)��&
��5
5%�����
���$%�!8�9:;���<"(
"#���#��&��������&� !��"���#���$%�!����% '#� #�
��	�&�(��?��
 

�'
�% '#�"��9;� !��"���#���
��!� � #
 #�"��9; "����#��#
��!���!'��@ 
��
!(
 <"(
�% '#
"%'�
�-��#��?������$%�!$%�!8�9:;��������������7'!%�	4%����"
'���	( 
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���<�(���5��
;����')
����#'<�'��� (Non-rubber): #������3
�
���')
����#'<�'��� ���#���7'<

-��
������� 
�'
 ���5��!�
 
?(� 
-��!�% a%a #�4���7�
��
$%�!8�9:;&����'���	(4�' �� ���
�#� 
��"��
���# 
��
!(
 �����<"(
��	#7%�'�
���#��&��������	(���4
)���"
6��            

���A��
-��
��
$%�!8�9:;���
!���#�	(���
-�����D��#��!� �����&	()�
>%�����������
!'�

����!�	��
��<
5�����(��������A��
-��  ���A��
-����#��?
!���#<"(#�� 9�#&�!��'�
�(��
"%��"%�� 
�'
  #��)�#��	"� '
	� 
��#  #��)�#"
�4
'
!��� 
#���?7�������	()�4���	 ��#��?
�%�&��
�7'�8�)�
	�#�	( ���
�������
��
���A��
-�����#�� 98���6��4�F� ���#��)�#"
�4
'
�7� �'�$%
<"(���A��
-��
��
���
��#<�(<
��
���
8�!'�� @#��#�� >6�����$%�!8�9:;����)� 
&��
��� ���
�
 
"#�
 � ���9;!�4!'�!'�� @ )��	 ��
���4�� B
)
�)�#�(�
 
��
!(
 ()��8�9;, 2548)  

2. �
�����	
#$"
�	�*���+�	  

���&)
���$%�!���A��
-��5	����)��4&'����
��
 2 ���&)
��� (Calvert, 1982) ��� 
���&)
���	�
%(�� (Dunlop process) >6��#������3
�#�!�-�4!'�i 1929 5	�<�(5>
	��#>�%�5�
A%7����	; (Sodium Silicofluoride, SSF) 
��
������<"(
-�����
��	�����&!�)4%�
��	������7� �')

���&)
���4&&������ ��� ���&)
���4&&��%�
%�; (Talalay process) >6��#������3
����#�9
�i 1946 5	�#����<"(�)�#
�F
��&�C�>���;&�
�	����>	;>6��#�"
(�������<"(���
��	�����&!�)4%�

��	������7� 

5	���!�<
���&)
���$%�!���A��
-�����
-��������� �&)'�A��
-����
��	���"	!�)8��"%��
������)�%���
>; >6�����<"(�
�	���A��
-�����D��#��!��	(�
�	
%F��)'�������"
	�)(����
�	

&(� >6��
��
�=�"�!'����<�(��
���!(������7�������4
'
�
������A��
-�� �=�"����"	!�)
�-
��	
����������#�����
��
!'����&)#!�)<
!�)���%�%���'�
�(��!��� 4%���!��<
����=X
�#'����� 
�'�$%<"(�)�#"
�4
'
������4!�!'����
 �)#��-����#�9���4�F� �
�	4%����#�9������
��	
A�� (Blowing agent) �'�$%<"(� 9�#&�!�����%�������#'4
'
�
 

���A��
-��#�%���9�������
��

>%
�n	 (A��"����'��)'��
����#!�	��
5	��#'#�$
��
>%)  4&&
>%
�n	 (A��#��
�	
%F�  &���')
#�$
��
>%4%�&���')
�#'#�$
��
>%) 4%�4&&
>%
%F� (A��#��
�	

%F�)  >6�����
��	%���9�
>%���4!�!'����

�-
���6-
��&�=��������)&� #���&)
���<
���
��	
A��  ���
�#����<�(   >6��$%�)�#4!�!'�����%���9�
>%���'�$%!'�� 9�#&�!�
����%4%������&
4�����4���	(   ���A��
-����	
��
)��	 ��)8������	(���D��#��!����
'��
<�4%�#�����8���7�<

�����3
�  ���&�� �
����
��#�<�(��
<
��	�&� !��"���#  <
�=�� &�
���<�(
-���������#�4��
�7�
��
���A��
-�������7'<
��	�&���!���#��  #����<�(��
��������	  

��������7�4&&$%�!8�9:;���4���7�
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�	(#�
�����#'����
�	  !%�	�
�(�#7%��-
��
���� 9�#&�!�����#'��&?()
  �6����<"(���
��
-��
�������#�4���7�
��
$%�!8�9:;#7%�'�
���#���
8����A��
-���6�!���#��  <
�9�����)�#!(�����
���<�()��	 ��
���4��<
� !��"���##��7�#��  !%�	�
������$7(&��58�<"(�)�#��������&���
���������4)	%(�#  >6��<
�=�� &�
����#'#���
)����<	��-�<
4%�!'�����
����������9����
���������
#�4���7�
����<�(��
���	(�
&��� 8�9:;  �6�
��
5�������	�������)����
�-�	(
��
-������������
��
)��	 
���D��#��!����$%�!�	(<
���
��#���3
�
����4���7�
��
)��	 ��
���4�� >6��)��	 ��
���4�����
���&�� ��6-
�	(?7�
��#�
����&
���&�#&�!���&)��	 ��
���4�����
����"; 
�'
 Expanded 
polystyrene foam 4%����"��&��
)����
�-�	(# '�

(
�����3
�)��	 ��
���4��������A��
-��<

�7�4&&������"%'��6-
�7�
��
4$'
 (Slab) >6��)��	 ��
���4��<
%���9�
�-#����<�(<
���#�9#��
���� 	4%��'��!'�������&
�%���
�7�������)��	 ��
���4��!�#%���9�$%�!8�9:;4%��%'��
��-

�����<�(&���  

��
)����
�-�6�<�(���&)
���
!���#���A��
-��	()����&)
���	�
%(��
�����6����#&�!�������
A��
-������	(��	�')
!'��@ �)#��-�$%������
�#�!'��#&�!�������A��
-�� >6����	)'���
��
4
)���
"
6��<
�����3
�$%�!8�9:;���A��
-��<"(#��#&�!����	��6-
4%�
��
�(�#7%��-
��
<
���
����<�(
$%�!
��
)��	 ��
���4��������A��
-��������
�����!'���  

3. �
�����	
#$"
�	�*���+�	-!��
�����	
!%�$���  

"%�����������������$%�!���A��
-�������&	()���-
!�
"%�� @ 3 ��-
!�
 ��� 
(1) ������<"(
-�����
��	A��
��
A������� "��� A������C�>!'�� @ 
(2) ������<"(
-��������
��
A��4%()
��	
�%<

&(�"���<
&��
)9������"
	 
(3) ���)�%���
>;A���������	( 

4
)��	4%�����(
�)(��	%�� 
����$%�!����7�� 
"������A��
-�����"��&<�(��
<
	(�
!'��@�	(
#������3
�#�
��
����
)%�
�
4%() 4%�"%�������-
��
������������<"(
��	�7�� 
"������
A��
-���	(����&�)�#���
�F���'����	
�
 
��	�6-

#������#�9�i �.�. 1929 >6��
��

��
�����
����)'�
���&)
���	�
%(�� "������&)
��� >�%�5�A%7����	; 
��
���
��#��'��4��'"%��<
���$%�!���
A��
-�� �����&	()�������<"(
-�����
��
A��	()����<�(
�������%!�"����=X
�����
�(���<

-�����
���#��')
$�#������
�#�!'�� @ ��'��
"#���#4%() 
#����	(A��	�4%()��
!�#���
�#�������')�<"(
��	

�%�(�@ (Delayed r action gelling agent) 
����<"(A��
"%)�	(#�
)%��6-
�7�!�#4&&���
&(��'�
���
��
��	%���9�
��

�% ���
�-
�6�)�%���
>;A��
�%���
�i�� 4%()
�����A��
-������	(#�%(�� �&4"(�
4%�!�4!'�<
��-
� 	�(��!'��� (Morton,1995)  
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���"��&)�D�������
 @ ���#�����(
�)(�4%������#����$%�!��
<
�=�� &�
 �	(4�' )�D������� 
Joseph Talalay >6����	�(
<
�i �.�. 1936  
����)'� ���&)
�����%�
%�; (Talalay process) 
(Blackley, 1997) >6�����&)
���
�-�	(#������3
���'��!'�

���� ���&)
�����%�
%�;<
�=�� &�
 


���#!(
5	����<"(
-���������=X

��
A��5	�����%4%()���<"(
��	���A7"������!�)5	�<�(��&&
� ������  ���
�-
<�(�)�#
�F
���<"(A�����
��	%���9�
��

�% >6��
��
�����<�(�)�#
�F

�-��<�(
�')
$�#���
���%�
��%��% r 
-�� <"(�	(� 9"87#����#�9 -30 ����
>%
>��� "%'���&&
&(����
&��� A��
-��������
��	���A7"������!�)4%()
����<"(A���������	(#�� 9"87#�!��� 4%()�6�$'�
�C�>
� � �; & �
�	����>	; ����� 
 &( �  � �&&� ���� ��  >6� � � 	( 
 � %�� � 
 
�� 
�' )
$�#�� �
���;&�
�	����>	;-����� ���
�-
�6�� '

&(�<"(� 9"87#��7��6-

��
 2 ��	�& 
��
 4 ����
>%
>��� 
4%�!'�#�
��
 38 ����
>%
>������
�-

���#�6-

��
 110 ����
>%
>���!�#%��	�& 
����<"(
��	���)�%
���
>; 

���&)
���������A��
-�����
��
��"
6����� ���&)
�����
)�
�F� (Revertex process) 
(Blackley, 1997) 5	����&)
���
�-��<�(
-������(
 75% ���)�D������
"�
-��4%�������)(	()�5��
4!�
>��#�y	�C���>	; ���<"(
-�����
��	���A7"������!�)5	��C�>���>�
�
 >6���	(#�������4!�
!�)��� �y5	�
�

���;����>	; ���?7�
�'����4!�!�)	()����!�)
�'� (������#�����)� y�5#5�%&�
 
"��� ���!; a%a) 4%()���<"(
��	
�%5	�<�(5>
	��#>�%�5�A%7����	;�')#��&4�#5#

��#>�%
A! 
4%())�%���
>;	()���
-������ 9"87#�100 ����
>%
>��� 
�
��'��
(�� 20 
��� 

"%�����4%���-
!�
 5	����
��������&)
���	�
%(�� >6���D�&��5	� Klempner  and 
Frisch, 1991  #�	��
�-  ��-
4�������������&���#�94�#5#

��<

-�����D��#��!��(
  4%()
��
-��
���������&4�#5#

��4%()
!�#���
�#�!'�� @ �	(4�' �&7' ���)�%���
>; ���!�)
�'� ����')�
��	A��  
����E����
���
����#�%�������� ���!�)
!�# >6�����
"%'�
�-���
!�#<
�7����4�)
%�� 
(Dispersion) "������%�%�� (Solution)  "��� ��#�%���
 (Emulsion) ��-�
�-4%()4!'D��#��!�������

�-
 @ ���$�#���
�#�!'�� @ �����4&'�
��
����')� 5	����
#���
!�#�')
"
6��<
�')�4��4%()����-�

-�����)(����"
6�� (Maturation) 4%()�6�
!�#�')
���
"%��<
�')������� "%������=X

-�����
��	A��
4%() �9��������=X
A��
���&�#&7�9; ��
!�# >���;����>	;�����7'<
�7����4�)
%�� 4%�����'�
�%

���# 4%()�6�
!�#����'�
�%"%��  
��
!�)� 	�(�� ���
�-
�6�
�A�����%�<

&(��%7#�

��# "%�����

�-
A�����
���##����
�%��'���(� @ <

&(� >6��
������&&
�-)'�������<"(
��	���
�%��'���(� @ ���
�-


�����A��
-����)�%���
>;5	�<�(�)�#�(�
 >6����!���<�(��
-�� ��-
!'���
�n	
&(�%��A��������)�%
���
>;4%() 4%����
�i����7'������
&(� 
����%(��
-��
���������	���������#��?%�%��
-���	( 
�'
 �&7' 
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"������
�#����
 4%()
�����&<
!7(� 9"87#� 60-70 ����
>%
>��� 
��

)%� 16 ���)5#� %��	�&���

!���#���A��
-����#��?4�	�	��8���(��%'�� 

 

 
 

Figure 1. Step for latex foam preparation. 
���#� : NR Technical Bulletin (1966a) 
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4. ��/(�
�����	��/�������#$
0��
�����	
#$"
�	�*���+�	 

4.1 �
"�	&1��-��������+�	�	� 


-�����D��#��!����<�(<
���������A��
-��5	�#����<�(
-������(
 �6����
��
!(��#�������&
���#�94�#5#

��<

-�����<"(��7'<
��	�&���
"#���#��&���&)
���$%�!���A��
-�����
%���<�(  
>6���������	(5	����
!�#���<
�% '#A��;#�%	��y	;"���<�(���&)
�������%5	�����'
�����
��-
�����$�)
-�����4%��)

-�����<
��!��
�F)���#�9 50 ��&!'�
��� �
���������	�&���
4�#5#

��%	%��
��7'�����	�& 0.12-0.22% <
����P�&�!� ?(�<
��9����
%���<�(���&)
���!�A��
4&&�#'!'�

���� ���)&� #<"(#����#�94�#5#

��<

-��������#�9 0.22% �')
?(�
%���<�(
���&)
���!�A��4&&!'�

���� ���)&� #<"(#����#�94�#5#

��<

-��������#�9 0.12% (NR 
Technical Bulletin, 1966b) 

4.2 -2�!���2"$"-/*$3��4
!( 

����'�
�%���
��#<
���$%�!���A��
-����� 5>
	��#>�%�5�A%7����	;  5	�#����
!���#<"(
��7'<
�7�������4�)
%��<
!�)�%�����
��

-�� >6��#��'� pH ���#�9 3.3 9 � 9"87#�"(�� 5	�
�P����������
�#����
��	�6-
���')��)&� #
)%�<
���
��	
�%4%��')�<
�����	!�)���A�����<"(��&
!�)4
'
�6-
4%��6	!�	��
�	(	�  ��'�����F!�#���
��	>�%���
�y	����>	; (Silicon hydroxide, 
Si(OH)4)  	��4�	�<
�#���
�#��(��%'�� >6����	7	>�&����)��&7'����
 8�����
-�����  ������<"(

��	�)�#�#'
�?���������
��	
�%�	( 

 Na2 SiF6                                    2Na
+ + SiF6

2- 

 SiF6
2- + 4H2O                           Si (OH)4 + 4H

+ + 6F+ 

4.3 2"�/(���42!( 

>���;����>	;
��
����'�
�%���
#���<�(�')#��&5>
	��#>�%�5�A%7����	; 4%()�����<"(
��	
�%
<

-������(
	�#���6-
  >6����������&
���>(�
���
��	������!�-�!(
	���%'�)��� >���;
�#�
 (Zinc 
amine complexes, Zn(NH3)n

2+) �����)#!�)��&�&7'���
��	����������P�������
��	
��
 Insoluble zinc 
soap >6���')�%	�)�#
�?������
-�����%����<"(
��	
�%�	(�'���6-
 (

����	��, 2523) 

4.4 �	
�%$/	4�2( (Vulcanizing agent) 

��&&���)�%���
>;���<�(<
���&)
���$%�!���A��
-�� 5	���!����6-
��7'��&�
�	�����
%�
#��;���
��#�<�(������A��
-�� ���"��&
-�����D��#��!� ��&&)�%���
>;���
��#<�(��
#������ 	��� 
���#�?�
������#�9���#�9 2 phr 5	�<�(�')#��& Zinc-daily dithiocarbamate 
�'
 Zinc-diethyl 
dithiocarbamate (1 phr) 
��
���!�)
�'����)�%���
>; 4%����#����<�(���!�)
�'�
���#<
���#�9
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%F�
(�� >6��
��
���
���#5#	7%���)�#��	"� '
 (elastic modulus) <"(��&A�����4%��)�#��#��?
<
�����&4���	
���#�6-
 
�'
 ���!�)
�'�
���#<
�% '# Thiazoles 
�'
 2-meceptobenzothiazole 4!'
�����#��=�"�
���������)�#
��
��	
%F�
(�� >6������'�$%!'��)�#"
�	4%��)�#�#'
�?������


-�������#��)	;����	( (

����	��, 2523) 

�')
���<�( 2-benzothiazyl disulphide ������#'
"#���#
����#��)�#)'���)!������
� 9"87#����)�%���
>;��!����<�(���"��&���A��
-�� 4#()'���#��?
�����%�%��	'����� 2-
mercaptbenzothiazole 
�'
 ���%�%��5%"� alkali-metal 2-mercaptbenzothiazole #�<�(�	( 4!'


��������)�#
��
	'��������%�%�������<"(�#&�!����
��

�%������A��
-��
�%���
4�%��� 
	()�
"! 
�-�6�4
�
��<"(<�(�
 ��
D;���>���;����#'%�%��
-�� ��� Zinc 2-mercaptbenzothiazolate 4%�
�&)'����<�( Zinc 2-mercaptbenzothiazolate 4�
��� Zinc-diethyl dithiocarbamate 
��
���
���#
�#&�!����	(�
 compressive modulus 4%�%	�'� compression set 4!'#�$%<"(�)�#��#��?<
���
��	%	%� 5	����)�����#�9��� Zinc 2-mercaptbenzothiazolate ���<�(<
��&&���)�%���
>;	()�
���#�?�
���"��&���A��
-�����
-�����D��#��!� 4%�<�(���#�9 0.5 phr �')
��������&��#�5
 

�'
 Diphenylguanidine 4%� Triethyltrymethylenethiamine ���<�(
��
���������)�#
�?������
A����� 
�%
���#<"(��&���A��
-�� ������"
(����
��
���!�)
�'�
���#<
��&&���)�%���
>;	()�
���#�?�
 >6�����')�
���#��!��4%���	�&���)�%���
>; ��&&���)�%���
>;
	��)��

�-�����#��?<�(
��&���������A��
-���������
�	���
 
�'
 
-�����
��&����; (Styrene Butadiene Rubber Lattices) ��
#��)�#4!�!'����
���<

-�����
��&����;��<�( Zinc-diethyl dithiocarbamate 
(���)'� (0.5-0.75 phr) 
4%�<�( Zinc 2-mercaptbenzothiazolate #���)'� (<�(#���)'� 1 phr) 
#���
���&��&���<�(<

-�����
D��#��!� (
&��, 2546) 

"#��
"!  :    phr = per hundred rubber  

        phr = (% �)�#
�(#�(
 (w/w) x 
-��"
��
�i�� (g)) / 100 

5. �%�!��%��
�1��  
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���4��#�������D�8��<
���%	���
�%���
��������
�(����&��� 8��<

"�&"'� >6��
��
���%	���
�%���
���#����4����
���������
��
���
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1. �7���� �
�	 4%�
-��"
�������
�(� 
2. �)�#
����&�������
�(� 
3. %���9��������
�'� 
4. �#&�!� ���� 4%����<�(���5��
;���
@���)��	 ��
���4�� 

5.3 F�"!����%�!��%��
�1��  
)��	 ��
���4�����#����<�(��
��7'<
�=�� &�
 �	(4�' 4$'
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5A#��%��7��
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 5A#��%�
���%�
 4$'
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"#���#!'����<�(��
���4!�!'����
 	��
�- 

5.3.1  1#0��
�!	G$3�*3� 

4$'
���	��%7�A7� <�(���
��
4$'
���!�)��-
 
����
�F&��
�(�8��<
&��� 8�9:; 
"������"
(����
��
!�)"'�" (#��
�(� 4$'
���	��%7�A7�#��(������	<
���	7	>�&4�����4����'��
� 
4�� 4%��#'��
�7��%�&�7'�8��
	�#"%��?7�4�������� #����	7	>6#�)�#��-
 4%��'�
!�)%�<

�8�)���������#��)�#��-
�7� 4!'

���������������#��?
���%�&
�(����&)
���"# 

)��
�%�&#�
<�(<"#'�	( �6��#'�'�<"(
��	�=�"����
��)��	 
"%��"%��<�(��
 !�)��'�����
�����	��%7�A7�#�<�(
��
�	(4�' ���<�(4$'
�
�	 3 ��-
<
�����-
4&'��'������%'��&��� 
������4�() 
�����E����
���
����&���4��>6����
4%���
 "���<�(���"
(����%	���
�%���
���8��<
�%'��"�!?���#���#��7����
�#'4
'
�
 ���	��%7�A7����#���-
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 (���	��%7�A7�"
(�
	��)) <�(
�������"'�" (#
��

"%�� 
�'
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�')
���
A��;
�
���;"�����-
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���
���������� 
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  Corrugated fiberboard box    Single wall              Double wall  
 

Figure 2. Corrugated fiberboard box. 
���#� : http://www.tipack.com/th/product.php (15 #�
��# 2550) 
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�� 
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 )��	 #�5�����(��
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4%�#���������#'4��
��
�� 
�'
<�(<
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�!'��@ 4%��6-
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��
��-

%F�@ <
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�(���
����<"(
��	�)�#�)���# 5A#��%���!��
#����<�(��
��'��4��'"%�� 4!'���
<�(��
���<"(
��	�=�"�
��)��	 
"%��<�( 

��������%��!�)�	(��� !�)��'�����
��5A#��%���!��

#�<�(��
 �	(4�' ���
��5A#���6-
�7����4#'4&&<�(��&
������4�() 
>��#�� � ���9;�AAE� 
������#��

������<�(���#��)�#���9�! �
�	��-

%F�@ <�(���"��&
!�#<
�'��)'������%'�����<�(<
����
�'�
$%�!8�9:;���#��7�����#'4
'
�
 

 
 

 
Figure 3. Polystyrene foam. 
���#� : http://en.wikipedia.org/wiki/Polystyrene (15 #�
��# 2550) 
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�7�	()����B�	
�(�������!�)<
�'��)'�� <
��9��6-
�7�	()�)�D�B�	
�(���
����!�)<
�'��)'�� ��
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���!�	��
�(� ���
�-
)����
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5A#%�<
���)'�� ���<�(
������
!�#5A#�
�	
%F����')�<"(
�%���
�(���	(�'���6-
 ���<�(��
5A#�
�	

�-���&<
���"'���
�(�����'�
�(��%�
���	�'�
 
������#�����#�����4��"�����
�(����#��
�	�7����

�%���
4�%�&'��#��@ 

5.3.4  -*���$����"$�� 
5A#��%�
���%�
 #�5�����(��
��
4&&
>%�n	 #������
�7��	(	�"%����&4��

���4�� 
-��"
��
&� �
��
!'����
�#� 5A#��%�
���%�
#����<�(<
 2 �7�4&& ��� ����%���; 
(Crosslink) 4%�
�
����%���; (Non Crosslink) �
�	����%���;��#�
-��"
��#���)'� 4%�#������7�
�)'��
�	
�
����%���; 4!'��#��#&�!�<
���
��
)��	 ��
���4�����	��)'� #����$%�!5A#�
�	
�-<

�7�4&&���
"%���#���#��)�#"
�!'����
 ��#��?!�	"���
%����4%()
��#�
����#!'�	()��)�#�(�
"���
��)
����<"(�	(�7����!'��@ ���$%�!���)�D�"
6�� ������$%�!���4#'4&& !�)��'�����<�(��
5A#��%�

���%�
�	(4�' ���<�(
��
)��	 ��
���4��<"(��&� ���9;
������<�(8��<
&(�
4%� 
������#��!'��@  

 

 
 

Figure 4. Polyethylene foam. 
���#� : http://www.alibaba.com/catalog/10953710/Expanded_Polyethylene_EPE_Foam.html 
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Figure 5. Air bubble pad. 

���#� : http://www.alibaba.com/catalog/11419314/Air_Bubble_Paded_Envelope.html 
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<
�=�� &�
)��	 ��
���4�����
8�5A##����<�(��
��'���)(���)�� 


���������#��?$%�!<"(�	(�)�#"
�4
'
!��!�#�)�#!(������	( 4!'

�������5A#"%���
�	
#�����%��!�)�	(��� 4%�&���
�	�#'��#��?
���%�&
�(��7'���&)
���"# 

)��
�%�&#�<�(<"#' 
�6��'�<"(
��	�=�"���&�����	���
��)��	 ���
"%����7' 

6. ��+�C	�����	
�
�1���	��

���%&'(  

6.1 /�	��	�%!/�	�  

Shock  ���4�����4�����#��)�#� 
4���7�4%�
��	8��<
����
)%���-
@ 
Shock fragility  
��
	��
����&'�&��?6��)�#��#��?������!(�
��
4�����4���7�� 	

���$%�!8�9:; �'�
���$%�!8�9:;��4!�"��  
6.2 �%D$%�G&( 

G ���"
')�)�	���4�����4��5	�
����&
���&
��
���
)

�'�����)�#
�'����4��5
(#
?')����5%� 4%���
��
!�)&'�&��?6����
�%���
4�%��)�#
�F)!'�
)%� 

 Deceleration  = Velocity change / Time 
  G      = Deceleration /g 

g ����)�#
�'�

�������4��5
(#?')����5%�>6��#��'�
�'���& 386.4 in/sec2 "��� 32.2 ft/sec2 
"��� 9.81 m/sec2 (Burgess, 2002) 

 

 

7. �/
��������%!/0	1
��
�1�� (Accelerometer) 


��

������#��)�	 (Sensor) 5	�)�	�'�4�����4��<
"
')� G "%�����5	����)����� 
>��#��>6��
#��#&�!� piezoelectric 
#���?7�4�����4�����4�'�
"%F������<"(
��	���4��AAE��"%��&)��� 

#���
����!'���&
������)�	4%����������9�F����#��?�'�
�'�4�����4���	( 
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Figure 6. Accelerometer. 
���#� : Burgess (2002) 

 

 
  

Figure 7. Setup for measuring in r package shock. 
���#� : Burgess (2002) 
 
 

8. �%DD	&1
��
�1�� (Shock pulse) 

�����94�����4��
��
���A4�	��)�#��#��
D;��")'���)�#
�'�"����)�#"
')� 
(Acceleration or Deceleration) ��&
)%����
��	���!����4����'��B�&�%�
 5	���4�	��'�4��
���4���7�� 	 (Peak G), 
)%����<�(<
���!����4�� (Shock duration) ��!��
�F)���
�%���
4�%�
��-�"#	������!����4���
��-
� 	������	�
�6-
 (Velocity change) 	��8�� 
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Figure 8.Shock pulse. 
���#� : Burgess (2002) 
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           ri vvV +=∆  
5	�    =∆V Shape factor x base x height "�����-
���<!(���A��������94��

���4�� ���"��&���A�7���#
"%���# Shape factor #��'�
�'���& 0.5, ���
"%���#
�'���& 1.0 4%� Half 
sine 
�'���& 0.636 

4. �)�#�7����������4�� (Drop height) #��)�#��#��
D;��&��!��
�F)<
���!�
���4�� (Impact velocity) 5	� 

              ghvi 2=  
5. ��#������D�������
!�) (Coefficient of restitution) <�(���%���9; �e� #��'�!�-�4!'   

0-1 5	�    

               i

r

v

v
e =

 



 

 

  16 


#��� e = 0 "#��?6� �#'#������
!�) ����)�#
�F)���������	�
#��'�
��
�7
�; "����#'
��	���
���	�
�6-
 

 e = 1 "#��?6� 
��	�����
!�)��'���#&7�9; "�����!��
�F)���������	�
#��'�
�'���&

��!��
�F)���!����4�� 

�%
U��
���/(  

1. 
������3
�4
)������<�(���5��
;���
-���������<
�7�4&&���)��	 ��
���4�� 

2. 
�����6������D��%������������<"(
��	A�� (5�4��
>��#5�%�
�!) ���!�)
!�# (4�%
>��#
���;&�

!) 4%����&)
���<"(�)�#�(�
 (�&4%�
6����
-��) !'��#&�!�������A��
-�� 

3. 
�����6���� 9�#&�!�������8�����)��	 ��
���4��������A��
-�� 

4. 
����
����&
���&�#&�!�����E����
4�����4����")'�����A��
-����&)��	 ���
����";5A#��
%���!��
 

5. 
����
����&
���&!(
� 
<
���$%�!���A��
-����&)��	 ���
����";5A#��%���!��
 

  



����� 2 

��	�
����
��  

  ����������	��
��
����	����
�����������	����������������
���
	������ 	 
��"��#	���$���������%&�
 �
'�% 	��
��	��
��
 �(���)* �	��+��� 	#���
	������ 	 �$+�
+�	�
����
�
	������ 	���	��
��
 ����	�$%��� 

��	��������
�� 
   �	�����	,�����-���
���	�,�
�
	������ 	��������
���	��.������	�����$� 
������%&�
 3 �-���
 %����� 
  1. �
$'
2������
�	)�	�$ 	�#&�� 	
	���3���� 42�$��5�
�4��
��� 3 ��%��
+�	���&��&� 6%&��� 0.75, 1.0, 1.4 phr 
   2.  �
$'
2�����	������
� �+��5�
�+	�*����� 4 ��%��+�	���&��&� 6%&��� 0, 10, 
20 ���30 phr 
   3. �
'��	��#&+�	��&�����������	�,�
� 2 �
'� 6%&��� �	���6��� 	 ����	���
%&�
��&�� 
 
�
'��	��
��
�	�	�@��(�6%& %�� Figure 9 
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Figure 9. Flow chart of experimental plan. 

Comparison of cushioning characteristics between Latex foam and PS foam 
1. The best cushioning characteristics latex foams is used in the study  
2. Determine the shock absorbing performance of latex foam. This method is basically designed for testing 
the foam-in-place cushioning materials.  

3. The test method of cushioning characteristics: ASTM D 4168 is applied in order to determine the shock 
absorbing performance of latex foam.  

4. Compare the efficiency of cushioning characteristics of the Latex foam with the Polystyrene foam  
5. Analyze production cost of the Latex foam, and Polystyrene foam. 
 

 

Research plan of latex foam cushion development 

Investigation of processing factors 
1. Foaming agent (potassium oleate at 0.75, 1.00 and 1.40 phr.) 
2. Filling agent (Calcium carbonate at 0, 10, 20 and 30 phr.)  
3. Vulcanization process (oven and steam). 
4. Thickness of foam at 0.5, 1.0 and 1.5 inches thick. 

Effects of processing factors on Latex foam cushion filling agent 
1. Foaming agent (potassium oleate at 0.75, 1.00 and 1.40 phr.) 
2. Vulcanization process (oven and steam). 
3. Thickness of foam at 0.5, 1.0 and 1.5 inches thick. 

 

Physical properties tests  
1.Foam density  
2.Compression resistance  
3.Percent shrinkage 
4.Cushioning characteristics 

Effects of filling agent and thickness on Latex foam cushion 
4.Filling agent (Calcium carbonate at 0, 10, 20 and 30 phr.)  
5.Thickness of foam 1.5 inches thick. 

Physical properties tests  
1.Foam density  
2.Compression resistance  
3.Percent shrinkage 
4.Cushioning characteristics 
 

Best treatment is selected from mechanical properties test 

Best treatment is selected from           mechanical properties test 
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1. 456�
��78�6��9:;9�<�� 

� 	#���4+���	��
��
���6%&��
���	�2�h�	�������	�,�
����%(�������$�4%
�&	��
�����
�	�,�
�
	������ 	2"��i	�������
*�
��

	�����	 4%
������%�� Table 1 

Table 1. The formulation for Dunlop process of Songkhla Rubber Research. 
Weight  

Materials 
        Dry (phr)          Wet (g) 

High ammonia concentrated natural latex 60% DRC                       
Potassium-oleate solution 10%                                  
Sulphur dispersion 50%                                                    
Zinc-N-diethyl dithiocarbamate dispersion 50%                  
Zinc-2-mercaptobenzothiazole dispersion  50%                   
Wing stay L dispersion 50%                                             
Zinc Oxide dispersion 50%                                               
Diphenyl guanidine dispersion 33%                                   
Sodium silicofluoride dispersion 20%                                
Calcium carbonate dispersion 50%                               

          100                     167 

0.75, 1.00, 1.40    7.5, 10.0, 14.0 

           2.5                     5.0 

           1.0                     2.0 

           1.0                     2.0 

           1.0                     2.0 

           5.0                    10.0 

           1.0                     3.0 

           0.45                  2.25 

      10, 20, 30        20, 40, 60 

$���	 : ���
*�
��

	�����	 (2546) 
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2. ��	�
���6���=��9:;9�<�� 

  1. ����
��� 	
	��&�����	��+���	����� 
  2. �-q��� 	
	��&� �����
��	��+����	� r �����+�"����-q�����	�� 	%��%����� 

 
 Figure 10. Flow chart of latex foam preparation. 
 

3. � 	���
	�$���-q�6%&�$������&	 2
�2*4�#� ��&�� 	��&	��&��$���()#s��
 130 ���	�5��5�
� 
��3����	 25 �	$� #�"�� 	6�����6��� 	$���()#s��
 100 ���	�5��5�
� ��3����	 30 �	$� �2"���#&
	�
����� 	��
%�	�+���� 

4. � 	
	������ 	����	���&	2
�2*���������	��&	������%�	��+��$����+&	����%&�
�� 	
���	% 

5. � 	����� 	$���&	��	��+����&�6����#&�$���()#s��
 70 ���	�5��5�
� ��3����	 24 t���4��  

60% NR latex (HA) 

Adding 50% Zinc Oxide dispersion,  
33% DPG dispersion 

Adding 20% SSF dispersion 

Moldings 

Vulcanizing (steam/oven) 

Drying at 70oC 

Battering for 1 min. 

Holding for 10 min. 

Washing 

Battering for 3 min. 

Battering for 2 min. 

Battering for 1 min. 

Adding 10% K-oleate, 50% Sulphur dispersion, 50% ZDEC dispersion, 
50% ZMBT dispersion and 50% Wing stay L dispersion 
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3. 
����4;�4=��6���9
��?�@A;9��9:;9�<�� 

3.1 
����4;�B��=C��D�E� (Density) 
�	�$%���%�%�����	�	��	��i	� ASTM D 3574-95 4%
��%t
��
	������ 	$���t&���	�

$%�����3��������#���
� t����� 	#�������
�	�%&�
�+�"���t��������
% 4 � 	�#��� + 	��)+�	�#�	����
�������
�	�4%
�t&����%�����  

            
V

M
D =  

 D = +�	�#�	�������t
��$%��� (g/cm3) 
 M = �� 	#���t
��$%��� (g) 
 V = ��
�	��t
��$%��� (cm3) 

3.2 
����4;�BE�B��=4�=��IJ�
����D�9
� (Compression resistance) 

4%
�t&#���%$��������$������&�,�	����
*��	���	%  3.17 �5��
���� �%����t
��
	�
����� 	�#&
(�������#�"� 50% ���+�	�����%
�#�"������	t
��
	������ 	����
%+�	����
#	
 %&�

�+�"���$%��� 
��#&� LLOYD �(�� LR30K ����t&+�	���{����	��% 1 �
��
��������
�	$�  

3.3 
����4;�BE�B��=4�=��IJ�
��BK��5L?��C8�9
��
� (Compression set) 

 $%����	��	��i	� ASTM D 1055-90 4%
��%t
��$%�����3�����������	%��&�,�	�
���
*��	� 29 �
��
���� ��� 19 �
��
���� ��&��	�t
��$%������,���#�{���% (t(%$%���) �%�#&

(���� 50% ���+�	�����%
� ����6�&����	) 15 �	$� � 	6���$���()#s��
 70 ���	�5��5�
� ��3�
���	 22 t���4�� � 	����	���	�� �	�$
��6�& 30 �	$� ��%+�	�������t
������
�	� 4%
���������	�
+ 	��) %����� 

   Compression set %     = 100

0

0 ×






 −

t

tt  

   t    = +�	�#�	#����	�$%��� (mm) 
   t0   = +�	�#�	�%
� (mm) 

3.4 �L;�N�OP�6N
��C�6��A;9:;9�<�� (Percent shrinkage) 

$%����	��	��i	� ASTM D 1055 4%
�	���%�����	�%&	���&	�-
	� +�	����%&	��&	� 
���+�	���������	����t
���	� 4%
����
��$�
��	������
�������	%�������� 	#����	����+	
6�5* �����	%%&	���	� r�����&	$������
����	�����
������ 	 ���������	�+ 	��)%�����  
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 % �	�#%��� = 100

1

21 ×






 −

x

xx  

     X1 = ��	%���%&	���	� r�����&	 (cm) 
      X2 = ��	%���
	������ 	%&	���	� r#������+	6�5* (cm) 
 

 

 

 

 

 

 

Figure 11. Measuring the shrinkage of latex foam. 

3.5 
����4;�BRS4=��6�
��LT;9
��D�9
�UD�
A;9��9:;9�<�� 

4%
�&	��
��	��i	��	�$%��� ASTM D 4168 Standard Test Methods For Transmitted 
Characteristics of Foam- in- Place Cushioning Materials 4%
�	��������
	������ 	�	���	%���
��������%	�������$���t&$%���  ����(�� 	#���@����	���%���� 	#���$���&���	�$%���s	
��
������#�{�  �	�#����% Accelerometer �����	����������#�{� $ 	�	��}%~	�������&��	��������
�+�"���$%����	�������$� (Drop tester) 4%
�	��&�������	�����	�����$���+�"���$%��� 
����+�	�����	���
�$�����2��'*����� 	#�������($��$%��� �%�(���+�"���$%����#&����
�������
����$������%
������
��� (Free fall drop)   ��	�+�	�������$�$�����,�	��	�
	������ 	6����
#����% 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Figure 12. Setup for shock absorbing test; 1. Corrugated box. 2. Ballast weights.  
    3. Test foam. 4. Accelerometer. 5. Enclosed metal test box. 6. Foam 

6 

1 

2 

3 
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5 

To PC computer 

A 
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A = lateral direction 
B = edges direction 
C = center direction 
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3.6 
���L���������4=��6�
��LT;9
��
��
�UD�

��W:=4�9�B��UCN 

4%
�t&t(%�	�$%���
	������ 	 5����������
�	��.������������$�$��%�$���(% �2"���t&
�������� 	#���$%�����	% 14.3 �
4����� 5������� 	#����t���%�
������+��2
�����*��	% 17 �
�� 
�������������%	����������t���   �	�����$ 	�	�$%����	�������$�4%
�&	��
��	��i	� 
ASTM D 4168 4%
,��	�$%������ 	�	����
��$�
�����
$'
s	2�	�����������$�������%(
�������$�$��,�
��	����%(����+�	�#*4��2����6����  

3.7 
��YZ
[�8�
[SUWB�94�\�94�S]�������A;9��9:;9�<�� 

 ����)�$	���)i	��
$
	���
	������ 	 ����	4%
�	��t&�	�@�	
s	2%&�
�$+�
+ 
Scanning Electron Microscope (SEM)  

4. WL�D
�=��94I�6� 

4������$	��@
�
$���t&���	��
�+�	�#*�&���� +"� 4������ SPSS ����t&�
'��	��
�+�	�#*
+�	�����������	��
�+�	�#*�&���� 

��4�RD8U;RL
�SN 

1. �+�"���,���������� 5���������%&�
s	t������(��	% 2 �
�� ���������*���-q���3�5����%
+�	���{����	��-q����������%��6%& 5 ��%�� (60-360 �������	$�) 
��#&� Imarflex �(�� IF-309  

 

 
Figure 13. Battering machine. 
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2. ��&	2
�2* (Mold) $ 	�	�4�#�����
���
� ����	%��&	� 7 �
�� 
	� 11 �
�������� 0.5, 1.0 ��� 
1.5 �
�� �	���"���6��	�$%��� 

 

Figure 14. Molds. 

3. ��&��+��+(��()#s��
 105 ���	�5��5�
� 
��#&� Memmert �(�� UM-500 ����	%s	
��� 70 x 
54 x 70 �5��
���� �����	%t�����s	
�� 58 x 40 x 50 �5��
���� ,�
�4%
��
��$ Memmert 
Gmbh ����$��
����� ��3�����#&+�	��&���2"���#&
	���
%�	����+	6�5* 

 
Figure 15. Oven. 

4. �+�"���t������$��

� 4 � 	�#��� 
��#&� Sartorius �(�� BP-2100S 

 
Figure 16. Digital scale.  
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5. �+�"���$%�������% 
��#&� LLOYD �(�� LR 30 K ��%� 	#��	
4%
��
��$ �
�4$�����*62��* 
� 	��% 

 
    Figure 17. Loading machine. 

6. �+�"�����%������$���������$� 
��#&� Lansmont �(�� Test Partner TP3-Lite ,�
�4%
��
��$ 
Lansmont ���#����%�������$� (Accelerometer) ��� ICP �(�� 353B18 ,�
�4%
��
��$ PCB 
Piezotronics, Sensitivity @ 100.0 Hz 10.05 mV/g, Filter frequency 50 Hz  

 
 
 
 

 
Figure 18. Accelerometers. 

7. �+�"���$%�����������$� 
��#&� GOTECH �(�� GT-7003 ��%� 	#��	
4%
��
��$ �
$'
2�
���455
��� � 	��% 

 
Figure 19. Drop test machine. 
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4���B=� 

�	��+��$���t&$ 	,�
�s�)�*
	������ 	�	�
	�'���t	�
 
1. �� 	
	�'���t	�
�&�t�
%���4����
��� (High ammonia concentrated natural latex, HA 

TZ type) ����
�	)��"��
	��#&� (Dry rubber content, DRC) ����	) 60.08% ��
�	)�����{�
$���#�% (Total solid content, TSC) ���� 	
	� 61.77% �����{�����	%&�
���4����
 0.7% ,�
�4%

��
��$ ������ 	
	��&� � 	��%  

2. �	����	
42�$��5�
�4������ (Potassium oleate solution) ����
��
������	����	

��&��&� 10% (w/v) �	����	
������)��� #�"% ����
�� 	��{��	� ��
��$ ������4��* � 	��% 

3. 5
�+*���65%* (Zinc oxide, ZnO) ����)���3�,����	�+����(�� �t&���������	�
������
$����+�	���&��&� 50% $ 	#�&	$����3��	�����(&���
�
�

	�	����+	6�5*
	� ����
�� 	��{�
�	� ��
��$ ������4��* � 	��% 

 4. � 	��@�� (Sulphur, S) ��3���%$���t&���(��	#����
	� ������)���3�,����#�"���(�� �t&
���������	�������
$����+�	���&��&� 50% $ 	#�&	$����3��	����+	6�5* ����
�� 	��{��	� ��
��$ 
������4��* � 	��% 

5. 5
�+*6%��$$
�6%6'4�+	�*�	��� (Zinc-N-diethyl dithiocarbamate, ZDEC) ������)�
��3�,����	��$	�(�� �t&���������	�������
$����+�	���&��&� 50% $ 	#�&	$����3��	�������� 
����
�� 	��{��	� ��
��$ ������4��* � 	��% 

6. 5
�+*����*�+�4����456$�	45� (Zinc-2-mercaptobenzothiazole, ZMBT) ������)�
��3�,����#�"���(�� �t&���������	�������
$����+�	���&��&� 50% $ 	#�&	$����3��	�������� ����
�
� 	��{��	� ��
��$ ������4��* � 	��% 

7. 45�%�
�5
�
4+�����6�%* (Sodium silicofluoride, SSF) ������)���3���{%���	��(�� �t&��
�������	�������
$����+�	���&��&� 20% $ 	#�&	$����3��	�������#��� ����
�� 	��{��	� ��
��$ 
������4��* � 	��% 

8. �+��5�
�+	�*����� (Calcium carbonate, CaCO3) ������)���3�,����	�+����(�� �t&��
�������	�������
$����+�	���&��&� 50% $ 	#�&	$����3��	������
� ����
�� 	��{��	� ��
��$ ������
4��* � 	��% 

9. 6%���
�����
%�� (Diphenyl guanidine, DPG) ������)���3�,�#
	����	��(�� �t&�����
����	�������
$����+�	���&��&� 33% $ 	#�&	$����3��	����������
� ����
�� 	��{��	� ��
��$ ������
4��* � 	��% 
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#�	
�#�( : ��
��$ ������4��* � 	��% �����
��$�� 40/204 @.�	�+ 	�#� (�(�	s
�	� 3) ����#��#�	� ���
�	����} ��(��$2� 10240 

#�&	$������	��+��$���t&���	�����
�
	������ 	�	�	�@��(�6%&%�� Table 2 

Table 2. Chemicals and used in latex foam preparation. 
         Chemicals                                                                              Function 
Potassium oleate solution                                                          Foaming agent 
Sulphur dispersion                                                                    Vulcanizing agent  
Zinc-N-diethyl dithiocarbamate dispersion                               Accelerator 
Zinc-2-mercaptobenzothiazole dispersion                                Accelerator  
Wing stay L dispersion                                                             Antioxidant 
Calcium carbonate dispersion                                                   Filling agent 
Zinc Oxide dispersion                                                               Activator gelling agent 
Diphenyl guanidine dispersion                                                 Secondary gelling agents 
Sodium silicofluoride dispersion                                              Gelling agent 

$���	 : 2��*'� �5��(
 (2550)  



����� 3 

��	�
��
�������������� 

�����������	
�	�
�����������	���
	��
 ������������������������ 
�!��"��
���	��	#������$�	%���&��#����	�	$�� ���'��(��)(�*	������+��$�	��������,��������$�����
'�����$-
� �� .�	#��������.���	��	��#��%���&��#����	�	$����
�����,���	
�	�
����.'���������	����.�� 
��������,������	����'( '������(��)(�*	�,�+��	 Table 3. 
Table 3. Formulation of latex foam - Dunlop process. 

Weight  
Materials 

       Dry (phr)               Wet (g) 

High ammonia concentrated natural latex 60% DRC           
Potassium-oleate solution 10%                                 
Sulphur dispersion 50%                                                   
Zinc-N-diethyl dithiocarbamate dispersion 50%                 
Zinc-2-mercaptobenzothiazole dispersion  50%                
Wing stay L dispersion 50%                                            
Zinc Oxide dispersion 50%                                             
Diphenyl guanidine dispersion 33%                                 
Sodium silicofluoride dispersion 20%                              

           100                         167 
0.75, 1.00, 1.40     7.5, 10.0, 14.0 

          2.5                       5.0 

          1.0                       2.0 

          1.0                       2.0 

          1.0                       2.0 

          5.0                     10.0 

          1.0                       3.0 

          0.45                     2.25 

 
`������������	
�	�
��#��������.'��(��)(�*	�����)�+� ��	
�	�
����.������'����

���ab���	���c����$-
���+����� ���,�������	 ������� �,�*+���	$-
� c����"��	����	$�	��	

�	�
���������(d�����*���.���������$-
� "������(��)(�*	��
e�����������������������	
�	�
��
�� .�%-�a���)����+�	f ��.����#�������������+�
�	 ("�����g���"������) ��������,�����������.
����+�	������`�#������������������� (����g������&)����) '��`��������	��	��
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1. ������������������ ( !	���"�#� ������) 

1.1 %���&'�	'�' (Density) 
����,����+�$�	��	
�	�
����.����#�������������+�
�	 ("�����g���"������) ����

�$��$�� 0.75, 1.00 ��� 1.40 phr '��`��������	��	 Figure 22 �)�+�(����b"�����g���"������
��.���������������������	
�	�
���(d�(j##����.����������+�����,����+�$�	��	
�	�
����+�	��
��������k "������,����+�$�	��	
�	�
�����	���(����b"�����g���"��������.���.�$-
�  

 

0.16

0.17

0.18

0.19

0.20

0.21

0.22

0.23

0.24

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5
K-Oleate (phr)

D
e
n
s
ity

 (
g
/c

m
3
)

Steam Oven

 
Figure 20. Density of latex foam as a function of potassium oleate. 
 

��	
�	�
����.���������"�����g���"��������(����b��	�*� (1.40 phr) ������,����+�
�.���*� (0.175 g/cm3) ���������	
�	�
����.���������"�����g���"��������(����b�.���*� (0.75 
phr) ������,����+���	�*� (0.236 g/cm3) ��.�(d���+���
�� .�	#��"�����g���"�������(d������.���
,�����.�,���	
�	�
���������	��� �� .������(����b���$-
� �������
�		+��$-
� ��
�	��� ���ab�

�	��������.���������$-
� "�����g���"��������	���+���+��������������-	`��$�	�
����	$��
���� (�	a&��, 2548) ��	��
���	
�	�
����.��"�����g���"��������(����b�.��#-	�����e����
�	'��
��� ��(����b
�	�������'�+��.������ ��	��
��������"�����g���"�������	'(��(����b�.�� 
(������$�	��	
�	�
����.��+������(����b$�	
�	����%������+� �+	`��,���	
�	�
��������
,����+���	��+� ����	���)����� .�����"�����g���"��������(����b��	$-
� ��	
�	�
��������
,����+��.���	 �� .�	#������
�	'��	+��$-
� ����,���	
�	�
����(����b$�	����%�+�,�+��(������
$�	��	
�	�
����	��+�  
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(����b"�����g���"�������(d�(j##����.���������"����	�+�����,����+�$�	��	

�	�
�� "��������	
�	�
����.��(����b"�����g���"�������.�� ����,���	
�	�
���� 
����`����+�$-
�
��������,�����.�� �� .�	#������,�+�	�����
�	����
�	����%$-
��+��$��	�������'�+��.������ 
����,�`��	$�	
�	�$m	����'(�������$������'����� #-	���+��$�	�� 
���	�����+��+��$�	

�	����% ��+�� .����.�"�����g���"��������(����b���$-
� �)�+���	
�	�
��������� �,�*+����
$-
� ��.� ��������,������	$-
����'(���� ��
	��
�� .�	��#�������
�	����%��.���$-
� ����,�

�	����%���������������*)����	)�	�+�� g-.	��#������ .�	#�����#�)���$�	
�	��	���#-	
�+	`��,������,�������$-
� �����	�)�+���	
�	�
��#������,������.��	$-
��� .���(����b
"�����g���"��������.���$-
�  

 

 
Figure 21. SEM of latex foam density of  0.175 g/cm3. 



 

 

31 

 

 
Figure 22. SEM of latex foam density of  0.236 g/cm3. 

 
#�� Figure 21 �(d�c��e+�����ab�"��	����	��	��b!�������$�	��	
�	�
����.������

,����+��.���*� (0.175 g/cm3) �)�+�
�	����%c������	
�	�
����$����,k+ �����ab��������	
����)),���f ��������#�������+�	��.��������������ab��(d��g��(o���+�	�,m�'����� ��� 
Figure 22 �(d�c��e+�����ab�"��	����	��	��b!�������$�	��	
�	�
����.������,����+���	�*� 
(0.236 g/cm3) �)�+�"��	����	$�	��	
�	�
����
�	����%$�����m� ������#�����'�+��.������ 
���������,+�	��,�+�	�g����� 

��������,�����������.�+�	��� �(d����(j##��,�-.	��.�+	`��+�����,����+�$�	��	
�	�
�� 
"���)�+���	
�	�
����.`+����������,����������))�)������,����+��.����+� (0.175 - 0.223 
g/cm3) ��	
�	�
����.`+����������,����������))�-.	 (0.175 - 0.236 g/cm3) ��������"�����������	
����� .����.�(����b"�����g���"������$-
� "���)�+������)������,����������))�)�
��e��
���,��,�	����� �+	`��,���	
�	�
���������	�����	 �����,����������+� ��$b���.��	
�	�
����.
`+�����)������,����������))�-.	 ��	
�	�
���g����'����� ��	
�	�
�������,������	 #-	�+	`�
�,���	
�	�
����.`+�����)������,����������))�-.	������,����+���	��+� 

1.2 %��������01'����2�'��'	���� (Compression resistance) 
�������)���������e�������������+���	��$�	��	
�	�
�� ����)"�����,����

��	���)�� ���	)���
���	
�	�
��#������.	��	
�	�
���*)����	'( 50 �(��&�gm��&$�	����,��
���� '��`��������)��	 Figure 23 ��� Figure 24 
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Figure 23. Compression resistance of latex foams vulcanized by steam.  
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Figure 24. Compression resistance of latex foams vulcanized by oven. 
 

`��������)���������e��������������	��$�	��	
�	�
���)�+� ��	
�	�
����.��
����,����+���	 (0.223 q 0.236 g/cm3) ����(d���
������+�	��.������,����� (1.5 ��
�) �����e
���������	��'���� "���)�+���	
�	�
����.�����e���������	��'������.�*�� � ��	
�	�
����.`+��
����,����������))�-.	 ��(����b"�����g���"������ 0.75 phr ���������,�� 1.5 ��
� �����e
���������	��'�� 134.95 ������ ��$b���.��	
�	�
����.������,����+��.�� (0.175 q 0.177 g/cm3) 
���$���$�	��
������+�	��.)�	��+� �����e���������	��'������	 69.35 ������ �� .�	#��$���
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�g�$�	��	
�	�
����.������,����+���	 �����#������	���������������������$�����m�����,�
�����e��������+���	��'������+� 

1.3 %��������01'���%:'�;<=�#&�>������ (Compression set) 

���������e������ ���(c��,��	�����$�	��	
�	�
����.����)������"�����g���"���
�����(����b�+�	f �)�+�(����b"�����g���"����������������+����������e������ ���(
c��,��	�����$�	��	
�	�
�� "�����������e������ ���(c��,��	��������	��+�	�+��� .�	 
�� .���(����b"�����g���"��������.��	$-
� �� .�	#���������)���������e������ ���(
c��,��	������(d��������,���
���	
�	�
��������(��.����(�+�	"�������#��������	���� 50% 
�(d�������� 22 ��.�"�	�����.�*b,c�����	e-	 70 �	%��g��g��� g-.	�(d��,�*�,�"��	����	$�	�g�
�(��.��#����(�+�	(��� �(d����ab��)� ��+� �(d��	�� ���)���)�
�� #-	����,�"��	����	$�	�g�����
�����������������������.�$-
� �� .�,�*��,���	������,�"��	����	�g���.'�+�$m	��	� ����)��+
�c������'������ ,� �"��	����	�g���#�������������r��$�� #-	����,������������('(#������ 
��	��
�,��	�������) ��	
�	�
��#-	�����������e������ ���(�.���	��+�(��� 
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Figure 25. Percent compression set as a function of potassium oleate. 

 #�� Figure 25 �)�+���	
�	�
�����(��&�gm��&���������e������ ���(c��,��	�������	
�� .���������"�����g���"��������(����b�.�� �� .�	#���g���$�����m�����$m	������	#-	����,�
�g��������$m	��	�����+� ����,������������e������ ���(c��,��	�������	 ����� .����
"�����g���"��������(����b��	$-
� �)�+���	
�	�
�����(��&�gm��&���������e������ ���(
c��,��	������.���	 �� .�	#��"��	����	$�	�g���$����,k+ ������+�	�+�	��,�+�	�g���.�,k+���
����	�(d����,�*�,���	
�	�
�������������e������ ���(c��,��	������.����+� 
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A)      B) 

 
   C) 
Figure 26. SEM of latex foam vulcanized by oven. A) 0.75 phr of potassium oleate, B) 1.00 phr 

    of potassium oleate, C) 1.40 phr of potassium oleate. 
 

     
A)      B) 

 
   C) 
Figure 27. SEM of latex foam vulcanized by steam. A) 0.75 phr of potassium oleate,  

     B) 1.00 phr of potassium oleate, C) 1.40 phr of potassium oleate. 
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#�� Figure 26 �(d�c��e+��"��	����	$�	��	
�	�
����.����)������"�����g���"������
��(����b 0.75, 1.00 ��� 1.40 phr "��`+�����)������,����������))�) ��� Figure 27 �(d�
c��e+��"��	����	$�	��	
�	�
����.����)������"�����g���"��������(����b 0.75, 1.00 ��� 
1.40 phr "��`+�����)������,����������))�-.	 "��#��,m�'���+���	
�	�
����.`+�����)�����
�,����������))�-.	���+�	�+�	$�	����%c����"��	����	������+���	
�	�
����.`+�����)�����
�,����������))�) �+	`��,�������,����+���	��+�#-	����,���	
�	�
����.`+�����)������,�
���������))�-.	���(��&�gm��&���� ���(c��,��	�������.��	��+���+�	����������k (Figure 25) 

1.4 �<����"@'�����&��>����#�����'AB� (Percent shrinkage) 
"��(��������)�����`�����	
�	�
��#���
����	���� �)�+�
�	�
��#��������,����

c��,��	#����������'�g& g-.	����,�$���$�	
�	�
����	��������'��$�����m���+���.���,��'��#��
$����)�� g-.	�(d�(jk,��+�������	����.���	�����(��	��.��+���$�	��	
�	�
�� (jk,����,������

����#����	���������������+����)�������������������+��$��	�.�� �����#����#���������
�����
�	'�+�	��. �+	`��,�����,����+�$�	��	����+�	��� �����
	(����b$�	�$m	 �������
(����b$�	�������
�	 (Blowing agent) �+	`��,��*b��)�����	��$�	��	'�+��+���"��
�(��&�gm��&���,����$-
����+��)(����b$�	�$m	�����������.��������� (�*�%����v, 2545) #��`����
����	�)�+��������(����b"�����g���"��������(����b��.����+�	����(d�(j##����.�+	`��+�
�(��&�gm��&���,����$�	��	
�	�
�� "����	
�	�
����.���������"�����g���"��������	�*� (1.40 
phr) ���(��&�gm��&���,������	�*� ��+� ��	
�	�
����.`+������,����������))�-.	���(��&�gm��&���
,���� 12.69% �+����	
�	�
����.`+������,����������))�)���(��&�gm��&���,���� 11.07% 
��$b���.��	
�	�
����.���������"�����g���"�������.���*� (0.75 phr) ���(��&�gm��&���,�����.���*� 
��+� ��	
�	�
����.`+������,����������))�-.	���(��&�gm��&���,���� 10.27% �+����	
�	�
����.
`+������,����������))�)���(��&�gm��&���,���� 7.20%  
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Figure 28. The shrinkage of latex foam at lateral direction. 

 
#�� Figure 28 �(d������+�	���ab�$�	��	
�	�
����.�����,����#���)��,��	#��`+�����

�,��������� "������(���������� �$���$�	�)�� �+������(��������� ���
���	
�	�
����.�����
,����c��,��	#������,��������� ���#��`��������	,��(��&�gm��&���,������
	�������$�	
��	
�	�
�� �)�+�������	)����b��	���	$�	��
������+�	���(��&�gm��&���,������	�*� (8.40-
17.07%) �+����������	-������(��&�gm��&���,�����.���*� (5.87-10.20%) ��	 Figure 29 

 

6

10

14

18

0.7 0.9 1.1 1.3 1.5

K-O (phr)

%
 S

h
ri
n
k
a
g
e

edges direction center direction lateral direction

 
Figure 29. Percent shrinkage of the latex foams vulcanized by steam as a function  

of    potassium oleate. 
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Figure 30. Percent shrinkage of the latex foams vulcanized by oven as a function  

of potassium oleate. 
 
���#��`�$�	(����b����+�
�	��.���+��(��&�gm��&���,����������	�)�+���������,�����

�����m�(d�(j##����.�+	`��+��(��&�gm��&���,����$�	��	
�	�
����+���� "���)�+�����,���������
�))�-.	����,���	
�	�
�����(��&�gm��&���,������	��+� (11.56%) ��	
�	�
����.`+������,���������
�))�) (9.67%) ���,������.�����+���
 �+	`��,���	
�	�
����.`+�����)������,����������))
�-.	 ������,����+���	��+���	
�	�
����.`+�����)������,����������))�) 

1.5 ���>�����<H���>'	����
	�����#�����'AB� 

��)������(x�	�����	������$�	��	
�	�
���(d���)�����.���	����-	e-	�����.�*������
����	��
 �� .�	#���(d���)�����.���)+	)���+���	
�	�
����.`���'���������,����������������	��
��.#������(���*��&����(d�����*��������� "���+��������.)+	��
��)������(x�	�����	������ � � �+� 
G g-.	�(d��+�����,�+�	��	�*��� .�����*��.����)��������� 
���+�	�������.��	
�	�
�����g�)��	
������'���.��#��+	`���	������e���+	`+������	`���c�bz&c����)��#*c�bz& g-.	��#�+	`��,�
������������,����)`���c�bz&��.)��#*'�� ��	��
�����*�����������.��#-	���	�����e���g�)��	
������'����� ����+	`+����	����������	`���c�bz&������.�*� (�+� G �.��) 

`��������)�)�+�(����b"�����g���"������'�+����������+���)������(x�	�����	
������$�	��	
�	�
�� "���*�����)(����b"�����g���"����������
������+�	����,������)
�������� ��)������(x�	�����	������$�	��	
�	�
��'�+����������+�	�����+�	����������k ���
$�������,��$�	��
������+�	�(d�����	(j##���������.����������+���)������(x�	�����	������ 
"��`��������)��)������(x�	�����	������$�	��	
�	�
����. ������#��������. ����
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"�����g���"������ 0.75, 1.00, 1.40 phr ����,�� 0.5, 1.0, 1.5 ��
� �����.`+�����)������,�
����������.�+�	��� �)�+�
�	�
����.��$�������,�� 1.5 ��
� �����e(x�	�����	������'������.�*�
(����b 43 G, ��	
�	�
����.������,�� 1.0 ��
� �����e(x�	�����	������'��(����b 55 G 
�����	
�	�
����.������,�� 0.5 ��
� �����e(x�	�����	������'���.���*�(����b 63 G   
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Figure 31. Cushioning characteristics of the latex foam vulcanized by steam. 
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Figure 32. Cushioning characteristics of the latex foam vulcanized by oven. 
 
#�� Figure 31 ��� Figure 32 �(d�c����.���	��)��������(x�	�����	������$�	��	


�	�
����.`+�����)������,�������������+�	��� �)�+�$�������,��$�	��
������+�	�(d�����	
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(j##���������.����������+���)��������(x�	�����	������ ��$b���.(����b����+�
�	���
��������,�����������.����+�	���'�+����������+���)������(x�	�����	������ �� .�	#������*���
�������(d�����*��.e������� .����g�)��	���������(�(x�	����+	`+����	����������	���
`���c�bz& (Burgess, 2002) g-.	����*��.��$�������,�������+�#������e���g�)��	������'��
����+�����*��.)�	��+� ��	��
���
������+�	��.������,�������+�#-	�����e���g�)��	������'������+�
����+	`+������	`���c�bz&'��������+� ����� �����	����	
�	�
����.#������(���*��&����(d�����*���
������#-	����� ����#��b���.����,��$�	����*����������(d�(����m�,���  

#�� Table 4 �(d�`��������)��)���$�	��	
�	�
����.������#��������.��(����b����+�

�	������)�+�	f ������)������,�����������.����+�	��� �)�+���	
�	�
����.����)�����.����
���(x�	�����	������� � ��	
�	�
����.��$�������,��$�	��
������+�	 1.5 ��
� ������
"�����g���"��������(����b 1.40 phr ��	��
��������	��$�
�����+�'( #-	�� ����������	

�	�
��#����)�����.����.�*�#��`��������	$��	��� "��#��������������)��)���$�	��	

�	�
����.������,�� 1.5 ��
� ���"�����g���"��������(����b 1.40 phr `+�����)������,��))
�-.	����))�) ��.(����b���������� (����g������&)����) ����+�	��� 4 ����) � � 0, 10, 20 ��� 
30 phr 
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Table 4. Characteristics of natural latex foam as a function of potassium oleate. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 

Vulcanization  Foaming agent %Compression set %Shrinkage   Density (g/cm3) Cushioning characteristic(G) Compression resistant (N) 

 
K-oleate (phr) 

 
Edges Center Lateral 

 
Thickness (Inch) 

0.5              1.0             1.5 
Thickness (Inch) 

0.5              1.0             1.5 
Steam 1.40 8.4 10.8 17.1 10.2 0.177 63.31 54.94 44.91 27.42 44.17 58.49 

  1.00 9.9 10.0 15.5 9.7 0.217 61.86 55.59 43.06 66.60 78.93 108.30 
  0.75 12.7 9.7 11.5 9.6 0.236 62.11 53.99 42.87 82.48 102.37 134.95 

Oven 1.40 6.8 10.4 14.8 8.0 0.175 63.62 53.89 42.87 45.45 38.10 54.73 
  1.00 7.8 9.6 14.7 7.9 0.207 62.51 52.99 42.82 51.90 58.10 70.56 
  0.75 8.7 7.3 8.4 5.9 0.223 65.06 56.30 43.71 69.35 82.96 112.95 
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2. ����������������>����� (	%��"�#�%������'�)  

2.1 %���&'�	'�' (Density) 
#��`��������)����,����+�$�	��	
�	�
����.������#��������.����"�����g���"���

���������)��.����+�	��� �)�+���	
�	�
����.������,����+��.����.�*���
	�))��.`+������,�����
�����))�-.	����))�) � � ��	
�	�
����.��������#��������.����"�����g���"��������(����b 
1.40 phr g-.	'��e������� ����������%-�a�`�#������������g������&)������.����)�����$��$�� 0, 
10, 20 ��� 30 phr ��������) 
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Figure 33. Density of latex foam as the function of calcium carbonate. 
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A)      B) 

       
C)      D) 
Figure 34. SEM of latex foam vulcanized by oven  

    A) 0 phr of calcium carbonate, B) 10.0 phr of calcium carbonate,  
    C) 20.0 phr of calcium carbonate, D) 30.0 phr of calcium carbonate. 

Figure 34 �(d�c��e+�����ab�"��	����	��	��b!�������$�	��	
�	�
����.`+��
���)������,����������))�)��.��������g������&)����������)��.����+�	��� �)�+�����+��
����)����g������&)������	
�	�
��������,����+�����+�	�����+�	����������k "����	
�	�
��
��.'�+��������g������&)����#�������,����+��.���*� (0.175 g/cm3) �����	
�	�
����.������
,����+���	�*� (0.265 g/cm3) � � ��	
�	�
����.����#�������������g������&)���� 30.0 phr "��
"��	����	$�	��	
�	�
��������-��������,����+����$-
��� .�������g������&)����`�����+��
(����b��.��	$-
���������) �� .�	#������g������&)����������-�����c�����+�	�+�	��,�+�	�g�
$�	��	
�	�
�� ����$��'(�����.�
����	�+��,�-.	 #-	����,���	
�	�
�����+��$�	��	�������g���
���&)���� �����(d�
�	�
��'�����$-
� $���$�	
�	#-	��m����'�+��������.������$�	�g� �(d�
�,�*�,���	
�	�
��������,����+���	$-
� (����b����g������&)������.���.�$-
���	�+	`��,���	

�	�
��������������	�����.	$-
� ����,���	
�	�
���������r��$��'��	+���������  
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A)      B) 

      
C)      D) 
Figure 35. SEM of latex foam vulcanized by steam 

    A) 0 phr of calcium carbonate, B) 10.0 phr of calcium carbonate,  
    C) 20.0 phr of calcium carbonate, D) 30.0 phr of calcium carbonate. 

Figure 35 �(d�c��e+�����ab�"��	����	��	��b!�������$�	��	
�	�
����.`+������,�
���������))�-.	 �)�+������������g������&)������(����b��.��	$-
� �+	`��,�,����+�$�	��	

�	�
�����.�$-
�����	��m�������+���
� (0.177-0.201 g/cm3) �� .�	#�����ab�$�	�g�����������,��
���.�$-
����(����b����g������&)������.���.�$-
� �� .�	#�����)������,����������))�-.	����,�
�
����.���+c�����g�$�	��	
�	�
����������� �� ����,�������	���'��
��'(����������-��������$�	
�g�
�	��	����,�+�	���)������,���������'��	+�� ��
	��
����g������&)������.�������.�$-
���	
'(��(�������c��������-��������$�	��	c�����g�$�	��	
�	�
�� ��$b���.��	
�	�
����.`+��
����,����������))�)��
� '��
����.����#������	
�	�
��#��+��f e�����,��,�	���'( ����,��g�
�������(d����)��)�����+����e��������������+� ��	��
���	
�	�
����.̀ +������,����������))�-.	 
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(0.177-0.201 g/cm3) #-	������,����+��.����+���	
�	�
����.`+������,����������))�) (0.175-
0.265 g/cm3) ��+�	����������k 

2.2 %��������01'���%:'�;<=�#&�>������ (Compression set) 
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Figure 36. Percent compression set as the function of calcium carbonate. 

 #�� Figure 36 �(d��(��&�gm��&�+����������e������ ���(c��,��	�����$�	��	
�	�
��
��.̀ +�����)������,����������))�-.	����))�) "���������������g������&)������(����b
��.����+�	��� �)�+���	
�	�
����.��������g������&)���������������e������ ���(c��,��	���
����	��+���	
�	�
����.'�+��������g������&)���� ��������"������	�� .���������g���
���&)������(����b��.��	$-
� �� .�	#������g������&)������.�����	'(��(����b�������'( �$��
'(�����.�
����	����,�+�	�����
�	����,���	
�	�
���������(��� �����"��	����	��.'�+�$m	��	 
���������e������ ���(c��,��	�����#-	�����"������	 ���#����
������.�(����b����������
��	��`�����,������ �,�*+�$�	��	
�	�
�����	���� �(d����,�*�,��� .�e����	�����.�$-
�#-	������ �
������)'�������������� ���(���)������$-
��� .�������(����b��.��	$-
� ����)�+���	
�	�
����.`+��
���)������,����������))�-.	�����������e������ ���(c��,��	�������	��+���	
�	�
����.
`+�����)������,����������))�)��+�	����������k �� .�	#����	
�	�
����.`+�����)������,�
���������))�-.	������,����+��.����+�������+�	�+�	$�	����%c����"��	����	�����+���	
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2.3 %��������01'����2�'��'	���� (Compression resistance) 

 �����������g������&)���� ������)������,�����������.�+�	��� �(d�(j##����.���������
�+����������e��������������	��$�	��	
�	�
����+�	����������k "���)�+����������e��
������������	��$�	��	
�	�
����	$-
����(����b������������. ���.�$-
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��+��������)����,����+� g-.	��	
�	�
����.������,����+���	 �����e���������	��'���� 
�� .�	#�������������g������&)�����	'(���+��`��$�	��	
�	�
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�	'��������$b���
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�����e��������+���	��'������+� 
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Figure 37. Compression resistance of latex foams at 1.5 inches-thick and as function  

of calcium carbonate.  
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�	�
����.`+������,����������))�)�����e���������	��'������+���	
�	�
����.

`+������,����������))�-.	 "����	
�	�
����.`+������,����������))�)��.������,����+�
�.���*� � � 0.175 g/cm3 ('�+��������g������&)����) �����e���������	��'������	 59.5 ������ 
��$b���.��	
�	�
����.������,����+���	�*� � � 0.265 g/cm3 (��������g������&)���� 30 phr) 
�����e���������	��'��e-	 211.8 ������ 
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2.4 �<����"@'�����&��>����#�����'AB� (Percent shrinkage) 
�� .��(���)����)�(��&�gm��&���,����$�	��	
�	�
����.`+������,����������))�-.	���
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Figure 38. Percent shrinkage of the latex foams vulcanized by steam as a function  

of  calcium carbonate. 
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Figure 39. Percent shrinkage of the latex foams vulcanized by oven as a function  

of calcium carbonate. 
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#�� Figure  38 ��� Figure  39 �)�+�(����b����g������&)����������)��.����+�	��� 
�+	`��,���	
�	�
�����(��&�gm��&���,������.����+�	��� "����	
�	�
����
	�))��.`+�����)�����
�,����������))�-.	����))�)���(��&�gm��&���,������	��.�*���.)����b��	���	$�	��
������+�	 
�+����������	-����������$��	���+��+��$��	��������	��� �����	
�	�
��#����(��&�gm��&���,����
��.����,�+	�+�	f ��	�*���.(����b����g������&)��������) 10.0 phr ��������"������	�� .�����
����g������&)������(����b��.���.�$-
� ��#�� .�	��#������g������&)������.�����	'(��
�+��`��$�	��	
�	�
�� ����,��(��&�gm��&$�	��	���
����	���	 ���������g������&)�����$��'(
�����.��	�+��,�-.	 g-.	����g������&)���������ab������`	�(x	 �����#�)��������+�,� ������
���#�����'(��	"��	����	$�	��	
�	�
�� ����,���	
�	�
����"��	����	��.�$m	������	 #-	�(d��,�*
�,����(��&�gm��&���,������.���	�� .��������������g������&)������(����b��.���$-
�  

#�� Figure  34 �(d�c��e+��"��	����	$�	��	
�	�
����.��������g������&)����������)
�+�	f ���`+�����)������,����������))�) ���Figure  35 �(d�c��e+��"��	����	$�	��	

�	�
����.��������g������&)����������)�+�	f ���`+�����)������,����������))�-.	 �)�+�
��	
�	�
����.`+������,����������))�-.	���(��&�gm��&���,������	��+�����,����������))�) 
���,�*����#������,�+�	���)������,����������))�-.	��
���	
�	�
��e����	���'��
��'(
������"��	����	$�	
�	�
�� ����,�`��	�g�$�	
�	�
��'����)��������,�� #-	�+	`��,����(��&�gm��&
���,������.��	��+��))�) 

2.5 ���>�����<H���>'	����
	�����#�����'AB� (Cushioning characteristics) 

�������)��)������(x�	�����	������$�	��	
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����.������#��������.��������g���
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�	�
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����.`+�����)������,����������))�-.	 ��	��
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�����e���g�)��	������'������+� ����)�+����(��&�gm��&���,������.�.����+�����  
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Figure 40. Cushioning characteristics of the latex foam at 1.40 phr of potassium oleate,  

1.5 inch-thick and as a function of calcium carbonate. 

#�� Figure 40 �)�+�(����b����g������&)������.�����������������	
�	�
����`�����,�
���������e�����(x�	�����	������$�	��	
�	�
�������"������	 ��
	��
�� .�	#���������
����g������&)�����	'(��(����b�����
� ��`�����,���	
�	�
�����(��&�gm��&���,������	 ��+��
���������e��������������	����	$-
� ����g������&)����'(�������������������$�	�g�

�	�
�� ����,���	
�	�
��������������	���.�$-
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�	�
����.������#��������.'�+����
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,����������������e������ ���(c��,��	�������	�*����� 
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Table 5. Characteristics of natural latex foam. 
Vulcanization   Filling agent %Compression set %Shrinkage    Density (g/cm3) Cushioning characteristic (G) Compression resistant (N) 

  CaCO3 (phr)  Edges  Center  Lateral   1.5 inches - thick 1.5 inches - thick 
Steam 0.0 8.4 10.8 17.1 10.2 0.177 44.87 51.1 

 10.0 18.6 17.1 29.7 15.0 0.182 46.57 69.2 
 20.0 16.7 16.0 22.4 13.8 0.185 45.37 82.6 
 30.0 15.7 14.0 20.0 11.9 0.201 44.61 84.9 

Oven 0.0 6.8 10.4 14.8 8.0 0.175 42.88 59.5 
 10.0 12.8 14.4 21.9 14.2 0.237 45.31 178.3 
 20.0 12.6 13.6 17.7 13.1 0.256 43.59 184.2 
 30.0 12.2 11.6 15.3 11.2 0.265 43.69 211.8 
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#�� Table 5 �)�+���	
�	�
����.������"�����"�����g���"������ 1.40 phr `+��
���)������,����������))�)��.������,�� 1.5 ��
� ���'�+��������g������&)���� �(d��*�
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���g�)��	������'������.�*� ������������	��
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Figure 41. Cushioning characteristics of Natural latex foam and Polystyrene foam. 
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Figure 42. Cushioning characteristics of volume ratio of the latex foam and polystyrene foam  
A) 0.5 inch - thick, B) 1.0 inch - thick, C) 1.5 inch q thick. 
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Table 6. Material cost of latex foam prepared from Dunlop process.  

 
 

Latex foam 
(density of 0.175 g/cm3) Chemicals 

  Weight (g)          Price (Baht) 
High ammonia concentrated natural latex 60% DRC                 98,864 
Potassium-oleate solution 10%                                                   8,880 
Sulphur dispersion 50%                                                              1,776                       
Zinc-N-diethyl dithiocarbamate dispersion 50%                        1,184               
Zinc-2-mercaptobenzothiazole dispersion 50%                          1,184              
Wing stay L dispersion 50%                                                       1,184 
Zinc Oxide dispersion 50%                                                         5,920                    
Diphenyl guanidine dispersion 33%                                           1,776                      
Sodium silicofluoride dispersion 20%                                        1,332 

4,440 
474 
118 
118 
178 
59 
710 
296 
59   

Total                                                                                           122,100                   6,512 



บทที่ 4 

บทสรุปและขอเสนอแนะ 

1. บทสรุป 

ความหนาแนน (Density) 
ยางฟองน้ําที่เตรียมจากสูตรที่มีปริมาณสารกอฟอง (โพแทสเซียมโอลีเอต) ในปริมาณที่

แตกตางกันสงผลตอความหนาแนนของยางฟองน้ําอยางมีนัยสําคัญ โดยยางฟองน้ําที่เตรียมจาก
สูตรที่มีปริมาณสารกอฟองสูงจะมีความหนาแนนต่ํา และสูตรที่มีปริมาณสารกอฟองต่ํายางฟองน้ํา
จะมีความหนาแนนสูง  

ปริมาณสารตัวเติม(แคลเซียมคารบอเนต) ที่สูงขึ้นสงผลใหความหนาแนนของยางฟองน้ํา
สูงขึ้นตามลําดับ และพบวายางฟองน้ําที่ผานกระบวนการใหความรอนแบบนึ่งมีความหนาแนนต่ํา
กวายางฟองน้ําที่ผานกระบวนการใหความรอนแบบอบ  เนื่องจากในระหวางการนึ่งนั้นยางฟองน้ํา
เกิดการหดตัวไดนอย และยังพบวาการนึ่งทําใหเกิดแรงดันไอน้ําภายในชิ้นยางฟองน้ํา ทําใหเซล
ของยางฟองน้ําถูกทําลาย และสงผลใหเกิดการฉีกขาดงายอีกดวย 

ในการเลือกยางฟองน้ําที่จะนําไปใชงานเปนวัสดุกันกระแทกนั้น ตองพิจารณายางฟองน้าํที่
มีความหนาแนนต่ํา เพื่อลดน้ําหนักภายในบรรจุภัณฑ ดังนั้นยางฟองน้ําที่เหมาะสมที่จะนาํมาใชงาน
เปนวัสดุกันกระแทกจึงเปนยางฟองน้ําที่เตรียมจากสูตรที่มีสารกอฟองในปริมาณสูง และไมใชสาร
ตัวเติม 

ความสามารถในการตานทานแรงกด (Compression resistance) 
ความสามารถในการตานทานแรงกดของยางฟองน้ําขึ้นอยูกับความหนาของชิ้นตัวอยาง

ของยางฟองน้ํา โดยพบวาชิ้นตัวอยางที่มีความหนามาก สามารถตานทานแรงกดไดดีกวายางฟองน้ํา
ที่มีขนาดบาง และยางฟองน้ําที่มีความหนามากที่สุดสามารถตานทานแรงกดไดสูงสุด สวนผลจาก
การใชวิธีการใหความรอนที่ตางกันนั้นพบวา ยางฟองน้ําที่ผานการใหความรอนแบบนึ่งสามารถ
ตานทานตอแรงกดไดดีกวายางฟองน้ําที่ผานการใหความรอนแบบอบ  

ยางฟองน้ําที่เติมสารตัวเติมในปริมาณที่แตกตางกัน มีความสามารถในการตานทานแรงกด
ที่แตกตางกัน โดยพบวายางฟองน้ําที่มีการเติมสารตัวเติมในปริมาณที่สูงขึ้น สามารถตานทานตอ
แรงกดไดดีขึ้น นอกจากสารตัวเติมจะสงผลใหยางฟองน้ํามีความหนาแนนเพิ่มขึ้นแลวยังทําใหยาง
ฟองน้ํามีความกระดางเพิ่มขึ้นอีกดวย 
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ความสามารถในการคืนรปูภายหลังการกด (Compression set) 
ปริมาณโพแทสเซียมโอลีเอตและปริมาณแคลเซียมคารบอเนตมีอิทธิพลตอความสามารถ

ในการคืนรูปภายหลังการกดของยางฟองน้ํา โดยความสามารถในการคืนรูปภายหลังการกดลดลง 
อยางตอเนื่องเมื่อเติมโพแทสเซียมโอลีเอตในปริมาณที่สูงขึ้น และยางฟองน้ําที่เติมแคลเซียม
คารบอเนตมีความสามารถในการคืนรูปภายหลังการกดสูงกวายางฟองน้ําที่ไมเติมแคลเซียม
คารบอเนต และพบวาที่ทุกๆ ระดับการเติมโพแทสเซียมโอลีเอตและแคลเซียมคารบอเนตนั้น ยาง
ฟองน้ําที่ผานกระบวนการใหความรอนแบบนึ่งมีความสามารถในการคืนรูปภายหลังการกดสูงกวา
ยางฟองน้ําที่ผานกระบวนการใหความรอนแบบอบ 

เปอรเซ็นตการหดตัวของยางฟองน้ํา (Percent shrinkage) 
ยางฟองน้ําที่มีความหนาแนนต่ํา (สารกอฟองมาก) จะมีเปอรเซ็นตการหดตัวสูง และยาง

ฟองน้ําที่มีความหนาแนนสูงจะมีเปอรเซ็นตการหดตัวต่ํา เนื่องจากโครงสรางของยางฟองน้ําที่มี
ความหนาแนนสูงกวาจะมีการเชื่อมตอกันของเซลที่ดีกวาโครงสรางของยางฟองน้ําที่มีความ
หนาแนนต่ํา ซ่ึงมีการเชื่อมตอของเซลเปนไปในลักษณะหลวมๆ ทําใหเกิดการฉีกขาดหรือการ
เสียหายของเซลไดงายกวา จึงสงผลใหมีเปอรเซ็นตการหดตัวสูง 

วิธีการใหความรอนที่แตกตางกันมีอิทธิพลตอเปอรเซ็นตการหดตัวของยางฟองน้ํา พบวา
กระบวนการใหความรอนแบบนึ่ง ทําใหยางฟองน้ํามีเปอรเซ็นตการหดตัวสูงกวา ยางฟองน้ําที่ผาน
กระบวนการใหความรอนแบบอบ และปริมาณสารตัวเติมที่สูงขึ้นสงผลใหยางฟองน้ํามีเปอรเซ็นต
การหดตัวที่สูงขึ้นดวย 

สมบัติการปองกันแรงกระแทกของยางฟองน้ํา (Cushioning characteristic) 
ผลการทดสอบสมบัติการดูดซับแรงกระแทกของยางฟองน้ํา พบวาขนาดความหนาของชิ้น

ยางฟองน้ําเปนเพียงปจจัยเดียวที่มีอิทธิพลตอความสามารถในการดูดซับแรงกระแทก ในขณะที่
ปริมาณโพแทสเซียมโอลิเอต กระบวนการใหความรอน และปริมาณแคลเซียมคารบอเนตที่แตกตาง
กันไมมีอิทธิพลตอความสามารถในการดูดซับแรงกระแทกอยางมีนัยสําคัญ โดยยางฟองน้ําที่มี
ขนาดความหนามาก สามารถดูดซับแรงกระแทกไดดี และพบวายางฟองน้ําที่มีความสามารถในการ
ดูดซับแรงกระแทกดีที่สุด คือ ยางฟองน้ําที่เตรียมจากการใชโพแทสเซียมโอลิเอต 1.40 phr, การให
ความรอนแบบอบและมีความหนา 1.5 นิ้ว ซ่ึงมีคา G ต่ําสุด (42.9 G) เมื่อทดสอบที่ความเคนสถิต 
0.04 kg/cm2 และตกกระแทกที่ความสูง 18 นิ้ว  
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การเปรียบเทียบสมบัติการปองกันแรงกระแทกระหวางยางฟองน้ํากับโฟมสังเคราะห 
พอลีสไตรีน 

ความสามารถในการปองกันแรงกระแทกที่ดีที่สุดของยางฟองน้ําถูกนํามาใชเปรียบเทียบ
กับโฟมสังเคราะหพอลีสไตรีนพบวา วัสดุกันกระแทกประเภทโฟมสังเคราะหพอลีสไตรีนที่มีความ
หนาเทากับความหนาของยางฟองน้ําสามารถปองกันแรงกระแทกไดดีกวา แตวัสดุกันกระแทกจาก
โฟมสังเคราะหพอลีสไตรีนนั้น เมื่อถูกแรงกระทําหลายๆ คร้ังแลวทําใหความสามารถในการ
ปองกันแรงกระแทกลดลง เนื่องจากเม็ดโฟมเสียรูปไดงาย และมีความสามารถในการคืนตัวต่ํา 
ในขณะที่ยางฟองน้ํา เมื่อไดรับแรงกระแทกหลายๆ คร้ังแลวยางฟองน้ํายังมีความสามารถในการ
ปองกันแรงกระแทกไดดีเทาเดิม เนื่องจากเซลของยางฟองน้ําที่พองตัวออกมีความยืดหยุนสูง มีการ
คืนตัวกลับไดดีซ่ึงเปนลักษณะเดนของยางฟองน้ํา ดังนั้นวัสดุกันกระแทกที่ผลิตมาจากยางฟองน้ํา
จึงมีความเหมาะสมที่จะนําไปใชงานเปนวัสดุกันกระแทกประเภทนํามาใชซํ้าหรือการปองกันการ
กระแทกซ้ําแบบบอยครั้ง 

ตนทุนทางเศรษฐศาสตรระหวางยางฟองน้ํากับวัสดุสังเคราะหโฟมพอลีสไตลีน 
ตนทุนในการผลิตยางฟองน้ําขึ้นอยูกับราคาน้ํายางขนและสารเคมี โดยเมื่อเปรียบเทียบที่

ปริมาตร 1 ลูกบาศกเมตรเทากัน โดยเปรียบเทียบจากยางฟองน้ํามีความหนาแนน 0.175g/cm3 
และโฟมสังเคราะหพอลีสไตรีนมีความหนาแนน 0.026 g/cm3 พบวายางฟองน้ําตองใชตนทุนใน
การผลิต 6,520 บาทตอ 1 ลูกบาศกเมตรขณะที่โฟมสังเคราะหพอลีสไตรีนที่มีปริมาตรเทากันใช
ตนทุนในการผลิต 1,260 บาท หรือคิดเปน 5.2 เทาของตนทุนวัสดุที่ใชผลิตโฟมสังเคราะหพอลีสไต
รีน 

2. ขอเสนอแนะ 

ควรเลือกใชน้ํายางขนที่มีความเสถียรและเปนน้ํายางขนจากแหลงที่มาเดียวกันในการนํามา
ทดสอบ เนื่องจากน้ํายางขนจากแหลงที่มาตางกันนั้นจะมีปริมาณองคประกอบภายในแตกตางกัน 

ในกระบวนการใหความรอนแบบนึ่งควรปดฝาเบาโลหะใหสนิท เพื่อปองกันการฉีกขาด
เสียหายของเซลยางฟองน้ํา อันเนื่องมาจากแรงดันไอน้ํา 
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ภาคผนวก 

ภาคผนวก ก ขอมูลการวิเคราะหสมบัติของยางฟองน้ํา 

Table 7. Density of latex foam as a function of potassium oleate. 
Vulcanization                      Potassium oleate (phr)                          Density (g/cm3) 
                                                            0.75                                                   0.236 
Steam                                                  1.00                                                   0.217 
                                                            1.40                                                   0.177 
                                                            0.75                                                   0.223 
Oven                                                    1.00                                                  0.207 
                                                             1.40                                                  0.175 

 
Table 8. Density of latex foam as a function of calcium carbonate. 

Vulcanization                      Calcium carbonate (phr)                       Density (g/cm3) 
                                                                0                                                     0.177 
Steam                                                     10                                                    0.182 
                                                               20                                                    0.185 
                                                               30                                                    0.201 

                                         0                                                     0.175 
Oven                                                      10                                                    0.237 
                                                               20                                                    0.256 
                                                               30                                                    0.265 
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Table 9. Compression resistance of latex foams as a function of potassium oleate.  
Potassium oleate (phr) Vulcanization        Thickness(Inch) 

            0.75                    1.00                    1.40 
                                        0.5                                  82.48                  66.60                  27.42 
   Steam                           1.0                                102.37                  78.93                  44.17 
                                        1.5                                134.95                108.30                  58.49 
                                        0.5                                  69.35                  51.90                  45.45 
    Oven                            1.0                                 82.96                 58.10                   38.10 
                                        1.5                                112.95                 70.56                  54.73 

 
Table 10. Compression resistance of latex foams at 1.5 inches-thick. 

Vulcanization                Calcium carbonate (phr)           Compression resistance (N) 
                                                            0                                               51.12 
        Steam                                         10                                              69.16 
                                                           20                                              82.61 
                                                           30                                              84.88 
                                                            0                                               59.46 
        Oven                                          10                                            178.33 
                                                           20                                            184.17 
                                                           30                                            211.80 
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Table 11. Percent shrinkage of the latex foams as a function of potassium oleate. 
Shrinkage (%) 

Vulcanization        Potassium oleate (phr) 
    Edges             Center           Lateral 

                                               0.75                                        9.7                   11.5                 9.6 
Steam                                     1.00                                      10.0                   15.5                 9.7 
                                               1.40                                      10.8                   17.1               10.2 
                                               0.75                                        7.3                     8.4                 5.9 
Oven                                       1.00                                       9.6                    14.7                7.9 
                                                1.40                                     10.4                    14.8                8.0 

 
Table 12. Percent shrinkage of the latex foams as a function of calcium carbonate. 

Shrinkage (%) Vulcanization       Calcium carbonate (phr) 
     Edges             Center           Lateral 

                                                  0                                           10.8                 17.1                10.2 
Steam                                       10                                          17.1                 29.7                15.3 
                                                 20                                          16.0                 22.4                13.8 
                                                 30                                          14.0                 20.0                11.9 
                                                  0                                           10.4                 14.8                  8.0 
Oven                                         10                                         14.4                 21.9                 14.2 
                                                  20                                         13.6                17.7                 13.1 
                                                  30                                         11.6                15.3                 11.2 
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Table 13. Cushioning characteristics of the latex foam as a function of potassium oleate. 
 G Value 

Vulcanization     Potassium oleate (phr) 
0.5 Inch        1.0 Inch      1.5 Inch 

                                            0.75                                     62.11            53.99           42.87 
Steam                                  1.00                                     61.86            55.59           43.06 
                                            1.40                                     63.31            54.94           44.91 
                                            0.75                                     65.06            56.30           43.71 
Oven                                    1.00                                    62.51            52.99           42.82 
                                            1.40                                     63.62            53.89           42.87 

 
Table 14. Cushioning characteristics of the latex foam at 1.40 phr of potassium oleate. 

Vulcanization                  Calcium carbonate (phr)                          G Value 
                                                             0                                                 44.87 
Steam                                                  10                                                46.57 
                                                            20                                                45.37 
                                                            30                                                44.61 
                                                             0                                                 42.88 
Oven                                                   10                                                45.31 
                                                           20                                                43.59 
                                                           30                                                43.69 
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Table 15. Cushioning characteristics as a function of thickness. 
G Value Vulcanization     Potassium oleate (phr) 

0.5 Inch       1.0 Inch       1.5 Inch 
                                            0.75                                               62.11            54.13           42.87 
Steam                                  1.00                                               61.86            55.59           43.50 
                                            1.40                                               62.69            54.94           44.87 
                                            0.75                                               65.06            56.30           43.77 
Oven                                   1.00                                               62.51            53.06           42.74 
                                            1.40                                              63.62            53.87           42.88 
                                Polystyrene foam                                   47.34            38.05           35.07 
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Table 16. Percent compression set as the function of potassium oleate. 
Vulcanization      Potassium oleate (phr)        to        t1       Compression set (%)      Average 
                                                                          17.7    15.6                 11.9 
                                           0.75                        18.1    15.5                 14.4                         12.7 
                                                                          17.8    15.7                 11.8 
                                                                          17.0    15.2                 10.6 
Steam                                 1.00                        16.9    15.1                 10.7                          9.9 
                                                                          16.7    15.3                   8.4 
                                                                         16.5    15.0                   9.1 
                                           1.40                       17.0    16.0                   5.9                           8.4 
                                                                         16.5    14.8                 10.3 

                                                                         18.1    16.3                   9.9 
                                           0.75                       18.0    16.6                   7.8                          8.7 
                                                                         18.0    16.5                   8.3 
                                                                         17.0    15.5                   8.8 
Oven                                  1.00                        16.7   15.4                   7.8                          7.8 
                                                                         16.3    15.2                   6.7 
                                                                         16.6    15.5                   6.6 
                                          1.40                        16.5    15.5                   6.1                           6.8 
                                                                         16.8    15.5                   7.7 
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Table 17. Percent compression set as the function of calcium carbonate. 
Vulcanization     Calcium carbonate       to          t1       Compression set         Average 
                                         (phr)                                                      (%) 
                                                                  17.2      14.0                   18.6 
                                           10                   17.2      14.0                   18.6                  18.6 
                                                                  17.2      14.0                   18.6 
                                                                  17.4      14.5                   16.7 
Steam                                  20                  17.4      14.5                   16.7                 16.7 
                                                                  17.4      14.5                   16.7 
                                                                   16.6      14.0                   15.7 
                                            30                   16.6      14.0                   15.7                15.7 
                                                                   16.6      14.0                   15.7 

                                                                    11.5      12.8                  12.8 
                                            10                    11.4      12.9                  12.9                 12.8 
                                                                    11.4      12.7                  12.7 
                                                                    12.5      12.5                  12.5 
Oven                                    20                    12.7      12.7                  12.7                 12.6 
                                                                     12.6     12.6                  12.6 
                                                                     12.2     12.2                  12.2 
                                            30                     12.2     12.2                  12.2                  12.2 
                                                                    12.2     12.2                  12.2 
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Table 18. Percent volume ratio of latex foam and polystyrene foam at 0.5 inch-thick. 
Vulcanization       Potassium oleate      Volume       Volume ratio           G Value 
                                         (phr)                  (cm3)                 (%) 

                                                                         432.6                    2.0                        62.11 
                                             0.75                     432.6                    2.1                        62.07 
                                                                         432.6                    2.2                        61.81 
                                                                         481.5                    2.2                        61.86 
Steam                                   1.00                     481.5                    2.3                        61.74 
                                                                         481.5                    2.4                        61.52 
                                                                         485.3                    2.2                        63.31 
                                             1.40                     485.3                    2.3                        63.19 
                                                                         485.3                    2.4                        63.09 

                                                                         475.0                    2.2                        65.06 
                                              0.75                    475.0                    2.3                        64.95 
                                                                         475.0                    2.4                        64.90 
                                                                         494.7                    2.2                        62.51 
Oven                                      1.00                   494.7                    2.4                        62.39 
                                                                         494.7                    2.5                       62.08 
                                                                         472.6                    2.1                       63.62 
                                               1.40                   472.6                    2.3                       63.52 
                                                                         472.6                    2.4                       63.44 

                                                                          691.6                   2.2                       47.34 
                        Polystyrene foam                    691.6                   2.2                       45.54 
                                                                          691.6                   2.3                       44.09 
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Table 19. Percent volume ratio of latex faom and polystyrene foam at 1.0 inch-thick. 
Vulcanization       Potassium oleate      Volume       Volume ratio           G Value 
                                         (phr)                  (cm3)                 (%) 
                                                                    955.5                 4.3                      53.99 
                                          0.75                   955.5                 4.6                      53.72 
                                                                    955.5                 4.8                      53.59 
                                                                    961.1                 4.4                      55.59 
Steam                                 1.00                  961.1                 4.6                      55.11 
                                                                    961.1                 4.8                      54.83 
                                                                    955.5                 4.3                      53.99 
                                            1.40                 955.5                 4.6                      53.72 
                                                                    955.5                 4.8                      53.59 

                                                                    957.4                 4.3                      56.30 
                                            0.75                 957.4                 4.6                      56.07 
                                                                    957.4                 4.8                      55.32 
                                                                    983.8                 4.5                      52.99 
Oven                                   1.00                 983.8                 4.7                      52.88 
                                                                    983.8                 4.9                      52.69 
                                                                    981.9                 4.4                      53.89 
                                           1.40                  981.9                 4.7                      53.71 
                                                                    981.9                 4.9                      53.52 
                                                                  1330.0                 4.2                      38.05 
                    Polystyrene foam                1330.0                 4.3                      37.68 
                                                                  1330.0                 4.4                      36.85 
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Table 20. Percent volume ratio of latex foam and polystyrene foam at 1.5 inch-thick. 
Vulcanization       Potassium oleate      Volume       Volume ratio           G Value 
                                         (phr)                  (cm3)                 (%) 

                                                                  1455.8                 6.6                       42.87 
                                          0.75                 1455.8                 6.9                       42.42 
                                                                  1455.8                 7.3                       42.36 
                                                                  1441.7                 6.5                       43.06 
Steam                                1.00                 1441.7                 6.9                       42.95 
                                                                  1441.7                 7.2                       42.67 
                                                                  1455.8                 6.6                       42.87 
                                          1.40                 1455.8                 6.9                       42.42 
                                                                  1455.8                 7.3                       42.36 

                                                                  1413.7                 6.4                       43.71 
                                         0.75                  1413.7                 6.7                       43.56 
                                                                  1413.7                 7.1                       43.33 
                                                                  1508.8                 6.8                       42.82 
Oven                                 1.00                 1508.8                 7.2                       42.65 
                                                                  1508.8                 7.5                        42.38 
                                                                  1491.2                 6.8                        42.87 
                                          1.40                 1491.2                 7.1                       42.63 
                                                                  1491.2                 7.5                       42.49 

                                                                   2128.0                6.7                       35.07 
                       Polystyrene foam              2128.0                6.9                       34.83 
                                                                   2128.0                7.1                       33.23 
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Table 21. Definitions of latex foam formulation. 
     Formulation                            Vulcanization    Potassium oleate   Calcium carbonate   

(phr)                        (phr)              
Oven 0.75 K-O                                      Oven                        0.75                            - 
Oven 1.00 K-O                                      Oven                        1.00                            - 
Oven 1.40 K-O                                      Oven                        1.40                            - 
Steam 0.75 K-O                                    Steam                       0.75                            - 
Steam 1.00 K-O                                    Steam                       1.00                            - 
Steam 1.40 K-O                                    Steam                       1.40                            - 
Oven 1.40 K-O 10 CaCO3                    Oven                         1.40                          10 
Oven 1.40 K-O 20 CaCO3                    Oven                         1.40                          20 
Oven 1.40 K-O 30 CaCO3                    Oven                         1.40                          30 
Steam 1.40 K-O 10 CaCO3                   Steam                       1.40                          10 
Steam 1.40 K-O 20 CaCO3                   Steam                       1.40                          20 
Steam 1.40 K-O 30 CaCO3                   Steam                       1.40                          30 
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ตารางสถิติ ของยางฟองน้ําท่ีเตรียมจากสูตรท่ีเติมโพแทสเซียมโอลีเอในปริมาณที่แตกตางกนั 

Tables 22. Test no. Used for analyze of variation of latex foam.  
          Test no.                   Potassium oleate (phr)                  Vulcanization 
              1                                         1.40                                          Steam 
              2                                         1.00                                          Steam 
              3                                         0.75                                          Steam 
              4                                         1.40                                          Oven 
              5                                         1.00                                          Oven 
              6                                         0.75                                          Oven 

 
Table 23. ANOVA of density of latex foam as  a function of potassium oleate. 

ANOVA

Density

.006 5 .001 231.726 .000

.000 12 .000

.006 17

Between Groups
Within Groups
Total

Sum of
Squares df Mean Square F Sig.

 
 

Table 24. ANOVA of percent shrinkage at center direction as a function of potassium oleate. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

ANOVA

%Shrinkage (center) 

148.978 5 29.796 6.230 .005 
57.387 12 4.782

206.364 17

Between Groups 
Within Groups 
Total 

Sum of
Squares df Mean Square F Sig. 
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Table 25. ANOVA variation of percent shrinkage at edges direction on potassium oleate. 

 
 

Table 26. ANOVA of percent shrinkage at lateral direction as a function of potassium oleate. 

 
 

Table 27. ANOVA of percent compression set as a function of potassium oleate. 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ANOVA

%Shrinkage (edges) 

22.444 5 4.489 25.250 .000 
2.133 12 .178

24.578 17

Between Groups 
Within Groups 
Total 

Sum of
Squares df Mean Square F Sig. 

ANOVA

%Shrinkage (lateral) 

39.324 5 7.865 73.733 .000 
1.280 12 .107

40.604 17

Between Groups 
Within Groups 
Total 

Sum of
Squares df Mean Square F Sig. 

ANOVA

%Compression set 

64.363 5 12.873 7.889 .002 
19.580 12 1.632
83.943 17

Between Groups 
Within Groups 
Total 

Sum of
Squares df Mean Square F Sig. 
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Table 28. Test no. used for analyze of variation of G value as a function of potassium oleate. 
Test no.    Potassium oleate (phr)      Thickness (Inch)     Vulcanization       G Value 
1                        1.4                                         1.5                        Oven                 42.8764a 
2                        1.4                                         1.5                        Steam                44.8739b 
3                        1.4                                         1.0                        Oven                  53.8747cd 
4                        1.4                                         1.0                         Steam                54.9387def 
5                        1.4                                         0.5                         Oven                 63.6207hi 
6                        1.4                                         0.5                         Steam                62.6914gh 
7                        1.0                                         1.5                         Oven                 42.7433a 
8                        1.0                                         1.5                         Steam                 43.0505a 
9                        1.0                                         1.0                         Oven                   53.0645c 
10                      1.0                                         1.0                         Steam                 55.5900ef 
11                      1.0                                         0.5                         Oven                   62.5067gh 
12                      1.0                                         0.5                         Steam                 61.8573g 
13                      0.75                                       1.5                         Oven                  43.7695ab 
14                      0.75                                       1.5                         Steam                 42.8679a 
15                      0.75                                       1.0                         Oven                  56.2958f 
16                      0.75                                       1.0                         Steam                 54.1274cde 
17                      0.75                                       0.5                         Oven                  65.0587i 
18                      0.75                                       0.5                         Steam                 62.1080gh 
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Table 29. ANOVA of G value as a function of potassium oleate. 
ANOVA

G Value

23697.917 17 1393.995 257.346 .000
1868.801 345 5.417

25566.718 362

Between Groups
Within Groups
Total

Sum of Squares df Mean Square F Sig.

 
 
 
ตารางสถิติ ของยางฟองน้ําที่เตรียมจากสูตรที่เติมโพแทสเซียมโอลีเอต 

และแคลเซยีมคารบอเนตในปริมาณที่แตกตางกัน 

Table 30. Test no. Used for analyze of variation of latex foam as a function of calcium carbonate. 
Test no.        Potassium oleate (phr)            Calcium carbonate (phr)          Vulcanization 
     1                                 1.40                                            0                                         Steam 
     2                                 1.40                                           10                                        Steam 
     3                                 1.40                                           20                                        Steam 
     4                                 1.40                                           30                                        Steam 
     5                                 1.40                                             0                                        Oven 
     6                                 1.40                                           10                                        Oven 
     7                                 1.40                                           20                                        Oven 
     8                                 1.40                                           30                                        Oven 

 
Table 31. ANOVA of density of latex foam as a function of calcium carbonate. 

ANOVA

Density

.029 7 .004 104.718 .000

.001 16 .000

.030 23

Between Groups
Within Groups
Total

Sum of
Squares df Mean Square F Sig.
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Table 32. ANOVA of percent compression set as a function of calcium carbonate. 

ANOVA

% Compression set

337.413 7 48.202 65.767 .000
11.727 16 .733

349.140 23

Between Groups
Within Groups
Total

Sum of
Squares df Mean Square F Sig.

 
 
Table 33. ANOVA of percent shrinkage at center direction as a function of calcium carbonate. 

 
ANOVA 

 
         % Shrinkage (center) 

  
Sum of 

Squares df Mean Square F Sig. 
Between Groups 499.200 7 71.314 26.676 .000
Within Groups 42.773 16 2.673    
Total 541.973 23     

 
 
Table 34. ANOVA of percent shrinkage at edges direction as a function of calcium carbonate. 
  ANOVA 
 
         % Shrinkage (edges) 

  
Sum of 

Squares df Mean Square F Sig. 
Between Groups 121.647 7 17.378 21.022 .000
Within Groups 13.227 16 .827    
Total 134.873 23     

 

Table 35. ANOVA of percent shrinkage at lateral direction as a function of calcium carbonate. 
ANOVA 

 
         % Shrinkage (lateral) 

  
Sum of 

Squares df Mean Square F Sig. 
Between Groups 119.638 7 17.091 155.374 .000
Within Groups 1.760 16 .110    
Total 121.398 23     
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Table 36. Test no. Used for analyze variation of G value. 
Test no.        Potassium oleate (phr)     Calcium carbonate (phr)      Vulcanization 
    1                              1.40                                         10                                  Oven 
    2                              1.40                                         20                                  Oven 
    3                              1.40                                         30                                  Oven 
    4                              1.40                                         10                                  Steam 
    5                              1.40                                         20                                  Steam 
    6                              1.40                                         30                                  Steam 

 
Table 37. ANOVA of G value as a function of calcium carbonate. 

ANOVA

G Value

134.061 5 26.812 10.157 .000
322.050 122 2.640
456.110 127

Between Groups
Within Groups
Total

Sum of
Squares df Mean Square F Sig.
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ภาคผนวก ข ภาพถายโครงสรางทางสัณฐานวิทยาของยางฟองน้ํา  

 1. ภาพถาย SEM ของยางฟองน้ําความหนาแนนแตกตางกนัท่ีกําลังขยาย 60 เทา 

 
Figure 43. SEM of latex foam density of 0.223 g/cm3. 

 

 
Figure 44. SEM of latex foam density of  0.207 g/cm3. 
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Figure 45. SEM of latex foam density of  0.175 g/cm3. 

 

 
Figure 46. SEM of latex foam density of  0.236 g/cm3. 
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Figure 47. SEM of latex foam density of  0.217 g/cm3. 

 

 
Figure 48. SEM of latex foam density of  0.177 g/cm3. 
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Figure 49. SEM of latex foam density of  0.237 g/cm3. 

 

 
Figure 50. SEM of latex foam density of  0.256 g/cm3. 
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Figure 51. SEM of latex foam density of  0.265 g/cm3. 

 

 
Figure 52. SEM of latex foam density of  0.182 g/cm3. 
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Figure 53. SEM of latex foam density of  0.185 g/cm3. 

 

 
Figure 54. SEM of latex foam density of  0.201 g/cm3. 

 
 
 
 
 



 

83

 
 2. ภาพถาย SEM ของยางฟองน้ําความหนาแนนแตกตางกนัท่ีกําลังขยาย 100 เทา 
 

 
Figure 55. SEM of latex foam density of  0.223 g/cm3. 

  

 
Figure 56. SEM of latex foam density of  0.207 g/cm3. 
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Figure 57. SEM of latex foam density of  0.175 g/cm3. 

 

 
Figure 58. SEM of latex foam density of  0.236 g/cm3. 
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Figure 59. SEM of latex foam density of  0.217 g/cm3. 

 

 
Figure 60. SEM of latex foam density of  0.177 g/cm3. 
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Figure 61. SEM of latex foam density of  0.237 g/cm3. 

 

 
Figure 62. SEM of latex foam density of  0.256 g/cm3. 
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Figure 63. SEM of latex foam density of  0.265 g/cm3. 

 

 
Figure 64. SEM of latex foam density of  0.182 g/cm3. 
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Figure 65. SEM of latex foam density of  0.185 g/cm3. 

 

 
Figure 66. SEM of latex foam density of  0.201 g/cm3. 

 
 

 
 




