
6.

บทท่ี 2

การประหยัดพลังงานไฟฟาในโรงงานอุตสาหกรรม

การใชพลังงานไฟฟาในโรงงานอุตสาหกรรมนั้นสามารถแบงออกเปนระบบยอยๆ หรือ 
อุปกรณที่มีลักษณะการใชงานและการใชพลังงานไฟฟาที่แตกตางกัน การศึกษาวิธีการประหยัด
พลังงานไฟฟาในแตละระบบยอย หรือ แตละอุปกรณจะทําใหสามารถวางแผนวิธีการประหยัดพลัง
งานไฟฟาไดอยางเหมาะสมกับโรงงาน การประหยัดพลังงานไฟฟานั้นอาจแบงไดเปน 2 สวน คือ 
การประหยัดพลังงานไฟฟาที่เกี่ยวกับระบบรวมในโรงงาน และการประหยัดพลังงานไฟฟาจาก
อุปกรณไฟฟาตางๆ ในสวนการประหยัดพลังงานไฟฟานั้นไดแยกออกเปนอุปกรณตางๆ กันดังนี้ 
หมอแปลงไฟฟา มอเตอรไฟฟา ระบบและอุปกรณเครื่องปรับอากาศ หลอดไฟฟาและระบบสอง
สวาง เครื่องสูบน้ํา และเครื่องอัดอากาศ ซ่ึงจะกลาวถึงรายละเอียดดังตอไปนี้

2.1  การประหยัดพลังงานไฟฟาในระบบรวมไฟฟา
การศึกษาจากหนังสือ ตํารา และจากการสอบถามความรูจากผูเชี่ยวชาญ เกี่ยวกับวิธีการ

ประหยัดพลังงานไฟฟาในระบบรวมไฟฟานั้น มีแนวทางปฏิบัติโดยท่ัวไป ดังนี้ คือ

2.1.1  การปรับปรุงคาโหลดแฟกเตอร
โหลดแฟกเตอร (Load Factor) คือ คาอัตราสวนของคากําลังไฟฟาเฉลี่ยที่ใชในชวงเวลา

ที่แนนอนชวงหนึ่งๆ ตอคากําลังไฟฟาสูงสุดในชวงเวลานั้นๆ ถาหากสามารถใชกําลังไฟฟาโดยมีคา
ใกลเคียงกันตลอดทั้งวัน จะทําใหโหลดแฟกเตอรดีขึ้น หมอแปลงไฟฟาของโรงงานและอุปกรณ
ตางๆ ก็สามารถใชไดอยางมีประสิทธิภาพ อุปกรณเครื่องจักรที่ไมจําเปนก็จะลดลง อีกทั้งการยาย
การใชไฟฟาไปใชในเวลากลางคืน ซ่ึงโดยปรกติจะใชนอยกวาชวงเวลากลางวันหรือตอนเย็น ก็มี
สวนชวยเพิ่มโหลดแฟกเตอรดวย การเปลี่ยนแปลงของโหลดแฟกเตอรนั้น เปนเครื่องแสดงถึง
สภาพการใชไฟฟาของโรงงาน วิธีการปรับปรุงโหลดแฟกเตอร อาจทําได 3 วิธีดังนี้

(1)  การลดคากําลังไฟฟาสูงสุดโดยการประหยัดพลังงาน
(2)  การปรับปรุงวิธีการทํางานและวิธีการผลิต พรอมทั้งเปลี่ยนชวงเวลาการเดินเครื่อง

ใหเหมาะสมยิ่งขึ้น
(3)  การใชอุปกรณควบคุมอัตโนมัติอยางงาย ในการควบคุมการใชพลังงานไฟฟาใน

เวลากลางคืนหรือในวันหยุด
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ประโยชนที่ไดรับจากการปรับปรุงโหลดแฟกเตอร มีดังนี้
(1)  การลดอัตราคาไฟฟา การทําสัญญาใชไฟฟากับการไฟฟานั้น ตองกําหนดคาความ

ตองการกําลังไฟฟาสูงสุดเพื่อกําหนดอัตราคาไฟฟา อัตราคาไฟฟาในสวนนี้เรียกวา คาความ
ตองการกําลังไฟฟา ถาโรงงานสามารถลดคาความตองการกําลังไฟฟาสูงสุดไดก็จะเปนการลดอัตรา
คาไฟฟา

(2)  การลดคาพลังงานสูญเสียในหมอแปลง สายไฟฟา และอุปกรณอ่ืนๆ
(3)  การเพิ่มขนาดสํารอง (Allowance) ของอุปกรณรับและจายไฟฟา การปรับปรุง

โหลดแฟกเตอรเปนการลดคากําลังไฟฟาสูงสุด ซ่ึงเปนการลดภาระของอุปกรณรับและจายไฟฟา 
ทําใหมีขนาดกําลังสํารองเพิ่มขึ้น

2.1.2  การปรับปรุงคาเพาเวอรแฟกเตอร
เพาเวอรแฟกเตอร คือ อัตราสวนระหวางกําลังไฟฟาจริงและกําลังไฟฟาเสมือน กรณีที่

โรงงานมีโหลดเปนมอเตอรขนาดเล็กที่มีความเร็วรอบต่ําใชงานเปนจํานวนมากๆ จะทําใหคาเพา
เวอรแฟกเตอรลดต่ําลง เมื่อคาเพาเวอรแฟกเตอรลดต่ําลง จะทําใหกระแสไฟฟาที่ไหลในวงจรเพิ่ม
ขึ้น ทําใหเกิดความสูญเปลาทางไฟฟาและแรงดันไฟฟาตกครอมมีคาสูงขึ้นดวย ดังนั้นจึงมีความจํา
เปนที่จะตองติดตั้งคาปาซิเตอรเพื่อปรับปรุงเพาเวอรแฟกเตอร เพื่อรักษาคาเพาเวอรแฟกเตอรไวให
ไดคาที่เหมาะสม การปรับปรุงเพาเวอรแฟกเตอรจะใหเกิดผลดีดังนี้

(1)  การลดคาการสูญเสียของกําลังไฟฟาในหมอแปลงและสายไฟฟา เมื่อทําการติดตั้ง
คาปาซิเตอรเขาไปในระบบ จะทําใหคาเพาเวอรแฟกเตอรถูกปรับปรุงใหสูงขึ้น และการติดตั้งคาปา
ซิเตอรไวที่ตําแหนงใกลโหลดจะเกิดประโยชนมากกวาติดตั้งไวที่ตําแหนงใกลแหลงจายไฟ

(2)  การปรับปรุงคาเพาเวอรแฟกเตอร ยังทําใหคากําลังงานสูญเสียในหมอแปลงขณะมี
โหลดลดลงดวย  และยังชวยลดขนาดแรงดันตกในหมอแปลงและสายไฟฟา

(3)  การเพิ่มความสามารถในการรับกระแสของอุปกรณไฟฟา เมื่อติดตั้งคาปาซิเตอร
แลว กระแสไฟฟาที่ไหลในคาปาซิเตอรซ่ึงมีเฟสนําหนา ไปหักลางกับกระแสที่ไหลในโหลดซึ่งมี
เฟสลาหลัง ทําใหกระแสรวมและโหลดของหมอแปลงและสายไฟมีคาลดต่ําลง ทําใหมีกําลังสํารอง
ในกรณีที่ตองการเพิ่มโหลดภายหลัง

ตามโรงงานทั่วไปการติดตั้งคาปาซิเตอรสําหรับไฟฟาแรงสูงเพื่อปรับปรุงคาเพาเวอร
แฟกเตอรมักจะติดตั้งไวที่อุปกรณรับและจายไฟ หรือสวิตชเกียร (Switch Gear) ในหองไฟฟา แตถา
พิจารณาจากการลดคากําลังสูญเสียกําลังไฟฟา และการเพิ่มขนาดความสามารถของอุปกรณ ควรจะ
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ติดตั้งที่จุดใกลโหลด ในภาพประกอบ 2-1 แสดงตําแหนงที่จะสามารถติดตั้งคาปาซิเตอรได และ
ตําแหนงที่เกิดประโยชนมากสุดคือ ตําแหนง  C1 รองลงมาเปน การติดตั้งที่ C2 C3 และ C4 ตาม
ลําดับ

ภาพประกอบ 2-1 ตําแหนงการติดตั้งคาปาซิเตอร

ในการกําหนดตําแหนงที่จะติดตั้งคาปาซิเตอรนั้น จะตองพิจารณารวมกันในแงตางๆ 
นั่นคือ ราคาของคาปาซิเตอรพรอมทั้งคาติดตั้ง ซ่ึงรวมคาสวิตชเปดปด คาเพาเวอรแฟกเตอร คาสูญ
เสียของกําลังไฟฟา ระบบการควบคุมและการควบคุมการทํางานของคาปาซิเตอร

คาปาซิเตอรแบบที่เหมาะสมกับการประหยัดพลังงาน นั้นคือ คาปาซิเตอรที่มีการพัฒนา
ขึ้นมาจากแบบดั้งเดิม ที่ใชงานกันในปจจุบัน มี 2 ชนิด คือ

(1)  คาปาซิเตอรแบบที่ใชกันอยู เดิม ตัวคาปาซิเตอรมักจะใชอลูมิเนียมฟลอย
(Aluminium Foil) และใชกระดาษฉนวนซึ่งมีคากําลังงานสูญเสียไดอิเล็กตริกสูง และน้ํามันฉนวนที่
มีคากําลังงานสูญเสียไดอิเล็กตริกสูง

(2)  คาปาซิเตอรแบบที่เหมาะสมกับการประหยัดพลังงาน ตัวคาปาซิเตอรใชแผน
พลาสติกฟลมเปนฉนวนที่สามารถลดคากําลังงานสูญเสียไดอิเล็กตริกลงไดมาก น้ํามันฉนวนเปน
น้ํามันสังเคราะหแบบใหมที่ไมมีปญหาทางมลภาวะ อีกทั้งยังมีขนาดเล็กกวาแบบเดิมที่ขนาดเทากัน
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C1

ไฟฟาแรงสูง

หมอแปลงไฟฟา

เซอรกิตเบรคเกอร

มอเตอร

บัสบาร

โหลดอ่ืนๆ
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เพื่อจะไดคาเพาเวอรที่เหมาะสมนั้น จะตองติดตั้งคาปาซิเตอรที่มีขนาดที่เหมาะสมดวย 
การคํานวณขนาดของเพาเวอรแฟกเตอรนั้นสามารถดูไดจากภาคผนวก ก

2.2  การประหยัดพลังงานไฟฟาในหมอแปลงไฟฟา

2.2.1  การใชหมอแปลงใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุด
การใชหมอแปลงใหมีประสิทธิภาพสูงสุด คือ การใชหมอแปลงในสภาพที่กําลังไฟฟา

สูญเสียมีคานอยที่สุด กรณีที่โรงงานซึ่งมีโหลดเปลี่ยนแปลงอยูตลอดเวลา การใชหมอแปลงใหมี
ประสิทธิภาพสูงสุดนั้น อาจทําไดโดยการจัดหมอแปลงเปนชุดๆ  แลวใชหมอแปลงใหเหมาะสมกับ
สภาพการเปลี่ยนแปลงของโหลด

2.2.2  การลดคากําลังงานสูญเสียขณะไมมีโหลด
คากําลังงานสูญเสียขณะไมมีโหลดจะมีคาคงที่ไมขึ้นกับขนาดของโหลด แตจะขึ้นกับ

ขนาดของหมอแปลง ดังแสดงตัวอยางในภาพประกอบที่ 2-2 เปรียบเทียบระหวางหมอแปลงแบบ
ธรรมดากับหมอแปลงชนิดประหยัดพลังงาน
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ภาพประกอบ 2-2 คากําลังงานสูญเสียของหมอแปลงขณะไมมีโหลด
ที่มา: โมโตกิ มัตสุโอะ, 2543
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ในขณะที่โหลดมีคานอย คากําลังงานสูญเสียขณะไมมีโหลดนี้จะมีอัตราสวนสูง เพราะ
ฉะนั้นถาสามารถลดคาการสูญเสียนี้จึงเปนจุดสําคัญในการประหยัดพลังงานในหมอแปลงไฟฟา 
วิธีการที่จะลดคากําลังงานสูญเสียขณะไมมีโหลด มีดังนี้

(1)  การหยุดการทํางานของหมอแปลงในเวลากลางคืนและวันหยุด วิธีนี้สามารถทําได
โดยการจัดตารางการใชงานของหมอแปลงวา ใชงานในเวลาอะไรบาง แลวหยุดหมอแปลงลูกที่ไม
ไดใชงาน ยกเวนลูกที่เกี่ยวกับการรักษาความปลอดภัยหรือสวนปองกันอันตราย โดยตัดวงจรทาง
ดานไฟฟาเขา

(2)  การเลือกใชหมอแปลงชนิดประหยัดพลังงาน หมอแปลงแบบประหยัดพลังงานใช
แกนเหล็กผสมซิลิกอน ทําใหคาการสูญเสียขณะไมมีโหลดลงลงประมาณครึ่งหนึ่งของหมอแปลง
แบบธรรมดา

(3)  การใชหมอแปลงที่สภาพโหลดแฟกเตอรสูงสุด คือ ในหมอแปลงทั่วไปจะใชงาน
ในสภาพที่มีโหลดแฟกเตอร หรือ อัตราสวนของโหลดและขนาดหมอแปลงมีคาประมาณ 50-65% 
แตถาพิจารณาในแงของการประหยัดพลังงานแลว คาโหลดแฟกเตอรควรอยูที่ 60-100%

2.3  การประหยัดพลังงานไฟฟาในมอเตอรไฟฟา

        2.3.1  การเลือกใชงานมอเตอร
มอเตอรเปนเครื่องกลไฟฟาที่มีใชงานกันอยางกวางขวาง จึงมีมากมายหลายชนิด รวมถึง

ขนาดที่แตกตางกันดวย การเลือกใชมอเตอรนั้น จะตองพิจารณาลักษณะสมบัติ (Characteristic) 
ของมอเตอรรวมกับลักษณะสมบัติของเครื่องจักรที่ใชมอเตอรนั้นอยางรอบคอบ แลวจึงเลือกใช
มอเตอรตามเงื่อนไขตอไปนี้

(1)  ตองเปนมอเตอรที่เหมาะกับลักษณะสมบัติการสตารตของโหลดและลักษณะสมบัติ
ของการใชโหลดตามปรกติ

(2)  จะตองเปนมอเตอรที่มีระบบปองกันและระบบระบายความรอนที่เหมาะสมกับ
สถานที่ติดตั้ง

(3)  จะตองมีความเชื่อถือไดสูง (Reliability) และการซอมบํารุงทําไดสะดวก
(4)  เมื่อคํานึงถึงการใชงานแทนกัน ก็ควรใชมอเตอรมารฐาน
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        2.3.2  การประหยัดพลังงานเมื่อพิจารณาจากลักษณะสมบัติของโหลด
กรณีที่ใชงานมอเตอรแบบตอเนื่อง แลวถาใชการควบคุมโหลดโดยการใชวาลวหรือ

แดมเปอร (Damper) อยู การประหยัดพลังงานจะทําไดโดยใชวิธีการเดินเครื่องแบบเปลี่ยนความเร็ว
รอบ แตถาไมมีการควบคุมโหลด ในการเลือกมอเตอรก็ควรเลือกใหมีขนาดที่เหมาะสมและมีประ
สิทธิภาพสูง ในกรณีที่เปนการใชงานแบบไมตอเนื่อง ถาทําไดก็ควรใชวิธีควบคุมการทํางานของ
มอเตอรโดยใชซีเควนซคอนโทรล (Sequence Control)

2.3.3  การประหยัดพลังงานโดยการควบคุมความเร็วรอบมอเตอร
เทาที่ผานมาในการควบคุมปริมาณการไหล มักจะใชวิธีปลอยใหมอเตอรหมุนดวย

ความเร็วคงที่ แลวควบคุมปริมาณการไหลโดยใชวาลว หรือแดมเปอร ซ่ึงเปนวิธีการที่ไมประหยัด
พลังงาน ในปจจุบันจึงไดมีการเปลี่ยนมาใชวิธีการควบคุมความเร็วรอบของมอเตอรเพื่อควบคุม
ปริมาณการไหลแทน วิธีการควบคุมความเร็วรอบของมอเตอรที่ใชกันทั่วไปมีหลายวิธี ซ่ึงตอง
พิจารณาใหเหมาะสมกับมอเตอรแตละชนิด วิธีการควบคุมความเร็วรอบของมอเตอรแตละชนิด ดัง
แสดงในตาราง 2-1 รายละเอียดของวิธีการควบคุมความเร็วรอบของมอเตอรแบบตางๆ นั้น สามารถ
ดูไดจากภาคผนวก ข

ตาราง 2-1  การควบคุมความเร็วรอบของ AC มอเตอร

ชนิดของมอเตอร วิธีการควบคุมความเร็วรอบ
มอเตอรเหนี่ยวนําชนิดกรงกระรอก
(Squirrel-cage Induction Motor)

-  ควบคุมความถี่ของแหลงจายไฟ (VVVF*)
-  eddy current coupling control
-  hydraulic coupling control

มอเตอรเหนี่ยวนําชนิดโรเตอรแบบพันขดลวด
(Wound-roter Motor) หรือ แบบมีวงแหวนลื่น
(Slip Ring Motor)

-  ควบคุมความตานทานของโรเตอร
-  ควบคุม secondary magnetic field  แบบ
   stationary selibus
-  ควบคุม secondary magnetic field แบบ
   super synchronous selibus

ซิงโครนัสมอเตอร
(Synchronous Motor)

-  ควบคุมความถี่ของแหลงจายไฟ (VVVF)
-  non-commutator motor (thyrister motor)

ที่มา:โมโตกิ มัตสุโอะ, 2543
หมายเหตุ VVVF คือ Variable Voltage Variable Frequency
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        2.3.4  การเลือกใชมอเตอรชนิดประหยัดพลังงาน
มอเตอรชนิดที่มีประสิทธิภาพสูงเปนมอเตอรแบบกรงกระรอกที่ใชกับไฟแรงต่ําซึ่งมีใช

กันอยางกวางขวาง มอเตอรแบบที่มีประสิทธิภาพสูงไดมีการพัฒนาและปรับปรุงในสวนตางๆ ซ่ึง
ทําใหคากําลังงานสูญเสียต่ําลง 20-30% ดังนี้

(1)  ทําการเพิ่มจํานวนชั้นของแผนเหล็กที่ประกอบเปนแกนเหล็ก และปรับปรุงการตั้ง 
gap ของแกนเหล็กและการพันคอยล  ซ่ึงทําใหกําลังงานสูญเสียในแกนเหล็กและในความตานทาน
ทางสเตเตอรลดลง

(2)  ทําการลดการเปลี่ยนแปลงของอุณหภูมิอยางกระทันหัน (Heat Shock) และใชแผน
เหล็กชนิดดีที่มีการสูญเสียนอย

การเลือกใชมอเตอรชนิดประหยัดพลังงานนี้ เหมาะกับเครื่องจักรที่มีชวงเวลาการใช
งานที่ยาวนาน แตจะมีการลงทุนที่สูงกวาในครั้งแรก แตจะถึงจุดคุมทุนในระยะเวลา 3-5 ป และ
มอเตอรชนิดนี้ไมเหมาะกับงานที่ตองมีการสตารตบอย และการใชงานมอเตอรจะออกแบบมาให
ทํางานที่โหลดประมาณ 90%  ถาใชงานที่โหลดนอยประสิทธิภาพก็จะลดลง

2.4  การประหยัดพลังงานไฟฟาในระบบปรับอากาศ

        2.4.1  การทําความสะอาดอุปกรณในระบบปรับอากาศ
จําเปนตองทําความสะอาดอีแวปพอเรเตอรซ่ึงเปนสวนสําคัญของเครื่องปรับอากาศ 

หองทําความเย็นมีปญหาเชนเดียวกับคอนเดนเซอร คือ เมื่อพื้นที่สงผานความรอนสกปรกเนื่องจาก
ส่ิงสกปรกหรือตะกรันน้ําจับเกาะ การแลกเปลี่ยนความรอนจึงถูกขัดขวาง ทําใหความดันดานความ
ดันต่ําลดลง จนในที่สุดสวิตชปองกันความดันต่ําจะทํางาน ทําใหเกิดการสิ้นเปลืองพลังงานไฟฟา

ถาคอนเดนเซอรซ่ึงใชกับเครื่องทําความเย็นมีส่ิงสกปรก หรือตะกรันน้ําจับเกาะผิวสง
ผานความรอนซึ่งจะขัดขวางการแลกเปลี่ยนความรอน ความดันใชงานของดานความดันสูงจะสูง
ขึ้น ในที่สุดสวิตชปองกันความดันสูงจะทํางานทําใหไมสามารถเดินเครื่องได นอกจากนี้ เครื่องอัด
ก็จะไดรับอิทธิพลจากอุณหภูมิสูง ซ่ึงเปนสาเหตุสําคัญที่ทําใหเครื่องอัดชํารุดไดงาย สําหรับดานการ
ส้ินเปลืองพลังงาน เมื่อความดันดานความดันสูงสูงขึ้น ประสิทธิภาพเชิงปริมาตรจะต่ําลง เวลาเดิน
เครื่องจึงนานขึ้นตามสวนของการลดต่ําลงของขีดความสามารถในการทําความเย็น จึงสิ้นเปลือง
พลังงานโดยไมจําเปน วิธีการทําความสะอาด สําหรับระบบระบายความรอนดวยอากาศใหใชน้ํายา
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โดยเฉพาะฉีดเขาไปแลวลางดวยน้ํา สําหรับระบบระบายความรอนดวยน้ําอาจใสน้ํายาทําความ
สะอาดในหอผึ่งเย็น หรือทําความสะอาดโดยใชแปรงขัดก็ได

2.4.2 การใชงานพัดลมดูดอากาศและการปองกันการสูญเสียอ่ืนๆ
พัดลมดูดอากาศใชสําหรับการดูดกลิ่นเสีย ไอสารเคมี ควันบุหร่ี ออกจากพื้นที่ปรับ

อากาศ โดยทั่วไปผูที่อยูในหองปรับอากาศชอบเปดพัดลมดูดอากาศทิ้งไวตลอดเวลา เพราะคิดวาจะ
ทําใหอากาศภายในหองปรับอากาศสดชื่นซึ่งก็เปนสิ่งที่ถูกตอง แตถาพิจารณาเกี่ยวกับการประหยัด
พลังงานไฟฟาแลวนั้น จะพบวาเปนการสูญเสียความเย็นโดยสิ้นเปลืองเปนอยางมาก ดังนั้นการใช
งานพัดลมดูดอากาศนั้นใหใชเฉพาะคราวเทานั้น

การสูญเสียความเย็นจากหองที่ปรับอากาศตามการเปดปดประตู ขอบหนาตาง ขอบประตู
หรือรอยร่ัวตางๆ นั้น มีควมจําเปนที่ตองลดการสูญเสียในสวนนี้ลงโดยการติดตั้งประเก็นที่ของ
ประตู หนาตาง หรือ การติดตั้งเครื่องเปดปดประตูอัตโนมัติ (Door Closer) หรือการติดตั้งฉนวน
เพิ่มเติมในดานที่รับแสดงแดดอยางเต็มที่

2.4.3  การติดตั้งอุปกรณควบคุมเวลาเดินเครื่อง
ในการเดินเครื่องและหยุดเครื่องทําความเย็นโดยอาศัยคนนั้น นับเปนการสูญเสียพลัง

งานโดยเปลาประโยชน การเดินเครื่องเมื่อเร่ิมงาน เวลาที่ใชในการเริ่มเดินเครื่องของโรงงานสวน
ใหญจะแตกตางกันตามภาวะของอากาศภายนอก ปริมาณความรอนที่สะสมในโรงงาน และภาวะ
อากาศในวันนั้นๆ ดวย นอกจากนี้เวลาหยุดเครื่องมีกรณีที่สามารถหยุดเครื่องกอนเลิกงานได ซ่ึงขึ้น
อยูกับภาวะตางๆ ดังนั้น การติดตั้งอุปกรณควบคุมเวลาเดินเครื่องอัตโนมัติจึงสามารถชวยประหยัด
พลังงานไฟฟาได

2.4.4  การหยุดเครื่องปรับอากาศเมื่อโหลดเบาหรือไมใชงาน
ในเวลาที่ความรอนภายนอกอาคารไมมากนักอาจไมมีความจําเปนตองเดินเครื่องปรับ

อากาศ หรือในบางหองเมื่อเวลาออกไปพักเที่ยงถาคิดวาออกไปนานเกินกวา 20 นาทีแลวก็ควรจะ
หยุดเดินเครื่องปรับอากาศ แตทั้งนี้แลวข้ึนกับความรวมมือของผูใชหองดวย
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2.5  การประหยัดพลังงานไฟฟาในระบบแสงสวางและหลอดไฟฟา

        2.5.1  การเลือกความสวางที่เหมาะสม
คาความสวางที่เหมาะสมนั้นเปนพื้นฐานของการใหแสงสวางที่ดี ดังแสดงในตาราง 2-2

ตาราง 2-2  ความสวางมาตรฐานสําหรับงานชนิดตางๆ ในโรงงาน ตาม JIS Z 9110-1979 (ตาราง 2)

ความสวาง (lx) สถานที่ ชนิดของงาน

0-30
ภายนอกอาคาร (ใชสําหรับทางเดิน
และดูแลความปลอดภัย)

30-75
ที่จอดรถ บันไดฉุกเฉินในอาคาร 
หองเก็บของ โกดัง บันไดภายนอก
อาคาร

งานจัดของขึ้นรถ งานนําของหรือขนยายของ งาน
บรรทุกของ

75-150

ทางเขาออก ระเบียง ทางเดิน บันได 
หองน้ํา หองเก็บของที่มีการทํางาน 
โกดังที่ตองทํางาน

งานที่ใชสายตาหยาบ
- งานทําเฉพาะอยาง *

- งานหอ c *
- งานบรรจุหีบหอ b c *

150-300

หองไฟฟ าและหอง เครื่ อ งปรับ
อากาศ

งานที่ใชสายตาธรรมดา
- งานทําเฉพาะที่กําหนด *

- งานหอ b *
- งานบรรจุหีบหอ a *

300-750

หองควบคุม งานที่ตองใชสายตา กระบวนการผลิตทั่วไป
- งานประกอบ c *
- งานตรวจสอบ c *

- งานทดสอบ c *
- งานคัดเลือก c *
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- งานบรรจุกลอง a *
- งานธุรการในโกดัง *

750-1500

หองออกแบบและหองเขียนแบบ งานที่ตองใชสายตาละเอียด งานเกี่ยวกับการคัด
เลือกและการตรวจสอบ งานวิเคราะหสารเคมี
- งานประกอบ b *
- งานตรวจสอบ b *

- งานทดสอบ b *
- งานคัดเลือก b *

ตาราง 2-2 (ตอ)  ความสวางมาตรฐานสําหรับงานชนิดตางๆ ในโรงงาน ตาม JIS Z 9110-1979
(ตาราง 2)

ความสวาง (lx) สถานที่ ชนิดของงาน

1500-300

หองควบคุมซึ่งมีแผงเครื่องวัด และ
แผงควบคุม

งานที่ใชความละเอียดมาก เชน เครื่องกลที่มีความ
เที่ยงตรงสูง งานผลิตอุปกรณอิเล็กทรอนิกส งานที่
ตองใชสายตามากในโรงพิมพ
- งานประกอบ a *
- งานตรวจสอบ a *

- งานทดสอบ a *
- งานคัดเลือก a *

- งานออกแบบ *
- งานเขียนแบบ *
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ที่มา: โมโตกิ มัตสุโอะ, 2543

หมายเหตุ
1.  สําหรับงานชนิดเดียวกัน จะแบงตามชนิดของวัตถุที่ใชสายตาดูและชนิดของงานออกเปน 3

ระดับ คือ
(1)  ระดับ a ไดแก ของที่มีขนาดเล็กมาก มีสีมืด มี contrast ต่ํา ของมีราคา เปนงานที่

ตองใชความละเอียดมากๆ และใชสายตาเปนระยะเวลานาน
(2)  ระดับ b คือ ระดับที่อยูระหวางระดับ a และ ระดับ c
(3)  ระดับ c ไดแก ของชิ้นใหญ มีสีสวาง มี contrast สูง มีราคาไมสูงนัก และมีความ

แข็งแรง
2.  ในกรณีที่เปนงานที่มีอันตรายตองใชความสวางเปน 2 เทาตัว
3.  เครื่องหมาย * ในตารางหมายถึง สามารถใชความสวางเฉพาะจุดประกอบกันเพื่อใหได

ความสวางที่เหมาะสมที่ตองการ กรณีนี้ตองใหความสวางทั่วๆ ไปมีความสวางสูงกวา 1/10 เทาของ
ความสวางเฉพาะจุดนั้น

ถาความสวางไมเพียงพอจะมีผลเสียหลายอยาง คือ เวลาที่ใชในการเลือกของจะมากขึ้น 
ตาของคนงานจะลางาย ซ่ึงทําใหเกิดผลเสียหายอยางอื่นตามมาได ผลก็คือคุณภาพสินคาก็จะลดลง 
จึงตองระวังเรื่องการใหความสวางที่เหมาะสม

2.5.2  การเลือกใชอุปกรณอ่ืนๆ ในระบบแสงสวาง
โคมไฟทุกชนิดควรมีแผนสะทอนแสงที่สะอาด มันเปนเงาและตองมีมุมสะทอนที่ถูก

ตอง ทําใหแสงสวางมารวมกันในบริเวณที่ตองการได  อุปกรณที่จะเลือกใชนั้นตองไดรับมาตรฐาน
ที่กําหนด เชน มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก.) เพราะถาไมไดมาตรฐานแลวยังอาจกินไฟ
มากกวาปรกติดวย อีกทั้งเพดานหรือสภาพหองควรทําใหมีลักษณะสะทอนแสงดวยเชนกัน

2.5.3  การดูแลการทํางานและการซอมบํารุงอุปกรณไฟฟาแสงสวาง
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ถึงแมอุปกรณและวิธีการใหแสงสวางในตอนเริ่มแรกจะอยูในสภาพที่ดีมาก แตถาขาด
การดูแลรักษาหรือมีการดูแลรักษาที่ไมเหมาะสม ภายในเวลา 1-2 ป ความสวางอาจลดลงเหลือเพียง
คร่ึงหนึ่งก็ได การทําความสะอาดหลอดไฟตามคําแนะนําของ CIE (Commission International de 
1’E Chariage. Commission on Illumination) ดังแสดงในตาราง 2-3 หรือในบางกรณีที่ใชงานหลอด
มาเปนระยะเวลานานแลว ความสวางของหลอดไฟฟาลดลงเปนอยางมาก การเปลี่ยนหลอดไฟใหม
ทั้งหมดก็จะเปนการคุมคากวาการทําความสะอาดมาก

ตาราง 2-3 ระยะเวลาการทําความสะอาดประจํา

สถานที่ เช็ดดวยผาแหง ลางดวยน้ํา
มีฝุนละอองมาก
มีฝุนละอองนอย
มีฝุนละอองนอยมาก

1 สัปดาห
2 สัปดาห
1 เดือน

1 เดือน
2 เดือน
4 เดือน

ที่มา: โมโตกิ มัตสุโอะ, 2543

2.5.3  การติดตั้งวงจรควบคุมหลอดไฟฟาเพิ่มขึ้น
การติดตั้งวงจรควบคุมหลอดไฟฟาเพิ่มจะสามารถทําใหเปดปดวงจรแสงสวางในพื้นที่

ที่ไมตองการได เชน เดิมวงจรแสงสวางในโรงงานมีอยูทั้งหมด 8 วงจร โดยเปดปดตามแนวยาวของ
โรงงาน จะเห็นวาในบางครั้งพื้นที่บางสวนของโรงงานในชวงเวลานั้นไมไดใชงาน แตก็ไมสามารถ
จะดับไฟจุดนั้นได ทําใหสูญเสียพลังงานไฟฟาโดยเปลาประโยชน เราสามารถแกไขขอบกพรองนี้
ไดโดยการเพิ่มจํานวนวงจรแสงสวาง ทั้งนี้คาความเขมของการสองสวางจะตองไมต่ํากวาคาที่
กําหนด ดังในภาพประกอบ 2-3 แสดงตัวอยางการเพิ่มวงจรควบคุมหลอดไฟ

ทางออก ทางเขา

หลังการติดตั้งวงจรเพิ่มเติม

ทางออก ทางเขา

กอนการติดตั้งวงจรเพิ่มเติม
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ภาพประกอบ 2-3 ตัวอยางการเพิ่มวงจรควบคุมหลอดไฟฟา

นอกเหนือไปจากนี้ควรมีการปดไฟเมื่อไมมีการใชงาน เชน ในเวลาพักกลางวัน การติด
ตั้งเครื่องควบคุมเวลา (Timer) หรือการติดตั้งสวิตชแสงแดด (Photo Cell Switch) เพื่อใชทํางานเปด
ปด ณ บริเวณที่ใชไฟฟาเปนบางเวลา

2.6  การประหยัดพลังงานไฟฟาในเครื่องสูบน้ํา

2.6.1  การเลือกใชเครื่องสูบน้ําชนิดที่มีประสิทธิภาพสูง
การเลือกเครื่องสูบน้ําจะเลือกตามปริมาณน้ํา แรงดันหัวน้ําและจุดประสงคของการใช

งาน การเลือกใหเครื่องสูบน้ํามีประสิทธิภาพสูงที่จุดทํางานนับวาเปนสิ่งที่สําคัญมาก ในกรณีเปน
เครื่องสูบน้ําที่ติดตั้งไวแลว จะสามารถวางมาตรการการประหยัดพลังงานโดยการเปรียบเทียบคา
ประสิทธิภาพและกําลังที่เพลาของ

2.6.2  การลดคาแรงดันหัวน้ํา
คาแรงดันหัวน้ําของเครื่องสูบน้ํา  (กรณีที่เครื่องสูบน้ําสูบน้ําจากถังเก็บที่อยูต่ํากวาไปยัง

ถังเก็บที่อยูสูงกวา) จะเปนผลรวมของแรงดันหัวน้ําที่ใช (ระดับที่ตางกันระหวางการดูดเขาและพน
ออก) กับคาความตานทานที่เกิดขึ้นในทอ วาลวและขอตอตางๆ ในกรณีของการสงน้ําตามทอใน
ระบบปรับอากาศ (เปนการเดินทอแบบครบวงจร) จะไมมีสวนที่เปนแรงดันหัวน้ําจริง เพราะฉะนั้น
คาแรงดันหัวน้ําจะเปนผลรวมของคาความตานทานของทอ วาลว และขอตอตางๆ วิธีการลดคาแรง
ดันหัวน้ําของเครื่องสูบน้ําสามารถทําไดดังนี้

(1)  พยายามลดตําแหนงงอโคงของทอใหเหลือนอย และเลือกทอที่มีความตานทานนอย
(2)  วาลวและอุปกรณประกอบอื่นๆ พยายามเลือกใชของที่มีความตานทานนอย

2.6.3  วิธีการควบคุมปริมาณน้ํา
เทาที่ผานมาการคุมปริมาณการไหลของน้ํา มักจะใชวิธีปลอยใหมอเตอรหมุนดวย

ความเร็วคงที่ แลวควบคุมปริมาณการไหลโดยใชวาลว หรือแดมเปอร ซ่ึงเปนวิธีการที่ไมประหยัด
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พลังงาน ในปจจุบันจึงไดมีการเปลี่ยนมาใชวิธีการควบคุมความเร็วรอบของมอเตอรเพื่อควบคุม
ปริมาณการไหลแทน วิธีการควบคุมควบคุมนี้สามารถดูไดจากวิธีการควบคุมความเร็วรอบของ
มอเตอร ในหัวขอ 2.2.3

2.6.4  วิธีการอื่นๆ ที่จะสามารถประหยัดพลังงานไฟฟาได
นอกเหนือจากวิธีการที่ไดกลาวมาแลวขางตนนั้น ยังมีวิธีการอื่นๆ ที่จะสามารถชวย

ประหยัดพลังงานไฟฟาในสวนของการใชงานเครื่องสูบน้ําได ดังนี้
(1)  เลือกใชถังพักน้ําที่มีขนาดใหญพอสมควร เพื่อเครื่องสูบน้ําจะไดไมตองทํางานบอย

คร้ังเกินไป
(2)  ควรสูบน้ําขึ้นถังเก็บให เต็มแตอยาใหลน เมื่อใชน้ําจนเกือบหมดถังจึงสูบน้ําใหเต็ม

อีกครั้ง เพื่อที่จะไดไมตองเดินเครื่องบอยเกินความจําเปน
(3)  หมั่นตรวจสอบรอยรั่วของทอ วาลว และขอตอตางๆ
(4)  ทําความสะอาดตะกอนในถังพักน้ําเปนครั้งคราว เพราะถาตะกอนมีมากไปอาจเขา

ไปอุดตันในเครื่องทําใหเครื่องสูบน้ําทํางานหนัก ถาเปนไปไดควรติดตั้งเครื่องกรองน้ําดวย
(5)  สรางถังเก็บน้ําไวระดับพื้นดิน ปลอยใหน้ําประปาลงเพื่อใหถูกตองตามกฎหมาย

และจะชวยประหยัดน้ํา เพราะเครื่องสูบน้ําจะทํางานเมื่อใชน้ําเทานั้น

2.7  การประหยัดพลังงานไฟฟาในเครื่องอัดอากาศ

2.7.1  การเลือกอุปกรณอัดอากาศ
(1)  ขนาดของถังพักอากาศควรมีขนาดที่เพียงพอ (1-1.5 ลิตร สําหรับทุกๆ 10  ลิตร/

วินาที ของอากาศอัด) การใชถังพักอากาศขนาดใหญจะทําใหเครื่องอัดอากาศขนาดเล็กสามารถรับ
โหลดที่ความตองการสูงสุดมากได

(2)  อากาศที่จะนํามาใชอัดนั้นไมควรเปนอากาศรอน เพราะอากาศรอนจะมีความหนา
แนนนอยกวาอากาศเย็น ตัวอยางเชน ถาหากสามารถลดอุณหภูมิของอากาศลงได 15 องศาเซลเซียส 
ปริมาณอากาศที่จะอัดไดจะเพิ่มขึ้น 5%

2.7.2  วิธีการลดการสูญเสียในเครื่องอัดอากาศ
วิธีการที่จะหลีกเลี่ยงไมใหเกิดการสูญเสียในระบบการอัดอากาศ คือ
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(1)  ซอมแซมรอยรั่วที่ทําใหเกิดการสูญเสีย รอยร่ัวอาจมีสาเหตุไดตางๆ เชน รอยตอ
และขอตอไมแนน ปดวาลวไมแนน หรือทอยางชํารุด เปนตน

(2)  ระบายน้ําออกอยางสม่ําเสมอ เพราะการกลั่นตัวของความชื้นจะทําใหเกิดน้ําขึ้นใน
ถัง ซ่ึงจะทําใหเกินสนิม มีผลตออายุการใชงานและการทํางานของเครื่องมือที่ใชกําลังลม 
(Pneumatic Tools)

(3)  ติดตั้งมิเตอรวัดการไหลเพื่อตรวจสอบปริมาณลมที่ใชในเวลาทํางาน รวมถึงการติด
ตั้งมิเตอรวัดความดัน ในบริเวณที่อากาศอัดจะรั่วไหล เพื่อจะไดควบคุมปริมาณการใชได

(4)  การระบายความรอนดวยน้ําที่เครื่องอัดอากาศชนิดที่ใชลูกสูบ น้ําที่จะนํามาใช
ระบายความรอนนั้นตองไมมีอุณหภูมิเย็นจนเกินไป เพราะถาเย็นมากเกินไปจะทําใหอากาศกลั่นตัว
เปนหยดน้ําได ซ่ึงจะทําใหกระบอกสูบเกิดสนิมและเกิดการสึกหรออยางรวดเร็ว

2.7.3  การจายอากาศ
(1)  ในการออกแบบระบบการจายอากาศ ไมควรใหความเร็วของอากาศในทอหลักสูง

สุดมีคาเกิน 6 เมตร/วินาที เพราะถาหากความเร็วสูงสุดมีคามากเกินไปจะทําใหสูญเสียความดันมาก
(2)  การติดตั้งทอหลักควรทําใหลาดลง 25 มิลลิเมตร ทุกๆ 30 เมตร และติดตั้งกระเปาะ

รับน้ํา
(3)  การตอทอจายอากาศอัดควรตอออกจากดานบนของทอหลัก เพื่อลดความชื้นที่มา

กับอากาศอัด

2.8  ขั้นตอนการดําเนินการเกี่ยวกับการประหยัดพลังงานไฟฟาในโรงงาน
การดําเนินการอนุรักษพลังงานตามที่พระราชบัญญัติการสงเสริมการอนุรักษพลังงาน

งานไดกําหนดเอาไว ดังแสดงในภาพประกอบ 2-4 แสดงขั้นตอนการดําเนินการอนุรักษพลังงาน
ตามกฎหมาย
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การอนุรักษพลังงานในโรงงานควบคุม

ผูรับผิดชอบดานพลังงาน

รายงานการใชพลังงาน

สงขอมูล

บันทึกขอมูล

กําหนดเปาหมายและแผนอนุรักษพลังงาน

การตรวจสอบและวิเคราะหการปฏิบัติตาม
เปาหมายและแผนการอนุรักษพลังงาน

การตรวจสอบและวิเคราะห
การใชพลังงานเบื้องตน

การตรวจสอบและวิเคราะห
การใชพลังงานโดยละเอียด

การกําหนดเปาหมายและ
แผนอนุรักษพลังงาน

การปฏิบัติตามแผน
การอนุรักษพลังงาน

ภาพประกอบ 2-4 ขั้นตอนการดําเนินการอนุรักษพลังงานตามกฎหมาย
ที่มา: โมโตกิ มัตสุโอะ, 2543

ผูรับผิดชอบในเรื่องการประหยัดพลังงานไฟฟาจะตองทําหนาที่รายงานขอมูลเกี่ยวกับ
การใชพลังงานไฟฟา หลังจากนั้นจะกําหนดเปาหมายและแผนอนุรักษพลังงานไฟฟาเพื่อดําเนิน
การ เมื่อไดดําเนินการแลวก็จะมีการตรวจสอบและวิเคราะหการปฏิบัติตามเปาหมายและแผนการ
อนุรักษพลังงาน การดําเนินการตางๆ ของผูรับผิดชอบมีรายละเอียดดังนี้

2.8.1  การรายงานการใชพลังงาน
การรายงานขอมูลเกี่ยวกับการใชพลังงานเปนสิ่งที่จําเปน เพื่อจะไดทราบขอมูลการใช

และการอนุรักษพลังงานในการวิเคราะหการวางแผนเพื่อกอใหเกิดการอนุรักษพลังงาน ขอมูลดัง
กลาวไดแก
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(1)  ขอมูลทั่วไปของโรงงานควบคุม ไดแก สถานที่ตั้ง ระยะเวลาการทํางาน ประเภท
ของกิจการ เปนตน

(2)  ขอมูลการใชพลังงานทุกประเภทที่ใชในโรงงานในชวง 6 เดือนที่ผานมา
(3)  ขอมูลการอนุรักษพลังงานในชวง 6  เดือนที่ผานมา (ถามี)

2.8.2  การตรวจสอบและวิเคราะหการใชพลังงาน
ผูรับผิดชอบดานการประหยัดพลังงาน ตองทําการตรวจวัดขอมูลรายละเอียดสภาพการ

ทํางาน การใชพลังงาน และการสูญเสียพลังงานของเครื่องจักรและอุปกรณในระบบตางๆ โดยทํา
การตรวจวัดและบันทึกอยางตอเนื่องหรือเปนชวงเวลาอยางนอย 1 สัปดาห การตรวจวัดการใชพลัง
งานในโรงงานสามารถวางแผนตรวจวัดในสวนตางๆ ดังนี้

(1)  การตรวจวัดการใชพลังงานในระบบรวมของโรงงานเปนขั้นตอนเพื่อแสดงเห็นวา
โรงงานมีการใชพลังงานไฟฟาเปนจํานวนมากนอยเพียงใด มีคาใชจายในเรื่องพลังงานเปนเงินเทา
ไร สามารถเก็บขอมูลหรือพิจารณาไดจากคาธรรมเนียมตางๆ ในใบเสร็จรับเงินคาไฟฟา ไดแก

-  คาพลังงานไฟฟา (kWh) คือ คาธรรมเนียมที่คิดจากจํานวนความตองการพลัง
งานไฟฟาในหนึ่งเดือน โดยมีอัตราที่แตกตางกันในแตละประเภทผูใชไฟ

-  คาความตองการพลังไฟฟา (Demand Charge) คือ คาธรรมเนียมที่คิดจาก
จํานวนความตองการพลังงานไฟฟาเฉลี่ยใน 15 นาทีสูงสุดของเดือนนั้น

-  คาเพาเวอรแฟกเตอร สําหรับผูใชไฟฟาที่มี lagging power factor ถาในรอบ
เดือนใดผูใชไฟฟามีความตองการพลังไฟฟารีแอคทีฟเฉล่ียใน 15 นาทีสูงสุด (maximum 
15 minutes kilovar Demand) เกินกวารอยละ 63 ของความตองการพลังงานไฟฟาเฉลี่ยใน 
15 นาทีสูงสุดเมื่อคิดเปนกิโลวัตต (maximum 15 minutes kilowatt Demand) แลว เฉพาะ
สวนที่เกินจะตองเสียคาเพาเวอรแฟกเตอรในอัตรากิโลวาร (kVAR) ละ 15.00 บาท สําหรับ
ผูใชไฟฟาของการไฟฟาสวนภูมิภาคจะไมเสียคาธรรมเนียมในสวนนี้

(2)  การตรวจวัดการใชพลังงานในอุปกรณตางๆ เปนการสํารวจวัดรายละเอียดสภาพ
การทํางานของเครื่องจักรซึ่งจะมุงเนนไปที่เครื่องจักรหลักที่มีปริมาณการใชงานพลังงานไฟฟา
มากๆ เชน มอเตอรขนาดใหญ เครื่องปรับอากาศ เปนตน ในการตรวจวัด
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2.8.3  การจัดทําเปาหมายและแผนการอนุรักษพลังงาน
เมื่อทราบขอมูลการใชพลังงานและการสูญเสียแลว ผูรับผิดชอบจะนําขอมูลมาจัดทํา

เปนเปาหมายและแผนการอนุรักษพลังงาน เพื่อจะไดใชเปนแนวทางปฏิบัติในการอนุรักษพลังงาน
ตอไป

2.9  ขั้นตอนการตรวจสอบการดําเนินการเกี่ยวกับการประหยัดพลังงานไฟฟา
การตรวจสอบการใชพลังงานไฟฟาในโรงงานนั้นสามารถใชตารางหัวขอการตรวจ

สอบตอไปนี้ ดังแสดงในตาราง 2-4 เปนการประกอบการพิจารณาวิธีการปรับปรุงการใชพลังงาน
ไฟฟาในโรงงาน แตละโรงงานสามารถทราบถึงสภาพการใชไฟฟาปจจุบันในหมวดตางๆ ในโรง
งานและยังสามารถมองเห็นปญหาตางๆ ได

ตาราง 2-4 หัวขอการตรวจสอบระบบตางๆ ในโรงงาน

หัวขอ รายละเอียด หัวขอตรวจสอบ ความเห็น
1. ทราบกําลังไฟฟาสูงสุด
และกําลังไฟฟาเฉลี่ยใน
แตละวันหรือไม

๐  ไมทราบหรือทราบ
เฉพาะบางวัน
๐ ทราบทุกวัน

2. พิจารณาและคํานวณ
หาโหลดแฟกเตอรในแต
ละวันหรือไม

๐  ไม คําน วณห าหรื อ
คํานวณหาเมื่อจําเปน
๐ คํานวณหา

3. พิจารณาปรับปรุงเพา
เวอรแฟกเตอรในโรงงาน
หรือไม

๐ ไมมีการปรับปรุง
๐ มีการปรับปรุง

ระบบรวมไฟฟา

4.  ทราบคาไฟฟาและ
อัตราคาไฟฟาในโรงงาน
หรือไม

๐ ไมทราบ
๐ ทราบ

5. พิจารณาวัดโหลดของ
หมอแปลงไฟฟาหรือไม

๐ ไมดําเนินการ
๐ ดําเนินการ

หมอแปลงไฟฟา
6. พิจารณาดําเนินการลด
การสูญเสียในหมอแปลง
หรือไม

๐ ไมดําเนินการ
๐ ดําเนินการ
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ตาราง 2-4 (ตอ) หัวขอการตรวจสอบระบบตางๆ ในโรงงาน

หัวขอ รายละเอียด หัวขอตรวจสอบ ความเห็น

หมอแปลงไฟฟา
7. พิจารณาปรับปรุงคา
เพาเวอรแฟกเตอรในโรง
งานหรือไม

๐ ไมมีการปรับปรุง
๐ มีการปรับปรุง

8. พิจารณาวัดโหลดของ
มอเตอรไฟฟาที่มีขนาด
เกิน 2.2 kW หรือไม

๐ ไมไดวัดหรือวัดเฉพาะ
บางตัวที่จําเปน
๐ วัดทุกตัว

9. ตรวจและบํารุงรักษา
มอเตอรและอุปกรณสง
กําลั ง เ ป น ป ร ะ จําต า ม
กําหนดหรือไม

๐ ไมไดดําเนินการหรือ
ดําเนินการเฉพาะบางตัวที่
จําเปน
๐ ดําเนินการตามกําหนด

10. มีมาตรการประหยัด
พลังงานไฟฟาในสวน
ของมอเตอรหรือไม

๐  ไมมี มาตรการหรือ
ดําเนินการตามความจํา
เปน
๐ มีมาตรการและดําเนิน
การเปนประจํา

มอเตอรไฟฟา

11. พิจารณาปรับปรุงเพา
เ ว อ ร แ ฟ ก เ ต อ ร ข อ ง
มอเตอรไฟฟาหรือไม

๐ ไมมีการปรับปรุง
๐ มีการปรับปรุง

12. มีมาตรการประหยัด
พลังงานไฟฟาในเครื่อง
ทําน้ําเย็นหรือไม

๐ ไมมีมาตรการหรือไม
ทราบ
๐  มีมาตรการประหยัด
พลังงานไฟฟา

13. มีการปรับปรุงสถานที่
หองปรับอากาศหรือไม

๐ ไมมีการปรับปรุงหรือ
ไมทราบ
๐ มีการปรับปรุง

เครื่องปรับอากาศ

14. มีการพิจารณาเลือกใช
อุปกรณที่ชวยประหยัด
ไฟฟาหรือไม

๐ ไมมีการใชงานหรือไม
ทราบ
๐ มีการใชงานอุปกรณที่
ประหยัดพลังงาน
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ตาราง 2-4 (ตอ) หัวขอการตรวจสอบระบบตางๆ ในโรงงาน

หัวขอ รายละเอียด หัวขอตรวจสอบ ความเห็น
15. พิจารณาความสอง
สวางที่เหมาะสมกับชนิด
ของงานหรือไมหรือไม

๐ ไมเหมาะสมหรือไม
ทราบ
๐  เหมาะสมกับความ
ตองการ

16. มีการ เปด-ปด หลอด
ไฟฟาเพื่อการประหยัด
พลังงานไฟฟาหรือไม

๐ ไมมีการดําเนินการหรือ
มีบาง
๐ มีการดําเนินการ

หลอดไฟฟาและอุปกรณ
แสงสวาง

17. พิจารณาการทําความ
ส ะ อ า ด แ ล ะ เ ป ลี่ ย น
อุปกรณแสงสว างตาม
กําหนดเวลาหรือไม

๐ ไมมีการดําเนินการหรือ
มีบาง
๐ มีการดําเนินการตาม
กําหนด

18. มีการควบคุมปริมาณ
การไหลน้ําโดยการใช
วาลวน้ําควบคุมหรือไม

๐ ใชวาลวควบคุมหรือไม
ทราบ
๐ ใชวิธีการควบคุมอื่น

เครื่องสูบน้ํา
19. มีการใชเครื่องสูบน้ํา
อยางประหยัดพลังงานไฟ
ฟาหรือไม

๐ ไมมีหรือไมทราบ
๐ มีการใชเครื่องสูบน้ํา
อยางประหยัดพลังงาน

20. มีการตรวจสอบการ
รั่วของอากาศที่ถูกอัดวามี
รั่วไหลหรือไม

๐ ไมมีการตรวจสอบหรือ
ไมทราบ
๐  มีการตรวจสอบเปน
ประจําเครื่องอัดอากาศ

2 1 .  มี วิ ธี ก า ร ใ ช ง า น
อุ ป ก ร ณ ใ น ร ะ บ บ อั ด
อากาศอยางมีประสิทธิ
ภาพหรือไม

๐ ไมมีวิธีการที่ประหยัด
พลังงานหรือไมทราบ
๐ มีวิธีใชการที่ประหยัด
พลังงาน

2.10  สรุป
จากหนาที่รับผิดชอบของผูเชี่ยวชาญที่ตองทําหนาที่ตรวจสอบและวิเคราะหการใชพลัง

งาน และการดําเนินการเกี่ยวกับการประหยัดพลังงาน จะเห็นไดวาจะมีความยุงยากและซับซอนใน
ขั้นตอนการตรวจสอบการใชพลังงานไฟฟาในโรงงาน ในขั้นตอนวางแผนการตรวจสอบวิเคราะห



26.

และการดําเนินเกี่ยวกับการประหยัดพลังงานนั้นนั้น ดังนั้น ถานําขั้นตอนการทํางานในสวนนี้มาส
รางเปนระบบผูชํานาญการขึ้นมา ก็จะสามารถชวยใหการทํางานของผูเชี่ยวชาญมีความสะดวกรวด
เร็วมากขึ้นได
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