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สรุปและขอเสนอแนะ 
 

6.1  ขอสรุป 
เง่ือนไขการอบแหงที่เหมาะสมเพื่อใหไดคุณภาพของยางแทงตามาตรฐานยาง

แทง STR 20 และมีความสิ้นเปลืองพลังงานนอยสุด จากการทดลองพบวา การอบแหงโดยใช

อุณหภูมิสูง 130◦C ระยะเวลาอบแหง 40 นาที ทิศทางลมจากบนลงลาง และตามดวยอุณหภูมิ

ต่ํา 110◦C ระยะเวลา 120 นาที ทิศทางลมจากลางข้ึนบน ความเร็วลม 1.8 เมตรตอวินาที จะทาํ

ใหความสิ้นเปลืองพลังงานจําเพาะนอยสุด 
 แบบจําลองทางคณิตศาสตรของ สมชาติ  โสภณรณฤทธิ์ (สมชาติ, 2540) 

Aree และคณะ (Aree et al, 2000) สามารถนํามาดัดแปลงเพื่อใชในการทํานายการ

อบแหงยางดิบเพื่ออุตสาหกรรมยางแทง และเปรียบเทียบวิธีการอบแหงแบบตางๆ โดย

แบบจําลองทางคณิตศาสตรสามารถทํานายการเปลี่ยนแปลงความชื้น อุณหภูมิ และคาพลังงาน

จําเพาะ ไดใกลเคียงกับขอมูลการทดลอง ซึ่งจากการเปรียบเทียบแบบจําลองรูปแบบสมการทาง
ทฤษฎีสามารถทํานายขอมูลการทดลองไดดีกวาแบบจําลองทางคณิตศาสตรที่ใชรูปแบบสมการ

เอมพิริคัลในทุกรูปแบบการทดลอง โดยคาความสิ้นเปลืองของพลังงานจําเพาะจะลดลงเมื่อความ
หนาของยางแทงเพ่ิมขึ้นความชื้นเริ่มตนของยางแทงสูง และอัตราการไหลของอากาศต่ํา และ

อัตราการวนกลับของอากาศที่ดีที่สุดมีคาเทากับ 85 เปอรเซ็นต 
 

6.2 ขอเสนอแนะ 
 

1. ในการทดลองควรมีการควบคุมความชื้นเริ่มตนและคาความชื้นสุดทายให
เทา ๆ กันทุกการทดลอง 

2. ในการทดลองควรจัดทําเครื่องอบแหงแบบสาธิตใชงานใหม เนื่องจากเครื่อง
เดิมที่ปรับปรุงใหมนี้ยังมีอัตราการสูญเสียของความรอนและลมภายในหองอบแหงมาก ซึ่งทํา

ใหผลการทดลองที่ไดไมดีเทาที่ควร 
3. ควรเพิ่มความเร็วลมใหมากขึ้นและศึกษาผลที่เกิดขึ้นเมื่อเพ่ิมความเร็วลม 
4. ควรใชรูปแบบสมการทางคณิตศาสตรที่ใชสมการอบแหงแบบทฤษฎีหลาย 

ๆ รูปทรง เปรียบเทียบกัน  
5. ควรมีการประเมินทางเศรษฐศาสตรเพ่ือเปรียบเทียบระหวางการจําลองกับ

การทดลองจริง 
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6. เนื่องจากคุณภาพของยางที่สงตรวจสอบคุณภาพกับทางโรงงานจะมีชวงเวลา
พักไวหลังจากสิ้นสิ้นการทดลองมิไดสงไปตรวจสอบทันทีจึงทําใหคาที่ไดไมใชคาเดียวกับคาที่ได

จากการอบแหงของโรงงาน 
 


