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บทคัดยอ 

 

การขจัดยางเหนียวในนํ้ามันปาลมดิบซึ่งเปนขั้นตอนสําคัญสําหรับการเตรียมวัตถุดิบน้ํามัน กอน

กระบวนการกลั่นเพื่อการบริโภคหรือกอนการทําปฏิกิริยาผลิตไบโอดีเซล ไดถูกศึกษาในงานวิจัยน้ีดวย

เทคโนโลยีอยางงาย 2 ขั้นตอน ขั้นตอนแรกเปนการใชสารละลายกรดฟอสฟอริกในน้ําเพื่อชวยเปลี่ยนโมเลกุล

ของฟอสฟาไทดประเภทที่ไมละลายน้ําใหสามารถละลายน้ําไดมากขึ้น และขั้นตอนที่ 2 ใชน้ําชวยในการแยก

ยางเหนียวออกจากชั้นของน้ํามัน โดยปจจัยสําคัญซึ่งสงผลตอปฏิกิริยาการขจัดยางเหนียวที่ไดทําการศึกษา 

สําหรับขั้นตอนแรก คือ อุณหภูมิ 70-90 องศาเซลเซียส ระยะเวลา 20-40 นาที ปริมาณสารละลายกรด

ฟอสฟอริก (กรด 1 สวนในน้ํา 9) รอยละ 0.5-1.5 โดยน้ําหนัก และความเร็วรอบในการกวนผสม 600-800 

รอบตอนาที ผลการทดลองพบสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับกระบวนการแบบกะคือ 70 องศาเซลเซียส 40 นาที 

สารละลายกรดรอยละ 1.5 อัตรากวนผสม 700 รอบตอนาที และขั้นตอนที่ 2 ใชน้ํารอยละ 50 โดยปริมาตร 

ชะยางเหนียวออกจากชั้นน้ํามัน ต้ังใหเกิดการแยกชั้นยางเหนียวเปนเวลา 24 ชั่วโมง และสําหรับกระบวนการ

แบบตอเนื่อง คือ อุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส ระยะเวลาในการทําปฏิกิริยา 20 นาที สารละลายกรดฟอสฟอ

ริกรอยละ 1.5 โดยน้ําหนัก อัตราการกวนผสม 700 รอบตอนาที และใชนํ้ารอยละ 20 โดยปริมาตร แยกชั้น

ยางเหนียวและนํ้าโดยไฮโดรไซโคลน ดวยอัตราการปอนเขาไซโคลน 16.6 ลิตรตอนาที ใชเวลาในการแยก

ภายใน 3 วินาที ไดประสิทธิภาพการแยกนํ้าออกจากกระแสออกบนรอยละ 45 และสามารถลดปริมาณยาง

เหนียวในวัตถุดิบเริ่มตนจากรอยละ 0.0035 เปนตํ่ากวารอยละ 0.00009 สอดคลองตามมาตรฐาน

เชื้อเพลิงไบโอดีเซลของไทยและอเมริกา (ไมเกินรอยละ 0.001) 
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Abstract 

 

 Acid degumming of Crude palm oil (CPO), raw material pretreatment step before refining 

consumable palm oil or producing biodiesel, was studied in this thesis. The studies were 

investigated by 2 easy steps. The first step was degumming with phosphoric acid in water 

solution to transform anhydrous phosphatides into hydrous phosphatides. Then the degumming 

reacted CPO, the second step, was mixed with water which accelerated the gum separation out 

of the reacted CPO phase. Significant factors were studied: including reaction temperatures of 

70-90oC, reaction times of 20-40 min, quantity of phosphoric acid-water solutions of 0.5-1.5 %wt 

and mixing speeds of 600-800 rpm and water amounts of 10-50 %v in the second step. An 

optimum condition for the bath acid degummimg process was 70oC, 40 min, 1.5 %wt acid 

solution, 700 rpm and 50 %v of water with settling separation.  And an optimum continuous 

process was at 80oC, 20 min, 1.5 %wt acid solution, 700 rpm and 20 %v of water. This continuous 

separation was carried out by hydro-cyclone with 16.6 LPM of inlet flow-rate, resident time 3 sec. 

It could reach 45 %efficiency. It could reduce the gum level from 0.0035% to less than 0.00009%. 

Moreover, the acid degumming products met with the Thai specification and ASTM 4951.    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 




