
บทท่ี  1

บทนํา

1.1 บทนํา
อุตสาหกรรมการผลิตน้ํายางธรรมชาติขนในประเทศไทยมีแนวโนมการขยายตัวเพิ่มขึ้นทุกป

พบวาในป  พ.ศ.  2545  มีการผลิตน้ํายางธรรมชาติขนเพิ่มมากขึ้นถึง  18 %  (สถาบันวิจัยยาง, 2546: 
6)  สารเคมีที่ใชในอุตสาหกรรมน้ํายาง  กอนจะนํามาใชผสมกับน้ํายาง  จําเปนอยางยิ่งที่จะตองมี
การปรับสภาพหรือเตรียมใหอยูในรูปที่เหมาะสมกับน้ํายาง  ตัวอยางเชน  ถาอยูในรูปของแข็งที่
ละลายน้ําได  จะถูกเตรียมใหอยูในรูปของสารละลาย  แตถาอยูในรูปของของแข็งที่ไมละลายน้ํา  จะ
ตองเตรียมใหอยูในรูปของสารแขวนลอยหรือดีสเพอรชัน  (Dispersion)
        ปญหาดานระบบความเสถียรคอลลอยดและ  pH  ของดีสเพอรชัน  สามารถที่จะแกไขไดโดย
การเลือกใชสารเคมีเสริมที่เหมาะสมในขณะที่เตรียมดีสเพอรชัน  เร่ืองของขนาดอนุภาคของสาร
เคมีที่เหมาะสมกับน้ํายางนั้นเปนเรื่องที่จะตองคํานึงถึงมากกวา  เนื่องจากสารเคมีที่ใชในอุตสาห
กรรมยาง  โดยปกติจะมีขนาดอนุภาคที่ใหญกวาอนุภาคของน้ํายางคอนขางมาก  ดังนั้นในทาง
ปฏิบัติ  จะใชเครื่อง  Ball  Mill  ในการบดสารเคมีที่จะใชใหมีขนาดที่เล็กลง  ซ่ึงตองอาศัยเวลาใน
การบดสารเคมีตั้งแต  24-72  ช่ัวโมง  ขึ้นกับความแข็งของตัวสารเคมีที่ใช  พรอมๆ  กับการใชสาร
เคมีเสริมชนิดตางๆ  ที่ชวยใหสารเคมีที่ถูกบดเกิดการกระจายตัวแขวนลอยอยูในตัวกลางที่เปนน้ํา 
(Calvert, 1982: 8-9)  ขั้นตอนนี้สงผลใหตนทุนในการผลิตผลิตภัณฑจากน้ํายางเพิ่มสูงขึ้น  อีกทั้งยัง
เชื่อวาขนาดของอนุภาคสารเคมีมีผลกระทบโดยตรงตอความแข็งแรงของแผนฟลมยางวัลคาไนซที่
ได  การศึกษาวิจัยที่เกี่ยวของกับอิทธิพลของขนาดสารเคมีชนิดตางๆ  ที่ใชในอุตสาหกรรมผลิต
ภัณฑจากน้ํายางกลับมีคอนขางนอยมาก  และมีรายงานที่เสนอโดย  Gorton and  Pendle  (1981a)  
เสนอวาขนาดอนุภาคของสารเคมีไมมีผลมากนักตอสมบัติของแผนฟลมยางวัลคาไนซที่ได  ซ่ึงคอน
ขางจะขัดแยงกับแนวทางการปฏิบัติของภาคอุตสาหกรรมผลิตภัณฑน้ํายางที่จะตองมีการเตรียม
ขนาดของอนุภาคสารเคมีใหมีขนาดใกลเคียงกับอนุภาคของยาง  ดังนั้นงานวิจัยนี้จะเนนศึกษาถึง
เรื่องของขนาดอนุภาคของสารเคมี  ในกลุมของสารวัลคาไนซ  สารตัวเรง  และสารเคมีผสม  ที่
เหมาะสมกับการเตรียมเปนดีสเพอรชันไดอยางเสถียรและมีผลตอความแข็งแรงของแผนฟลมวัลคา
ไนซที่ไดจากคอมเปาดน้ํายางธรรมชาติ  ผลที่เกิดขึ้นจะเปนขอมูลในการเตรียมดีสเพอรชันสารเคมี
ไดอยางถูกตองมากยิ่งขึ้น อีกทั้งยังเปนการพิสูจนถึงความจําเปนในการเตรียมดีสเพอรชัน  สารเคมี
ใหมีขนาดอนุภาคที่เล็ก  ซ่ึงเปนขั้นตอนที่ตองอาศัยเวลาและคาใชจายที่คอนขางสูง
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 1.2  วัตถุประสงคของโครงการ
        1.2.1  เพื่อศึกษาถึงอิทธิพลของขนาดอนุภาคของสารเคมีที่ใชในการคอมเปาดน้ํายางธรรมชาติ
ที่มีผลตอสมบัติของแผนฟลมวัลคาไนซ
        1.2.2  เพื่อควบคุมสมบัติของแผนฟลมยางธรรมชาติ  โดยการเลือกใชขนาดอนุภาคของสาร
เคมีที่เหมาะสม

1.3   ขอบเขตของงานวิจัย
        1.3.1  น้ํายางที่ใชในการศึกษาคือ น้ํายางธรรมชาติขนชนิดแอมโมเนียสูง
        1.3.2  สารวัลคาไนซที่ใชในการศึกษา  คือ  กํามะถัน
        1.3.3  สารตัวเรงที่ใชในการศึกษาเปนสารตัวเรงในกลุมของ  Dithiocarbamate  คือ
Zinc-n-diethyldithiocarbarmate  (ZDEC)  และ Zinc-n-dibuthyldithiocarbarmate  (ZDBC)

1.3.4 สารกระตุนปฏิกิริยาการวัลคาไนซที่ใชในการศึกษา  คือ  ซิงคออกไซด  (ZnO)
1.3.5 สารปองกันการเสื่อมที่ใชในการศึกษา  คือ  Wingstay – L
1.3.6 การวัลคาไนซยางจะใชแบบอากาศรอน (Hot Air Curing)
1.3.7 การเตรียมแผนฟลมจะใชวิธีแบบการชุบโดยใชสารชวยในการจับตัว  (Coagulation

Dipping)  และ  แบบหลอเบา  (Casting)
1.3.8 การบดสารเคมีจะใชเทคนิคการบอลมิล  (Ball  Mill)

1.4  ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับจากการทําวิจัย
        1.4.1  ทราบถึงชวงขนาดของอนุภาคสารเคมีที่เหมาะสมที่มีผลตอความแข็งแรงของแผนฟลม
ยางทําใหสามารถประหยัดเวลาในการบดสารเคมีเพื่อเตรียมดีสเพอรชัน
       1.4.2  ใชเปนขอมูลพื้นฐานในการเตรียมดีสเพอรชันของสารเคมีชนิดตางๆ  ซ่ึงจะเปน
ประโยชนตออุตสาหกรรมผลิตภัณฑน้ํายางของประเทศ
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